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Poniewaz prowadzenie wielkiego pieca
oraz jego praca zalezy od mechanicznych
i chemicznych wlasciwosci wsadu, przeto
wedlug tych wlasciwosci nalezy regulowad
spos6b prowadzenia pieca, w szczegélnosci
przez regulowanie temperatury i ilosci
wdmuchiwanego powietrza.

Przy niektérych namiarach mozna sto-
sowaé duze ilosci wdmuchiwanego powie-
trza i ilosci te mozna nawet zwieksza¢,
wskutek czego do wielkiego pieca mozna
doprowadzaé nie tylko jednakowe objgto-
$ci dmuchu, lecz réwniez dmuch o jedna-
kowej wadze powietrza i tlenu, co oczy-
wiscie daje duze konzysci.

Natomiast taki sposéb prowadzenia pie-
ca nie nadaje si¢ przy stosowaniu namia-
ru zawierajacego przewaznie rudy drobne

lub zawierajace weglany i wskutek tego
tatwo si¢ rozpadajace lub przy stosowaniu
drobnego i miekkiego koksu oraz przy na-
miarze dajacym zuzle gestoplynne.

Jesli w takich przypadkach wdmuchuje
si¢ powietrze o zbyt wysokiej temperaturze
i przy jednakowej stalej jego ilosci, to
woéwczas jeszcze bardziej utrudnia sig
przejscie wdmuchiwanego powietrza wzgle-
dnie tworzacych sie gazéw przez zbity
i szczelny stup materialéw wsadowych
wzglednie doprowadzanie niezbednej ilosci
tlenu wymaga niedopuszczalnego zwigksze-
nia ci$nienia wdmuchiwanego powietrza.
Wobec tego w tych przypadkach korzyst-
niej jest w miare podwyzszania tempera-
lury wdmuchiwanego powietrza zmniej-
szaé jego ilosé.
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Jesli jednak w tych przypadkach sto-
suje si¢ powietrze o miZszej temperaturze,
to woéwczas warunki si¢ polepszaja dzieki
temu, Ze w pasie dysz spala sie wiecej we-
gla na dwutlenek wegla, wskutek czego
zwicksza sie strefa utleniania, znajdujaca
sie przed dyszami, i rozszerza si¢ w glab
garu tak, ze piec moze pobieraé¢ wicksze
ilosci dmuchu.

Z powyzszego wynika, Ze przy zmianie
temperatury wdmuchiwanego powietrza
zmieniajg si¢ warunki przeptywu go i two-
rzagcych si¢' gazéw w wielkim piecu i nie
mozna uzyskaé najlepszej wydajnosci pie-
ca przy najmniejszym zuzyciu koksu, je-
zeli przy zamierzonej lub nieprzewidzianej
zmianie temperatury powietrza pozostawi
si¢ bez zmian lub pozostawi samej sobie
ilosé¢ tego powietrza; dotyczy to kazdego
namiaru, chociaz zjawisko to wystepuje
szczegélnie w wielkich piecach przy prze-
rabianiu namiaru zawierajacego w wigk-
szej czesci rudy drobme.

W piecach szybowych przy stosowaniu
ogrzewanego powietrza, ktérego tempera-

ture utrzymuje si¢ na jednakowym pozio-

mie przez dodawanie powietrza zimnego,
znana jest rzecza, ze ilo§é powietrza go-
racego, przeplywajacego przez ogrzewacz,
obok zmniejszania ilosci dodawanego zim-
nego powietrza, odpowiadajacych ochto-
dzeniu sie ogrzewacza, zwicksza sie w ten
sposéb, aby do pieca byla doprowadzana
stale jednakowa ilo$é ciepta zawartego w
“tym powietrzu.

Postepujgc w ten sposéb, nie mozna
jednak uzyskaé najkorzystniejszej szybko-
§ci opuszczania si¢ w piecu materiatow
wsadowych, warunkujacej korzysci gospo-
darcze pracy wielkiego pieca.

Skoro bowiem temperatura wdmuchiwa-
nego powietrza wzrosnie np. z 600 do 700°C
i skoro przy tym wedlug znanej propozyciji
ilos¢ doprowadzanego do pieca ciepla ma
by¢ stala, nalezy odpowiednio zmniejszyé
ilo§¢ powietrza. Poniewaz jednak podwyz-

szenie temperatury powietrza powoduje
jednoczesnie zwigkszenie si¢ jego objeto-
§ci, wiec moze si¢ zdarzyé, Ze pomimo
zmniejszenia ilosci powietrza o pewna je-
go objetosé nastapi spietrzanie sie wdmu-
chiwanego powietrza w piecu wskutek pod-
wyizszenia temperatury powietrza, to jest po-
nizej stlupa materialéw wsadowych wytwo-
rzy sig ci$nienie uniemozliwiajace prawi-
dlowe jego opuszczanie sie, a w kazdym

badz razie moze spowodowaé nieprawidlo-

we opuszczanie si¢ materialéw wsadowych,
wskutek czego dluzsze trwanie tego stanu
moze spowodowaé zawisanie wsadu.

Niedogodnosci tej w mysl wynalazku
mozna jednak zaradzié, jezeli — bez wzgle-
du na wywolana przez to ewentualng zmia-
ne¢ ogélnej ilosci ciepta doprowadzanego do
pieca w miare zmieniajacej si¢ samej przez
si¢ temperatury tego powietrza — zmieni
si¢ jego ilosé; lub w miare zmieniajace]j
si¢ samej przez sig ilosci powietrza zmieni
samoczynnie jego temperature wedtug cha-.
rakterystyki, ustalajacej na zasadzie do-
$wiadczeri wstepnych nad temperaturg
i iloscia wdmuchiwanego powietrza, jaka
praktycznie biorac nalezy stosowaé najko-
rzystniejsza warto$é szybkosci przechodze-
nia przez piec namiaru, co ze wzgledéw
gospodarczych prowadzenia pieca jest bar-
dziej decydujace, niz przebieg reakciji che-
micznych, na ktéry oddzialywa si¢ przez
doprowadzanie statych ilosci ciepta.

Wykres przedstawiony na rysunku po-
zwala na wyjasnienie pojecia ,,charaktery-
styki“, wedlug ktérej odbywa si¢  sa-
moczynne dostosowywanie temperatury
wdmuchiwanego powietrza do jego ilosci
lub odwrotnie. Przy projektowaniu tego
wykresu wyszlo si¢ z zatozenia, ze w od-
niesieniu do pewnego namiaru ustalona zo-
stala za pomocyg doswiadczenia wspdtza-
leznosé miedzy iloécia, zuzytego koksu, tem-
peratura ilosci wdmuchiwanego powietrza
oraz iloécia wytworzonej suréwki.



Linia @ na tym wykresie wskazuje
najkorzystniejszy stosunek temperatury
wdmuchiwanego powietrza do jego ilosci,
linia b — zuzycie koksu, ktére zachodzi
przy utrzymywaniu najkorzystniejszej
temperatury wdmuchiwanego powietrza
wedlug linii @ odpowiadajacej okreslonej
ilosci powietrza. Linia ¢ wskazuje wresz-
cie otrzymywana w tych warunkach ilosé
suréwki w -t/godz.

Wykres pozwala odczytaé najkorzyst-
niejsze zuzycia koksu przy wdmuchiwaniu
57000 m®/godz. powietrza o temperaturze
690°C. Bieg pieca poczatkowo dostosowuje
si¢ do tych warunkéw pracy. Gdy bieg pie-
ca stanie si¢ wowczas trudniejszy i ilo$é
wdmuchiwanego powietrza obnizy si¢ przy
tym do 55000 m’/godz., to urzadzenie sa-
moczynnie regulujace temperature powie-
trza dazy do tego, aby temperatura powie-
trza wzrosta do 760°C. Jesli zas wskutek
jakichkolwiek badz wplywéw ilosé wdmu-
chiwanego powietrza wzrosnie do 60000
m’/godz., wéwczas temperatura powietrza
obniza si¢ samoczynnie do 550°C.

Dzigki temu jednak, ze regulowanie to
odbywa si¢ samoczynnie i w sposéb ciagly,
a wiec zaczyna dziataé¢ juz przy malych
odchyleniach, nie. zachodza znaczne skoki
temperatury wdmuchiwanego powietrza,
ilosé zas powietrza bedzie si¢ réwnomier-
nie wahala okolo wartosci najkorzystniej-
szej 57000 m®/godz., dzigki czemu uzysku-
je si¢ réwnomierny bieg pieca. -

Do regulowania ilosci wdmuchiwanego
powietrza w zaleznosci od jego temperatu-
ry mozna np. w poblizu dysz umiesci¢
przyrzad do mierzenia temperatury, ktéry
za pomocy wlaczonego przekaznika lub po-
dobnego narzadu bedzie oddzialywal bez-
posrednio badz na dtawik w przewodzie do
doprowadzania powietrza do ogrzewacza,
badz tez na dmuchawe tlokowa lub tur-
bine.

Gdy natomiast regulowanie opiera sig
na ilo$ci wdmuchiwanego powietrza, wéw-

czas przyrzad do mierzenia ilo§ci powie-
inza jest polaczony tak, aby oddzialywal
na dlawik w przewodzie pierscieniowym
do doprowadzania powietrza zimnego do
ogrzewacza, wskutek czego na temperature
powietrza oddzialywa si¢ w zaleznosci od
jego ilosci.

Piec moina prowadzi¢ réwniez przy
slosowaniu powietrza o stalym cisnieniu,
aby piec przy lepszym pobieraniu powie-
trza otrzymywal rzeczywiscie wigcej po-
wietrza i woéwczas przez regulowanie ilosci
wdmuchiwanego powietrza w zaleznosci od
jego temperatury reguluje si¢ temperaturg
powietrza odpowiadajaca zmiennej jego
ilosci.

Urzadzenie do samoczynnego nasta-
wiania wartosci charakterystyki ustalonych
za pomocy préb jest wobec tego wykonane
tak, aby mp. przy zastosowaniu wymien-
nych tarcz krzywkowych mozna bylo pra-
cowaé¢ wedlug kazdej dowolnej charakte-
rystyki.

Koniecznosé ta wynika stad, ze w pew-
nych przypadkach, np. przy stosowaniu
namiaru zawierajacego duza iloéé¢ rudy
drobmej, lecz twardy koks w grubych kost-
kach, moze byé rzecza korzystna zmniej-
sza¢ w okreslonym stosunku- ilo§¢ wdmu-
chiwanego powietrza przy wzrastajacej je-
go temperaturze. Zaleznoéé te ustala si¢ za.
pomoca doswiadczen, ktére wykaza, czy
jest rzecza korzystna przy werastajacej
temperaturze powietrza doprowadzaé¢ do
pieca zwiekszajaca sig, czy tez zmniejsza-
jaca sie jego ilosé. »

Wielki piec mozna, jak wiadomo, pro-
wadzié przy wdmuchiwaniu powietrza
wzbogaconego w tlen. Wzbogacanie powie-
trza w tlen pod niektérymi wzgledami od-
powiada korzysciom uzyskiwanym przez
stosowanie ogrzewania powietrza, jednakze
istnieja réznice pod innym wzgledem. Ist-
nieje zatem S$cista wspolzaleznosé pomie-
dzy iloscia wdmuchiwanego powietrza, je-
go temperatura a stopniem wzbogacania



go w tlen oraz najkorzystniejszy przy da-
nym namiarze wzajemny stosunek tych
trzech wartosci, ktéry winien byé okresla-
ny doswiadczalnie. Przez zmiane jednej
z tych wartosci zmienia sie jedna z nich
lub obie jednoczesnie, np. w zaleznosci od
temperatury wdmuchiwanego powietrza
zmienia si¢ tylko stopieri wzbogacenia go
w tlen lub tez oprécz tego réowniez i jego
ilosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prowadzenia wielkiego pieca
przy jednoczesnym wzajemnym regulowa-
niu temperatury wdmuchiwanego powietrza
i jego ilosci, znamienny tym, ze bez wzgle-
du na wywolywana przez to ewentualna
zmiang ogdlnej ilosci ciepla doprowadza-
nego do pieca przez wdmuchiwane powie-
trze w miare zmieniajacej sie samej przez
si¢ temperatury tego powietrza lub w mia-

r¢ zmieniajacej si¢ samej przez si¢ jego
ilosci temperature powietrza reguluje sig
za pomocy samoczynnie dziatajacego urza-
dzenia wedlug charakterystyki, ktéra daje
najkorzystniejsza wartosé szybkosci prze-
chodzenia przez piec mamiaru ustalang do-
$wiadczalnie na podstawie zaleznos$ci tem-
peratury wdmuchiwanego powietrza i jego
ilosci, jakie nalezy stosowaé¢ w praktyce.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tym, ze do wielkiego pieca wdmuchuje sie
powietrze wzbogacone w tlen przy jedno-
czesnym regulowaniu zaleznosci miedzy
iloscia wdmuchiwanego powietrza, jego
temperatura a stopniem wzbogacenia po-
wietrza w tlen, wskutek czego zmienia sie
jedna z pozostalych wartosci lub jedno-
cze$nie obydwie pozostate wartosci.

H. A Brassert & Co.
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

40248



Do opisu patentowego Nr 32111
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