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Przedmiotem wynalazku jest sposéb czasowego
zabezpieczania stali zbrojeniowej, a w szczeg6l-
noSci stali sprezajacej w postaci pretéw i kabli
lub w kregach, przed korozjg na okres transportu
skiadowania i montazu.

Znane s3 dotychczas sposoby zabezpieczania stali
przed korozjg polegajace na powlekaniu jej Srod-
kami zawierajgcymi sole kwaséw naftenowych,
metali dwuwartoSciowych lub metali ciezkich.
Powloki z nich uzyskane twardniejg i sg trudno
usuwalne z powierzchni metalowych.

Sposoby te, korzystne dla cel6w zabezpieczenia
konstrukeji stalowych, nie mogg byé stosowane
do ochrony stali zbrojeniowej, a w szczeg6lnoSci
stali sprezajgcej, ktéra w postaci kabli jest wcigga-
na do kanaléw otwartych lub zamknietych i jest
zalewana po sprezeniu zaczynem iniekcyjnym np.
z cementu, ktéry musi kontaktowaé bezposSrednio
z powierzchnig stali w celu zapewnienia jej przy-
czepno$ci do betonu i ochrony przed korozjg w
czasie eksploatacji.

Podstawowq przyczyna niemoznoSci wykorzysta-
nia tych sposobéw jest bardzo powazna trudnoéé
— a praktycznie niemozliwoéé, usuniecia trwatej
powloki przeciwkorozyjnej z powierzchni metalu,
spotegowana dodatkowo niedostepnofcia kanaléw
kablowych, w ktérych jest uloZzona stal sprezajjca,
tym bardziej, 2e stal w postaci juz sprezonego
kabla znajduje sie nieraz przez diluiszy czas w ka-
nale przed wypelnieniem go zaczynem iniekcyj-

64081

10

15

20

2
nym i musi byé przez caly czas pokryta powloka
przeciwkorozyjng, a usuniecie tej powloki musi
by¢é dokonane bezposrednio przed wstrzyknieciem
zaczynu cementowego,

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noSci i opracowanie sposobu pozwalajacego na
pelng ochrone stali zbrojeniowej, a w szczeg6lnoSci
stali sprezajacej, od chwili jej wyprodukowania
az do trwalego zabezpieczenia w konstrukcji. Spo-
s6b ten powinien jednoczeSnie zapewnié nalezytg
przyczepno§é betonu do stali. Zadaniem technicz-
nym jest znalezienie Srodka ochronnego w pelni
zabezpieczajgcego przed korozjq i latwego do usu-
niecia z powierzchni stali takze w niedostepnym
lub trudno dostepnym miejscu w konstrukcji.

Cel ten osiggnieto opracowujgc sposéb wediug
wynalazku, w ktérym na powierzchnie stali zbro-
jeniowej nanosi sie warstwe mydia naftenowego
sodowo-potasowego, ktére zmywa sie strumieniem
cieczy pod ci§nieniem, na przyklad wody, bezpos-
rednio przed wykonaniem innego trwatego za-
bezpieczenia stali.

Stal z naniesiong powlokg moizna dodatkowo za-
bezpieczyé przed przypadkowym, zbyt wczesnym
zmyciem powloki — przez owiniecie jej papierem
lub podobnym materialem.

Dzialanie mydia naftenowego sodowo-potasowego
polega na stworzeniu warstwy ochronnej unie-
mozliwiajgcej penetracje tlenu do powierzchni
stali. Warstwe te nanosi sie przez powlekanie lub
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kapiel pretéw lub kregéw zbrojenia w mydle lub
Jego roztworze. Czas dzialania ochronnego jest
uzalezniony od stezenia roztworu wodnego mydia
naftenowego sodowo-potasowego oraz od rodzaju
zabezpieczenia dodatkowego np. w postaci owinie-
cia papierem.

Przyktad 1. Przy zastosowaniu mydia nafte-
nowego sodowo-potasowego wraz z dodatkowym

zabezpieczeniem, czas dzialania ochronnego wy-
nosi:
) Mydlo na- [Dodatko-
Lp. Sposéb stoso- ftenowe, ¥ | we za- dz(i:;azhaa:ia
wania rozciencze- | bezpie-
nia czenie ochrony
1 | sktadowanie |nie rozcien- — 1 rok
W magazynie czone
2 " ” roztwor —_ 6 miesie-
. 70—80% cy
3 | transport nie rozcien-lowiniecie|6 miesie-
odkrytymi czone papierem cy
§rodkamij lub przy-
transportu krycie
brezen-
tem
4 ” . roztwoér »w » |3 miesig-
70—80% ce

Przyktad 2. W celu zabezpieczenia drutéw
@ 5 mm ze stali Db-83 w kregach, ktére przez
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6 miesiecy bedy przechowywane w magazynie na
budowie, stosuje sie powleczenie mydiem nafte-
nowym sodowo-potasowym.

Naniesienie $§rodka zabezpieczajacego odbywa sie
przez pomalowanie pedzlem lub zanurzenie kre-
g6w w 70—80% roztworze wodnym mydla nafte-
nowego sodowo-potasowego. Skuteczno§é zabezpie-
czenia bez prowadzenia uzupelnien wynosi 6 mie-
siecy.

W przypadku diuzszego okresu przechowywania
drutéw w magazynie nalezy ponownie wykonaé
zabezpieczenie roztworem — jak wyzej — lub wy-
konaé zabezpieczenie produktem nie rozcieiiczonym,
zawierajgcym 3—5% wody. Podobnie postepuje sie
w przypadku konieczno§ci ochrony kabli wyko-
nanych z podanej wyzej stali, pozostajacych w ka-
natach kablowych bez wykonania trwalego za-
bezpieczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6bb czasowego zabezpieczania stali zbro-
jeniowej przed korozja na okres transportu,
skladowania i montazu, znamienny tym, Ze na po-
wierzchnie' stali nanosi sie¢ warstwe mydia nafte-
nowego sodowo-potasowego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stal z naniesiong powloka dodatkowo zabezpiecza
si¢ przez owiniecie papierem lub podobnym ma-
terialem.
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