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(54) Dispositif de distribution de produit fluide ayant une configuration plate

(57)  Undispositif de distribution par pulvérisation de
produit fluide est fourni avec un réservoir pouvant étre
comprimé (12) normalement sollicité vers un état non
comprimé et définissant une ouverture de distribution
de gaz. Un boitier (20) est connecté au réservoir. Dans
un mode de réalisation du distributeur, une chambre de
mélange (60) est définie dans un boitier et communique
avec le réservoir. Une support de cartouche (72) est dé-

FIG.2

fini par le boitier pour recevoir une cartouche (74) qui
contient un produit fluide et qui a une fermeture étanche
pouvant s'ouvrir (76, 75). Un passage de transfert de
produit fluide établit une communication entre la cham-
bre de mélange et la cartouche lorsque la fermeture
étanche est ouverte. Un orifice de distribution par pul-
vérisation (64) est défini dans le boitier pour distribuer
sous forme de spray du produit fluide et de gaz a partir
de la chambre de mélange.

///
? pr

16

] - -sa

L&

7 26

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 0 812 626 A2 2

Description

La présente invention concerne un dispositif de dis-
tribution de produit fluide actionnable manuellement, et
en particulier un tel dispositif adapté pour étre mis en
oeuvre dans une configuration relativement fine ou pla-
te.

Un tel distributeur est spécialement approprié pour
étre utilisé en tant qu'échantillon de pulvérisation pour
distribuer sous forme de spray des petites quantités de
parfum ou similaire. Le distributeur peut é&tre facilement
utilisé dans des applications jetables ou des applica-
tions d'échantillons publicitaires gratuits ou le distribu-
teur peut étre délivré en tant qu'insert, fixé ou non dans
un magazine ou un journal.

Des pompes de pulvérisation actionnables manuel-
lement sont typiqguement adaptées pour étre montées
sur des réservoirs destinés a étre tenus dans la main
de l'utilisateur. De tels réservoirs sont habituellement
utilisés pour des produits liquides, tels que des net-
toyants ménagers ou automobiles, des préparations in-
dustrielles, et des produits de soin tels que des sprays
pour les cheveux, des déodorants, des eaux de Cologne
et similaire. Typiquement, la pompe est actionnée pour
produire un spray finement pulvérisé.

Les pompes actionnables a la main utilisent de ma-
niére conventionnelle une chambre de pompe dans la-
quelle est disposé un piston pressurisant qui peut étre
actionné en appuyant sur un bouton d'actionnement ex-
terne ou poussoir. Un ressort agit contre le piston ou
bouton d'actionnement pour ramener le piston et le bou-
ton d'actionnement vers le haut dans la position de re-
pos lorsque la pression du doigt est relachée.

Typiquement, un élément de clapet est prévu dans
la pompe et est sollicité dans un ressort pour fermer un
passage de distribution sur un siége de clapet. Ceciper-
met a une pression déterminée de se créer dans la
chambre de pompe lorsque I'élément d'actionnement
de la pompe est pressé vers le bas. Lorsque la force de
pression dans la chambre de pompe excéde la force de
sollicitation de ressort de I'élément de clapet, I'élément
de clapet s'ouvre pour permettre une distribution du li-
quide sous pression hors de la chambre de pompe.

Le liquide déchargé quitte la pompe sous la forme
d'un jet, d'un spray grossier ou d'un spray finement ato-
misé, etc., selon la structure de la buse d'éjection, les
pressions de fonctionnement, la vitesse d'actionnement
et les caractéristiques du liquide a distribuer.

Typiquement, les pompes de pulvérisation action-
nables a la main ont généralement des composants cy-
lindriques circulaires qui sont fixés a un col générale-
ment circulaire d'un réservoir. En général, la dimension,
le poids et la complexité des composants de pompe et
de la combinaison avec le réservoir empéchent une uti-
lisation de telles combinaisons en tant qu'articles jeta-
bles pour fournir des échantillons de produit dans des
buts publicitaires.

En conséquence, il serait souhaitable de fournir un
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dispositif de distribution de produit fluide actionnable a
la main qui pourrait étre réalisé de maniére relativement
peu colteuse avec des dimensions suffisamment peti-
tes pour pouvoir &tre utilisé en tant que systéme
d'échantillon jetable dans des buts publicitaires.

De plus, il serait avantageux si un tel dispositif de
distribution amélioré pouvait étre d'une configuration re-
lativement plate pour étre placé entre les pages d'un
journal ou d'un magazine en tant qu'insert publicitaire.

En outre, il serait souhaitable qu'un tel distributeur
amélioré puisse étre réalisé dans une taille suffisam-
ment petite pour s'adapter dans une poche ou dans un
sac, et qu'il puisse distribuer des sprays de parfum ou
d'autres produits, tels que des médicaments, des solu-
tions anti-insectes, etc.

De préférence, un distributeur incorporant de telles
caractéristiques de conception améliorées devrait éga-
lement fonctionner de maniére fiable en ce quiconcerne
la taille des particules distribuées et la force d'actionne-
ment nécessaire ainsi qu'en ce qui concerne la quantité
de produit distribué par cycle d'actionnement complet.

Avantageusement, de telles caractéristiques de
conception améliorées devraient également étre facile-
ment incorporées dans le distributeur et dans les com-
posants de maniére & faciliter une fabrication économi-
que, une quantité de production élevée, et des paramé-
tres de fonctionnement unité par unité constants, avec
une haute fiabilité.

La présente invention fournit un distributeur de pro-
duit fluide qui permet de réaliser des avantages et ca-
ractéristiques discutés ci-dessus.

Selon un premier objet de la présente invention, le
dispositif de pulvérisation de produit fluide comprend :

un réservoir comprimable normalement sollicité
vers un état non comprimé et définissant une ouver-
ture de distribution de gaz ; et

un boitier connecté audit réservoir et définissant :

- une chambre de mélange communiquant avec
ledit réservoir,

- unsupport de cartouche pour recevoir une car-
touche qui contient un produit fluide et quia une
fermeture étanche pouvant étre ouverte,

- un passage de transfert de produit fluide pour
établir une communication entre ladite cham-
bre de mélange et ladite cartouche lorsque la-
dite fermeture étanche est ouverte, et

- un orifice de pulvérisation pour distribuer un
mélange sous forme de spray dudit produit flui-
de et de gaz hors de ladite chambre de mélan-

ge.

Avantageusement, ledit réservoir comporte un cla-
pet anti-retour qui s'ouvre pour laisser entrer I'atmos-
phére ambiante lorsque ledit réservoir se dilate vers son
état non comprimé et qui se ferme lorsque ledit réservoir
est comprimé.
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Avantageusement, ledit boitier comprend un élé-
ment de contact de fermeture étanche de cartouche
pour venir en prise et ouvrir ladite fermeture étanche de
cartouche lors d'un mouvement de ladite cartouche en
direction dudit élément de contact.

De préférence, ledit boitier définit un passage de
distribution de gaz comprimé communiquant entre ladi-
te chambre de mélange et ledit réservoir.

Avantageusement, ledit réservoir comprend une
poche flexible ayant une partie d'extrémité tubulaire, et
un manchon rigide s'étendant a partir dudit boitier
autour de ladite partie d'extrémité ouverte de poche, la-
dite partie d'extrémité ouverte tubulaire de poche ayant
au moins un volet défini entre deux fentes respectives,
ledit manchon rigide définissant une ouverture de repri-
se d'air respective adjacente audit au moins un volet,
dans lequel ledit volet et ladite ouverture de reprise d'air
fonctionnant en tant que clapet d'entrée anti-retour qui
s'ouvre pour admettre I'atmosphére ambiante dans ledit
réservoir lorsque ledit réservoir prend son état non com-
primé et qui se ferme lorsque ledit réservoir est compri-
mé.

Selon un autre objet de la présente invention, le dis-
positif de distribution de produit fluide comprend un boi-
tier portant une cartouche en communication avec une
pompe, ladite cartouche contenant un produit fluide et
ayant une fermeture étanche qui peut étre ouverte lors-
qu'on applique une force contre ladite fermeture étan-
che, ladite pompe ayant une chambre de compression
définie dans un réservoir repliable qui comprend une
paire de parties de parois opposées sensiblement rigi-
des normalement sollicitées vers un état étendu non
comprimé a partir duquel elles peuvent &tre compri-
mées en rapprochement I'une de 'autre pour replier ledit
réservoir, ledit réservoir comprenant une ouverture de
distribution pour distribuer de I'air comprimé & partir de
ladite chambre de compression, et ledit réservoir com-
prenant au moins un clapet d'entrée anti-retour norma-
lement fermé qui s'ouvre pour laisser entrer de |'air dans
ledit réservoir lorsque lesdites parties de parois se dé-
placent en direction dudit état non comprimé et qui se
ferme lorsque lesdites parties de paroi de réservoir sont
comprimées, ledit boitier définissant :

- une chambre de mélange, un élément de contact
de fermeture étanche de cartouche et un support
de cartouche pour recevoir ladite cartouche avec
ladite fermeture étanche adjacente audit élément
de contact pour permettre un mouvement vers I'in-
térieur de ladite cartouche en direction dudit élé-
ment de contact pour forcer ladite fermeture étan-
che contre ledit élément de contact pour ouvrir la-
dite fermeture étanche,

- unpassage detransfert de produit fluide entre ladite
chambre de mélange et ledit support de cartouche
pour communiquer avec ladite cartouche lorsque
ladite fermeture étanche est ouverte, et pour diriger
ledit produit fluide dans ladite chambre de mélange,
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- un passage de distribution d'air comprimé s'éten-
dant entre ladite chambre de mélange et ladite
ouverture de distribution du réservoir pour diriger
de l'air comprimé dans ladite chambre de mélange,
et

- un orifice de distribution de pulvérisation communi-
quant entre ladite chambre de mélange et I'exté-
rieur dudit boitier pour distribuer un mélange sous
forme de spray dudit produit fluide et d'air.

Selon une premiére variante avantageuse, ladite
cartouche définit une ouverture, ladite fermeture étan-
che de cartouche comprenant une bille dans ladite
ouverture pour venir en prise a frottement de maniére
étanche avec ladite cartouche au niveau de ladite
ouverture, ledit élément de contact de fermeture étan-
che de cartouche comprenant un tube creux s'étendant
a partir de ladite chambre de mélange pour définir ledit
passage de transfert de produit fluide entre ladite cham-
bre de mélange et ledit support de cartouche.

Selon une seconde variante avantageuse, ladite
cartouche définit une ouverture, ladite fermeture étan-
che de cartouche comprend une membrane pouvant
étre percée, ladite membrane étant disposée au-dessus
de ladite ouverture, et ledit boitier contient un élément
de contact de fermeture étanche de cartouche sous la
forme d'un tube creux de percement définissant ledit
passage de produit fluide entre ladite chambre de mé-
lange et ledit support de cartouche.

Avantageusement, ladite chambre de mélange
comprend un remplissage de matériaux fibreux pour re-
cevoir et retenir le produit fluide liquide & partir de la car-
touche par action capillaire.

Avantageusement, ledit réservoir comprend des
parties de paroi opposées définies au moins en partie
par des éléments similaires & une plaque qui sont cha-
cun montés en porte-a-faux a partir d'une extrémité pour
permettre une flexion élastique a ladite extrémité.

En particulier, lesdits éléments similaires a une pla-
que du réservoir s'étendent a partir dudit boitier.

Avantageusement, lesdits éléments similaires a
une plaque sont moulés ensemble sous la forme d'une
piece thermoplastique unique, séparément dudit boitier,
ladite piéce unique étant mécaniquement fixée audit
boitier.

Eventuellement, ledit réservoir comprend une po-
che comprenant :

- une membrane en matériau thermoplastique flexi-
ble, et

- deux parties de parois extérieures opposées sensi-
blement rigides, dont chacune est définie par une
plague en polymére synthétique fixée a la surface
extérieure de ladite poche.

Selon encore un autre objet de la présente inven-
tion, le dispositif de distribution de produit fluide
comprend :



5 EP 0 812 626 A2 8

- un réservoir pouvant étre comprimé normalement
sollicité vers un état étendu non comprimé, ledit ré-
servoir comprenant un clapet d'entrée anti-retour
pour laisser entrer de l'air atmosphérique ambiant
lorsque ledit réservoir est dans ledit état non com-
primé, et un clapet de sortie anti-retour pour distri-
buer de I'air comprimé ;

- un boitier connecté audit réservoir, et

- une chambre de mélange contenant un matériau de
remplissage perméable a l'air imprégné avec un
produit fluide, ladite chambre définissant un orifice
de distribution et comportant un organe de ferme-
ture amovible qui ferme de maniére étanche ledit
orifice, ladite chambre définissant une ouverture
d'entrée communiquant avec ledit clapet de sortie,
de sorte que, aprés enlévement dudit organe de fer-
meture, ledit réservoir peut étre comprimé pour di-
riger ledit air comprimé dans ladite chambre pour
se mélanger avec ledit produit et pour distribuer un
mélange sous forme de spray dudit produit fluide et
d'air & partir dudit orifice.

De préférence, ledit distributeur comprend une car-
touche montée de maniére rotative dans ledit boitier
pour définir ladite chambre de mélange dans ladite car-
touche, ladite cartouche définissant une ouverture d'en-
trée et une ouverture de sortie.

Selon encore un autre objet de la présente inven-
tion, ledit dispositif de distribution de produit fluide
comprend :

- un réservoir pouvant étre comprimé normalement
sollicité vers un état non comprimé, ledit réservoir
comprenant un clapet d'entrée anti-retour pour lais-
ser entrer de l'air atmosphérique ambiant lorsque
ledit réservoir est dans son état non comprimé, et
un clapet de sortie anti-retour pour distribuer de l'air
comprimé ;

- un boitier définissant :

(1) un orifice de distribution ;

(2) une chambre de mélange en communica-
tion avec ledit orifice de distribution et ledit cla-
pet de sortie ;

(3) une chambre de stockage de produit conte-
nant un produit liquide et un matériau de
remplissage ;

(4) une ouverture entre ladite chambre de stoc-
kage et ladite chambre de mélange ; et

- une méche s'étendant & partir de la chambre de
stockage a travers ladite ouverture dans ladite
chambre de mélange, ladite méche empéchant un
écoulement de liquide grossier dudit produit hors de
ladite chambre de stockage a travers ladite ouver-
ture mais permettant un passage dudit produit par
effet de méche le long de ladite méche a partir de
ladite chambre de stockage dans ladite chambre de
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mélange, de sorte que le réservoir peut &tre com-
primé pour diriger ledit air comprimé a travers ledit
clapet de sortie dans ladite chambre de mélange
pour se mélanger avec ledit produit et pour distri-
buer un mélange sous forme de spray dudit produit
et d'air a partir dudit orifice.

Avantageusement, ledit boitier définit un alésage,
ledit boitier comprenant une bonde a soupape cylindri-
que disposée de maniére rotative dans ledit alésage de
boitier, ladite bonde de soupape définissant un alésage
interne pour recevoir I'extrémité distale de ladite méche,
ladite bonde de soupape définissant un passage qui
coupe ledit alésage interne et quifonctionne pour définir
ladite chambre de mélange dans ledit boitier, ladite bon-
de de soupape pouvant étre tournée pour aligner ledit
passage de bonde de soupape en alignement avec ledit
orifice de distribution et ledit clapet de sortie.

Selon encore un autre objet de la présente inven-
tion, le dispositif de distribution de produit fluide
comprend :

- un réservoir pouvant étre comprimé normalement
sollicité vers un état non comprimé, ledit réservoir
comprenant un clapet d'encrée anti-retour pour lais-
ser entrer de l'air atmosphérique ambiant lorsque
ledit réservoir est dans son état non comprimé, et
un clapet de sortie anti-retour pour distribuer de |'air
comprimé ;

- un boitier définissant une cavité de réception com-
muniquant avec ledit clapet de sortie et définissant
un orifice de sortie communiquant avec ladite cavité
de réception et

- un cartouche montée de maniére rotative dans la-
dite cavité de réception et définissant une chambre
de mélange contenant un matériau de remplissage
perméable a I'air imprégné avec un produit fluide,
ladite cartouche définissant une ouverture de sortie
et une ouverture d'entrée qui peuvent étre placées
en communication avec ledit orifice de distribution
et ledit clapet de sortie, respectivement, lorsque la-
dite cartouche est dans une position rotationnelle
choisie, de sorte que ledit réservoir peut étre com-
primé pour diriger ledit air comprimé dans ladite
chambre pour se mélanger avec ledit produit et
pour distribuer un mélange sous forme de spray du-
dit produit et d'air & travers ladite ouverture de sortie
et ledit orifice de distribution, et de sorte qu'un écou-
lement a travers au moins ledit orifice de distribution
est empéché lorsque ladite cartouche est tournée
en éloignement de la position rotationnelle choisie.

Avantageusement, ledit réservoir comporte une po-
cheflexible réalisée a partir d'au moins deux piéces cou-
pées de feuille de polyéthyléne juxtaposées en aligne-
ment et soudées thermiquement ensemble sur leurs
bords périphériques & l'exception de parties de bords
périphériques définissant une ouverture vers l'intérieur
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de ladite poche.

Avantageusement, ledit réservoir comprend une
poche réalisée par extrusion-soufflage d'un matériau de
caoutchouc.

De préférence, ledit matériau de remplissage com-
prend des fibres de polypropyléne .

D'autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention apparaitront au cours de la description
détaillée suivante de plusieurs modes de réalisation de
la présente invention donnés & titre d'exemples non li-
mitatifs en regard des dessins joints, sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un premier
mode de réalisation du dispositif de distribution de
la présente invention,

- lafigure 2 est une vue en plan en section transver-
sale du distributeur illustré sur la figure 1,

- lafigure 3 est une vue en section transversale prise
le long du plan 3-3 sur la figure 2,

- la figure 4 est une vue en section transversale
agrandie prise le long du plan 4-4 sur la figure 1,

- lafigure 5 est une vue en section transversale frag-
mentaire similaire a celle de la figure 4, la figure 1
représentant les composants du distributeur dépla-
cé vers une configuration fermée verrouillée,

- lafigure 6 est une vue similaire a celle de la figure
5, illustrant un second mode de réalisation du dis-
tributeur,

- lafigure 7 est une vue similaire a celle de la figure
6 illustrant un troisieme mode de réalisation de la
présente invention,

- lafigure 8 est une vue fragmentaire prise le long de
la ligne 8-8 de la figure 7,

- lafigure 9 est une vue en section transversale frag-
mentaire agrandie du premier mode de réalisation
représenté sur les figures 1 & 5, et montrant une
des cartouches dans une position déplacée,

- lafigure 10 est une vue similaire a celle de la figure
9, mais montrant un quatridme mode de réalisation,

- lafigure 11 est une vue similaire a celle de la figure
10 mais montrant un cinquiéme mode de réalisation
du distributeur selon l'invention,

- lafigure 12 est une vue similaire a celle de la figure
11 mais montrant un sixieme mode de réalisation
du distributeur selon l'invention,

- lafigure 13 est une vue similaire a celle de la figure
11 illustrant un septiéme mode de réalisation du dis-
tributeur selon l'invention,

- lafigure 14 est une vue similaire a celle de la figure
11 mais illustrant un huitiéme mode du distributeur
selon l'invention,

- lafigure 15 est une vue en section transversal frag-
mentaire similaire a celle de la figure 4, illustrant un
neuviéme mode de réalisation du distributeur selon
l'invention, et

- lafigure 16 est une vue en perspective fragmentaire
du neuviéme mode de réalisation illustré sur la fi-
gure 15 mais ou les éléments similaires a une pla-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

que extérieure ont été omis dans des buts d'illus-
tration pour montrer les détails de la poche interne.

Alors que cette invention est susceptible d'étre mise
en oeuvre dans de nombreuses formes de réalisation
différentes, cette description et les dessins joints divul-
guent seulement certaines formes spécifiques en tant
qu'exemples de l'invention. L'invention n'est pas limitée
aux modes de réalisation décrits ici. La portée des re-
vendications est définie dans les revendications an-
nexées.

Pour faciliter la description, les modes de réalisa-
tion du distributeur de l'invention sont décrits dans des
positions particuliéres et des termes tels que supérieur,
inférieur, horizontal, etc. sont utilisés en référence a ces
positions. Il est toutefois & comprendre que ces modes
de réalisation du distributeur de cette invention peuvent
étre fabriqués, stockés, transportés, utilisés et vendus
dans des orientations autres que les positions décrites.

Les figures illustrant le distributeur montrent cer-
tains éléments mécaniques qui sont connus de 'homme
de l'art. La description de ces éléments n'est pas néces-
saire pour une compréhension de l'invention et en con-
séquence, ceux-ci ne sont présentés ici que dans un
degré suffisant pour faciliter la compréhension des ca-
ractéristiques nouvelles de la présente invention.

Les figures 1-5 et 9 illustrent un premier mode de
réalisation du distributeur selon I'enseignement de l'in-
vention. Le distributeur est désigné dans son ensemble
sur les figures 1-5 et 9 par la référence numérique 11.
Le distributeur 11 comprend un réservoir pouvant étre
comprimé 12 (figure 2) qui est normalement sollicité
vers un état non comprimé, ainsi appelé état étendu
comme représenté sur la figure 1. Le réservoir 12 com-
prend une poche flexible 14 ayant une partie d'extrémité
tubulaire 16 (figure 2).

Dans le mode de réalisation préféré illustré sur les
figures 1-5 et 9, le réservoir 12 comprend également un
manchon rigide 18 (figure 2) qui entoure la partie d'ex-
trémité tubulaire de poche flexible 16. Le manchon rigi-
de 18 dans le mode de réalisation préféré illustré s'étend
a partir d'un boitier 20. De préférence, le boitier 20 et la
manchon 18 sont moulés en tant que structure unitaire
qui comprend également une paire d'éléments ou de
parties de paroi opposées similaires a une plaque, un
élément similaire & une plaque supérieur 24 et un élé-
ment similaire & une plaque inférieur 26. Dans un mode
de réalisation actuellement considéré comme préféré,
les éléments similaires & une plaque 24 et 26 peuvent
étre moulés ensemble avec le boitier 20 a partir d'un
matériau polyacétale. De préférence, les surfaces infé-
rieure et supérieure de la poche flexible 14 sont fixées
aux surfaces dirigées vers l'intérieur des éléments simi-
laires & une plaque 24 et 26. Les éléments 24 et 26 peu-
vent &tre considérés comme définissant une partie ex-
terne du réservoir 12.

La poche 14 peut é&tre formée a partir de caout-
chouc, de polyéthyléne ou d'autres matériaux appro-
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priés. Selon les matériaux utilisés pour les éléments 24
et 26 et la poche 14, les éléments 24 et 26 peuvent étre
fixés aux parois latérales de la poche 14 au moyen d'une
soudure thermique, par collage, ou par fixation mécani-
que.

L'extrémité avant de la poche 14 est de préférence
également fixée au boitier 20. Comme illustré sur la fi-
gure 2, le boitier 20 a une paire de colliers de support
annulaire 27 définissant chacun une rainure annulaire
29. La poche 14 a une paire de tenons de rétention 31
qui chacun comprend une partie de téte agrandie pour
&tre recu par encliquetage dans la rainure 29 de |'un des
colliers de support 27.

Les éléments similaires a une plaque 24 et 26 sont
de préférence moulés & partir d'un matériau thermoplas-
tique généralement rigide, en tant que structure unitaire
avec le boitier 20. Bien que les éléments similaires &
une plaque 24 et 26 sont de préférence disposés en por-
te-a-faux a partir d'une extrémité sur le boitier 20, Les
éléments 24 et 26 sont considérés comme définissant,
dans le mode de réalisation illustré sur les figures 1-5
et 9, une partie extérieure du réservoir 12. Les éléments
24 et 26 ont une rigidité suffisante de sorte qu'ils peu-
vent étre normalement sollicités vers I'extérieur pour
maintenir le réservoir 12 (qui comprend les éléments 24
et 26 et la poche 14) dans un état étendu non comprimé,
comme représenté sur les figures 1 et 4. Toutefois, les
éléments similaires a une plaque 24 et 26 sont suffisam-
ment élastiques, typiquement dans les zones adjacen-
tes au boitier 20, de maniére a permettre & une déflexion
vers l'intérieur vers une position fermée illustrée sur la
figure 5.

Le réservoir 12 peut étre comprimé manuellement
vers |'état fermé illustré sur la figure 5 et ensuite main-
tenu dans cette position au moyen d'un organe de ver-
rouillage 28 faisant saillie vers le haut a partir de I'é1é-
ment similaire & une plaque inférieur 26 (figure 5). L'in-
térieur du réservoir, et en particulier I'intérieur de la po-
che flexible 14, définit une chambre de compression 30
(figure 4). Lorsque les éléments similaires a une plaque
24 et 26 sont comprimés |'un vers l'autre (comme repré-
senté sur la figure 5), la pression dans la chambre 30
est augmentée.

Les éléments similaires & une plaque 24 et 26 n'ont
pas besoin d'étre moulés en tant que partie unitaire de
la structure ensemble avec le boitier 20. Les éléments
24 et 26 pourraient étre des piéces séparées adaptées
a pivoter autour de leurs extrémités adjacentes au boi-
tier 20. Dans un tel cas, les moyens pour solliciter les
éléments 24 et 26 en éloignement vers leur état étendu
non comprimé devraient étre prévus sous la forme d'un
mécanisme de ressort interne. Par exemple, la figure 6
illustre un second mode de réalisation du distributeur
qui utilise un organe 36 en matériau résilient & l'intérieur
de la poche flexible 14 entre les deux plaques 24 et 26.
Le matériau de cet organe 36 peut étre une mousse
thermoplastique. Un ressort métallique pourrait aussi
étre employé. Un tel systéme de ressort interne peut

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

également étre employé, si souhaité, & l'intérieur de la
poche 14 du premier mode de réalisation du distributeur
11 illustré sur les figures 1 & 5 et un tel systéme de res-
sort fournirait une force de sollicitation additionnelle
pour solliciter le réservoir 12 vers son état étendu.

Il sera également apprécié qu'un tel systdme de
ressort interne peut étre incorporé dans un distributeur
dans lequel les parois latérales opposées de la poche
flexible 14 ne sont pas fixées aux surfaces internes des
éléments similaires a une plaque 24 et 26. Si les élé-
ments 24 et 26 ne sont pas fixés au cbté de la poche
14, alors un mouvement des éléments 24 et 26 vers
I'état étendu ol les éléments sont espacés I'un de l'autre
ne tirera pas les parois de la poche 14 vers l'extérieur
vers |'état étendu non comprimé. Dans un tel systéme,
un ressort a l'intérieur de la poche solliciterait les parois
de la poche en éloignement I'une de l'autre pour s'écar-
ter vers |'état étendu non comprimé.

Un autre mode de réalisation d'un syst&me de res-
sort interne est illustré sur les figures 7 et 8. Dans le
mode de réalisation illustré sur les figures 7 et 8, chaque
plague 24 et 26 comporte une protubérance convexe 38
saillante vers l'intérieur. La poche 14 comprend un trou
pour s'adapter aux protubérances 38 et le trou est défini
par une structure similaire & un tube 40 de la poche 14.
Un adhésif 42 peut étre prévu autour de chaque protu-
bérance 38 pour fixer une partie adjacente de la poche
14 & la plaque. Si le matériau dans lequel la poche 14
est fabriquée est suffisamment épais et/ou résilient, le
tube 40 peut fonctionner en tant que ressort pour solli-
citer la poche 14 vers I'état étendu non comprimé sur la
figure 7.

En revenant maintenant & la poche 14 du premier
mode de réalisation illustré sur les figures 1-5 et 9 avec
une référence particuliére a la partie d'extrémité ouverte
tubulaire (figures 2 et 3), la partie 16 définit une paire
de fentes paralléles supérieures 48 et une paire de fen-
tes inférieures 50. Les fentes supérieures 48 définissent
entre elles un volet 52 et les fentes inférieures 50 défi-
nissent entre elles un volet 54. Le volet supérieur 52 est
normalement maintenu par I'élasticité inhérente du ma-
tériau de poche contre une ouverture de reprise d'air 56
définie dans la paroi supérieure du boitier 20. Le volet
inférieur 54 est normalement maintenu par I'élasticité in-
hérente du matériau de poche contre une ouverture de
reprise d'air inférieur 58 définie par le boitier 20. Les vo-
lets 52 et 54 recouvrent des parties périphériques du
boitier adjacentes aux ouvertures de reprise d'air 56 et
58, respectivement, de maniére a obturer normalement
les ouvertures d'une maniére étanche a l'air lorsque la
pression dans la poche 14 est augmentée au-dessus de
la pression atmosphérique en comprimant ensemble les
éléments similaires a une plaque 24 et 26.

Lorsque les éléments 24 et 26 sont comprimés en-
semble, la pression interne augmentée dans la poche
14 entraine l'air contenu dedans & s'écouler a travers la
partie d'extrémité ouverte tubulaire 16 vers l'extérieur
dans les passages et cavités définis dans le boitier 20
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décrit en détail ci-aprés.

Toutefois, lorsque les éléments comprimés 24 et 26
sont relachés et qu'ils peuvent venir a I'état étendu non
comprimé (représenté surles figures 1 et 4), la réduction
de la pression interne dans la poche 14 crée un diffé-
rentiel de pression au niveau des volets 52 et 54 di a
la pression d'air ambiant supérieur & I'extérieur du dis-
tributeur 11. Ceciforce les volets 52 et 54 a se défléchir
vers l'intérieur et permet le passage d'air vers l'intérieur
de la poche 14.

Le boitier 20 défini une chambre de mélange 60 (fi-
gure 2) et un passage de distribution d'air 62 communi-
quant entre la chambre de mélange 60 et I'ouverture de
distribution définie par la partie d'extrémité ouverte tu-
bulaire 16 de la poche. Un orifice de distribution sous
forme de spray 64 est défini a I'avant du boitier et établit
une communication entre l'intérieur de la chambre de
mélange 60 et I'extérieur du boitier 20.

Dans le mode de réalisation illustré sur les figures
1-5 et 9, un remplissage de matériau fibreux 66 (figure
2) est prévu dans la chambre de mélange 60. Le maté-
riau fibreux peut étre des fibres de polypropyléne. Si
souhaité, un petit écran (non représenté) peut étre pré-
vu a travers le passage de distribution d'air comprimé
62 pour empécher les fibres 66 de pénétrer dans les
passages 62 et peut-&tre de tomber dans la poche 14.

Les extrémités opposées de la chambre de mélan-
ge 60 sont définies par des éléments de contact 70.
Chaque élément de contact 70 comprend un tube de
percement creux se projetant vers I'extérieur en éloi-
gnement de la chambre de mélange 60.

Adjacente a chaque élément de contact de tube de
percement 70, il y a une cavité de cartouche ou support
de cartouche 72 (figures 2 et 3) pour recevoir en cartou-
che 74. Chaque cartouche 74 contient un produit fluide
(par exemple un parfum liquide, ou un médicament
pharmaceutique) et a une fermeture étanche 76. Dans
le mode de réalisation préféré illustré, chaque fermeture
76 est une membrane a percer.

Chaque cartouche 74 est engagée a frottement
dans la surface interne du support de cartouche adja-
cent 72 de maniére a initialement maintenir les cartou-
ches 74 dans les positions représentées sur la figure 2,
ou chaque fermeture étanche de cartouche 76 est ad-
jacente au bout de I'élément de contact de tube de per-
cement creux 70. Sisouhaité, chaque cartouche 74 peut
étre pourvue d'un renflement annulaire ou d'une rainure
annulaire (non représenté) et chaque support 72 peut
étre pourvu d'une rainure ou renflement correspondant
(non représenté), respectivement, pour initialement
maintenir les cartouches 74 par encliquetage.

Parce que les cartouches 74 sont initialement fer-
mées de maniére étanche, le produit liquide ou gazeux
dans les cartouches 74 ne peut pas fuir ou se dissiper
avant l'utilisation. Lorsqu'il est souhaité de faire fonc-
tionner le distributeur, I'une ou les deux cartouches 74
sont poussées vers l'intérieur contre le tube de perce-
ment de I'élément de contact de fermeture étanche ad-
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jacent 70. Ceci améne la fermeture étanche de cartou-
che 76 a étre coupée ou percée (comme représentée
pour une des cartouches 74 sur la figure 9).

Lorsque la fermeture étanche 76 est percée, le pro-
duit liquide ou gazeux peut s'écouler a partir de la car-
touche 74 dans la chambre de mélange 60. Une étan-
chéité contre les fuites est assurée en raison de l'enga-
gement a frottement étanche entre I'extérieur du tube
de percement d'élément de contact 70 et le bord inté-
rieur de la cartouche percée 74 et/ou en raison de l'en-
gagement étanche entre I'extérieur de la cartouche 74
et la surface extérieure de la cavité ou support 72 rece-
vant la cartouche.

Le produit liquide ou gazeux s'écoule & travers la
fermeture étanche percée a partir de la cartouche 74
dans la chambre de mélange 60 et dans le matériau fi-
breux 66. Une action de capillarité attirera un produit
liquide dans le matériau fibreux 66 dans la chambre 60.
Le matériau fibreux 66 s'imprégne avec le produit. Ceci
empéche l'accumulation de grandes quantités de liqui-
de dans la chambre 60 qui pourrait autrement avoir ten-
dance a fuir hors de l'orifice de distribution 64 ou vers
l'intérieur de la poche 14. Tel qu'utilisé ici et dans des
revendications, le terme "imprégné" fait référence gé-
néralement & la rétention de produit liquide sur ou dans
le matériau fibreux par absorption, adsorption, revéte-
ment, action capillaire ou similaire.

Aprés que le matériau fibreux 66 s'est imprégné
avec le produit qui a été stocké dans |'une ou les deux
cartouches 74, le distributeur 11 peut étre actionné pour
pulvériser le produit. Dans ce but, si les éléments simi-
laires & une plaque 24 et 26 sont toujours dans la posi-
tion fermée initiale verrouillée (figure 5), alors I'organe
de verrouillage 28 est ouvert pour permettre aux élé-
ments 24 et 26 de s'éloigner élastiquement I'un de
l'autre vers |'état étendu non comprimé (figure 4). Ceci
aspire de l'air dans la chambre 30 de la poche 14 (parce
que l'air ambiant entre & travers les ouvertures d'air 56,
58 tel que décrit précédemment).

Les éléments 24 et 26 peuvent alors étre compri-
més ensemble pour comprimé I'air dans la chambre 30.
Ceci force l'air & travers le passage de distribution d'air
comprimé 62 et dans la chambre de mélange 60. L'air
comprimé se mélange avec le produit qui est imprégné
dans le matériau fibreux 66. L'air comprimé se mélange
avec le produit et le mélange est expulsé hors de |'orifice
de distribution 64 sous la forme d'un spray.

Le mode de réalisation du distributeur 11 illustré sur
les figures 1-5 et 9 peut avoir une configuration relati-
vement fine et plate lorsque fermée (figure 5). Ainsi, le
distributeur 11 peut étre inséré dans un journal ou un
magazine en tant qu'échantillon jetable.

Le distributeur 11 peut étre fabriqué a partir de ma-
tériaux plastique ou métallique qui résisteront a des
charges compressives (par exemple 800 kg/m2 ou
plus). Ceci est suffisant pour résister au poids d'un em-
pilage typique de journaux ou de magazines lorsque de
tels journaux et magazines sont fabriqués de maniére
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commerciale, transportés ou stockés.

Une publicité peut étre imprimée sur les surfaces
extérieures du distributeur 11 et/ou sur des feuilles pu-
blicitaires emballées avec le distributeur 11 dans le jour-
nal ou magazine. Le distributeur 11 peut également étre
fixé avec un adhésif détachable sur un c6té d'une feuille
de papier et la feuille peut étre liée a l'intérieur du ma-
gazine ou pliée de maniére volante a l'intérieur du jour-
nal.

Parce que le produit est fermé de maniére étanche
dans les cartouches 74, le distributeur 11 a une longue
durée de conservation. En outre, aprés que le distribu-
teur a fonctionné et que tout le produit fluide est distri-
bué, de nouvelles cartouches pleines fermées de ma-
niére étanche 74 pourraient étre fournies a I'utilisateur
pour permettre une réutilisation du distributeur 11. Ceci
serait spécialement approprié pour la distribution de
préparations pharmaceutiques ou médicaments, in-
cluant ceux nécessitant une prescription médicale.

Parce que le distributeur 11 et les cartouches 74
peuvent é&tre fournis dans un assemblage relativement
petit (par exemple, ayant une longueur et une largeur
environ égales a la longueur et a la largeur d'une carte
de crédit standard et ayant une épaisseur inférieure a
10 mm), la capacité peut étre limitée a des doses rela-
tivement petites. Une limitation & une petite capacité
peut étre souhaitable avec certaines préparations phar-
maceutiques. Un tel distributeur peur étre facilement uti-
lisé pour distribuer seulement une dose unique ou un
faible nombre de doses. Le distributeur 11 peut facile-
ment é&tre transporté dans une poche ou dans un sac.

De plus, le distributeur 11 avec les cartouches fer-
mées de maniére étanche 74 n'aura pas tendance a fuir
lorsqu'il sera soumis a une pression atmosphérique am-
biante réduite, telle que cela peut se produire dans un
avion, soit dans la soute & bagages non pressurisée,
soit dans la cabine des passagers pressurisée & moins
d'une atmosphére.

La figure 10 illustre un quatrieme mode de réalisa-
tion du distributeur selon l'invention. Le distributeur 11
a sensiblement la méme construction que dans le pre-
mier mode de réalisation décrit ci-dessus en référence
aux figures 1-5 et 9. Toutefois, le quatrieme mode de
réalisation du distributeur utilise une cartouche 74 diffé-
rente et un élément de contact de cartouche 70 différent.

En particulier, la cartouche 74 ne comporte pas de
fermeture étanche @ membrane. A la place, la cartouche
74 comprend une ouverture définie par un joint annulai-
re 75 qui est initialement obturé de maniére étanche par
une bille 77. L'élément de contact de joint 70 a une con-
figuration tubulaire pour venir en prise avec la bille 77.
Lorsque la cartouche 74 est ensuite poussée vers ['in-
térieur, la bille 77 est soulevée de sa prise étanche avec
le joint annulaire 75 et le produit fluide dans la cartouche
74 peut s'écouler atravers I'élément de contact tubulaire
70 dans la chambre de mélange 60. Le fonctionnement
du distributeur 11 est autrement identique a celui décrit
ci-dessus pour le premier mode de réalisation illustré
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sur les figures 1-5 et 9.

La figure 11 illustre un cinquiéme mode de réalisa-
tion selon l'invention. Le distributeur 11 comporte un ré-
servoir qui inclut une poche flexible 14. La poche 14 est
fixée & un boitier 20 et comporte deux ouvertures 81 et
82. L'ouverture 81 est une ouverture de sortie de gaz
comprimé et 'ouverture 82 est une ouverture de reprise
d'air ambiant.

S'étendant a partir du boitier 20, il y a un corps de
clapet de sortie anti-retour 83. Le corps de clapet de
sortie 83 recoit un col annulaire 85 de la poche flexible
14 qui définit I'ouverture de sortie 81. L'extrémité distale
du col de sortie 85 fonctionne en tant que siége qui est
obturé de maniére étanche par une bille 87 lorsque la
pression dans la poche flexible 14 est inférieure a la
pression de l'airambiant extérieure. Lorsque la pression
dans la poche flexible 14 est augmentée, la bille 87 est
forcée vers l'extérieur (vers la gauche sur la figure 11)
contre une partie du corps de clapet de sortie 83 qui
définit des passages d'écoulement 88 pour permetire
un écoulement d'air hors de la poche 14 au-dela de la
bille 87.

Le corps de clapet 83, la bille 87 et le siége annu-
laire défini par le col de sortie de poche 85, peuvent en-
semble étre considérés comme définissant un clapet de
sortie anti-retour qui d'une part s'ouvre pour laisser pas-
ser de |'air comprimé hors de la poche lorsque la poche
estcomprimée, et d'autre part se ferme lorsque la poche
se dilate.

Le boitier 20 définit une chambre de mélange 89 et
un passage ou ouverture d'entrée 91 établissant une
communication entre lachambre 89 et le corps de clapet
de sortie 83. La chambre de mélange 89 comprend un
matériau fibreux perméable a I'air 93 qui est imprégné
avec un produit fluide (gazeux ou liquide).

Le boitier 20 et la chambre 89 définissent un orifice
de distribution 64 réalisé entre l'intérieur de la chambre
89 et I'extérieur du distributeur 11. Le distributeur 11 est
initialement fourni & [l'utilisateur avec une fermeture
étanche extérieure amovible 193 obturant l'orifice de
distribution 64. La fermeture étanche 193 peut étre une
patte ou bande fixée de maniére adhésive.

S'étendant a partir du boitier 20 vers la poche 14, il
y a une autre projection qui définit un corps de clapet
d'entrée anti-retour 95. Le corps 95 est en prise étanche
avec un col d'entrée 97 défini par la poche 14 autour de
l'ouverture de reprise d'air 82. Le corps de clapet 95
comprend une ouverture d'entrée 107 qui communique
avec une ouverture de reprise d'air 56 définie par une
paroi rigide s'étendant vers l'avant de la poche flexible
14.

Une bille 101 est disposée dans le corps de clapet
95. Le corps de clapet 95 définit un siége 103 contre
lequel la bille 101 est en prise étanche lorsque la pres-
sion dans la poche flexible 14 augmente. Lorsque la
pression dans la poche 14 descend en dessous de la
pression atmosphérique ambiante, la bille de clapet,
101 est forcée hors du siége 103 (vers la position repré-
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sentée sur la figure 11). Le col 97 de poche flexible est
pourvu de canaux appropriées ou fente 98 pour permet-
tre un écoulement d'air atmosphérique ambiant au-dela
de la bille 101 dans la poche 14. L'ouverture 56, le corps
de clapet 95 et la bille 101 peuvent étre considérés com-
me étant un clapet d'entrée anti-retour qui d'une part
s'ouvre pour admettre de l'air dans la poche flexible 14
du réservoir lorsque la poche se dilate, et d'autre part
se ferme lorsque la poche est comprimée.

Lorsqu'il est souhaité de faire fonctionner le distri-
buteur 11, la patte 193 est retirée pour ouvrir l'orifice de
distribution 64. Si la poche 14 n'est pas dilatée, alors la
poche 14 est amenée a se dilater (par exemple en re-
lachant les forces extérieures de compression ou les
forces de serrage). Si la poche est contenue entre des
plaques, telles que des plaques 24 et 26 décrites ci-des-
sus, alors l'organe de verrouillage 28 serait initialement
relaché.

Lorsque la poche 14 se remplit avec de l'air a tra-
vers le systéme de clapet de reprise d'air (par exemple,
comprenant la bille 101), la poche se dilate vers ['état
étendu non comprimé. Ensuite, la poche 14 est compri-
mée pour forcer de l'air & travers le clapet de sortie (par
exemple celui qui comprend la bille 87) dans la chambre
de mélange 89. L'air se mélange avec le produit dans
la chambre 89 et le mélange est distribué & travers I'ori-
fice 64 sous la forme d'un spray.

La figure 12 illustre un sixidme mode de réalisation
du distributeur de la présente invention. Le distributeur
11 est sensiblement le méme que celui du cinquiéme
mode de réalisation décrit ci-dessus en référence a la
figure 11 excepté que dans ce sixieme mode de réali-
sation, le corps de clapet de sortie 91 comporte une con-
figuration interne pour recevoir un ressort de compres-
sion hélicoidale 113 pour solliciter la bille 87 contre le
col 85 de la poche flexible de réservoir 14 de maniére
a normalement obturer l'ouverture de sortie de poche
81 définie par le col 85.

Lorsque la poche 14 est comprimée, la force dures-
sort de compression 113 est surmontée, et la bille 87 se
déplace vers I'extérieur pour permettre a de l'air com-
primé de passer a travers le corps de clapet 91 dans la
chambre de mélange 89, qui a la méme configuration
et fonction que la chambre de mélange décrite ci-des-
sus en référence a la figure 11.

La figure 13 illustre un septiéme mode de réalisa-
tion d'un distributeur selon l'invention. Le distributeur 11
est sensiblement similaire a celui du cinquiéme mode
de réalisation décrit ci-dessus en référence a la figure
11. Toutefois, le distributeur 11 différe du précédent en
ce qu'il comporte un boitier 20 qui définit une cavité tron-
conique 88 et un orifice de distribution 64 qui établit une
communication entre la cavité 88 et I'extérieur du boitier
20.

Une cartouche tronconique 92 est montée de ma-
niére rotative dans la cavité de boitier 88. La cartouche
92 définit une ouverture de sortie 94 et une ouverture
d'entrée 96. Lorsque la cartouche 92 est dans une po-
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sition rotationnelle choisie a l'intérieur de la cavité 88
(comme représenté sur la figure 13), 'ouverture de sor-
tie de cartouche 94 est alignée avec l'orifice de distribu-
tion 64 et l'ouverture d'entrée de cartouche 96 est ali-
gnée avec un passage 91 qui peut communiquer avec
la poche flexible 14. via le clapet de sortie anti-retour 83.

La cartouche 92 contient un produit fluide maintenu
dans un matériau fibreux 93. Le matériau fibreux 93 peut
avoir sensiblement la méme composition que le maté-
riau fibreux 66 décrit ci-dessus pour le premier mode de
réalisation.

L'extrémité externe de la cartouche 92 est de pré-
férence pourvue d'un bouton 98. Le bouton 98 peut étre
saisi par l'utilisateur pour faire tourner la cartouche 92
pour aligner les ouvertures 94 et 96 comme représenté
sur la figure 13 pour distribuer un produit sous forme de
spray. La cartouche 92 peut également étre tournée en
éloignement de la position rotationnelle illustrée sur la
figure 13, de sorte qu'un écoulement a travers l'orifice
de distribution 64 est empéché.

Sisouhaité, des orifices de distribution additionnels
(par exemple deuxiéme, troisiéme, etc.), ces orifices
étant similaires a l'orifice 64, peuvent étre prévus dans
le boitier 20 le long de la face frontale du boitier de ma-
niére afournir plusieurs sprays de produit. Une telle con-
figuration alternée nécessiterait que la cartouche 92 ait
aussi des ouvertures de sortie additionnelles (similaires
a l'ouverture de sortie 94), pour s'aligner avec de tels
orifices de distribution additionnels.

Un huitieme mode de réalisation du distributeur est
illustré sur la figure 14. Le huitiéme mode de réalisation
comprend une partie de réservoir avec des clapets d'en-
trée et de sortie identiques aux clapets correspondants
décrits dans le cinquiéme mode de réalisation en réfé-
rence a la figure 11.

Le distributeur 11 a un boitier 20 qui définit une
chambre de stockage de produit 160 contenant un ma-
tériau fibreux 93. Le matériau fibreux 93 peut étre iden-
tique au matériau fibreux 66 décrit ci-dessus en référen-
ce au premier mode de réalisation. Un tel matériau 93
retient un produit fluide qui doit étre distribué.

Le boitier 20 comprend une paroi transversale in-
termédiaire 117 définissant une ouverture 119. Une mé-
che 121 est disposée dans le matériau fibreux 93 et
s'étend a travers l'ouverture 119 dans un alésage 125
défini par le boitier. Une bonde & soupape cylindrique
127 est montée de maniére rotative dans l'alésage 125
et un bouton externe 129 peut étre saisi pour faire tour-
ner la bande de soupape 127 dans l'alésage 125. La
bonde a soupape 127 définit un alésage interne 131
pour recevoir l'extrémité distale de la méche 121. La
bonde a soupape 127 définit également un passage 133
qui est orienté perpendiculairement a l'alésage 131 et
qui coupe l'alésage 131. Lorsque la bonde a soupape
127 est dans la position rotationnelle choisie telle que
représentée sur la figure 14, le passage de clapet 133
établit une communication entre l'orifice de distribution
64 défini dans le boitier 20 et le clapet de sortie 83 qui



17 EP 0 812 626 A2 18

est en communication avec l'intérieur de la poche flexi-
ble 14. Lorsque la poche flexible 14 est comprimée, le
clapet 83 s'ouvre pour admettre de I'air comprimé a tra-
vers le passage 133 autour de la partie de laméche 121
qui s'étend a cet endroit.

La méche 121 permet un effet de méche du produit
fluide & partir du matériau de remplissage fibreux 93
vers le passage 133. L'air s'écoulant a travers le passa-
ge 133 se mélange avec le produit transporté sur et
dans la méche 121 et le mélange est expulsé a travers
I'orifice de distribution 64 sous la forme d'un spray.

Typiquement, le distributeur 11 pourrait étre initia-
lement fourni a 'utilisateur avec la bonde & soupape 127
tournée en émoignement de la position ouverte d'aligne-
ment représentée sur la figure 14. Lorsque la bonde a
soupape 127 est tournée en éloignement de la position
représentée sur la figure 14, l'orifice de distribution 64
est bloqué par le bonde a soupape 127. Ceci maintient
de maniére étanche le produit dans le distributeur 11
jusqu'a ce que l'utilisateur est prét & faire fonctionner
celui-ci. A ce moment, I'utilisateur tourne le bouton 129
pour faire tourner la bonde a soupape 127 vers la posi-
tion ouverte illustrée sur la figure 14.

L'alésage 125 dans lequel la bonde a soupape 127
est recue peut étre considérée comme définissant une
chambre de mélange, le mélange étant limité seulement
a la partie de la chambre de mélange qui est définie
dans le passage 133 de bonde a soupape. Il sera ap-
précié toutefois que dans un mode de réalisation alter-
natif (non illustré), la bonde a soupape 127 peut étre
omise. A laplace, le boitier 20 pourrait étre pourvu d'une
paroi a l'extrémité de la chambre de mélange ou alésage
125 de maniére a définir un espace vide dans la cham-
bre de mélange. Dans un tel mode de réalisation alter-
natif, il serait souhaitable d'empécher une communica-
tion entre l'orifice de distribution 64 et l'intérieur de la
chambre vide ou alésage 125 avant utilisation. Dans ce
but, l'orifice de distribution 64 pourrait étre initialement
obturé de I'extérieur du boitier 20 par une patte ou une
bande adhésive amovible (par exemple, une patte 93
telle celle prévue pour le cinquiéme mode de réalisation
décrit ci-dessus en référence a la figure 11).

La figure 15 illustre un neuviéme mode de réalisa-
tion du distributeur selon l'invention. Le distributeur 11
incorpore un réservoir comprimable 12 qui comprend
une poche flexible, telle qu'une poche en caoutchouc
14. Le réservoir 12 comprend également un élément si-
milaire & une plaque supérieur 24 et un élément similaire
a une plaque inférieur 26.

La poche 14 est retenue entre les plaques 24 et 26
par des moyens appropriés. Toutefois, la surface supé-
rieure d'une partie de la poche 14 sous I'élément simi-
laire & une plaque supérieur 24 n'est pas scellée a I'é1é-
ment similaire & une plaque supérieur 24. Dans cette
zone non scellée, la paroi supérieur de la poche 14 dé-
finit une ouverture de reprise d'air 56.

La partie avant du distributeur 11 (omise sur le c6té
gauche de la figure 15), peut comprendre un boitier de
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pulvérisation de produit, tel que le boitier 20 illustré sur
les figures 1 & 5, excepté que les ouvertures de reprise
d'air 56 et 54 dans le boitier 20 pourraient étre omises.
La poche 14 dans le neuvidme mode de réalisation
pourrait &tre retenue dans un tel boitier et/ou fixée & des
parties des éléments similaires & une plaque 24 et 26
par des moyens appropriés, tels que des structures
d'engagement mécanique, des dispositifs de fixation,
des adhésifs ou similaires.

Lorsque les éléments similaires & une plaque 24 et
26 sont comprimés |'un vers l'autre, I'ouverture 56 dans
le dessus de la poche 14 est fermée par I'élément simi-
laire & une plaque 24 qui la recouvre, et une fermeture
étanche au gaz est créée en raison de la pression inter-
ne qui augmente dans la poche 14 qui force la paroi su-
périeure de la poche 14 de maniére étanche contre le
c6té inférieur de I'élément similaire & une plaque 24 pour
obturer l'ouverture 56. L'air dans la poche 14 est ainsi
pressurisé etamené & s'écouler vers l'avant pour se mé-
langer avec le produit. Dans ce but, le produit peut étre
mélangé avec l'air et pulvérisé a partir du distributeur
d'une quelconque maniére appropriée décrite précé-
demment en référence a |'un quelconque des huit pre-
miers modes de réalisation ou & des structures équiva-
lentes.

Lorsque les éléments similaires & une plaque 24 et
26 sont relachés et qu'ils peuvent revenir a leur état
étendu non comprimé (figure 15), la réduction de la
pression interne dans la poche 14 crée un différentiel
de pression a travers la paroi de poche supérieure au
niveau de l'ouverture 56, du fait de la pression d'air am-
biant supérieure a l'extérieur du distributeur. Ceci force
la paroi supérieure de la poche 14 a se décoller vers
l'intérieur en éloignement de I'élément similaire a une
plaque supérieur 24. Ceciouvre |'ouverture 56 pour per-
mettre le passage d'air dans la poche comme représen-
té par la fleche d'écoulement référencée 57.

Il sera apprécié que le distributeur peut étre consi-
déré comme incluant un réservoir pouvant étre compri-
mé comprenant au moins les éléments similaires & une
plaque 24 et 26 et la poche 14. L'ouverture de reprise
d'air 56 est définie dans le réservoir, ou dans la partie
poche du réservoir. En outre, il sera apprécié que la par-
tie supérieure de la poche 14 autour de l'ouverture 56,
en conjonction avec I'élément similaire & une plaque su-
périeur 24 fonctionne comme un clapet d'entrée anti-
retour.

Il sera apprécié que d'autres modifications peuvent
étre faites aux modes de réalisation décrits ci-dessus
du distributeur. Par exemple, la poche flexible du réser-
voir peut étre réalisée par extrusion/soufflage d'un ma-
tériau caouichouc. De maniére alternative, la poche
peut étre fabriquée a partir d'au moins deux piéces cou-
pées de feuille de polyéthyléne qui sont juxtaposées en
alignement et scellées thermiquement ensemble au ni-
veau de leurs bords périphériques a 'exception de par-
ties de bords périphériques définissant une ouverture
vers l'intérieur de la poche.
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Ainsi, selon la présente invention, un distributeur de
produit fluide actionnable manuellement est fourni pour
distribuer un produit sous la forme d'un spray. Le distri-
buteur est particulierement approprié pour distribuer
des parfums. Le distributeur peut étre réalisé avec une
configuration relativement fine ou plate pour étre utilisé
en tant que distributeur d'échantillons insérés dans un
journal ou dans un magazine. Dans un mode de réali-
sation avantageux, le distributeur a une configuration
généralement rectangulaire similaire a celle d'une carte
de crédit et I'épaisseur peut étre du domaine de quel-
ques millimétres a un centimétre. Bien sdr, le distribu-
teur peut également étre réalisé de maniére bien plus
épaisse si souhaité.

Si le distributeur doit étre utilisé dans une applica-
tion qui ne nécessite pas une configuration relativement
fine ou plate, alors les composants du distributeur peu-
vent étre fabriqués avec des formes différentes de cel-
les illustrées. De plus, méme dans les applications ou il
est souhaité de fournir un distributeur relativement fin,
les composants du distributeur pourraient avoir des for-
mes autres que celles représentées sur les figures.

Il serait également apprécié que les divers modes
de réalisation illustrés du distributeur peuvent &tre mo-
difiés pour inclure plusieurs orifices ainsi que plusieurs
cavités contenant du matériau fibreux.

Il sera facilement apparent de la description dé-
taillée qui précéde de l'invention et des illustrations de
celle-ci sur les dessins que de nombreuses variations
et modifications peuvent étre réalisées sans sortir du
champ de protection, ni de I'esprit ou des concepts ou
principes nouveaux de cette invention.

Revendications

1. Dispositif de pulvérisation de produit fluide, carac-
térisé en ce qu'il comprend :

un réservoir comprimable (12) normalement
sollicité vers un état non comprimé et définis-
sant une ouverture de distribution de gaz ; et
un boitier (20) connecté audit réservoir et
définissant :

- une chambre de mélange (60) communi-
quant avec ledit réservoir,

- unsupport de cartouche (72) pour recevoir
une cartouche (74) qui contient un produit
fluide et qui a une fermeture étanche (76,
75) pouvant étre ouverte,

- un passage de transfert de produit fluide
pour établir une communication entre ladi-
te chambre de mélange et ladite cartouche
lorsque ladite fermeture étanche est ouver-
te, et

- un orifice de pulvérisation (64) pour distri-
buer un mélange sous forme de spray dudit
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produit fluide et de gaz hors de ladite
chambre de mélange.

Dispositif de distribution selon la revendication 1,
dans lequel ledit réservoir comporte un clapet anti-
retour (52, 56 ; 54, 58) qui s'ouvre pour laisser en-
trer I'atmosphére ambiante lorsque ledit réservoir
se dilate vers son état non comprimé et qui se ferme
lorsque ledit réservoir est comprimé.

Dispositif de distribution selon la revendication 1 ou
2, dans lequel ledit boitier comprend un élément de
contact de fermeture étanche de cartouche (70)
pour venir en prise et ouvrir ladite fermeture étan-
che de cartouche lors d'un mouvement de ladite
cartouche en direction dudit élément de contact.

Dispositif de distribution selon I'une quelconque des
revendications 1 & 3, dans lequel ledit boitier définit
un passage de distribution de gaz comprimé (62)
communiquant entre ladite chambre de mélange et
ledit réservoir.

Dispositif de distribution selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ledit ré-
servoir comprend une poche flexible (14) ayant une
partie d'extrémité tubulaire (16), et un manchon ri-
gide (18) s'étendant a partir dudit boitier autour de
ladite partie d'extrémité ouverte de poche, ladite
partie d'extrémité ouverte tubulaire de poche (16)
ayant au moins un volet (52 ; 54) défini entre deux
fentes respectives (48 ; 50), ledit manchon rigide
définissant une ouverture de reprise d'air respective
(56 ; 58) adjacente audit au moins un volet, ledit vo-
let et ladite ouverture de reprise d'air fonctionnant
en tant que clapet d'entrée anti-retour qui s'ouvre
pour admettre I'atmosphére ambiante dans ledit ré-
servoir lorsque ledit réservoir prend son état non
comprimé et qui se ferme lorsque ledit réservoir est
comprimé.

Dispositif de distribution de produit fluide, caracté-
risé en ce qu'il comprend un boitier (20) portant une
cartouche (74) en communication avec une pompe,
ladite cartouche contenant un produit fluide et ayant
une fermeture étanche (75, 76) qui peut étre ouver-
te lorsqu'on applique une force contre ladite ferme-
ture étanche, ladite pompe ayant une chambre de
compression (30) définie dans un réservoir replia-
ble (12) quicomprend une paire de parties de parois
opposées (24, 26) sensiblement rigides normale-
ment sollicitées vers un état étendu non comprimé
a partir duquel elles peuvent étre comprimées en
rapprochement |'une de l'autre pour replier ledit ré-
servoir, ledit réservoir comprenant une ouverture de
distribution pour distribuer de I'air comprimé a partir
de ladite chambre de compression, et ledit réservoir
comprenant au moins un clapet d'entrée anti-retour
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(52, 56 ; 54, 58) normalement fermé qui s'ouvre
pour laisser entrer de l'air dans ledit réservoir lors-
que lesdites parties de parois se déplacent en di-
rection dudit état non comprimé et qui se ferme lors-
que lesdites parties de paroi de réservoir sont com-
primées, ledit boitier définissant :

- une chambre de mélange (60),

- unélément de contact de fermeture étanche de
cartouche (70) et un support de cartouche (72)
pour recevoir ladite cartouche avec ladite fer-
meture étanche adjacente audit élément de
contact pour permetire & un mouvement vers
l'intérieur de ladite cartouche en direction dudit
élément de contact pour forcer ladite fermeture
étanche contre ledit élément de contact pour
ouvrir ladite fermeture étanche ;

- un passage de transfert de produit fluide entre
ladite chambre de mélange et ledit support de
cartouche pour communiquer avec ladite car-
touche lorsque ladite fermeture étanche est
ouverte, et pour diriger ledit produit fluide dans
ladite chambre de mélange,

- un passage de distribution d'air comprimé (62)
s'étendant entre ladite chambre de mélange et
ladite ouverture de distribution du réservoir
pour diriger de I'air comprimé dans ladite cham-
bre de mélange, et

- un orifice de distribution de pulvérisation (64)
communiquant entre ladite chambre de mélan-
ge et l'extérieur dudit boitier pour distribuer un
mélange sous forme de spray dudit produit flui-
de et d'air.

Dispositif de distribution selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite car-
touche définit une ouverture, ladite fermeture étan-
che de cartouche (75) comprenant une bille (77)
dans ladite ouverture pour venir en prise a frotte-
ment de maniére étanche avec ladite cartouche au
niveau de ladite ouverture, ledit élément de contact
de fermeture étanche de cartouche (70) compre-
nant un tube creux s'étendant a partir de ladite
chambre de mélange pour définir ledit passage de
transfert de produit fluide entre ladite chambre de
mélange et ledit support de cartouche.

Dispositif de distribution selon 'une quelconque des
revendications 1 a 6, dans lequel ladite cartouche
définit une ouverture, ladite fermeture étanche de
cartouche (76) comprend une membrane pouvant
étre percée, ladite membrane étant disposée au-
dessus de ladite ouverture, et ledit boitier (20) con-
tient un élément de contact de fermeture étanche
de cartouche (70) sous la forme d'un tube creux de
percement définissant ledit passage de produit flui-
de entre ladite chambre de mélange et ledit support
de cartouche.
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Dispositif de distribution selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite
chambre de mélange comprend un remplissage de
matériaux fibreux (66) pour recevoir et retenir le
produit fluide liquide & partir de la cartouche par ac-
tion capillaire.

Dispositif de distribution selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ledit ré-
servoir comprend des parties de paroi opposées
définies au moins en partie par des éléments simi-
laires & une plaque (24, 26) qui sont chacun montés
en porte-a-faux a partir d'une extrémité pour per-
mettre une flexion élastique a ladite extrémité.

Dispositif de distribution selon la revendication 10,
dans lequel lesdits éléments similaires & une pla-
que (24, 26) du réservoir s'étendent a partir dudit
boitier (20).

Dispositif de distribution selon la revendication 11,
dans lequel lesdits éléments similaires & une pla-
que (24, 26) sont moulés ensemble sous la forme
d'une piéce thermoplastique unique, séparément
dudit boitier, ladite piéce unique étant mécanique-
ment fixée audit boitier.

Dispositif de distribution selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ledit ré-
servoir comprend une poche (14) comprenant :

- une membrane en matériau thermoplastique
flexible, et

- deux parties de parois extérieures (24, 26) op-
posées sensiblement rigides, donc chacune
est définie par une plaque en polymére synthé-
tique fixée a la surface extérieure de ladite po-
che.

Dispositif de distribution de produit fluide, caracté-
risé en ce qu'il comprend :

- un réservoir pouvant étre comprimé (12) nor-
malement sollicité vers un état étendu non
comprimé, ledit réservoir comprenant un clapet
d'entrée anti-retour (101) pour laisser entrer de
I'air atmosphérique ambiant lorsque ledit réser-
voir est dans ledit état non comprimé, et un cla-
pet de sortie anti-retour (87) pour distribuer de
I'air comprimé ;

- un boitier (20) connecté audit réservoir, et

- une chambre de mélange (89) contenant un
matériau de remplissage perméable a l'air (93)
imprégné avec un produit fluide, ladite chambre
définissant un orifice de distribution (64) et
comportant un organe de fermeture amovible
(193) qui ferme de maniére étanche ledit orifi-
ce, ladite chambre définissant une ouverture
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d'entrée (91) communiquant avec ledit clapet
de sortie, de sorte que, aprés enlévement dudit
organe de fermeture, ledit réservoir peut étre
comprimé pour diriger ledit air comprimé dans
ladite chambre pour se mélanger avec ledit pro-
duit et pour distribuer un mélange sous forme
de spray dudit produit fluide et d'air a partir dudit
orifice.

Dispositif de distribution selon la revendication 14,
dans lequel ledit distributeur comprend une cartou-
che (92) montée de maniére rotative dans ledit boi-
tier pour définir ladite chambre de mélange dans la-
dite cartouche, ladite cartouche définissant une
ouverture d'entrée (96) et une ouverture de sortie
(94).

Dispositif de distribution de produit fluide, caracté-
risé en ce qu'il comprend :

- un réservoir pouvant étre comprimé (12) nor-
malement sollicité vers un état non comprimé,
ledit réservoir comprenant un clapet d'entrée
anti-retour (101) pour laisser entrer de |'air at-
mosphérique ambiant lorsque ledit réservoir
est dans son état non comprimé, et un clapet
de sortie anti-retour (87) pour distribuer de I'air
comprimé ;

- un boitier (20) définissant :

(1) un orifice de distribution (64) ;

(2) une chambre de mélange (89) en com-
munication avec ledit orifice de distribution
et ledit clapet de sortie ;

(3) une chambre de stockage de produit
(160) contenant un produit liquide et un
matériau de remplissage (93)

(4) une ouverture (119) entre ladite cham-
bre de stockage et ladite chambre de
mélange ; et

- une méche (121) s'étendant a partir de la
chambre de stockage atravers ladite ouverture
dans ladite chambre de mélange, ladite méche
empéchant un écoulement de liquide grossier
dudit produit hors de ladite chambre de stocka-
ge a travers ladite ouverture mais permettant
un passage dudit produit par effet de méche le
long de ladite méche & partir de ladite chambre
de stockage dans ladite chambre de mélange,
de sorte que le réservoir peut &tre comprimé
pour diriger ledit air comprimé a travers ledit
clapet de sortie dans ladite chambre de mélan-
ge pour se mélanger avec ledit produit et pour
distribuer un mélange sous forme de spray du-
dit produit et d'air a partir dudit orifice.

Dispositif de distribution selon la revendication 16,
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dans lequel ledit boitier définit un alésage (125), le-
dit boitier comprenant une bonde a soupape cylin-
drique (127) disposée de maniére rotative dans le-
dit alésage de boitier, ladite bonde de soupape dé-
finissant un alésage interne (131) pour recevoir I'ex-
trémité distale de ladite méche, ladite bonde de
soupape définissant un passage (133) qui coupe le-
dit alésage interne et qui fonctionne pour définir la-
dite chambre de mélange dans ledit boitier, ladite
bonde de soupape pouvant étre tournée pour ali-
gner ledit passage de bonde de soupape en aligne-
ment avec ledit orifice de distribution et ledit clapet
de sortie.

Dispositif de distribution de produit fluide, caracté-
risé en ce qu'il comprend :

- un réservoir pouvant étre comprimé (12) nor-
malement sollicité vers un état non comprimé,
ledit réservoir comprenant un clapet d'entrée
anti-retour (101) pour laisser entrer de |'air at-
mosphérique ambiant lorsque ledit réservoir
est dans son état non comprimé, et un clapet
de sortie anti-retour (87) pour distribuer de 'air
comprimé ;

- un boitier (20) définissant une cavité de récep-
tion (88) communiquant avec ledit clapet de
sortie et définissant un orifice de sortie (64)
communiquant avec ladite cavité de réception ;
et

- un cartouche (92) montée de maniére rotative
dans ladite cavité de réception et définissant
une chambre de mélange (89) contenant un
matériau de remplissage perméable a l'air (93)
imprégné avec un produit fluide, ladite cartou-
che définissant une ouverture de sortie (94) et
une ouverture d'entrée (96) qui peuvent étre
placées en communication avec ledit orifice de
distribution et ledit clapet de sortie, respective-
ment, lorsque ladite cartouche est dans une po-
sition rotationnelle choisie, de sorte que ledit
réservoir peut étre comprimé pour diriger ledit
air comprimé dans ladite chambre pour se mé-
langer avec ledit produit et pour distribuer un
mélange sous forme de spray dudit produit et
d'air & travers ladite ouverture de sortie et ledit
orifice de distribution, et de sorte qu'un écoule-
ment & travers au moins ledit orifice de distri-
bution est empéché lorsque ladite cartouche
est tournée en éloignement de la position rota-
tionnelle choisie.

Dispositif de distribution selon la revendication 18,
dans lequel ledit réservoir comporte une poche
flexible (14) réalisée a partir d'au moins deux piéces
coupées de feuille de polyéthyléne juxtaposées en
alignement et soudées thermiquement ensemble
sur leurs bords périphériques a I'exception de par-
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ties de bords périphériques définissant une ouver-
ture vers l'intérieur de ladite poche.

Dispositif de distribution selon la revendication 18,
dans lequel ledit réservoir comprend une poche
réalisée par extrusion-soufflage d'un matériau de
caoutchouc.

Dispositif de distribution selon 'une quelconque des
revendications 14 & 20, dans lequel ledit matériau
de remplissage (93) comprend des fibres de poly-
propyléne.
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