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(54) Verfahren zur Herstellung eines Sacks sowie Sack
(67) Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Sacks (1), 1

der einen AuBensack (2) aus einem Gewebe aus
monoaxial verstreckien Polymer-, insbesondere
Polyolefin- oder Polypropylenbdndchen und einen im
AuBlensack (2) angeordneten Folieninnensack (7)
aufweist, umfassend das Bereitstellen des
Auliensacks (2), das Einfiihren des Folieninnsacks (7)
in den AuRensack (2) und das Verbinden des
Folieninnensacks (7) mit dem das offene Ende (8) des
Aullensacks (2) ausbildenden Randbereich des
Aulensackes (2), erfolgt die Verbindung des
Folieninnensacks (7) mit dem AulRensack (2) mit Hilfe
eines Materialstreifens (9), der in wenigstens einem
ersten Bereich mit dem Folieninnensack (7)
stoffschliissig verbunden in wenigstens einem zweiten
Bereich mit dem AuBensack (2) stoffschliissig
verbunden wird, wobei der Materialstreifen (9) an der
Sackaul3enseite angebracht wird, sodass der
Innensack (7) fiir die Anbringung nicht gedffnet
werden muss.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Sacks, der einen AuBensack aus
einem Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin- oder Polypropy-
lenbandchen und einen im AuBensack angeordneten Folieninnensack aufweist, umfassend das
Bereitstellen des AuBensacks, das Einflihren des Folieninnsacks in den AuBensack und das Ver-
binden des Folieninnensacks mit, dem das offene Ende des AuBensacks ausbildenden Randbe-
reich des AuBensackes.

[0002] Die Erfindung betrifft weiters einen nach einem solchen Verfahren hergestellten Sack.

[0003] Der schlauchférmige Kérper eines Sackes wird Uiblicherweise aus einem schlauchartigen
Rundmaterial oder einem an den Langsrandern zu einem Schlauch verbundenen Flachmaterial
gebildet. Sackkérper aus einem Polymergewebe haben sich besonders bewéhrt. Das Gewebe
besteht dabei meist aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin- oder Poly-
propylenbandchen. Diese Bandchen werden durch Streckung von Polymer-, insbesondere Po-
lyolefin- oder Polypropylenfolien Ublicherweise auf das vier- bis zehnfache hergestellt, wodurch
die Molekiilketten in BAndchenlangsrichtung ausgerichtet werden und in diese Richtungen ca. die
sechs- bis zehnfache Festigkeit gegenliber der urspriinglichen Folie aufweisen. Die Bandchen-
breite betragt tblicherweise ca. 1,5 bis 10 mm, die Dicke 20 bis 80 pm.

[0004] Aus einem Gewebe bestehende Sackkdrper sind sehr stabil und verschleiBbestandig, je-
doch staub- und feuchtigkeitsdurchlassig. Um eine staub- und feuchtigkeitsundurchlassige Aus-
fihrung zu erreichen, ist es bekannt, das Gewebe fiir einen AuBensack einzusetzen, in den ein
Innensack aus einem staub- und wasserundurchlassigen Material eingelegt ist. Der Innensack
wird hierbei insbesondere von einer Polymerfolie gebildet und daher als Folieninnensack bezeich-
net. Die Festlegung des Folieninnensacks erfolgt durch Verbindung mit dem das offene Ende des
AuBensacks ausbildenden Randbereich des AuB3ensackes.

[0005] Die Verbindung erfolgt bei herkémmlichen Verfahren durch Umschlagen eines ber den
Rand des AuBBensacks vorragenden Randes des Folieninnensacks, wobei der umgeschlagene
Rand des Folieninnensacks mit dem darunter liegenden Gewebe des AuBensacks durch eine
umlaufende Naht verbunden wird.

[0006] Nachteilig hierbei ist jedoch, dass dieser Arbeitsvorgang des Umschlagens und Verna-
hens einen hohen Aufwand an (manueller) Arbeit und Material (Nahgarn) erfordert sowie einen
gewissen Materialverlust des Folieninnensacks durch das Umschlagverfahren bedingt. Weiters
fohrt die Naht zu einem Wulst, der sich insbesondere beim Aufeinanderstapeln einer Vielzahl von
flachen Sacken nachteilig auswirkt, weil sich im Bereich der aufeinanderliegenden Wulste eine
lokale Erhdhung des Sackstapels ergibt, welche zu einer Instabilitéat des Stapels flihrt.

[0007] Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, die oben genannten Nachteile zu vermei-
den. Insbesondere zielt die Erfindung darauf ab, die Herstellung eines Sackes zu automatisieren,
sowie den bei der Herstellung entstehenden Materialverlust und die Herstellungskosten zu mini-
mieren.

[0008] Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bei einem Verfahren der eingangs genann-
ten Art vor, dass die Verbindung des Folieninnensacks mit dem AuBensack mit Hilfe eines Mate-
rialstreifens erfolgt, der in wenigstens einem ersten Bereich mit dem Folieninnensack stoffschlis-
sig verbunden und in wenigstens einem zweiten Bereich mit dem AuBensack stoffschliissig ver-
bunden wird. Dadurch wird eine einfach und kostenglinstig herzustellende, aber gleichzeitig Gber-
aus haltbare Befestigung des Folieninnensacks gewahrleistet. Das Aufbringen eines Materi-
alstreifens im Randbereich eines Sackkérpers ist automatisierbar, sodass der Herstellungsauf-
wand reduziert werden kann. Weiters wird die Wandstéarke des Sackkérpers durch die stoffschliis-
sige Aufbringung des Materialstreifens nur unwesentlich erhéht, wobei insbesondere eine Wulst-
bildung vermieden wird. Die erfindungsgemaf hergestellten Sécke kénnen daher ohne weiteres
im flachen Zustand aufeinandergestapelt werden.

[0009] Ein weiterer Vorteil der Verwendung eines Materialstreifens ergibt sich daraus, dass der
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Materialstreifen einen luftdichten Sackkérperbereich entstehen lasst, wodurch die vollautomati-
sche Handhabung des Sacks, z.B. im Zuge der Abfiillung, erleichtert wird. Der luftdichte Bereich
erleichtert es beispielsweise Handhabungswerkzeugen den Rand des Sacks mit Sauggreifern zu
erfassen.

[0010] Erfindungsgemaf wird der Materialstreifen an der SackauBBenseite angebracht, sodass
der Innensack fiir die Anbringung nicht gedffnet werden muss. Dies ist beispielsweise aus Griin-
den der Hygiene von Vorteil, wenn der Sack fir die Beflillung mit Lebensmitteln oder dgl. vorge-
sehen ist.

[0011] Der Materialstreifen kann ein- oder mehrlagig sein.

[0012] SchlieBlich wird durch die stoffschliissige Anbringung eines Materialstreifens im Randbe-
reich des Sacks ein Ausfransen des Geweberandes bzw. eine Bandchenablésung wirksam ver-
hindert. Es entfallt daher die Notwendigkeit, den nachteiligen Folgen einer Bandchenablésung
durch andere Bearbeitungsschritte, wie z.B. ein Umschlagverfahren zu begegnen.

[0013] Die Anordnung des Materialstreifens erfolgt bevorzugt in einer umfangsmagigen Orientie-
rung, d.h. dass die Langserstreckung des Materialstreifens in Umfangsrichtung des Sackkérpers
verlauft. Der Materialstreifen kann hierbei im Randbereich des Sackkérpers entlang des gesam-
ten Umfangs angebracht werden oder lediglich in Teilbereichen des Umfangs des Sackkdrpers,
wodurch sich eine unterbrochene Ausfiihrung ergibt, bei welcher die Verbindung des Folienin-
nensacks mit dem Randbereich des AuBBensacks lediglich abschnittsweise erfolgt.

[0014] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung erfolgt die stoffschliissige Verbin-
dung durch Kleben, SchweiBen oder Kunststoffextrusion.

[0015] Bevorzugt erfolgt der SchweiBvorgang durch HeiBkontaktschweiBen. Alternativ ist auch
ein UltraschallschweiBen denkbar.

[0016] Der SchweiBvorgang erzeugt bevorzugt eine oder mehrere linienférmige Schwei3figur(en)
oder eine Mehrzahl von punktférmigen Schwei3figuren auf dem Materialstreifen. Die SchweiBli-
nie(n) muss (missen) sich hierbei nicht unbedingt unterbrechungsfrei Gber die ganze Breite des
Materialstreifens erstrecken, da hierbei die Gefahr einer Schwachung des Gewebematerials be-
steht. Bevorzugt erzeugt der SchweiBvorgang im Materialstreifen daher eine Mehrzahl von in
Umfangsrichtung des Sacks voneinander beabstandeten Linien, Punkte oder Streifen.

[0017] Der Materialstreifen ist bevorzugt luftundurchlassig und ist daher bevorzugt als folienarti-
ger Materialstreifen ausgebildet. Alternativ kann ein Gewebestreifen verwendet werden, der auf
wenigstens einer Seite mit einer Beschichtung, insbesondere Folienbeschichtung versehen ist.
Der Materialstreifen besteht gemas einer bevorzugten Ausbildung aus einem Polyolefin, insbe-
sondere Polyethylen und Polypropylen.

[0018] Hinsichtlich der stoffschliissigen Verbindung wenigstens eines ersten Bereichs des Mate-
rialstreifens mit dem Folieninnensack und der stoffschliissigen Verbindung wenigstens eines
zweiten Bereichs mit dem AuBensack sind verschiedene Konstellationen denkbar.

[0019] GemalR einer ersten Alternative kann vorgesehen sein, dass der Folieninnensack derart
in den AuBensack eingefiihrt wird, dass ein Rand des Folieninnensacks Uber das offene Ende
des AuBensacks vorsteht, wobei der wenigstens eine erste Bereich des Materialstreifens mit dem
das offene Ende ausbildenden Randbereich des AuBensacks und der wenigstens zweite Bereich
des Materialstreifens mit dem Uberstehenden Rand des Folieninnensacks verbunden wird.

[0020] In einer bevorzugten Weiterbildung dieser Ausfiihrung kann der iiber den Materialstreifen
Uberstehende Rand des Folieninnensacks abgeschnitten werden. Alternativ kann hierbei auch
der Materialstreifen mitgeschnitten werden, sodass sich ein klar abgegrenzter Sackrand ergibt.

[0021] GemalR einer zweiten Alternative kann vorgesehen sein, dass der AuBBensack im Rand-
bereich Einschnitte oder Ausnehmungen aufweist, die den Folieninnensack freilegen, wobei die
freigelegten Bereiche des Folieninnensacks mit ersten Bereichen des Materialstreifens stoff-
schlissig verbunden werden und der die Einschnitte bzw. Ausnehmungen umgebende Bereich
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des AuBensacks mit zweiten Bereichen des Materialstreifens stoffschliissig verbunden wird.
[0022] Es ist auch denkbar, die erste und die zweite Alternative gemeinsam zu realisieren.

[0023] Die Erfindung betrifft geman einem zweiten Aspekt einen Sack, der bevorzugt unter An-
wendung des erfindungsgemaBen Verfahrens hergestellt ist, umfassend einen AuBensack aus
einem Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin- oder Polypropy-
lenbandchen und einen im AuBBensack angeordneten Folieninnensack, wobei der Folieninnen-
sack mit dem das offene Ende des AuBensacks ausbildenden Randbereich des AuBBensackes
verbunden ist. Der Sack zeichnet sich dadurch aus, dass der Sack zur Verbindung des Folienin-
nensacks mit dem AuBensack einen Materialstreifen aufweist, der in wenigstens einem ersten
Bereich mit dem Folieninnensack stoffschliissig verbunden und in wenigstens einem zweiten Be-
reich mit dem AuBensack stoffschliissig verbunden ist.

[0024] Wie bereits im Zusammenhang mit dem erfindungsgeméaBen Verfahren erwahnt, ist die
stoffschliissige Verbindung bevorzugt als Klebe-, Schwei3- oder Kunststoffextrusionsverbindung
ausgebildet.

[0025] Bevorzugt besteht der Materialstreifen aus einem Polyolefin, insbesondere Polyethylen
und Polypropylen.

[0026] Mit Vorteil ist der Folieninnensack derart im AuBensack angeordnet, dass ein Rand des
Folieninnensacks lber das offene Ende des AuBensacks vorsteht, wobei der wenigstens eine
erste Bereich des Materialstreifens mit dem das offene Ende ausbildenden Randbereich des Au-
Bensacks und der wenigstens zweite Bereich des Materialstreifens mit dem Gberstehenden Rand
des Folieninnensacks verbunden ist.

[0027] Alternativ oder erganzend kann der AuBensack im Randbereich Einschnitte oder Ausneh-
mungen aufweisen, die den Folieninnensack freilegen, wobei die freigelegten Bereiche des Foli-
eninnensacks mit ersten Bereichen des Materialstreifens stoffschliissig verbunden sind und der
die Einschnitte bzw. Ausnehmungen umgebende Bereich des AuBensacks mit zweiten Bereichen
des Materialstreifens stoffschliissig verbunden ist.

[0028] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung schematisch dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. In dieser zeigen Fig. 1 eine erste Ausbildung des erfin-
dungsgemaBen Sacks im Querschnitt, Fig. 2 den Sack geman Fig. 1 in einer Draufsicht, Fig. 3
eine abgewandelte Ausbildung des Sacks in einer Draufsicht und Fig. 4 eine weitere abgewan-
delte Ausbildung des Sacks in einer Draufsicht.

[0029] In Fig. 1 ist ein Sack 1 in einem flachen Zustand dargestellt, bei dem die Sackvorderwand
und die Sackriickwand aufeinanderliegen. Der Sack 1 umfasst einen AuBensack 2 mit einer Sack-
vorderwand 5 und einer Sackriickwand 6 aus einem Gewebe aus monoaxial verstreckten Poly-
mer-, insbesondere Polyolefin- oder Polypropylenbandchen. Der AuBBensack 2 kann z.B. aus ei-
nem schlauchférmigen Sackkorper hergestellt sein, wobei das geschlossene Ende 3 des Sacks
1 beispielsweise durch Umlegen des Endbereichs des Sackkdrpers und Anbringen einer Naht 4
oder dgl. hergestellt wird. Im Inneren des AuBensacks 2 ist ein Folieninnensack 7 angeordnet,
der Uber das offene Ende 8 des AuBensacks 2 vorragt. Zur Befestigung des Folieninnensacks 7
am AuBensack 2 werden Materialstreifen 9 verwendet, die in einem ersten Bereich mit dem Foli-
eninnensack 7 stoffschllissig verbunden in einem zweiten Bereich mit dem AuBensack 2 stoff-
schlissig verbunden werden. Dies ist besonders deutlich in Fig. 2 zu sehen, wobei der Material-
streifen 9 in seinem unteren Abschnitt (z.B. in seiner unteren Haélfte) mit dem AuBensack 2 und
in seinem oberen Abschnitt (z.B. in seiner oberen Halfte) mit dem Folieninnensack 7 verbunden
ist.

[0030] Bei der alternativen Ausfiihrung geman Fig. 3 weist der AuBensack 2 im Randbereich eine
Mehrzahl von z.B. kreisférmigen Ausnehmungen 10 auf, welche kreisrunde Bereiche 11 des Fo-
lieninnensacks 7 freilegen. Die freigelegten Bereiche 11 des Folieninnensacks 7 werden hierbei
mit entsprechenden ersten Bereichen des Materialstreifens 9 stoffschliissig verbunden und der
die Ausnehmungen 10 umgebende Bereich des AuBBensacks 2 wird mit zweiten Bereichen des
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Materialstreifens 9 stoffschliissig verbunden.

[0031] Bei der alternativen Ausfiihrung geman Fig. 4 ist der Randbereich des AuBensacks 2 ent-
lang einer zick-zack- férmigen Schnittlinie 12 geschnitten worden, wodurch ein Bereich 13 des
Folieninnensacks 7 freigelegt wurde. Der freigelegte Bereich 13 des Folieninnensacks 7 wird
hierbei mit einem entsprechenden ersten Bereich des Materialstreifens 9 stoffschliissig verbun-
den und der zickzack-férmig begrenzte Randbereich des AuBensacks 2 wird mit einem zweiten
Bereich des Materialstreifens 9 stoffschllissig verbunden.
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Patentanspriiche

1.

10.

Verfahren zur Herstellung eines Sacks (1), der einen AuBensack (2) aus einem Gewebe aus
monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin- oder Polypropylenbandchen und
einen im AuBensack (2) angeordneten Folieninnensack (7) aufweist, umfassend das Bereit-
stellen des AuBensacks (2), das Einfihren des Folieninnsacks (7) in den AuBensack (2) und
das Verbinden des Folieninnensacks (7) mit dem das offene Ende des AuBensacks (2) aus-
bildenden Randbereich des AuBBensackes (2), dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dung des Folieninnensacks (7) mit dem AuBensack (2) mit Hilfe eines Materialstreifens (9)
erfolgt, der in wenigstens einem ersten Bereich mit dem Folieninnensack (7) stoffschliissig
verbunden und in wenigstens einem zweiten Bereich mit dem AuBensack (2) stoffschliissig
verbunden wird, wobei der Materialstreifen (9) an der SackauBenseite angebracht wird, so-
dass der Innensack (7) fir die Anbringung nicht ge6ffnet werden muss.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die stoffschliissige Verbindung
durch Kleben, Schweien oder Kunststoffextrusion erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen (9)
aus einem Polyolefin, insbesondere Polyethylen und Polypropylen besteht.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Folieninnensack
(7) derart in den AuBensack (2) eingefiihrt wird, dass ein Rand des Folieninnensacks (7)
Uber das offene Ende (8) des AuBensacks (2) vorsteht, wobei der wenigstens eine erste
Bereich des Materialstreifens (9) mit dem das offene Ende (8) ausbildenden Randbereich
des AuBensacks (2) und der wenigstens zweite Bereich des Materialstreifens (9) mit dem
Uberstehenden Rand des Folieninnensacks (7) verbunden wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der (iber den
Materialstreifen (9) Uberstehende Rand des Folieninnensacks (7) abgeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der AuBensack (2)
im Randbereich Einschnitte (12) oder Ausnehmungen (10) aufweist, die den Folieninnensack
(7) freilegen, wobei die freigelegten Bereiche (11) des Folieninnensacks (7) mit ersten Be-
reichen des Materialstreifens (9) stoffschliissig verbunden werden und der die Einschnitte
(12) bzw. Ausnehmungen {10) umgebende Bereich des AuBensacks (2) mit zweiten Berei-
chen des Materialstreifens (9) stoffschllissig verbunden wird.

Sack (1) umfassend einen AuBensack (2) aus einem Gewebe aus monoaxial verstreckten
Polymer-, insbesondere Polyolefin- oder Polypropylenbéndchen und einen im AuBensack
(2) angeordneten Folieninnensack (7), wobei der Folieninnensack (7) mit dem das offene
Ende (8) des AuBBensacks (2) ausbildenden Randbereich des AuBensackes (2) verbunden
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Sack (1) zur Verbindung des Folieninnensacks (7)
mit dem AuBensack (2) einen Materialstreifen (9) aufweist, der in wenigstens einem ersten
Bereich mit dem Folieninnensack (7) stoffschliissig verbunden und in wenigstens einem
zweiten Bereich mit dem AuBensack (2) stoffschllissig verbunden ist.

Sack nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die stoffschliissige Verbindung als
Klebe-, Schweil3- oder Kunststoffextrusionsverbindung ausgebildet ist.

Sack nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen (9) aus
einem Polyolefin, insbesondere Polyethylen und Polypropylen besteht.

Sack nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Folieninnensack (7)
derart im AuBensack (2) angeordnet ist, dass ein Rand des Folieninnensacks (7) Uber das
offene Ende (8) des AuBBensacks (2) vorsteht, wobei der wenigstens eine erste Bereich des
Materialstreifens (9) mit dem das offene Ende (8) ausbildenden Randbereich des Auf3en-
sacks (2) und der wenigstens zweite Bereich des Materialstreifens (9) mit dem Uberstehen-
den Rand des Folieninnensacks (7) verbunden ist.
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11. Sack nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der AuBBensack (2) im
Randbereich Einschnitte (12) oder Ausnehmungen (10) aufweist, die den Folieninnensack
(7) freilegen, wobei die freigelegten Bereiche (11) des Folieninnensacks (7) mit ersten Be-
reichen des Materialstreifens (9) stoffschliissig verbunden sind und der die Einschnitte (12)
bzw. Ausnehmungen (10) umgebende Bereich des AuBensacks (2) mit zweiten Bereichen
des Materialstreifens (9) stoffschllissig verbunden ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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Fig. 3
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