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§

Vorrichtung zum Wenden von Besteckteilen beim Walzen
r

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
Wenden von Besteckteilen mit definierter Ein- und
Ausgabe, die vorzugsweise fiir das stufenweise, partielle
Walzen von Flachteilen fir einen kontinuierlich
ablaufenden WalzprozeR im geschlossenen Walzprozel
mittels verketteter Walzwerke Anwendung findet. Ziel der
Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickeln, die das
Wenden der Teile beim Walzen vornimmt und damit eine
hohe Qualitdt und durch die Automatisierung eine hohe
Produktivitat gewahrieistet. Die Erfindung zeigt eine
Lésung, wo zwischen den Walzstationen, ohne
Unterbrechung des laufenden Walzprozesses und unter
Verzicht von Spannelementen die Teile definiert in die
Vorrichtung eingegeben, gewendet und ausgegeben
werden, um damit den symmetrischen Seitenabstand der
Walzrénder zur Langsachse zu sichern. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Wenden von Besteckteilen beim Walzen, wobei die Flachteile durch einen Férderer
in ein Wenderad eingegeben, in diesem stufenweise um 180° gewendet und anschlieRend durch
einen weiteren Forderer zum Weitertransport iibernommen werden, dadurch gekennzeichnet, dal3

-zur Erzielung einer definierten Ein- bzw. Ausgabe der Besteckteile 4 an der Ein- bzw. Ausgabeseite
des Wenderades 5 Auflagen 8; 10; die jeweils im Bereich eines Wendeschlitzes 6 liegen, vorgesehen
sind, denen jeweils ein Ausrichtelement 7; 11 zugeordnet und an der Eingabeseite zusétzlich ein
sich Uber 90° erstreckender Filhrungsbogen 9 angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Auflagen 8; 10 mitihren
Auflageflachen oberhalb der Unterkante des jeweiligen Wendeschlitzes 6 liegen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Abstand des Fiihrungsbogens 9

zur Tiefe der Wendeschlitze 6 sich stetig vemngert und das 1,5- bis 1,0fache der Besteckteilbreite

betragt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung i

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Wenden mit definierter Ein- und Ausgabe, die vorzugsweise fiir das stufenweise,
partielle Walzen von Flachteilen, fiir einen kontinuierlich ablaufenden Walzproze im geschliossenen Walzgerist mittels
verketteter Walzwerke Anwendung findet.

Charakteristik der bekannten technischen Losung

Es sind bereits Wenderader in Verbindung mit einem Transportforderer zwischen zwei Walzgeriisten zum Walzen von Blechen
{DRP 300839) bekannt, dabei werden die Bleche durch den Transportforderer auf einer Seite eingeschoben und nach der
Drehung aus ihnen herausbewegt und weiterbefordert, Das Wenderad ist als Speichersternrad ausgebildet, das in die
ununterbrochene Transportférdereinrichtung eingreift, wobei das Drehen des Wenderades durch das Einschieben der Bleche
veranlal3t wird.

Hier liegt ein konstruktives Lésungsprinzip speziell fiir Blechtafeln vor, die keine genau definierte Ein- und Ausgabe fur Kleinteile
ermdoglicht, so daf} es fiir Besteckteile keine Anwendung findet. Die geforderte hohe Durchlaufgeschwindigkeit und
Lagegenauigkeit fir das stufenweise Walzen kann mit einer derartigen Wendevorrichtung nicht gewéhrleistet werden.

Um plattenférmige Teile zu wenden, ist eine Wendevorrichtung bekannt (DE-OS 2105962), wo die Teile durch einen ersten
Férderer in die Speichen des Wenderades eingegeben und durch einen zweiten Férderer aus dem Wenderad entnommen
werden. Zum Halten der Teile ist jede Speiche des Wenderades mit schaltbaren Vakuum-Saugnépfen versehen, wobei die
Speichen die Zu- und Abférdereinrichtung durchgreifen. Die in den Speichen des Wenderades vorgenommene Einzelspannung
der Teile ist flir den kontinuierlichen Durchlauf von Kieinteilen nicht geeignet, da der hohe technische Aufwand der
Einzelspannung zur erhéhten Stéranfalligkeit fihrt und die geforderte Leistung von max. 80 Teile pro Minute nicht sichert.
Bekannt sind Wendevorrichtungen flr Kniippel oder Brammen mit eckigem Querschnitt (DE-OS 2220351), wo jede Seitenflache
des Walzgutes mittels einer Wendeeinrichtung einmalig, ggf. auch mehrmals zur Bearbeitung herangefihrt werden kann.

Das Wenderad ist am Umfang mit in gleichmaBigen Abstanden aufeinanderfolgenden Einschnitten versehen, deren jeder eine
radiale Flanke und eine etwa rechtwinklig daran anschlieBende Grundflache besitzt. Von jeder radialen Fianke geht auRerdem

eine ansteigende Abwalzflache aus, wodurch das Walzgut entgegen der Drehrichtung des Wenderades ber die Abwalzflache .

hinweggleitet und damit schrittweise um jeweils 90° gewendet wird.

Die beschriebene Art der Vorrichtung ist ganz spezifisch fiir die Bearbeitung von Kniippeln oder Brammen ausgelegt. Ein
Wenden um 180°und eine genau definierte Ein- und Ausgabe zum kontinuierlichen Transport ist mittels des Abgleitens der Teile
Uber die Abwalzflache nicht gegeben.

Vorbekanntist auch eine Vorrichtung zum Wenden fiir das stufenweise Querwalzen von Flachteilen, insbesondere Bestecklaffen
(DE-OS 3502007), die vorzugsweise flir einen kontinuierlich ablaufenden Walzproze® Anwendung findet. Hierbei wird auf die
Grundprinzipien der vorgenannten Erfindungen — Wenden der Teile mittels Wenderad, ungespannter kontinuierlicher
Transport zwischen den Walzstationen und im Wenderad — zurickgegriffen. Eine spezifische Lésung fir das Wenden mit
definierter Ein- und Ausgabe von Besteckteilen oder anderen asymmetrischen Kleinteilen zum stufenweisen, partiellen Waizen,
vorzugsweise fiir einen kontinuierlich ablaufenden Walzproze im geschlossenen Walzgeriist, wurde nicht aufgezeigt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickeln, die das Wenden der Besteckteile beim Walzen vornimmt und damit eine
hohe Qualitat und durch die Automatisierung eine hohe Produktivitat sichert.




-2- 255434

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Wenden mit definierter Ein- und Ausgabe fir das stufenweise, partielle
Walzen von Besteckteilen oder anderen Flachteilen zu entwickeln, wobei zwischen den Walzstationen, im geschlossenen
Walzger(st, ohne Unterbrechung des kontinuierlich laufenden Walzprozesses, unter Verzicht von Spannelementen, die Teile mit
Hilfe von Ausrichtelementen in die Vorrichtung mittels Férderer ein- und ausgegeben und um 180° in der Langsachse
schrittweise gewendet werden, um damit den symmetrischen Seitenabstand der Walzrander zur Léngsachse zu sichern.

Die Aufgabe wird im wesentlichen dadurch geldst, daf vor dem Wenderad Ausrichtelemente eingreifen, die von den )
Besteckteilen angehoben werden, und diese durch ihr Eigengewicht eine der Transportbewegung entgegengesetzt wirkende -
Kraft hervorbringen, die das exakte Anliegen des Besteckteiles an die Mitnahmestifte des Transportfdrderers und damit ein
definiertes Eingeben bewirken. Durch die vor und im Bereich des Einlaufschlitzes angebrachten festen Auflagen, denen jeweils

ein Ausrichtelement zugeordnet ist, ist die Ubernahme des Besteckteiles in das Wenderad ohne Verkanten mdglich, obwoh! der .

Wenderadschlitz zum Zwecke der sicheren Ein- und Ausgabe breiter ausgebildet ist als die Dicke des Besteckteiles und der
Transportférderer keine exakte Transporthdhe sichern kann. Der angeordnete Fiihrungsbogen im ersten Bereich von 90° des
Wenderades reduziert die Bewegungsbreite in der Schlitztiefe des Wenderades von ca. 1,6facher bis 1facher Breite des
Besteckteiles und gewahrleistet damit eine gréfte Aufnahmebreite zur Eingabe. Die Auflage an der Ausgabeseite, die oberhalb
der Unterkante des Schlitzes liegt, ermdglicht eine genau definierte Hohe des auszugebenden Besteckteiles.

Die Ausrichtelemente am Ausgang des Wenderades werden durch das Besteckteil, welches das Wenderad verl48t, angehoben,
dabei wird das Besteckteil nach dem erhaltenen Mitnahmeimpuls abgebremst und gleichzeitig ausgerichtet.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erlautert.
Fig.1: schematische Darstellung der Vorrichtung zum Wenden mit definierter Ein- und Ausgabe

In der Fig. 1 sind zwei nicht ndher dargestellte, parallel hintereinanderliegende endlose Transportférderer 1 und 2, wie z.B.
jeweils zwei Transportkettenpaare, die an einer Seite zwangsldufig miteinander verbunden sind, dargestellt, auf den in
regelméaRigen Abstanden Flachteile, z.B. Besteckteile 4, an der nicht anzuwalzenden Seite an den Mitnahmestiften 3 anliegen
undtransportiert werden. Zwischen den Transportférderern 1 und 2 ist das Wenderad 5 angeordnet, dessen iJmfang geradzahlig
mit radialen Schlitzen fir die Aufnahme jeweils eines Teiles 4 versehen ist und in herkdémmlicher Weise entsprechend der
Anordnung der Schlitze 6 in Transportrichtung schrittweise geschaltet wird. Wahrend der Rastphase des Wenderades 5 vollzieht
sich die gleichzeitige Ein- und Ausgabe von jeweils einem ausgerichteten Besteckteil 4 in und aus dem Wenderadschlitz 6.

Zum definierten Eingeben werden die Besteckteile 4 durch die Elemente 7 ausgerichtet und an den Mitnahmestiften 3 des
Transportférderers 1 anliegend bis zum Wenderadschlitz 6 herangefiihrt. Durch die unmittelbar vor und im Bereich des
Einlaufschlitzes 6 angebrachten Auflagen 8 wird das Eingleiten der Teile 4 in den Schlitz 6, gewiéhrleistet, wobei die
Mitnahmestifte 3 durch die Bewegung des Transportférderers 1 nach unten abtauchen.

" Im etsten Bereich von 90° des Wenderades 5 ist ein Fiihrungsboden 9 angeordnet, der das Herausgleiten der Teile 4 verhindert,
wobei durch einen gewéhlten Abstand im waagerechten Bereich eine sichere Eingabe der Teile 4 gegeben ist. Die definierte
Ausgabe der Teile 4 wird wiederum Uber feste Auslagen 10 und mittels Ausrichtelemente 11 vorgenommen, wodurch die
Ubergabe auf den zweiten Transportférderer 2 erfolgt.
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