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SPOSOB I URZADZENIE DO WEDZENIA PRODUKTéW SPOZYWCZYCH, ZWLASZCZA
POCHODZENIA ZWIERZELEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzgdzenie do wedzenia produktéw spoiywezych,
zwlaszcza pochodzenia zwierzg¢cego.

Znane sposoby wedzenia produktéw spozywczych polegajg na nasyceniu ich sktadnikemi
pirolizy drewna. Istotnymi werunkami uzyskenia produktu o 25danej barwie i walorach
smakowych jest sposéb wytwsrzania dymu, Jjego skled chemiczny oraz czas 1 sposéb dziaka-
nia nim na produkt. Dym wedzerniczy uzyskuje sie w wyniku spslania okredlonych gstunkdéw
drewna, trocin, specjalnie przygotowanych zragbkéw w otwartych paleniskach, retortach,
dymogeneratorach, znajdujgcych si¢ wewngqtrz lub na zewngtrz komory wedzarniczej. Dym we-
dzarniczy otrzymywany Jjest réwnie2z metodg cierng przez przyciskanie klocka z drewna 1lis-
.ciastego do wirujgcego z duzgq predkodcig rotora. Dymogeneratory trocinowe to obudowane
pilece z doprowadzeniem powletrza i odprowedzeniem dymu. Odpowiednie regulacja doptywu
powietrza oraz wladciwy uktad psleniska zapobiege zapsleniu sig¢ trocin otwartym ogniem.
W generatorach tych istnieje koniecznodé instalowania zaptonnika, od ktérego rozpoczyna
sie proces ziarzenia trocin.

Wadg tych urzgdzer jest ich duza bezwlsdno$é, Stgd tez w warunkach przemysXowych
pracujg one bez przerwy. W czasle rozladowywania i zeYadowywania komér wedzarniczych
odcina si¢ dopiyw dymu do wedzarni, a generowsny dym wypuszczany Jest do atmosfery zanie-
czyszcza jgc 8rodowisko. Pewnym problemem utrzymania generatora trocinowego w ruchu jest
podawanie &wiezych trocin i usuwanie zweglonych i spopielonych resztek. W nowych dymo=-
generatorach przemystowych wykonuje si¢ to wymuszse jac mechsnicznie zasypywenie trocin
do strefy zaru.

Proces wedzenla rozumiemy Jjsko nasycenie produktéw sk*adnikemi dymu, przebiega réw-
noczeénie z procesem ogrzewsnia i powierzchniowego odwedniania produktéw. Stad istotng
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role w procesie wedzenie ma sk¥ed chemiczny i temperatura dymu, jak réwniez Jego wilgot-
noéé oraz techniczna mo%liwoéé osuszenia, nawilzania jak réwniez ewentualne oczyszczenie
go ze sktadnikéw niepozgdanych.

Uktad aerozolowy Jjakim jest dym podlega szybkim przemisnom g¥éwnie ze wzgledu na
przeéhodzenie sk¥adnikéw z fezy rozprasza jgcej do rozproszonej i na odwrét oraz ze wzgle-
du na polimeryzacj¢ skZadnikéw poniewsz zdolnoéé wedzenia majg gidéwnie skradniki fazy
rozprasza jace J dymu, kondensacjs sktadnikoéw obniza skuteczno$é procesu. Z tego tez powo-
du nie mozns dymu wyprodukowaé ne zapas, gdyz szybko traci swoje wtadciwodci, natomiast
istnie je mozliwoéé regeneracji dymu w warunkach podwyzszoneJ temperatury wrzenia poszcze-
g6lnych sktadnikéw. Na skuteczno$é procesu wedzenia w zakresie wytwarzania wXadciwe j
barwy produktéw miesnych wptywa obecnosé w dymie tlenkéw ezotu i wegla, ktére reagujg z
barwnikami hemowymi, dajgc produkty o trwatej intensywne j czerwonej barwie. Stgd korzyst-
ne Jest produkowanie dymu w warunkach ograniczonego dostepu tlenu do sfery ziarzania,
Pewne przyépieszenie procesu wedzenia mozna uzyskaé wywoXujac odpowiednie umiarkowane
wyzadowanla elektryczne w komorze wegdzarniczej powodujgce wymuszony ruch z jonizowanych
czgstek dymu w zaleznoéci od charakteru produktu, zamierzonych celéw - aromatyzacji i/lub
-utrwalania i/ludb przebarwienia. W tej sytuacji najwieksze mozliwodci techniczne optymali-
zacji procesu istnic jg tam, gdzie w epradh Yatwy i wzajemnie niezalezny sterowaé moina
podstawowymi parametrami jakosciowymi Jako wskaZnik ilodci skadnikéw aktywnych dymu pro-
dukowanych w jednostce czasu oraz mo2liwoé¢ wywotania szybkich zmian tej gestosci. Pozo-
stale podstawowe parametry Jjakosciowe dymu to temperatura i1 wilgotnodé. Aktywne sterowa-
nie gestoécig dymu przy zestosowsniu znanych urzgdzer jest niemozliwe lub surowcowo i
energetycznie nieoszczedne.

W dymogeneratorach trocinowych jedynie mo%liwe sterowanie polega na dzieleniu stru-
mienis dymu na czedé kierowang do komory wedzenia i czedé koricowg do atmosfery. W dymoge-
neratorach. ciernych tatwiejsze jest tylko szybkie przerywsnie procesu generowanis dymu,
sterowanie gestodcig dymu jest rdéwniez mato ekonomiczne co w dymogeneratorach trocinowych.

Sposéb wedtug wynelszku polege na wedzeniu produktéw spozywezych zwiaszcza miesnych
w atmosferze dymu o zmiennym steieniu w czasie w komorze wedzarnicze jo Dym generowany
Jest tak aby ilod¢ rdwnoczesnie zzarzanych porcji Jjednostkowych trocin w poczgtkowsj fa-
zie wedzenia stanowigcej co najmniej jedng dwunastg catego czasu wedzenia byts co naj=-
mnieJj o Jedng Jjednostkowg porcje trocin wyisza od ilodci trocin zZarzsnych w pozostatych
fezach przy wyelimino®aniu lub ograniczeniu doptywu powietrza do urzgdzenia. Korzystne
Jest zaprzestanie generacji dymu w ostatniej fezie wedzenia. Pozwala to na catkowitg eli-
minacje¢ przechodzenia lotnych sk¥adnikéw dymu do atmosfery po otwarciu komory. Czas wedze-
nia nie obejmuje tekich procesdéw technologicznych jak osuszenie, pieczenie lud parzenie,
tylko czas w jakim produkt pozostaje w kontakcie z dymem wedzerniczym. Zaprzestsnie pro-
cesu wegdzenia w ostatnlej fazie procesu wedzenia nie zstrzymuje procesu, gdy% aktywny
dym wytworzony we wczedniejszych fazach pozostaje w komorze.

Urzgdzenie do wedzenia wedtug wynalazku skads sig¢ z licznych komér spalania. Kazde j
komorze spalania odpowiada indywidualny zaptonnik wtaczony i wytaczony indywidualnie. Poz-
wala to na zaprogramowanie procesu wytwarzania dymu na zasadzie kolejnego zzarzenia tro-
cin w poszczezdélnych segmentach. W kazde j komorze spalanis znsjduje sie rdzen, ktéry po-
przez elektryczny element grzejny nagrzewa sle do temperatury okolo 400°C powodujgc zza-
rzenie si¢ trocin. Rdzerd i element grzejny stsnowig indywidualny zaplonnik.

Urzgdzenie zostaXo pokszane na rysunku przedstawia jacym widok z boku. Urzgdzenie
sk¥ade sie 2z licznych kouwér spslanie 3 w obudowie l. W kazdej komorze spslenia znsjduje
si¢ rdzer 2, bedgcy czeécig indywiduslnego zapfonnike. Rdzenl poprzez elektryczny element
grze jny 4 negrzews sig¢ do okolo 400°¢ powodujgc zzerzenie sie trocin. Do elementéw grzae j-
nych doprowadzone s§ przewody 5. Komory spalania wypetnis sie¢ trocinami, stosujac system
reczny ludb zautomatyzowany.

Urzgdzenie moze byé zamontowane na state w komorze wedzarniczej lub umieszczone w
niej okresowo. Do przenoszenia urzgdzenia stuzg uchwyty 6. Pojemnoéé komér spalenia do-
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biera sie tak, aby zZarzanie sig¢ trocin w jedneJ komorze trwaXo kilka lub kilksnadcie mi-
nut. Pozwala to na dzielenie calego procesu ns fazy, w ktérych generuje sie dym o rézne}
gestodei.

Przyk12ad I.Poddano wgdzeniu gorgcemu w komorze wedzarniczo-parzelniczej, wy-
posazonej w dymogenerator wedtug wynalazku, z 16 komorami spalania na trociny, 750 kg
kietbasy szynkowe j. Proces prowadzono w temperaturze 70°C w trzech fazach: w pierwsze j
trwajgcej 30 minut zZarzano kolejno co 10 minut trociny w trzech komorach réwnoczeénie, w
druglej fezie trwajgceJ 70 minut z2arzano kole jno trociny w 7 komorach, rozpoczynajgc zta-
rzanie trocin w kolejnych komorach co 10 minut a w ostatniej trzeciej fazie trwajgcej 20
minut nie zZarzano trocin wcale pozostawiajac kielbasy w kontakcie z wytworzonym wcze$-
nieJj dymem. Nastepnie wgczono dopiyw gorgcej pary wodnej 1 parzono kietbasy w temperaturze
72-75°C do osiggniecia w centrum batonéw temperatury 68°c 1ub 72°C. Caly proces sterowany
byt przy zsstosoweniu mikroprocesora.

Przyktad II. Poddano wedzeniu gorgqcemu 1 parzeniu 1000 kg kietbasy krakows-
kieJ parzonej suchej zgodnie z programem Jjak wyZej, nastepnie poddeno studzeniu przez 12
godzin w temperasturze pokojowej, a nastepnie przeniesiono do wgdzarni tak zwane ) zimne)

o temperaturze 20°¢ wyposazoneJ w dymogenerator wedXug wynalazku z 25 komorami spalania.
Kietbasy wedzono przez 24 godziny dymem zimnym, generujgc go poprzez ziarzenie poczgtko-
wo w ciggu 15 minut trocin w dwéch komorach, a nastepnie co godzing¢ z2arzano trociny
kole jnej komory. Czass zZarzania takiej porcji trocin wynosil od 10 do 15 minut.

Po zakoriczeniu wedzenia prowadzono przez kilka dni suszenie kielbas a3 do osiggnie-
cia koricowej wydajnodci 67% masy poczgtkowe jo Po zakoriczeniu suszenia kieltbasy wedzono
przez 150 minut dymem cieplym wedZug nastepujgcego programu generacji dymu. Zzarzanie
trocin z 6 komér po dwie réwnoczednie w ciggu pierwszych 30 minut i przez 100 minut 2z
10 komér kole jno. Przez ostatnie 20 minut wedzenia kielbasy pozostawaly w kontakcie z
dymem wytworzonym poprzednio. Proces byl stosowany przy zastosowaniu mikroprocesora.

Przyk2ad III. Poddano cieptemu wedzeniu przez 12 godzin 300 kg 8ledzi lub
tuszek innych ryb w wedzarni z zsinstalowanym dymogeneratorem wedXug wynalazku, wyposaio-
nym w 16 komér spalania. W poczgtkowej fazie trwajgcej jedng godzine 1 piletnadcie minut
z2arzano kole jno po 15 minut trociny z -5 komdér, a nastepnie co godzine z2arzsno przez
okozo 15 minut trociny z kole jneJ komory. Proces zakoriczono w 45 minut po zaprzesteniu
generacji dymu.

Jeko8ciowo produkty wedzone wedlug wynalszku charakteryzujq sig¢ dobrym wybarwieniem
szczegblnie w zakresie wisniowego odcienia barwy powierzchniowej zwigzenego ze znacznym
przereagowaniem barwnikéw hemowych i heminowych jak réwniez réwnomiernodcig barwy. Pro-
dukty majg trwslg barwg co wynika z faktu, Ze proces wybarwienia przebiega w okresie
wtadciwego nawilienis powierzchni wedzonego produktu.

Zaletg urzgdzenia sg jego mate wymisry zwigzane z tym, 2e zapas trocin ogrsniczony
Jest do porcji potrzebnej do przeprowadzenis w zssadzie jednego procesu. Brak jest czed-
ei ruchowych wrazliwych ns wysokg temperature i wilgotnod¢ komory wedzarniczej. Dzisla-
nie w warunkach ograniczonego dostepu powietrza umozliwis hermetyzecje komory wedzarni-
czej 1 do minimum straty ciepta i dymu oraz umozliwis regeneracj¢ dymu w uktedzie zamk-
nietym, wymuszonego lub naturslnego oblegu atmosfery wewngtirz komory wgdzarnicze j.

Zastrzezenia petentowe

1. Sposéb wedzenia produktéw spoiywezych zwitaszcza pochodzenia zwierzecego, z n a -
mienny t y m, 2e produkty wedzi sie w atmosferze dymu o zmiennym stezeniu w cza-
sie w komorze wedzarniczej, w ktérej dym generowsny Jest tak, aby ilo$é réwnoczednie
z2arzonych porcji Jednostkowych trocin w poczgtkowe j fazie stanowigcej co najmniej jedng
dwunsatg calego czasu wedzenia byta co najmniej o jedng jednostkowg porcje trocin wyi-
sza od ilo8ci trocin ziarzonych w pozostalych fazach przy wyeliminowaniu lub ogranicze-
niu doptywu powietrza, przy czym korzystne jest zaprzestanie generascji dymu w ostatnie]
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fazie wedzenia.

2. Urzadzenie do wedzenia produktéw spozywczych zwlaszcza pochodzenia zwierzecego,
znamienny tym, 2e w obudowie /1/, wyposstonej w uchwyty /6/ znajdujg sie
liczne komory spslanis /3/, w ktdérych znajdujg sie rdzenie /2/, bedace czedcig indywidu-

alnego zaplonnika wyposazonego w element grzejny /4/.
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