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【 手 続 補 正 １ 】
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
　 　 　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の コ ー ル ド チ
ャ ン バ ダ イ カ ス ト 成 形 機 の 射 出 装 置 は 、

ｂ ） 前 記 融 解 装 置 が 、 前 記 軽 金 属 材 料 を 円 柱 短 棒 形 状 の ビ レ ッ ト （ ２ ） の 状 態 で 補 給 す る
こ と に よ っ て 成 形 材 料 の 補 給 を 行 う ビ レ ッ ト 供 給 装 置 （ ４ ０ ） と 、 前 記 ビ レ ッ ト 供 給 装 置
の 後 方 に 位 置 し て 補 給 さ れ た 前 記 ビ レ ッ ト を 前 方 に 押 し 出 す 一 方 、 少 な く と も ビ レ ッ ト １
本 分 の 長 さ を 超 え る 距 離 を 後 退 す る プ ッ シ ャ （ ５ ２ ａ ） を 有 す る ビ レ ッ ト 挿 入 装 置 （ ５ ０
） と 、 前 記 ビ レ ッ ト 供 給 装 置 の 前 方 に 位 置 し て 前 記 プ ッ シ ャ に よ っ て 押 し 出 さ れ た 複 数 本
の 前 記 ビ レ ッ ト を 収 容 し て 、 該 ビ レ ッ ト の 先 端 側 を 先 に 融 解 し て 数 シ ョ ッ ト 分 の 溶 湯 （ ３
） を 生 成 す る 融 解 シ リ ン ダ （ １ １ ） と を 含 み 、 ｃ ） 前 記 注 湯 部 材 が 、 前 記 融 解 シ リ ン ダ の
シ リ ン ダ 孔 （ １ １ ａ ） の 前 端 か ら 前 記 射 出 ス リ ー ブ の 前 記 材 料 供 給 口 に 前 記 溶 湯 を 注 ぐ 注
湯 孔 （ １ ５ ａ ） を 含 ん 含 ん

前 記 融 解 シ リ ン ダ が 第 １ の 融 解 シ リ ン ダ （ １ １ １ ） に よ っ て 構 成 さ れ 、 前 記 第 １ の
融 解 シ リ ン ダ 端 を 除 く 大 部 分 の シ リ ン ダ 孔 （ １ １ １ ｂ ） が 、 前 記 溶 湯 の バ ッ ク フ ロ ー
を 阻 止 す る 程 度 に 前 記 ビ レ ッ ト の 未 溶 融 の 先 端 の 拡 径 し た 側 面 （ ２ ａ ） を 当 接 さ せ る 内 径
に 形 成 さ れ 、 前 記 第 １ の 融 解 シ リ ン ダ の 基 端 側 の シ リ ン ダ 孔 （ １ １ １ ｃ ） が 、 ビ レ ッ
ト の 外 径 よ り わ ず か に 大 き い 内 径 に 形 成 さ れ 前 記 プ ラ ン ジ ャ 射 出 装 置 が 前 記 プ ラ
ン ジ ャ を 後 退 し た 後 に 前 記 融 解 装 置 が 前 記 ビ レ ッ ト を 介 し て 前 記 プ ッ シ ャ を 押 し 込 ん
押 し 込 ん 拡 径 し た 側 面 １ シ ョ ッ ト
分 の 前 記 溶 湯 を 前 記 射 出 ス リ ー ブ に 供 給 す る こ と に よ っ て 前 記 溶 湯 が 計 量 さ れ る こ と を
特 徴 と す

ａ ） 軽 金 属 材 料 を 融 解 し て 射 出 ス リ ー ブ （ ２ １ ）
の 上 部 に 開 口 し た 材 料 供 給 口 （ ２ １ ｈ ） に 該 軽 金 属 材 料 の 溶 湯 を 供 給 す る 融 解 装 置 （ １ ０
） と 、 プ ラ ン ジ ャ （ ２ ２ ） に よ っ て 前 記 溶 湯 を 射 出 す る プ ラ ン ジ ャ 射 出 装 置 （ ２ ０ ） と 、
前 記 融 解 装 置 か ら 前 記 プ ラ ン ジ ャ 射 出 装 置 に 前 記 溶 湯 を 注 ぐ 注 湯 部 材 （ １ ５ ） と を 備 え 、

だ コ ー ル ド チ ャ ン バ ダ イ カ ス ト 成 形 機 の 射 出 装 置 に お い て 、 ｄ
） ｅ ）

の 基

ｆ ）
て 、 ｇ ）

、 、
で 前 記 に よ っ て 前 記 溶 湯 の バ ッ ク フ ロ ー を 阻 止 し な が ら

、
る 。
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