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Przedmiotem wynalazku jest szlifierka tasmowa
zwlaszcza do szlifowania przedmiotéw pokrytych
warstwg kryjaca, najkorzystniej pokrytych forni-
rem lub lakierem, wyposazona w belke docisko-
wa, ktéra rozcigga sie wzdluz calej dlugosci szlifo-
wania i wywiera nacisk potrzebny do szlifowania.

Przy szlifierkach taSmowych tego rodzaju wyma-
gane jest, zwlaszcza przy szlifowaniu przedmiotéw
pokrytych cienkimi fornirami lub cienkimi warst-
wami lakieru, nalezyte chronienie zaré6wno kra-
wedzi przedniej i tylnej jak i krawedzi bocznych
obrabianego przedmiotu, podczas przebiegu pod bel-
ka dociskows, pod nadmiernym dzialaniem szlifo-
wanija.

W znanych szlifierkach ta§mowych przedmioty
obrabiane sg chronione przed nadmiernym d;iala-
niem szlifowania przez ograniczenie powierzchni
czynnej dociskowej za pomoca urzadzenia przesu-
wowego do bezstopniowego nastawienia dtugosci
szlifowania. Ponadto sg przy tym przewidziane ele-
menty sterownicze, chronigce krawedZ przednig i
tylng, ktére sterujg ruchami belki dociskowej w za-
leznosci od przesuwajgcego sie¢ przedmiotu obrabia-
nego. :

Maszyny te maja wade tego rodzaju, ze przy
wprowadzaniu przedmiotu przed procesem szlifo-
wania i przy zdejmowaniu zachodzi konieczno$¢ po-
ruszania cala belkg dociskows. Inna wada polega
na tym, ze przesuwaljace si¢ obrabiane przedmioty
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musza byé wprowadzane na maszyne wzdtuz liniatu
zderzaka tak, Ze przedmioty obrabiane moga byé
przepuszczane przez maszyne zawsze tylko jeden
za drugim. Dalsza niedogodno$§é¢ znanych maszyn
stanowi konieczno$§¢é recznego ustawiania nacisku
belki dociskowej na powierzchnie obrabiang, osob-
no dla kazdej szerokoSci przelotowej przedmiotu
obrabianego. Ponadto, przy dotychczasowych kon- -
strukcjach brak jest mozliwosci wprowadzania
wiekszej iloSci przedmiotéw obrabianych ustawio-
nych bocznie do kierunku posuwu i w niejednako-
wych odstepach, i wreszcie za pomocg dostepnych
maszyn mozna obrabiaé tylko przedmioty o ksztai-
tach prostokatnych a nie na przykiad okragtych
lub owalnych, bez niebezpieczenistwa nadmiernego
zeszlifowania krawedzi.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej szli-
fierki taSmowej, w ktérej mozliwe jest bezstopnio-
we nastawienie dlugo$ci szlifowania, niezaleznie od
ksztattu przedmiotu obrabianego, oraz przy ktérej
nie wystepuja wyzZej wymienione wady znanych
maszyn.

Szlifierka taSmowa wedlug wynalazku ma uru-
chamiany czynnikiem sprezynowym suwak zao-
patrzony w stale urzadzenie op6Zniajace, ktére jest
nastawione na odstep czasu miedzy impulsem sty-
kowym urzgdzenia dotykajacego przedniag krawedZ
przedmiotu obrabianego i poczatkiem procesu szli-
fowania i z drugiej strony miedzy impulsem styko-
wym urzadzenia dotykajgcego tylng krawedZ przed-
miotu obrabianego i korficem procesu szlifowania.
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W szlifierce wedlug wynalazku w sgsiedztwie su-
waka znajduje sie zapadka, ktéra op6Znia po nada-
niu impulsu stykowego ruch suwaka wzglednie
urzadzen nastawczych wilaczonych pomiedzy suwak
a czynng plaszczyzne dociskajgca dociskowej belki.
W tym celu zapadka przewaznie podparta sprezyng
porusza sie za pomocg przymocowanego do suwaka
zderzaka lub wystepu w ten spos6b, Zze wlgczone
pomiedzy nie urzadzenia nastawcze w swoim ruchu
po impulsie stykowym pozostajg jeszcze przez pe-
wien staly odstep czasu zablokowane, dopéki nie
dopuszczg one swoim ruchem do tego, ze ci§nienie
panujace wewnatrz poduszki belki dociskowej nie
zacznie dzialaé, a czynna plaszczyzna dociskajgca
belki dociskowej obnizy sie.

I tu dla polepszenia bezstopniowej regulacji czyn-
nej plaszczyzny dociskajacej belki dociskajacej, na-
lezy korzystnie tak polgczyé wspéldzialanie sgsied-
nich, zasilajacych przestrzeni na czynnik ttoczacy,
aby nie sterowane przez przedmiot zasilajgce prze-
strzenie na czynnik ttoczacy, byly czeSciowo razem
sterowane w ten sposéb, ze umieszczone w nich ele-
menty zasilajgce lub inne podobne elementy bytly
razem z suwakiem cze§ciowo podnoszone lub opusz-
czane.

Przy szlifierce taSmowej wediug wynalazku, dzia-
ta automatycznie tylko ta cze§é plaszczyzny docis-
kajacej belki dociskowej, ktéra odpowiada wiel-
koSci i ksztaltowi kazdego przesuwajgcego sie
przedmiotu szlifowanego.

Istota szlifierki wedlug wynalazku jest to, Ze
szlifierka ma mocujace ciegla lub pary mocujgcych
ciegiel utrzymujacych cze§¢é dlugo$ci elastycznej
belki dociskowej i popychacze do unoszenia ciegiet
i do pojedynczego przestawiania ich w plaszczyZ-
nie pionowej, oddzielnie zasilane czynnikiem ci$nie-
niowym, oraz zasilajacy e€lement majacy postaé
przepony "utrzymujgcej popychacze usytuowany w
zasilajgcej przestrzeni czynnika ci$nieniowego oraz
umieszczong przed elastyczng dociskowsg belks,
wlaczajacg diwignie uruchamiang przez przedmiot
obrabiany, stuzgcg do zasilania =zasilajacej prze-
strzeni czynnikiem ci$nieniowym, przy czym szli-
fierka ma listwy zabierakowe do zazebiania sie z
soba i sprzegania sasiadujacych diwigni.

Inng cechy charakterystyczng szlifierki wedtug
wynalazku jest to, ze wigczajaca diwignia jest za-
mocowana za pomocg Srub do dziatajacej jako ele-

.

ment zderzakowy zabierakowej listwy, przy czym -

zabierakowa listwa jest usytuowana poprzecznie
do kierunku przesuwu przedmiotu obrabianego i
jest wyposazona w wyciecia na wolnym swym kon-
cy, od strony przeciwnej do kierunku przesuwu
przedmiotu obrabianego.

Dalszg cechg charakterystyczng szlifierki wedlug
wynalazku jest to, Ze zabierakowe listwy poszcze-
gblnych wilgczajacych diwigni sg umieszczone w
r6éznej wysoko$§ci na przemian przestawnie wzgle-
dem siebie.

Inng cecha charakterystyczng szlifierki wedtug
wynalazku jest to, ze kazda dZwignia wlgczajaca
jest zaopatrzona w sprezyne do przytrzymywania
jej naprzeciwko obrabianego przedmiotu, w wlacza-
jacg krzywke, w spoczywajaca na niej wychylng
diwignie z ustawczg Srubg zamocowang na wolnym

10 .

15

20

25

30

35

40

45

55

60

4

jej koricu i w. tr6jdrogowy zawér z popychaczem
przylegajacym do $ruby, sluzacy do sterowania
Srodkiem ci$nieniowym z jednej strony zasilajgce-
go elementu i popychacza. Inng cechg charaktery-
styczng szlifierki wedlug wynalazku jest to, Ze w
kazdym przewodzie prowadzgcym $rodek ci§nienio-
wy do zasilajacej przestrzeni, w ktérej jest umiesz-
czony popychacz, unoszacy bezpo$rednio ciegla mo-
cujgce do zawieszania elastycznej dociskowej belki
jest osadzony dlawiacy zawér urzadzenia op6zniajg-

cego, przy czym kaidemu popychaczowi jest przy-.

porzagdkowane mechaniczne urzgdzenie opé6Zniajgce
do hamowania ruchu pary mocujgcych ciegiel uno-
szgcych dociskowsa belke.

Jeszcze inng cechy szlifierki wediug wynalazku
jest to, ze mechaniczne urzgdzenie op6Zniajgce ma
wystep, umieszczony na koncu popychacza, przy-
trzymywany w kierunku popy'chacza za pomocy
sprezyny, zapadke oraz diwignie do blokowania i
zwalniania zapadki unoszong na przemian przez po-
pychacz posiadajacy dwa wystajace w pewnej od
siebie odleglosci krazki.

Przyklad wykonania szlifierki wedlug wynalazku
jest przedstawiony na rysunku, na ktérym — fig. 1
przedstawia szlifierke ta§mowg razem z belkg do-
ciskowg oraz urzadzeniem sterujacym, w widoku z
przodu, fig. 2 — przekr6j przez belke dociskowg z
widokiem z boku urzadzenia sterujacego - wedlug
przekroju I—I z fig. 1, fig. 3 — belke dociskowg z
ustawionymi na przemian cylindrami na czynnik
tloczacy, w widoku z goéry, fig. 4 — umieszczone na
belce dociskowej urzadzenia czujnikowe i sterujace,
w widoku z géry, fig. 5 — komore na czynnik tlo-
czacy belki dociskowej, w przekroju wzdluznym,
a fig. 6 przedstawia cze§¢é mechanizmu dzwigniowe-
go wedlug fig. 5, w widoku z géry.

W kadlubje 10 szlifierki taSmowej, w ktérej szli-
fowane przedmioty 11 s3 prowadzone przez obra-
biarke poprzecznie do kierunku biegu szlifierskiej
taSmy 12, za pomoca. przeno$nikowej tasmy 13 lub
podobnego urzgdzenia, umocowana jest sprezysta
dociskowa belka 14, obejmujgca calg szeroko§é szli-
fowania, ktéra posiada wzdluz calej swej dlugosci
ceowe belki no$ne 15 i 16 potgczone z plytg 17 o tej
samej co ona dilugo$ci. Pomiedzy tg ptyta 17 a za-
wieszong na cieglach 18a i 18b sprezysty plyta
stalowa 19 znajduje sie poduszka 20, ktéra jest
przeznaczona do przyjmowania czynnika ttoczgcego
wytwarzajacego sprezysto§é, zwlaszcza powietrze.

Pod sprezysta plyta stalowg 19 jest przyklejona
mata 21 z filcu, gumy porowatej lub podobnego
tworzywa, ktéra jest od spodu przykryta luzno na-
lozona §lizgowa mata 22. Mata §lizgowa 22 jest za-
wieszona na jednym koncu dociskowej beélki 14 i
naciggana na drugim koncu tejze belki 14 przez nie
pokazane na rysunku urzgdzenie napinajgce. Docis-
kowa belka 14 usytuowana jest ponad szlifierska
taSma bez konca 12.

Napinana réwniez szlifierska taéma 12 przesuwa
sie pod S§lizgowa mata 22 stale sie z nig stykajgc.
Catkowita plaszczyzna dociskajaca belki dociskowej
14 znajduje sie w polozeniu gérnym, a wiec nie w
polozeniu roboczym. ‘ :

Ciegla 18a i 18b sg utrzymywane na gérnych kon-
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cach przez przetiwnakretki 23 i 24 w cieglowych
diwigniach 25 i 26.

Na szlifierce taSmowej przed dociskowsg belky 14
znajduje sie obejmujgca calg diugo§é szlifowania
maszyny przedstawialna w pionowej plaszezyZnie
na rdéznej wysokosci oporowa szyna 27. Do wysfajq-
tych oporowych katownikéw 28 umocowanych w
réznych odstepach do oporowej szyny 27 s przy-
mocowane obracajace si¢ na osi 30 wlyczajgce
diwignie 29, posiadajace na swym dolnym koficu
rolke 31. Do wilaczajacej diwigni 29, pomiedzy osia
30 i rolka 31, jest przymocowana naciskowa sprezy-
na 32, posiadajgca na drugim swoim koficu lozysko
oporowe na katowniku oporowym 28. Powyzej osi
30 wlaczajagca diwignia 29 posiada krzywke 29a,
przemieszczajgcg sie pod kulkowym lozyskiem 33,
umocowanym na wahliwej dZwigni 35 obracajgcej
sie dookola czopa 34. Wahliwa dZwignia 35 urucha-
mia swoim swobodnym koficem poprzez nastawczg
Srube 36 popychacz 37 tré6jdrogowego zaworu 38.

Pomiedzy rolka 31 i osig 30 jest przymocowana do
wlaczajacej dZwigni 29 zabierakowa listwa 39, kt6-
ra jest ustawiona.swoimi obydwoma wolnymi i zao-
patrzonymi w wyjecia 39a poziomymi koncami,
patrzac w kierunku przesuwu przedmiotu, naprze-
ciwko sagsiednich wlgczajgcych dZwigni 29, nie do-
tykajac ich. Aby sie zabierakowe listwy 39 sgsied-
nich wlgczajacych diwigni 29 nie nakrywaty, prze-
stawione sg na przemian przestawnie wzglednig
swej wysokoSci.

Listwy zabierakowe 39 przy zewnetrznych dzwig-
niach 29 majg tylko jeden swobodny koniec zwré-
cony na zewnatrz (fig. 2 i 4). v

W przykladzie rozwigzania wediug wynalazku do-
prowadza sie sprezone powietrze o stalym ci$nieniu
poprzez sieé¢ przewodéw z zaworem dlawigcym ci§-
nienie i naczynie kompensacyjne bezpo$rednio do
rurowego lgcznika 40 i na gérng strone elementu
zasilajgcego 41, ktéry przemieszcza sie w zasilajg-
cej powlerzchni 42 utworzonej przez rure 46 i pty-
te podstawy 47, przez ktérg przechodzi kanal 48 po-
sladajacy zlgczke 49 dla przewodu (fig. 5).

Réwnlez poprzez sieé¢ przewodédw z zaworem dla-
wigcym ciSnienie i z naczyniem kompensacyjnym,
tréjdrogowy zawoér 38, dlawik 50 1 zderzakowe na-
czyniie 51 dziala w spos6b przerywany z przeciwci$-
nieniem przez doprowadzajacy przewéd 52 lub od-
prowadzajgcy przew6d 53 poprzez zlaczke 49 na dol-
ng strone elementu zasilajgcego 41. Dlatego tez na-
stawia sie dlawik 50 za pomocg regulacyjnej diwig-
ni 54, posiadajacej na wolnym koficu pionowy lub
podobny podtuzny otwér 54:, w ktéry wchodzi pro-
wadzacy trzpier 65, zamocowany na prowadnicy 66.
Prowadnica 66 znajduje sie w kierujacej szynie 617,
przedstawialnej za pomoca recznego ké6tka 68 i
wrzeciona 69 w kierunku wzdluznym, na skutek
czego polozenie katowe regulacyjnej dZwigni 54,
umocowanej do dlawika 50 zmienia sie, w wyniku
czego ilo§é powietrza przeplywajacego przez dlawik
50 jest sterowana centralnie. 1

Element zasilajgcy 41 jest razem z popychéczem
43 i znajdujacym sie na nim wystepem a4 umoco-
wany osiowo w pokrywie 45 (fig. 2 i 5). o ’

Element zasilajacy 43 naciska swym swobodnym
koficem od spodu na rolke 55 sterujacej dzZwigni 56,
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umocowanej na obrotowo osadzonym wale 57. R6w-
niez na tym samym wale 37, umocowane sg cieglo-
we diwignie 25 i 26, ktére ze swej strony poprzez
ciggla 18a i 18b utrzymujg sprezysta stalowa piyte
19, jak to wynika z rysunku fig. 2.

Jezeli powierzchnia dociskajgca belki dociskowej
14 znajduje si¢ w gérnym polozeniu, to wtedy
dZwignia sterujgca 56 opiera si¢ swojg rolka 55 o
swobodny koniec popychacza 43. ‘

Bezpofrednio pod swobodnym koficem sterujgcej
diwigni 56 znajduje si¢ rolka 60 wyposazona w ob-
racajgcg sie dookola punktu obrotu 61a wahliwg za-
padke 61, ktéra jest utrzymywana we wlaSciwym
polozeniu przez naciskow_a sprezyne 63 umocowang
pomiedzy nia a zamocowanym na pokrywie 45 opo-
rowym lozysku 62. Jezeli element zasilajacy 41
przemieszcza sie w doét, to na skutek tego, ze prze-
ciwci$nienie w wyniku uruchomienia urzadzenia
sterujacego spada do 0 przez co staly nacisk szlifo-
wania poprzez zlgczke do poduszki zaczyna dzialtaé
i wtedy wystep 44 na popychaczu 43 naciska swoim
dobiegowym skosem 44a po przejSciu okre§lonej
drogi na znajdujaca sie przy zapadce 61 druga rolke
64 i odsuwa przez to zapadke 61 jak r6wniez i rolke
60 po pokonaniu sity naciskowej sprezyny 68.

Na skutek tego mozliwy jest ruch przechylania
sterujacej dZwigni 56, kt6ry jest wywolany przez
panujgce w poduszce 20 ciSnienie sprezyste poprzez
ciegta 18a i 18b, cieglowe dZwignie 25 i 26 oraz wat
57.

Poniewaz popychacz 43 musi najpierw przesunaé
sie o okre§lony odcinek zanim sterujgca dZwignia 56
zwolni ruch w dét ciegiet 18a i 18b, nastepuje op6z-
nienie pomiedzy uruchomieniem organéw sterujg-
cych przez przedmiot 11 a zajecieni dolnego potoze-
nia przez plaszczyzne dociskajaca belki dociskowej
14.

Szlifierka wedlug wynalazku (fig. 1—6) pracuje w
spos6b opisany ponizej. )

Wchodzacy na maszyne przedmiot 11 do szlifowa-
nia naciska na rolke 31, ustawiong nieco nizej gér-
nej krawedzi przedmiotu, w kierunku na dociskowsg
belke 14. Rolka 31 opisuje przy tym tuk kola dooko-
la osi 30 wigczajacej diwigni 29 przy pokonywaniu
sity naciskowej sprezyny 32. Znajdujgca sig na gér-
nym koficu wlgczajacej diwigni 29 krzywka 29a
przetacza si¢ pod kulkowym lozyskiem 33 i naciska
na nie, i razem z nim na swobodny koniec wahli-
wej diwigni 35 dookola trzpienia 34 w kierunku
do gbry. Wyréwnawcza $ruba 36, znajdujaca si¢ na
swobodnym koficu wahliwej dZwigni 35 i przezna-
czona do wyréwnywania ewentualnych luzéw wy-
nikajacych z obr6bki, naciska na popychacz 37
zaworu tréjdrogowego 38, przez co nastepuje
zamknigcie doprowadzajgcego przewodu 52 dla po-
w1etrza sprezonego d otwarcie wylotowego prze-
wodu 53. )

Uruchomione przez przemieszczajacy sie przed-
miot 11 czynnoS$ci, s3 realizowane przez te wszyst-
kie elementy zasilajace 41, ktére sa sterowane przez
wlgczajaca di\mgme 29 uruchamiang przez przemie-
szczajacy sie przedmiot 11 bezpo$rednio lub posred-
nio. Zabierakowe listwy 39 znajdujace sie przy zew-
netrznych wlaczajgcych diwigniach 29 zabieraja
swoimi skierowanymi na zewngtrz swobodnymi
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koficami sasiednie wlaczajace diZwignie 29 nie uru-
chomione bezpoérednio przez przedmiot 11 tak, Ze
odchyla sie one réwniez dookola odpowiadajacych
im osi 30. Wielko§¢ tego wychylenia jest przy tym
mniejsza niz przy wlaczajgcych dZwigniach 29 uru-
" chomionych bezpoSrednio przez przedmiot 11, po-
niewaz zabierakowe listwy 39 sg zaopatrzone na
swoich koficach w wyjgcia 39a. To zabieranie s3-
siednich wilgczajgcych diwigni 29 przez zabierako-
we listwy 39 przesuwa sie¢ w obie strony od prze-
mieszczajacego sie przedmiotu 11 stopniowo z pew-
nym op6Znieniem tak, ze kazda zewnetrzna wigcza-
jaca diwignia 29 z nie napedzanych bezposrednio
przez przedmiot 11 z obu stron przemieszczajgcego
sie przedmiotu 11 jest nieco mniej odchylona od
sasiednich znajdujgcych sie blizej srodka. Osigga sie
dzieki temu to, ze plaszczyzna dociskajaca belki do-
ciskowej 14 wywoluje wszedzie tam efekt szlifo-
wania, gdzie znajduje sie przedmiot 11 pod docis-
kowg belka 14. Oprécz tego po obu stronach pod-
nosi sie plaszczyzna dociskajaca belki dociskowej
14 stopniowo do géry, az do pozycji normalnej,
ktéra posiada w pewnym okreS§lonym odstepie od
przedmiotu.

Ze wzgledu na mozliwo§¢é uzyskiwania réinych
predkoSci przesuwu przedmiotu 11 wynika koniecz-
no$§é zmniejszania lub zwigkszania opé6Znienia po-
miedzy uruchomieniem wigczajgcej dzZwigni 29
przez przedmiot 11 i dociskaniem wzglednie podno-
szeniem plaszczyzny dociskajacej belki dociskowej
14. Do tego celu przeznaczony jest dzialajacy w obu
kierunkach przeplywu dlawik 50.

Dlawik 50 jest wiaczony do tej sieci przewodéw,
ktérymi doprowadza sie spreione powietrze od spo-
du elementu zasilajacégo 41. Jezeli dlawik 50 bedzie
nastawiony zaleznie od. predko$ci przesuwu maszy-
ny na wiekszy lub mniejszy przepust, to mozliwe
jest osiagniecie kazdorazowo odpowiedniego czasu
op6znienia. _

Okazuje sie, Ze przednia krawedZ przedmiotu
miedzy dotknieciem rolki 31 a poczatkiem procesu
szlifowania przemieszcza sie wzdluz wiekszej drogi
niz tylna krawedZ przedmiotu pomiedzy zwolnie-
niem rolki 31 a zakonczeniem procesu szlifowania.
Wynika z tego, Zze op6znienie na poczatku procesu
szlifowania musi byé wieksze niz przy jego zakorn-
czenlu. Na poczatku procesu szlifowania zachodzl
dodatkowe opézZnienie wskutek tego, ze wystep 44
na popychacz 43 dopiero wtedy odchyla zapadke 61
podtrzymujaca sterujaca dZwignie 56, gdy popy-
chacz 43 wykonal juz okre$long cze§é ruchu do g6-
ry.

Gdy tylna krawedZ przemieszczajacego sie przed-
miotu 11 zwalnia rolke 31, to wtedy naciskowa spre-
zyna 32 odchyla wilaczajacq dZwignie 29 do jej pier-
wotpej pozycji. Na skutek tego obnizajg sie poprze:x
krzywke 29a wlaczajacej dZwigni 29 kulkowe lozys-
ka 33 i swobodny koniec wahliwej dZwigni 35, a na-
stawcza Sruba 36 zwalnia popychacz 37 zaworu tréj-
drogowego 38, na skutek czego wysuwa sie on z za-
woru. Zamyka sie¢ odplyw odprowadzajacego prze-
‘wodu 53 w tym samym czasie, co otwiera sie do-
plyw przewodu doprowadzajgcego 52. Za pomocg
powietrza sprezonego wplywajacego do wnetrza
przestrzeni 42 pod elementem zasilajgcym 41 pod-
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nosi sie¢ plaszczyzna dociskajaca belki dociskowej 14
do pozycji wyjsciowej.

Zaproponowana konstrukcja belki dociskowej 14
wedlug wynalazku zapewnia to, ze przedmioty do-
prowadzane do maszyny sa oszlifowane w procesie
szlifowania we wszystkich miejscach ré6wnomiernie
i calkowicie, a poza tym bez wzgledu na wielkosé
i ksztalt przedmiotu oraz potozenia, w jakim dopro-
wadza sie przedmioty do maszyny.

Sterowanie ptaszczyzny dociskajacej belki docis-
kowej w celu dopasowania do przemieszczajgcego
sie przedmiotu moze byé prowadzone ré6wniez w in-
ny spos6b niz opisany, na przyktad na drodze foto-
elektrycznej lub przez zawory magnetyczne.

Wynalazek obejmuje zastosowanie jako urzadze-
nia op6zniajacego zaré6wno urzadzenie jak i dlawik
i tym podobne, ktére w zaleznosci od predkosci
przesuwu mozna regulowaé, jak i urzadzenie na
przyklad w postaci zapadki i tym podobne, ktére
pracuje w zaleznoSci od réznicy czasu z jednej stro-
ny miedzy impulsem stykowym i poczatkiem pro-
cesu szlifowania i z drugiej miedzy impulsem sty-
kowym i koficem procesu szlifowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka tasmowa, - zwilaszcza do szlifowania
przedmiotéw pokrytych warstwa kryjaca, najko-
rzystniej pokrytych fornirem lub lakierem, wyposa-
zona w elastyczng dociskowa belke, obejmujgca ca-
1a dlugo$§é szlifowania szlifierki, dociskajacg prze-
suwajacag sie taSme szlifierska réwnolegle do szli-
fowanej powierzchni obrabianego - przedmiotu i
umiészczong pomiedzy oporowa plyta a sprezysta
stalowq plyts, poduszke wywierajacg nacisk na ela-
styczng belke dociskowa, podwieszong przestawnie
za pomeocqy elementé6w podtrzymujgcych umieszczo-
nych jeden. obok. drugiego w pewnej od siebie od-
legtoSci,: mmlem tym, Ze ma mocujgce ciegla
(18a,.18b) lub pary meocujgcych ciegiel utrzymuja-
cych cze§é dlugojci elastycznej. belki daciskowej (14)
i popychacze (43) do niezaleznego przestawiania ich
w plaszczyZnie pionowej,c oddzielnie napedzane
czynnikiem ci$nieniowym, oraz zasilajacy element
(41) majacy postaé przepony utrzymujgcej popycha-
cze (43), usytuowany w zasilajacej przestrzeni (42)
czynnika ci$nieniowego, zasilanej w zaleznosci od
poloZzenia wychylenia umieszczonej przed elastycz-
na belka dociskowa (19—22), wlgczajacqa diwignie
(29) uruchamiang przez przedmiot obrabiany. (11).

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna fym, ze
ma listwy zabierakowe (39) do zazebiania i sprzega-
nia sgsiadujacych dzwigni (29).

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze wlaczajgca déwignia (29) jest zamocowana za po-
mocg Srub do dzialajacej jako element zderzakowy
zabierakowej listwy (39), przy czym zabierakowa li-
stwa (39) jest usytuowana poprzecznie do kierunku
przesuwu przedmiotu obrabianego (11) i wyposazo-
na jest na wolnym swym konecu, od strony przeciw-
nej do kierunku przesuwu przedmiotu obrabianego
w wyciecie (39a).

4, Szlifierka wedlug zastrz. 1—3 zmamienna tym,
ze zabierakowe listwy (39) poszczegblnych wlgcza-
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9
jacych dziwigni (29) s3 umieszczone na réinej wyso-
koSci przestawnie wzgledem siebie.

5. Szlifierka wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze kazda dziwignia wlgczajgca (29) jest zaopatrzona
w sprezyne (32) do przytrzymywania jej naprzeciw-
ko obrabianego przedmiotu (11), w wilaczajgcg
krzywke (29), w spoczywajaca na niej wychylng
dzwignie (35) z ustawczg $rubg (36) zamocowang na
wolnym jej koncu i w tréjdrogowy zawér (38) z po-
pychaczem (37) przylegajacym do $ruby (36), stu-
zacy do sterowania Srodkiem ci$nieniowym z jednej
strony zasilajgcego elementu popychacza (43).

6. Szlifierka wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym,
ze w kazdym przewodzie (52) prowadzgcym S$rodek
ciSnieniowy do zasilajgcej przestrzeni (42), w kto-
rej jest umieszczony popychacz (43), unoszacy bez-
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poSrednio mocujace cigegta (18a, 18b) do zawieszania
elastycznej belki dociskowej (14), jest osadzony dia-
wigcy zawér (50) urzadzenia opézniajacego, przy
czym kazidemu popychaczowi (43) jest przyporzad-
kowane mechaniczne urzgdzenie opézniajagce do ha-
mowania ruchu pary mocujgcych ciegiel (18a, 18b),
unoszacych dociskowa belke (14).

7. Szlifierka wediug zastrz. 6, znamienna tym, ze
mechaniczne urzadzenie op6zniajagce ma wystep (44)
umieszczony na koncu popychacza (43), zapadke (61)
przytrzymywang w kierunku popychacza (43) za po-
mocg sprezyny (63), zapadke (61), oraz dzwignie (56)
do blokowania i zwalniania zapadki (61) unoszong
na przemian przez popychacz (43) posiadajgcy dwa
wystajace w pewnej od siebie odleglo§ci krazki
60, 64).

Fig.1
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