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Kyvny mechanismus vodnich trysek pro myeci linky

Oblast techniky

Myci linky pro pfepravky

Dosavadni stav techniky

Dilezitymi parametry pro myeci linky jsou kvalita myti a plynulost provozu. Oba parametry do
velké miry zavisi na nastaveni dané myci linky, ale z velké Casti jsou ovliviiovany i parametry a
rozméry dané linky. Tvarovani myciho prostoru linky je dulezité pfi myti prepravek ¢i bednicek
rozliénych tvart a velikosti. Zpravidla je myci prostor linky dimenzovan na nejvétsi prepravky,
které jsou pfi myti vedeny myci linkou pomoci vodicich list, na kter¢ s malym odstupem
dol¢haji. Pfi myti menSich pfepravek, které nedoléhaji na vodici listy myci linky dochazi
k nepfedvidatelnému pohybu prepravek uvnitf myciho prostoru linky a Casto také k zaseknuti
mensich pfepravek uvnitf myciho prostoru linky.

V soucasné dob¢ jsou myci linky pfepravek ¢i bednicek realizovany nékolika zpasoby. Jednim
znich je unaSeni pfepravek pomoci koliku, kdy jsou koliky umisténé na jednom nebo vice
fetézech prochazejicich podéln€ celou myeci linkou, které¢ unaseji prepravky ¢i bedynky a tahnou
je celou myci linkou. Prepravky jsou tak tazeny ve sméru posunu, nejsou vSak nijak fixovany
v myci lince, z bokl ani shora. Pisobenim tlakové vody je pfepravka Casto zmitana v mycim
prostoru linky do stran a nahoru/doli, pficemz zalezi na vySce myciho prostoru, respektive
myciho prostoru ohrani¢en¢ho vodicimi listami, vySce pfepravky a vysce vodiciho koliku, zda je
prepravka stale kolikem tazena myci linkou, ¢i zda mize pfi nadzvednuti tlakovou vodou
z koliku sklouznout a zaseknout s¢ v mycim prostoru linky. Myci linky realizované timto
zpusobem jsou vysoce poruchové a provoz takové myci linky musi byt pod neustalym dohledem.

Dalsim ze zpusobu realizace mycich linek je vedeni pfepravek myci linkou pomoci pevné
nastavenych bocnic, kdy je pfepravka ve sméru posunu zajisténa plnymi bo¢nicemi nebo bocnimi
vodicimi liStami. Bocnice sice CasteCné fixuji prepravku z boku, pfepravka ma vsSak volnost
v pohybu nahoru a dola a tryskami s tlakovou vodou je prepravka opakované nadzvedavana a
dorazena k lince, coZ ma casto za nasledek zaseknuti prepravky v lince nebo jeji Spatné umyti
diky nerovnomémé pusobicimu tlaku vodnich trysek. Myti pfepravek z boku v misté¢ kontaktu
s bocnici je navic velmi omezené.

Soucasné konstrukce mycich linek neumoznuji efektivni uchyceni umyvanych prepravek ci
bedynek ve fixované poloze, a tak casto dochazi v diisledku pusobeni tlakové vody na prepravky
k jejich preklopeni €1 pootoceni, coz ma za nasledek bud’ Spatné umyti pfepravky a/nebo jeji
zaseknuti v myeci lince, ¢imz dochazi k technologickému vypadku mycky.

Faktory ovliviujici technologické vypadky

- Ruzna vyska v jedné fad€ za sebou jdoucich prepravek ovliviije tlaky trysek na jednotlivé
pfepravky.

- Ruzné tlaky trysek z riznych thlu na velkou prepravku o rizné vysce prepravky pfi prujezdu
myckou.

- Ruzné tlaky trysek z riznych uhla na malou pfepravku o rizné vySce prepravky pii prujezdu
mycCkou. Faktor se nasobi tim, z¢ mala prepravka se pohybuje jinak vzdalena od trysek —
uprostred nebo podél nékterého boku traté. Tim na ni dopada z obou stran jiny tlak vody pod
jinym uhlem, ¢imz zase snadnéji dojde k pootoceni pfepravky a naslednému zaseknuti v trati.
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- Prepravky jsou skladaci — pokud prepravky nadskoCi zkolikii a pusobi na né tlak vody
z bocnich trysek, tedy na kratsi stranu prepravky, slozi se do zakladni platformy a zaseknou se
o ram, sténu mycky, obrati je tlak vody nebo se pretoci a tim nastane technologicky vypadek.

- Prepravka nema moznost byt pevné fixovana po celou dobu prijezdu myckou a neni tak
mozné umyt efektivné pod vysokym tlakem kazdou jednotlivou prepravku.

- Pri vysSich rychlostech neni mozné efektivné umyvat dlouhou stranu prepravky pouze
prujezdem pod tryskou tak, aby tlak vody narusil papirovou etiketu.

- P vyssich rychlostech na dlouhou stranu bedny voda vétsinou dopada pouze odrazem, a to
tim, Ze je vysoka rychlost nesené prepravky a méni se vyska prepravek, kdy nizka prepravka
jede hned za vysokou, tedy vysoka prepravka déla destnikovy efekt nizké prepravce.

- Pri raznych vyskach prepravek neni mozné efektivné umyt dlouhou stranu pfepravky pouze
prujezdem (pod urcitymi uhly tryska svym thlem, rychlosti pfepravky a tlakem nepojme
celou sténu prepravky tak, aby bylo zaruéeno co nejefektivngjsi odstranéni etikety na dlouhé
stran¢ prepravky.

- Myti pfepravek zespod — neni témér mozné umyvat pod vétSim tlakem, prepravky se diky
tlaku nadzvednou a otoc¢i nebo prepravky nadskoéi a vyskoci z vleénych kolikt a prepravka se
sloZi nebo zasekne o zastavbu mycky. Prepravky zpusobuji problém hlavné v mistech, kde
pfechazeji dotykové plochy prepravky pres proud z trysky.

- Nizka efektivita myti standardni uvadéné sekce Hlavniho myti pii tlaku 6 Bar

Myti standardnim 20 Bar vysokotlakym (HP) modulem je feSeno fixnim tryskovym systémem
s hadicemi napojenymi na trysky pfipevnéné z boku k ramu mycky. Shora mohou byt pfepravky
oplachovany za pomoci hridele ukoncené tryskovou hlavou a motorem, umisténym na hormni
vngj§i stran¢ mycky, pfipadné¢ pomoci trysek fixn¢ umisténych v horni ¢asti mycky standardné
v fad¢ se sklonem 90°. Efektivitu myti nelze zvysit, nelze dosahnout vysSiho kmitu, trysky
nemaji uhel pro pokryti celé dané strany prepravky, navic hrozi traz el. proudem, jelikoz jsou
trysky ovladany motorové, kdy motorova hfidel je vyvedena pfes sténu mycky, navic hrozi
roztrzeni tésnéni gufera a zateceni tlakové vody do motoru.

Ve standardnim stavajicim provedeni myci linky myji pouze 4 trysky seshora, pfi¢emz myji vzdy
dvé prepravky naraz (2 trysky na prepravku ve sméru a 2 trysky na prepravku v proti sméru —
druha dlouha sténa prepravky). Pfi myti malych pfepravek jsou trysky z jedné nebo obou stran
vzdalengjsi od prepravky nez pifi myti velkych prepravek, kdy jsou trysky vzdaleny 100 az 150
mm od prepravky, diky fixni poloze trysek z boku.

Standardni proces myti probiha tak, ze prepravka je vstupnim dopravnikem dopravena do mycky
dnem vzhuru. Piepravka je v mycce zachycena o koliky (nebo Cepy) vodicich fetézu, resp.
dopravniku mycky, a to z vnitfni ¢asti prepravky. Koliky na fetézu mycky tak zaruci, ze se
prepravka neslozi pfi prijjezdu myckou, 1 kdyZz neni pfepravka zaviena v zamcich.

- Prijezdem myckou se prepravka ostiikuje vodou, ktera je distribuovana za pomoci pump a
tryskového systému. Ram uvnitf mycky, do které¢ho je instalovano n€kolik sad trysek v rfad¢
nad sebou nebo vedle sebe a vétsinou s pridanym detergentem/dezinfekei je rozdélen do sekei
Pred-myti, Hlavni myti, Oplach dezinfekei, Oplach Cistou vodou. Tyto tryskové sekce jsou na
pevno instalovany v mycce, tryskovy systém pusobi na prepravku nebo na dané¢ misto na
pfepravce tlakem z riznych stran a thla 3, 6, nebo az 20 Bar shora, zespod, a z obou stran
podél vedeni mycky tak, aby bylo mozné prepravku umyt, aniz by se nadzvedla, prevratila,
slozila nebo otocila v mycce. Dale pak i prijezdem malé prepravky jsou trysky z jedné nebo
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obou stran vice nebo mén¢ vzdalené od pfepravky, tedy plsobi na prepravku nebo na dané
misto na prepravce opét jinymi tlaky.

- Po myti a oplachu ¢istou vodou je piepravka vynesena z my¢ky ven na vystupni dopravnik.

- Kazda trat’ vedeni prepravek obsahuje dva az tfi vodici fetézy, a to dle stavu, jestli mycka
umyva malé prepravky o rozmérech 400 x 300 mm nebo velké prepravky o rozmérech
600 x 400 mm.

- Pokud mycka umyva maly typ pfepravek, je navic vedle fetézu doplnéno bocni vysuvné
vedeni po celé jeho délce, které se v pfipadé¢ myti malych prepravek zvedne zhruba 50 mm
nad uroven fetézu a vytvori tak bocnici, aby malé prepravky nesjely z traté a nezpusobily
zaseknuti — ucpani mycky, ¢i roztrhnuti fetézu.

- Vpfipad¢ myti velkych prepravek je tato bocnice pevna zobou stran, nepohybliva,
instalovana 50 mm nad aroven fetézu mycky.

- Ve vnitinim prostoru mycky na stropé myciho prostoru je proti fetézu zavéseno stavitelné
vedeni po celé délce mycky, které ma zaruCovat stabilitu prepravek tak, aby prepravky
nevyskocily z fetézu.

- Kazda prepravka na vodicim fetézu (dlouha strana pfepravky) ma mezi kazdou dalsi
pfepravkou mezeru 100 az 150 mm, kdy neni mozné zarucit stejné mnozstvi vody a stejny tlak
dopadajici na dlouhou sténu piepravky pfi vyssSich rychlostech.

Délka standardni mycky pouzita k tomuto vypoctu je 18,6 m

Rychlost standardni mycky je 0,3 m/s = 1800 prepravek / hodinu; efektivita myti etiket se
pohybuje kolem 30 %.

Rychlost myc¢ky s vysokotlakym modulem je 0,85 m/s = 2600 prepravek / hodinu; efektivita myti
etiket se pohybuje kolem 50 %.

Etikety se lepi na bocni, krat$i stranu piepravek. Tuto stranu je tedy potieba vystavit
nejvykonnéjSimu a nejucinnéjSimu myti.

Standardné se myji velké prepravky o rozmérech padorysu 600 x 400 mm a vysce od 20 mm do
300 mm, malé prepravky o rozmérech pudorysu 400 x 300 mm a vysce od 20 mm do 300 mm

Pratoky:
Standardni mycka - prutok 95 m3/h = 25 litru/s
Mycka s HP modulem - prutok 15 m/h = 4 litry/s

Trysky na hlavni sekci myti

Standardni my¢ka - prutok 95 m*/h = 6 trysek z kazdé strany
Myc¢ka s HP modulem - prutok 15 m*/h = 5 trysek z kazdé strany

Fixné umisténymi vodnimi tryskami v myckach a mycich linkach je efektivita myti znacné
omezena a zavisi predevS§im na tvaru objektu, povaze jeho zneciSténi a umisténi objektu ve
vsadkové mycce €1 myci lince. Fixni vodni trysky neumoziuji pfiblizeni k objektu ani nastaveni
sklonu, zkratka se nemohou prizpasobit pozadavkim mytého objektu.
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Podstata vynalezu

Efektivni myti objektu riznych velikosti a tvari a efektivni smyvani polepu a jinych necistot fesi
kyvny mechanismus vodnich trysek pro mycky. Diky kmitu trysek dostavaji vodni paprsky
vychazejici z trysek veétsi energii a také dopadaji na mytou prepravku ¢i jiny umyvany objekt
z n€kolika uhli, coz usnadiiuje rozruseni necistot na povrchu objektu, vCetné polepu, a jejich
snadnéjsi odstranéni. Tlakova voda vychazejici z kyvné trysky pusobi jako stérka.

Kyvny mechanismus je funkéni diky pohybu pfenasenému z hybného systému na kyvné rameno
a z kyvného ramene na kyvadla, ktera jsou jednostranné fixovana na fixnim rameni.

Kyvadla jsou osazena vodnimi tryskami, coz v dusledku vede ke kyvavému pohybu vodnich
tlakovych trysek.

Kyvny mechanismus sestava z fixniho ramene, kyvného ramene, kyvadel a hybného systému,
hybny systém je ukotven v jeho upeviiovacim profilu a drzaku hybného systému. Cely kyvny
mechanismus je s vyhodou vyroben z uslechtilé oceli.

Kyvadla jsou s vvhodou plochého tvaru a jsou opatiena dvoubodovym uchycenim, jimz jsou dva
kyvné kluzné spoje se Sroubem. Kyvné spoje obsahuji kluzné pouzdro, kluznou podlozku a jsou
zajisténé Cepem. Kyvadlo je uchycené v kyvném spoji fixniho ramu a zajist€né Sroubem
k fixnimu ramu, tento Sroub zaroven funguje jako Cep kyvného spoje a je zaroven stfedem
pohybu kyvadel. Na koncich jsou kyvadla v kyvnych spojich kyvného ramena kluzn¢ spojena
s kyvnym ramenem.

Kluzné pouzdro a kluzna podlozka zajistuji kluzny pohyb kolem osy Sroubu kyvného spoje
kyvného ramene, a predavaji tento pohyb na stfedovy Sroub kyvného spoje fixniho ramene.
Timto zpusobem dochazi k nataceni kyvadla v ose Sroubu kyvného spoje fixniho ramene a tim 1
nataceni trysky, ktera je pfiSroubovana ke kyvadlu.

Kyvadlo je uchycené v kyvném spoji kyvného ramene ke kyvnému ramenu, a to pomoci Sroubu,
ktery prochazi podlozkou skrze kyvadlo, pfes kluznou podlozku skrze kyvné rameno a je zajistén
pojistnou matici.

Pistem tedy pfenasime horizontalni pfimocary pohyb na kyvny pohyb.

Kyvadla na fixnich ramenech jsou pfipevnéna a zajisténa pomoci Sroubu (¢epu) kyvného spoje,
ktery prochazi pérovou podlozkou zajiStujici fixaci proti pootoceni Sroubu, nerezovou
podlozkou, a pouzdrem kyvadla az do ulozeni kyvadla kyvného spoje. Ulozeni kyvného spoje je
pevné pripevnéno do fixniho ramene. Diky toleranci mezi pouzdrem kyvadla a uloZenim kyvadla
je mozn¢ s kyvadlem otacet v ose Sroubu kyvadla, dale pak tento pohyb zajiStuji tolerance mezi
Sroubem, podlozkou a pouzdrem kyvadla do kter¢ho je Sroub zajistén.

Pomysin¢ tak fixni rameno, kyvné rameno a kyvadla tvofi tvar Zebriku, pfiCemz jednotliva
kyvadla predstavuji jednotlivé stupné Zebfiku a fixni a kyvné rameno predstavuji stojny Zebriku.
Diky kluznym spojum se ob¢ stojny zebfiku, fixni a kyvné rameno, vii¢i sobé mohou posouvat.
Tak je vytvoren zaklad kyvného mechanismu.

Pro aktivni posun kyvného mechanismu je nutné dodat silu. Tu zajistuje hybny systém. Hybny
systém sestava ze statické Casti a pohyblivé Casti, pficemz staticka ¢ast je pripevnéna k fixnimu
ramenu a pohybliva ¢ast je propojena s kyvnym ramenem. Staticka ¢ast hybného systému je k
fixnimu rameni s vyhodou pfipojena pres zajistény ¢ep. Pohybliva ¢ast hybného systému je
propojena s kyvnym ramenem pies loziskové uloZeni.
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Hybny systém je s vyhodu tvoren pistem, je napojen na tlakovy pfivod vzduchu a je ovladan
elektromagnetickym ventilem. Staticka ¢ast hybného systému sestava s vvhodou z duté¢ho valce a
pohybliva ¢ast hybného systému sestava z pistu do néj zanoreného.

Pohybliva ¢ast hybného systému, tedy pist, je s vvhodou s kyvnym ramenem propojena pies
klikovou hridel.

Hybny systém spojuje fixni a kyvné rameno s vyhodou zespoda, tedy z opacné strany, nez jsou
ob¢ ramena spojena kyvadly. Na fixni rameno je s vvhodou zespoda pevné pripevnén upeviiovaci
profil hybného systému a na kyvné rameno je s vvhodou zespoda pfipevnén drzak hybného
systému. T¢lo hybného systému je poté umisténo mezi upeviovaci profil a drzak. Télo hybného
systému tedy lezi na upeviiovacim profilu na fixnim rameni a hybna ¢ast hybného systému je
propojena s kyvnym ramenem). Tak jsou spolu ob¢ ramena spojena dvakrat — jednou pies
kyvadla, podruh¢ pres hybny systém.

Pist hybn¢ho systému kona horizontalni pfimocary pohyb, ktery je pfenasen na kyvny pohyb
kyvadel. Mame tedy Zebfikovou konstrukci, jejiz stojny — fixni a kyvné rameno se vici sob¢
posouvaji tam a zpét diky pusobeni hybného systému, pri¢emz dochazi ke kyvavému pohybu
stupnua zebrikové konstrukce — tedy kyvadel. Kyvadla jsou osazena vodnimi tryskami, s vyhodou
pomoci drzaka trysek. Fixni rameno kyvného systému je s vyhodou usazeno do dvou koncovych
montaznich profila zrcadlové otocenych vici sob¢. Stejné tak muze byt fixni rameno usazeno do
jednoho montazniho profilu tvaru U ¢i jinak fixovano.

Montazni profily s vvhodou disponuji polohovacim mechanismem, ktery je tvofen pruchozimi
otvory, pricemz s vyhodou jsou na kazdém montaznim profilu, tedy na kazdé stran¢, dva
pruchozi otvory, ztoho jeden ma kulaty tvar pro uchyceni Sroubu s matici a druhy ma tvar
pruchozi drazky. S vyhodou ma drazka tvar vyseCe kruznice se stfedem v kulatém otvoru,
pficemz vyse¢ disponuje rozpétim 80°. Drazkou je zajisténo nastaveni uhlu sklonu celé¢ho
kyvného mechanismu, respektive hlavné sklonu vodnich trysek, standardné 5° az 85° vuci roviné
dopravniku.

Polohovaci mechanismus je s vyhodou situovan pfimo na kyvadlech a napojen na drzaky trysek.

Kyvny mechanismus usazeny v montaznich profilech ¢i montaznim profilu je montovan do
stavajicich mycich linek ¢1 vsadkovych mycek. Montaz je mozna bud pevné svarem, ¢i
rozebiratelné pomoci spojovaciho materialu, napriklad Srouby a maticemi na nosny ram myci
linky pro oplachovani shora, na ram dopravniku pro oplachovani ze spodu nebo na boc¢ni stény
pro oplachovani zboku. Nosny ram, ram dopravniku a dopravnik tvori plochy, které jsou
vzajemné rovnob&zné a boc¢ni stény jsou vuci témto plocham kolm¢. Kyvny mechanismus, resp.
jeho trysky vzdy sméfuji pod thlem 5° aZz 85° na rovinu dopravniku, a to z boku, seshora nebo
zespodu. U vsadkovych mycek je kyvny mechanismus s vvhodou montovan do stfedu horniho
prostoru mycky a vodni trysky sméfuji smérem doli se sklonem 40° az 90° vzhledem k
vodorovné roving, nebo je kyvny mechanismus s vyhodou montovan do stfedu spodniho prostoru
mycky a vodni trysky sméfuji smérem nahoru se sklonem 40° az 90° vzhledem k vodorovné
roving. Mycky mohou byt osazeny vice kyvnymi mechanismy najednou, s vyhodou protilehlymi,
tedy alespon jednim v homim prostoru mycky a alespon jednim ve spodnim prostoru mycky. Pri
osazeni mycky dvéma a vice protilehlymi kyvnymi mechanismy je tfeba brat v uvahu sklon
jednotlivych kyvnych mechanismu, jelikoz potkaji-li se dva ¢i vice vodnich paprsku v jednom
bod¢ jesté pred dopadem na umyvany objekt, dochazi k jejich interferenci a tlakova energie jejich
vodnich paprsku se ztraci. Proto se proudy vodnich paprsku trysek pred dopadem na dopravnik
neprotinaji. Protilehlé kyvné mechanismy se s vyhodou umistuji zrcadlové proti sobé do
vzdalenosti alesponn na Sirku umyvan¢ho objektu, aby nedoslo k jeho nechténému pohybu
nesymetrickym tlakem vody. Vyhodnym fesenim je tedy umistovat kyvné mechanismy v fadach
za sebou bud’ se stejnym sklonem, nebo se symetricky se ménicim sklonem nebo zrcadlové proti
sobé.
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Pfi montazi kyvného mechanismu do mycich linek, kde jsou myté objekty posouvany po
dopravniku nebo jinak unaseny vnitinim mycim prostorem linky, kterym je pruchozi tunel, jsou
s vvhodou kyvné mechanismy umistovany do homiho ¢i spodniho prostoru myci linky, kolmo na
osu posunu objektu, vycentrované s osou posunu objektu. Pfi umisténi do horniho prostoru myci
linky, nad umyvané objekty, sméfuji vodni trysky smérem doli k mytym objektim na
dopravniku, s vyhodou pod uhlem 5° az 85° viéi roviné dopravniku Pii umisténi do spodniho
prostoru myci linky, pod dopravnik a pod umyvané objekty pro jejich oplach zespodu, sméruji
vodni trysky smérem nahoru k mytym objektum, s vyhodou pod uhlem 5° az 85°. Pii osazeni
myci linky vice nez dvéma kyvnymi mechanismy je tfeba brat v ivahu sklon jednotlivych
kyvnych mechanismu, jelikoz kyZena energie vodnich paprsku se ztraci, potkaji-li se dva ¢i vice
vodnich paprsku v jednom bod¢ jest¢ pred dopadem na umyvany objekt. Vyhodnym feSenim je
tedy umistovat kyvné mechanismy v fadach za sebou bud’ se stejnym sklonem, nebo se
symetricky se ménicim sklonem.

Vyhodna feseni

Hybny systém je mozné realizovat mnoha zpusoby, s vyhodou je zdrojem pohybu vzduchovy
pist, hydraulicky pist ¢i motorek. Pohyb je ze zdroje pohybu pfevadén na hybnou c¢ast hybného
mechanismu, kterou je s vyhodou osa pistu €1 posuvna osi¢ka. Hybna ¢ast prevadi pomoci drzaku
hybného systému pohyb na kyvné rameno.

Kyvné kluzné spoje je mozné realizovat mnoha zpuasoby, s vyhodou za pouziti kluznych lozisek
¢1 jinych kluznych luzek. S vyhodou jsou v kluzném spoji pfitomny silikonové podlozky a
pruzinové ocelové podlozky, ¢imz je docileno mimého odstupu spojovanych soucasti — tedy
kyvadel a ramen. Tfeni spojovanych soucasti se tam snizuje a kluzné spoje nejsou tolik
namahangé.

Kyvadla se kyvou v rovin¢ rovnob¢zné s rovinou ramen. Vykyv kyvadel se s vyhodou pohybuje
v rozsahu * 45° z nulové pozice, tedy z pozice, kdy je spojnice kyvnych spoju kyvadla kolma na
spojnici kyvnych spoji kyvného nebo fixacniho ramene a rovnob&zna s osou posuvu a pasy
dopravniku. Celkovy rozsah kyvu kyvadel je tak 90°. Resp. krajni polohy pohybu kyvadel jsou
od sméru pohybu dopravniku odchyleny o 45° na ob¢ strany.

Diky zcela inovativnimu kyvnému systému se jedna pfepravka pii prichodu mycim prostorem
linky myje naraz v§emi tryskami. Pokud se prepravka dostane doprostred tryskového systému,
pusobi na ni v§echny trysky ze vSech stran a sméra, které se navic kyvaji, a tak je vyuzit nejvetsi
potencial spravného umyti prepravky.

S vyhodou je kazdé kyvadlo osazeno jednou vodni tryskou.

Objasnéni vvkresu

Obr. 1: Kyvny mechanismus 9 wusazeny v montaznich profilech 6 s polohovacim
mechanismem 15, osazeny vodnimi tryskami 1, pohled zpfedu

Obr. 2: Kyvny mechanismus 9 wusazeny v montaznich profilech 6 s polohovacim
mechanismem 15, osazeny vodnimi tryskami 1, shybnym systtmem 11
realizovanym pistem, pohled zezadu

Obr. 3: Rez kyvnym kluznym spojem 8

Obr. 4: Rez kyvnym mechanismem 9
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Obr. 5: Kyvny mechanismus 9 wusazeny v montaznich profilech 6 s polohovacim
mechanismem 15, osazeny vodnimi tryskami 1, naklon do krajni polohy, pohled
zpfedu

Obr. 6: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6 s polohovacim

mechanismem 15, osazeny vodnimi tryskami 1, pohled zboku

Obr. 7: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6, osazeny vodnimi tryskami
1, vykyv kyvadel 3 a trysek 1 o 45° z nulové polohy, pohled zpfedu

Obr. 8: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6, osazeny vodnimi tryskami
1, vykyv kyvadel 3 a trysek 1 o 45° z nulové polohy, pohled zezadu

Obr. 9: Vizualizace usazeni kyvného mechanismu 9 v montaznim profilu 6 s polohovacim
systtmem 15

Obr. 10: Vizualizace usazeni kyvného mechanismu 9 ve vnitfnim prostoru myeci linky 19,
néklon kyvného mechanismu 9 v polohovacim syst¢ému 15 o 80° vuéi roviné
dopravniku 16

Obr.11: Vizualizace usazeni kyvného mechanismu 9 ve vnitfnim prostoru myeci linky 19,
néklon kyvného mechanismu 9 v polohovacim systému 15 o 60° vuéi roviné
dopravniku 16

Obr. 12: Vizualizace usazeni kyvného mechanismu 9 ve vnitfnim prostoru myeci linky 19,
néklon kyvného mechanismu 9 v polohovacim systému 15 o 70° vuéi roviné
dopravniku 16

Obr.13: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6, pohled zpfedu
Obr. 14: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6, pohled zpfedu z boku
Obr. 15: Kyvny mechanismus 9 usazeny v montaznich profilech 6, pohled z boku

Priklady uskute¢néni vynalezu

Priklad 1
A.  Konstrukce kyvného mechanismu — obecné

Kyvny mechanismus 9 sestava z fixniho ramene 7, kyvného ramene 5, kyvadel 3, hybného
systému 11 a jeho upeviovaciho profilu 14 a drzaku 13. Fixni rameno 7 je s kyvnym ramenem 35
spojeno alespon dvéma kyvadly 3. Jednotlivé spoje jsou realizovany kyvnymi kluznymi spoji 8,
pfi¢emz je spojeno fixni rameno 7 s kyvadlem 3 a kyvadlo 3 s kyvnym ramenem 5. Na fixni
rameno 7 zezadu je pevné prichycen upeviovaci profil 14 hybného systému 11. Na upeviiovaci
profil 14 je upevnéno télo hybn¢ho systému 11, pficemz jeho hybna ¢ast je skrz loZisko 12
hybného systému 11 pfipojena k drzaku 13 hybného systému 11 pevné pfichyceného ke kyvnému
rameni 5. Fixni rameno 7 a kyvné rameno 5 jsou tedy spojeny jak kyvadly 3 tak 1 hybnym
systémem 11.

Kyvadla 3 jsou osazena drzaky 2 trysek 1, do kterych budou pozdéji instalovany vodni trysky 1.
Drzaky 2 trysek 1 mohou disponovat polohovacim mechanismem 15. Fixni rameno 7 kyvného
mechanismu 9 je pevné uchyceno v montaznim profilu 6, ktery bude pozdéji vyuzit pro montaz



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2019 - 76 A3

kyvného mechanismu 9 do stavajici myci linky a muze byt opatfen polohovacim mechanismem
15.

B.  Konstrukce kyvného mechanismu — vyhody, pist

Kyvny mechanismus 9 sestava z fixniho ramene 7 vyrobené¢ho z otevieného ocelového profilu,
kyvného ramene 5 vyrobeného z ocelové pasoviny, kyvadel 3 vyrobeného z ocelové pasoviny a
formovaného, hybného systému 11, kterym je vzduchovy pist a jeho upeviiovaciho profilu 14
vyrobeného z ocelové pasoviny a drzaku 13.

Fixni rameno 7 je s kyvnym ramenem 5 v jedné rovin€ a je spojeno ¢tyimi kyvadly 3, pfiemz
kyvadla 3 jsou opatfena dvoubodovym uchycenim. Jednotlivé spoje jsou realizovany kyvnymi
kluznymi spoji 8 se spojovacimi prvky 10. Spojovacim prvkem10 je Sroub, ktery zaroven slouzi
jako kyvny Cep kyvadla 3. Kyvadlo 3 je uchycené v kyvném spoji 24 a zajisténé Sroubem
k fixnimu rameni 7, tento Sroub zaroven funguje jako Cep kyvného spoje 24. Pistem je pfenasen
horizontalni pfimocary pohyb na kyvny pohyb. Kyvadlo 3 je nasroubovano a zajist€éno pomoci
Sroubu (Cepu) kyvného spoje 24 fixniho ramene 7, ktery prochazi pérovou podlozkou zajistujici
fixaci proti pooto¢eni Sroubu, nerezovou podlozkou, pouzdrem kyvadla 3 do ulozeni kyvadla 3
kyvného spoje 24 fixniho ramene 7. Ulozeni kyvného spoje 24 je navafeno do fixniho ramene 7.
Diky toleranci mezi pouzdrem kyvadla 3 a ulozenim kyvadla 3 je mozné s kyvadlem 3 otacet
v ose Sroubu kyvadla 3, tedy v kyvném spoji 24, dale pak tento pohyb zajist'uji tolerance mezi
Sroubem, podlozkou a pouzdrem kyvadla 3 do kterého je Sroub zajistén.

V kyvném spoji 25 mezi kyvadlem 3 a kyvnym ramenem 5 zajistuji kluzné pouzdro a kluzna
podlozka kluzny pohyb kolem osy Sroubu kyvného ramene 5, a predavaji pohyb na stiedovy ¢ep
kyvného spoje 25 kyvadla 3. Timto zptisobem dochazi k otaceni kyvadla 3 v ose ¢epu a tim 1
otacenim trysky 1, ktera je pfipevnéna ke kyvadlu 3.

Na fixni rameno 7 zespodu je pfivafen upeviiovaci profil 14 hybného systému 11. Na upeviiovaci
profil 14 je pomoci spojovacich prvki 10, kterym jsou Srouby a matice, upevnéno télo hybného
systému 11, tedy t€lo vzduchového pistu, tedy staticka ¢ast hybného systému 11 tak, ze Sroub
prochazi té€lem pistu na konci a funguje jako zajistény Cep vyklanéni téla pistu, tedy statické ¢asti
hybného systému 11. Pohybliva ¢ast pistu je pomoci loziska 12 hybného systému 11 pfipojena
k drzaku 13 hybného systému 11, ktery je pfivafen ke kyvnému rameni 5. Fixni rameno 7 a
kyvné rameno 3 jsou tedy spojeny jak kyvadly 3 shora tak 1 hybnym systémem 11 zespodu.

Kyvadla 3 jsou osazena drzaky 2 trysek 1, do kterych budou pozdéji instalovany vodni trysky 1.
Fixni rameno 7 kyvného mechanismu 9 je uchyceno ve dvou zrcadlové otocenych montaznich
profilech 6, pficemz kazdy montazni profil 6 disponuje dvéma otvory. Jeden otvor je kruhovy,
pruchozi a nezavitovy. Druhy otvor je obla pruchozi drazka polohovaciho mechanismu 15, ktera
umoznuje nastavit thel sklonu trysek 1 diky naklonéni celého kyvného mechanismu 9. Fixni
rameno 7 je k montaznim profilim 6 uchyceno pomoci obou prichozich otvori pomoci
spojovacich prvku 10, kterym jsou Srouby a matice.

C.  Konstrukce kyvného mechanismu — vyhody, motorek a pruzina

Kyvny mechanismus 9 sestava z fixniho ramene 7 vyrobenc¢ho z otevieného ocelového profilu,
kyvného ramene 5 vyrobeného z ocelové pasoviny, kyvadel 3 vyrobeného z ocelové pasoviny a
formovaného, hybného systému 11, kterym je motorek a pruZina, a jeho upeviiovaciho profilu 14
vyrobeného z ocelové pasoviny a drzaku 13.

Fixni rameno 7 je s kyvnym ramenem 35 spojeno tfemi kyvadly 3, pficemz kyvadla 3 jsou
opatfena dvoubodovym uchycenim. Jednotlivé spoje jsou realizovany kyvnymi kluznymi spoji 8
se spojovacim prvkem 10. Spojovacim prvkem 10 je Sroub, ktery zaroveni slouzi jako kyvny Cep
kyvadla 3. Sroub spojujici kyvadlo 3 a fixni rameno 7 prochazi skrze silonovou kluznou
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podlozku a nezavitovy otvor v kyvadle 3, nasledné je Sroub priSroubovan do navarené matice
na/ve fixnim rameni 7. Sroub, ktery spojuje kyvadlo 3 a kyvné rameno 5 prochazi skrze
silonovou kluznou podlozku, skrze nezavitovy otvor v kyvadle 3, skrze nezavitovy otvor v
kyvném rameni 5 do silonové kluzné podlozky, a je zajistény pojistnou matici.

Na fixni rameno 7 zespodu je privafen upeviiovaci profil 14 hybného systému 11. Na upeviiovaci
profil 14 je pomoci spojovacich prvka 10, kterym jsou Srouby a matice, upevnéno té€lo hybného
systému 11, tedy motorek s hybnou ¢asti, pfiCemz motorek je kryty krytem motorku. Hybna cast
motorku je zasunuta do tubusu drzaku 13 hybného systému 11, ktery je pfivafen ke kyvnému
rameni 5. Fixni rameno 7 a kyvné rameno 3 jsou tedy spojeny jak kyvadly 3 shora tak i hybnym
systémem 11 zespodu.

Kyvadla 3 jsou osazena drzaky 2 trysek 1, do kterych budou pozdéji instalovany vodni trysky 1.
Fixni rameno 7 kyvného mechanismu 9 je uchyceno ve dvou zrcadlové otocenych montaznich
profilech 6, pficemz kazdy montazni profil 6 disponuje dvéma otvory. Jeden otvor je kruhovy,
pruchozi a nezavitovy. Druhy otvor je obla priuchozi drazka polohovaciho mechanismu 15, ktera
umoziuje nastavit thel sklonu trysek 1 diky naklonéni celého kyvného mechanismu 9. Fixni
rameno 7 je k montaznim profilim 6 uchyceno pomoci obou prichozich otvori pomoci
spojovacich prvku 10, kterym jsou Srouby a matice.

D.  Konstrukce kyvného mechanismu — vyhody, kardanova hridel

Kyvny mechanismus 9 sestava z fixniho ramene 7 vyrobeného z uzavien¢ho ocelového profilu,
kyvného ramene 5 vyrobeného z ocelové pasoviny, kyvadel 3 vyrobeného z ocelové pasoviny a
hybného systému 11 kterym je hydraulicky pist a jeho upeviiovaciho profilu 14 vyrobeného
z ocelové pasoviny a drzaku 13.

Fixni rameno 7 je s kyvnym ramenem 35 v jedné rovin€ a je spojeno ¢tyfmi kyvadly 3, pficemz
kyvadla 3 jsou opatfena dvoubodovym uchycenim. Jednotlivé spoje jsou realizovany kyvnymi
kluznymi spoji 8 se spojovacimi prvky 10. Spojovacim prvkem 10 je Sroub, ktery zaroveri slouzi
jako kyvny &ep kyvadla 3. Sroub spojujici kyvadlo 3 a fixni rameno 7 prochazi skrze pruzinovou
podlozku do nerezové podlozky a skrze nezavitovy otvor v kyvadle 3 prochazi Sroub do kluzného
loziska a nasledné je $roub pfisroubovan do navafené matice na / ve fixnim rameni 7. Sroub,
ktery spojuje kyvadlo 3 a kyvné rameno 5 prochazi skrze nerezovou podlozku, silonovou kluznou
podlozku, dale skrze nezavitovy otvor v kyvadle 3, skrze nezavitovy otvor v kyvném rameni 5 do
kluzného loziska, nerezové podlozky, a je zajiStény pojistnou matici.

Na fixni rameno 7 zespodu je pfivafen upeviiovaci profil 14 hybného systému 11. Na upeviiovaci
profil 14 je pomoci spojovacich prvkia 10, kterym jsou Srouby a matice, pevné prichyceno télo
hybného systému 11, tedy télo vzduchového pistu, tedy staticka cast hybného systému 11, ktera
je nehybna. Pohybliva ¢ast pistu je pomoci kardanové hridele pfipojena k drzaku 13 hybného
systému 11, ktery je pfivafen ke kyvnému rameni 5. Fixni rameno 7 a kyvné rameno 35 jsou tedy
spojeny jak kyvadly 3 shora tak 1 hybnym systémem 11 zespodu.

Kyvadla 3 jsou osazena drzaky 2 trysek 1, do kterych budou pozdéji instalovany vodni trysky 1.
Fixni rameno 7 kyvného mechanismu 9 je uchyceno ve dvou zrcadlové otocenych montaznich
profilech 6, pficemz kazdy montazni profil 6 disponuje dvéma otvory. Jeden otvor je kruhovy,
pruchozi a nezavitovy. Druhy otvor je obla pruchozi drazka polohovaciho mechanismu 15, ktera
umoziuje nastavit thel sklonu trysek 1 diky naklonéni celého kyvného mechanismu 9. Fixni
rameno 7 je k montaznim profilim 6 uchyceno pomoci obou prichozich otvori pomoci
spojovacich prvku 10, kterym jsou Srouby a matice.

Priklad 2

Montaz kyvného mechanismu do stavajici myeci linky
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Montazni profily 6 jsou odmontovany z kyvnych mechanismi 9, jsou nasazeny na vnitini ram
myci linky, kolmo na osu posunu dopravniku, rovnobézné s rovinou dopravniku 16, na stfed osy
prujezdu piepravky 20 myci linkou 19 a nasledn¢ k ramu pfivafeny nebo pfiSroubovany
s rozestupem mezi dvéma kyvnymi mechanismy 9 odpovidajicim délce prepravky 20 ve sméru
jejiho posuvu myci linkou 19. Poté je kyvny mechanismus 9 pfisSroubovan zpét do montaznich
profili 6 a diky pruchozi oblé drazce v montaznim profilu 6 je nastaven pozadovany vysledny
sklon trysek 1 nastavenim celého kyvného mechanismu 9 do pozadované polohy.

Drzaky 2 trysek 1 kyvadel 3 jsou osazeny vodnimi tryskami 1 a vodni trysky 1 jsou pomoci hadic
4 napojeny na privod tlakové vody. V pfipad€, Ze montazni profil 6 slouzi pouze k uchyceni
kyvného mechanismu 9, a polohovaci mechanismus 135 je umistén na drzacich 2 trysek 1 ¢i pfimo
na kyvadlech 3, je nastaven sklon kazd¢ trysky 1 zvlast.

Pokud je hybny systém 11 realizovan pistem, je k pistu napojen pfivod vzduchu a elektronické
ovladani. Do pistu je fizené privadén vzduch, pist je tak roztahovan a op¢t stahovan a jeho hybna
¢ast se pohybuje tam a zpét. Pokud je hybny systém 11 realizovan motorkem, je motorek
pfipojen na napajeni a elektronické ovladani. Motorek za chodu pohybuje svou hybnou ¢asti tam
a zpét. Pohybem tam a zpét hybné ¢asti hybného systému 11 se pohybuje 1 kyvné rameno 35, na
které je hybna ¢ast pistu pfipojena. Diky pohybu kyvného ramene 5 se pohybuji kyvadla 3, ktera
jsou na kyvn¢ rameno 5 pripevnéna. Diky pohybu kyvadel 3 se pohybuji i vodni trysky 1, které
jsou na kyvadla 3 pripevnény pomoci drzaku 2. Diky pohybu trysek stoupa efektivita myti
prepravek projizdéjicich myci linkou.

Priklad 3
Montaz kyvného mechanismu na posuvny vestavny ram

Montazni profily 6 jsou odmontovany z kyvného mechanismu 9, jsou nasazeny na horni Cast
vnitfniho vestavného posuvného ramu myci linky, kolmo na osu posunu dopravniku 16,
rovnob¢ézné s rovinou dopravniku 16, na stfed osy prujezdu prepravky myckou a nasledné
k posuvnému ramu pfivafeny nebo pfiSroubovany. Poté je kyvny mechanismus 9 pfisSroubovan
zpét do montaznich profila 6 a diky prichozi oblé drazce v montaznim profilu 6 je nastaven
pozadovany vysledny sklon trysek 1 nastavenim celého kyvného mechanismu 9 do pozadované
polohy. Posuvny ram se posouva kolmo na osu posunu dopravniku, tedy pii kazdém posunuti
vestavného posuvného ramu pro adjustaci myciho prostoru pro mensi/vétsi prepravky je spolu
s posuvnym ramem posunut 1 pfipevnény kyvny mechanismus 9. Diky tomu je kyvny
mechanismus 9 neustale vystfedén vzhledem k ose prijjezdu jakékoli prepravky myckou. Drzaky
2 trysek 1 kyvadel 3 jsou osazeny vodnimi tryskami 1 a vodni trysky 1 jsou pomoci hadic 4
napojeny na piivod tlakové vody.

Pokud je hybny systém 11 realizovan pistem, je k pistu napojen pfivod vzduchu a elektronické
ovladani. Do pistu je fizené privadén vzduch, pist je tak roztahovan a opét stahovan a jeho hybna
¢ast se pohybuje tam a zpét. Pokud je hybny systém 11 realizovan motorkem, je motorek
pfipojen na napajeni a elektronické ovladani. Motorek za chodu pohybuje svou hybnou ¢asti tam
a zpét. Pohybem tam a zpét hybné ¢asti hybného systému 11 se pohybuje 1 kyvné rameno 35, na
které je hybna ¢ast pistu pfipojena. Diky pohybu kyvného ramene 5 se pohybuji kyvadla 3, ktera
jsou na kyvné rameno 5 pripevnéna. Diky pohybu kyvadel 3 se pohybuji i vodni trysky 1, které
jsou na kyvadla 3 pripevnény pomoci drzaku 2. Diky pohybu trysek stoupa efektivita myti
prepravek projizdéjicich myci linkou.

Prumyslova vyuzitelnost

Myci linky pfepravek a bedynek, zvyseni efektivity myti myci linky.

-10 -
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PATENTOVE NAROKY

1.  Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) pro myci linky, vyznacujici se tim, Ze je
situovany ve vnitinim prostoru myci linky a pfipevnény k nosnému ramu (17) myci linky a
obsahuje kyvné rameno (5), které¢ je napojeno na fixni rameno (7) prostfednictvim kyvnych
kluznych spojui (8) alesponi dvou kyvadel (3) a hybného systému (11), pfi€emz na alespon jedno
kyvadlo (3) je pfipevnéna tryska (1), kde hybny systém (11) sestava ze statické ¢asti a pohyblivé
casti, pricemz staticka cast je pfipevnéna k fixnimu ramenu (7) a pohybliva ¢ast je propojena
s kyvnym ramenem (5), a Ze dale je opatfen polohovacim mechanismem (15), ktery ustavuje
trysku (1) pod uhlem 5 az 85° vuci roviné dopravniku (16) a krajni polohy pohybu kyvadel (3)
vuci sméru pohybu dopravniku (16) jsou v uhlu 45° na ob¢ strany.

2. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
ze staticka ¢ast hybného systému (11) sestava z dutého valce a pohybliva ¢ast hybného systému
(11) sestava z pistu do n¢j zanofeného.

3. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 2, vyznacujici se tim,
Ze staticka ¢ast hybného systému (11) je k fixnimu rameni (7) pfipojena pies zajistény cep.

4. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myeci linky podle naroku 2, vyznacujici se tim,
z¢ pohybliva ¢ast hybné¢ho systému (11) je propojena s kyvnym ramenem (5) pies loziskové
uloZeni (12).

5. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 2, vyznacujici se tim,
ze hybny systém (11) je napojen na tlakovy pfivod vzduchu.

6. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 5, vyznacujici se tim,
z¢ hybny systém (11) je ovladan elektromagnetickym ventilem.

7. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
ze pohybliva ¢ast hybného systému (11) je s kyvnym ramenem propojena pres klikovou hridel.

8. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznaéujici se tim,
z¢ polohovaci mechanismus (15) je napojen na fixni rameno (7).

9.  Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
z¢ polohovaci mechanismus (15) je napojen na trysky (1) a uloZzen na kyvadlech (3).

10. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
z¢ polohovaci mechanismus (15) obsahuje plochu, ktera je opatfena drazkou s vyseci 80° jejiz
spojnice krajnich poloh a stredu otaceni vysece sviraji s rovinou dopravniku (16) uhel 5 az 85°.

11. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
ze kyvnym kluznym spojem (8) situovanym na fixnim rameni (7) je kyvny spoj (24) fixniho
ramene (7) a sestava z ulozeni kyvného spoje, ktery je pevné pripevnéno k fixnimu rameni (7), do
n¢j je fixovan Sroub, ktery prochazi pérovou podlozkou, nerezovou podlozkou a kluznym
pouzdrem kyvadla (3).

12. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
ze kyvnym kluznym spojem (8) situovanym na kyvném rameni (5) je kyvny spoj (25) kyvného
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ramene (5) a sestava z uloZeni kyvného spoje pomoci Sroubu, ktery prochazi podlozkou skrze
kyvadlo (3), pfes kluznou podlozku skrze kyvné rameno (5) a je zajiStén pojistnou matici.

13. Kyvny mechanismus (9) vodnich trysek (1) myci linky podle naroku 1, vyznacujici se tim,
ze kazdé kyvadlo (3) je osazeno vodni tryskou (1).

8 vykresu

Seznam vztahovych znacek

1. Tryska

2. Drzak trysky 1 kyvadla 3

3. Kyvadlo

4. Hadice

5. Kyvné rameno kyvného mechanismu 9
6. Montazni profil kyvného mechanismu 9
7. Fixni rameno kyvného mechanismu 9
8. Kyvny kluzny spoj

9. Kyvny mechanismus

10. Spojovaci prvek

11. Hybny systém

12. Lozisko hybného systému 11

13. Drzak hybného systému 11

14. Upeviovaci profil hybného systému 11
15. Polohovaci mechanismus

16. Dopravnik

17. Nosny ram myci linky 19

18. Nulova pozice kyvadla 3

19. Myci linka

20. Prepravka

24. Kyvny spoj fixniho ramene 7

25. Kyvny spoj kyvného ramene 5
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