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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 19日 (2007.10.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 に 流 す Ｘ 線 管 電 流 を 決 定 す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 電 流 決 定 方 法
で あ っ て 、
　 Ｘ 線 管 及 び Ｘ 線 検 出 器 を 回 転 さ せ ず に 被 検 体 を 一 方 向 の み 走 査 し 、 こ の 走 査 時 に 前 記 Ｘ
線 検 出 器 か ら 得 ら れ た ス キ ャ ノ グ ラ ム デ ー タ か ら 被 検 体 断 面 モ デ ル を 求 め る 工 程 と 、
　 前 記 被 検 体 断 面 モ デ ル に 基 づ い て 各 ビ ュ ー ご と に 変 化 さ せ る Ｘ 線 管 電 流 の Ｘ 線 管 電 流 標
準 変 調 曲 線 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 使 用 し た 場 合 の 各 ビ ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分
散 寄 与 値 再 構 成 画 像 の
画 像 ノ イ ズ 分 散 値 を 推 定 す る 工 程 と 、
　 操 作 者 が 設 定 し た 画 像 ノ イ ズ 目 標 値 か ら 定 ま る 目 標 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と 、 前 記 推 定 し
た 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と の 比 に 基 づ い て 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 修 正
す る 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 電 流 決 定 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

　
　

　
【 請 求 項 ３ 】
　

　

と 、 前 記 各 ビ ュ ー に 対 し て 適 用 さ れ る ビ ュ ー 方 向 重 み と に 基 づ い て

使 用 可 能 な 管 電 圧 ご と 及 び Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ の 基 準 と な る フ ァ ン ト ム 別 に 、 （ 式 １ ） に お け る 基
準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値
（ 式 １ ） 管 電 流 １ ｍ Ａ ・ 照 射 時 間 １ ｓ ・ 移 動 ピ ッ チ （ ス キ ャ ナ １ 回 転 あ た り の 天 板 ｚ 移 動
量 ／ Ｘ 線 ビ ー ム 厚 さ ） ＝ １ 　

を 予 め 格 納 し て お き 、
前 記 基 準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値 と 、 前 記 修 正 さ れ た Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流

と に 基 づ い て 被 曝 線 量 の 予 測 値 を 算 出 し 、 表 示 す る 工 程 を 更 に 含 む 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 電 流 決 定 方 法 。

Ｘ 線 を 照 射 す る Ｘ 線 管 球 と 、 前 記 Ｘ 線 管 を 制 御 す る Ｘ 線 管 制 御 装 置 と 、 を 備 え た Ｘ 線 源
と 、

被 検 体 を は さ ん で 前 記 Ｘ 線 源 に 対 向 し 、 Ｘ 線 を 検 出 し て 撮 影 デ ー タ を 出 力 す る Ｘ 線 検 出
器 と 、



　
　

　

　

　

　

　

　
【 請 求 項 ４ 】
　

　

　
　

　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 電 流 決 定 方 法 は 、 Ｘ 線 Ｃ Ｔ
装 置 の Ｘ 線 管 に 流 す Ｘ 線 管 電 流 を 決 定 す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 の Ｘ 線 管 電 流 決 定 方 法 で あ っ て 、
Ｘ 線 管 及 び Ｘ 線 検 出 器 を 回 転 さ せ ず に 被 検 体 を 一 方 向 の み 走 査 し 、 こ の 走 査 時 に 前 記 Ｘ 線
検 出 器 か ら 得 ら れ た ス キ ャ ノ グ ラ ム デ ー タ か ら 被 検 体 断 面 モ デ ル を 求 め る 工 程 と 、 前 記 被
検 体 断 面 モ デ ル に 基 づ い て 各 ビ ュ ー ご と に 変 化 さ せ る Ｘ 線 管 電 流 の Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲
線 を 決 定 す る 工 程 と 、 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 使 用 し た 場 合 の 各 ビ
ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分 散 寄 与 値

再 構 成 画 像 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 を 推 定 す る 工 程 と 、 操 作 者 が 設 定 し た 画 像 ノ イ ズ 目
標 値 か ら 定 ま る 目 標 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と 、 前 記 推 定 し た 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と の 比 に 基 づ
い て 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 修 正 す る 工 程 と 、 を 含 む 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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前 記 Ｘ 線 源 及 び 前 記 Ｘ 線 検 出 器 を 搭 載 し て 所 定 角 度 毎 に 回 転 可 能 な 回 転 板 と 、
前 記 撮 影 デ ー タ に 基 づ い て 再 構 成 演 算 処 理 を 行 う 画 像 処 理 装 置 と 、

を 備 え た Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 で あ っ て 、
Ｘ 線 管 及 び Ｘ 線 検 出 器 を 回 転 さ せ ず に 被 検 体 を 一 方 向 の み 走 査 し 、 こ の 走 査 時 に 前 記 Ｘ

線 検 出 器 か ら 得 ら れ た ス キ ャ ノ グ ラ ム デ ー タ か ら 被 検 体 断 面 モ デ ル を 求 め る 手 段 と 、
前 記 被 検 体 断 面 モ デ ル に 基 づ い て 各 ビ ュ ー ご と に 変 化 さ せ る Ｘ 線 管 電 流 の Ｘ 線 管 電 流 標

準 変 調 曲 線 を 決 定 す る 手 段 と 、
前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 使 用 し た 場 合 の 各 ビ ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分

散 寄 与 値 を 推 定 す る 手 段 と 、
前 記 推 定 し た 各 ビ ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分 散 寄 与 値 と 、 各 ビ ュ ー に 対 し て 適 用 さ れ る ビ ュ ー

方 向 重 み と に 基 づ い て 再 構 成 画 像 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 を 推 定 す る 手 段 と 、
操 作 者 が 設 定 し た 画 像 ノ イ ズ 目 標 値 か ら 定 ま る 目 標 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と 、 前 記 推 定 し

た 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と の 比 に 基 づ い て 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 修 正
す る 手 段 と 、

を 備 え る こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。

使 用 可 能 な 管 電 圧 ご と 及 び Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ の 基 準 と な る フ ァ ン ト ム 別 に 、 （ 式 ２ ） に お け る 基
準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値

（ 式 ２ ） 管 電 流 １ ｍ Ａ ・ 照 射 時 間 １ ｓ ・ 移 動 ピ ッ チ （ ス キ ャ ナ １ 回 転 あ た り の 天 板 ｚ 移
動 量 ／ Ｘ 線 ビ ー ム 厚 さ ） ＝ １ 　

を 格 納 す る 手 段 と 、
前 記 基 準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値 と 、 前 記 修 正 さ れ た Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流

と に 基 づ い て 被 曝 線 量 の 予 測 値 を 算 出 し 、 表 示 す る 手 段 と 、 を 更 に 含 む 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。

と 、 前 記 各 ビ ュ ー に 対 し て 適 用 さ れ る ビ ュ ー 方 向 重 み と に 基
づ い て

ま た 、 使 用
可 能 な 管 電 圧 ご と 及 び Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ の 基 準 と な る フ ァ ン ト ム 別 に 、 （ 式 １ ） に お け る 基 準 Ｃ Ｔ
Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値 （ 式 １ ） 管 電 流 １ ｍ Ａ ・ 照 射 時 間 １ ｓ ・ 移 動 ピ ッ チ （ ス キ ャ ナ １ 回 転 あ た り
の 天 板 ｚ 移 動 量 ／ Ｘ 線 ビ ー ム 厚 さ ） ＝ １ を 予 め 格 納 し て お き 、 前 記 基 準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値
と 、 前 記 修 正 さ れ た Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 と に 基 づ い て 被 曝 線 量 の 予 測
値 を 算 出 し 、 表 示 す る 工 程 を 更 に 含 ん で も よ い 。



【 ０ ０ １ ６ 】
　 Ｘ 線 を 照 射 す る Ｘ 線 管 球 と 、 前 記 Ｘ 線 管 を 制 御
す る Ｘ 線 管 制 御 装 置 と 、 を 備 え た Ｘ 線 源 と 、 被 検 体 を は さ ん で 前 記 Ｘ 線 源 に 対 向 し 、 Ｘ 線
を 検 出 し て 撮 影 デ ー タ を 出 力 す る Ｘ 線 検 出 器 と 、 前 記 Ｘ 線 源 及 び 前 記 Ｘ 線 検 出 器 を 搭 載 し
て 所 定 角 度 毎 に 回 転 可 能 な 回 転 板 と 、 前 記 撮 影 デ ー タ に 基 づ い て 再 構 成 演 算 処 理 を 行 う 画
像 処 理 装 置 と 、 を 備 え た Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 で あ っ て 、 Ｘ 線 管 及 び Ｘ 線 検 出 器 を 回 転 さ せ ず に 被
検 体 を 一 方 向 の み 走 査 し 、 こ の 走 査 時 に 前 記 Ｘ 線 検 出 器 か ら 得 ら れ た ス キ ャ ノ グ ラ ム デ ー
タ か ら 被 検 体 断 面 モ デ ル を 求 め る 手 段 と 、 前 記 被 検 体 断 面 モ デ ル に 基 づ い て 各 ビ ュ ー ご と
に 変 化 さ せ る Ｘ 線 管 電 流 の Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 を 決 定 す る 手 段 と 、 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標
準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 使 用 し た 場 合 の 各 ビ ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分 散 寄 与 値 を 推 定 す る
手 段 と 、 前 記 推 定 し た 各 ビ ュ ー の 画 像 ノ イ ズ 分 散 寄 与 値 各 ビ ュ ー に 対 し て 適 用 さ れ る
ビ ュ ー 方 向 重 み 再 構 成 画 像 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 を 推 定 す る 手 段 と 、 操 作 者 が
設 定 し た 画 像 ノ イ ズ 目 標 値 か ら 定 ま る 目 標 の 画 像 ノ イ ズ 分 散 値 と 、 前 記 推 定 し た 画 像 ノ イ
ズ 分 散 値 と の 比 に 基 づ い て 前 記 Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 を 修 正 す る 手 段 と
、 を 備 え る 。
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ま た 、 本 発 明 に か か る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 は 、

と 、
と に 基 づ い て

ま た 、 使 用 可 能 な 管 電 圧 ご と 及 び Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ の 基 準 と な る フ ァ ン ト ム 別 に 、 （
式 ２ ） に お け る 基 準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値 （ 式 ２ ） 管 電 流 １ ｍ Ａ ・ 照 射 時 間 １ ｓ ・ 移 動 ピ ッ チ
（ ス キ ャ ナ １ 回 転 あ た り の 天 板 ｚ 移 動 量 ／ Ｘ 線 ビ ー ム 厚 さ ） ＝ １ を 格 納 す る 手 段 と 、 前 記
基 準 Ｃ Ｔ Ｄ Ｉ ｖ ｏ ｌ 値 と 、 前 記 修 正 さ れ た Ｘ 線 管 電 流 標 準 変 調 曲 線 上 の Ｘ 線 管 電 流 と に 基
づ い て 被 曝 線 量 の 予 測 値 を 算 出 し 、 表 示 す る 手 段 と 、 を 更 に 含 ん で も よ い 。
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