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Vynélez sa tyke hospoddrneho & efek-
tivneho vyuZitia foriem pre termoplasty
rémovym usporiadanim, ktoré urychluje vy-
menu foriem v rdmoch priamo na 1ise.Vel -

kost univerzdlneho rdmu je urfend podla
vytypizovanych polotovarove.

Podstatou vyndlezu je, Ze obsahu -
je pravé s {avé Zeluste, v ktorych je ulo-
Yend pravd tvdrnica s pravou opornou dos-
kou & favd opornd doska s favou tvédrnicou.
Na pravych alebo favych elustiach je ulo-
Yeny aspon jeden orientadny kolik a sl osa-
dené upinacimi skrutkami.Upineci Zap je pev-
ne usaedeny vo vyhadzovace] doske a vsuvne
osadeny do vyhadzovacieho gapu s upevnova-
cimi skrutkami pre mechanické vyhadzovanie
alebo pre hydraulické vyhadzovanie.

Mo¥no vyuzif vSetkych podnikoch

vBeobecného strojérenstva a elektrotechnic- ety
kého priemyslu. Obr. »
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Vyndlez sa tyke hospodérneho a efektiwvneho vyuZitia
foriem pre termoplasty rémovym usporiadanim, ktoré urychlu-
je vymenu fousiew v ramoch priamo-na lise, Velkost’ univerw
zélneho rédmu je urdené podla vytypizovanych polotovarov,

Doteraz boli vstrekovacie formy kondtruované ako
jednoGdelové, V¥nimky tvorili niektoré formy s vimennymi
vlio¥kami aviak vymena trvala asi 2 - 4 hodiny. Je znéme aj
rieSenie, ktoré umoZiiuje vymenu foriem na lise ako je popie
sané v spise vynAlezu AO 177 302, ktory m& tieto nevyhodys
« kon3trukcia rému je zloZitejiia a vo vymennych forméch sa

‘nedé pouZivat’ vyhadzovanie vyliskov pomocou stieracej dos-
ky, nakolko to neumoini ypinanie vymennej formy. Nie je
mo%né pou%ivat’ priamu temperéociu teploty vo formdch. Tak-
tieZ pri horeuvedenom vynileze nie je zarudenéd orientéacia
foriem pri ich zakladani do univerzélneho réamu,

Uvedené nevyhody dosial znimeho stavu si odstrénené
podla vyndlezu, ktorého podstatea je, %e v pravych a v la=
vieh Selustiach je uloZeny aspoli jeden orientadny kolik,
dalej je uloZend pravd & lava tvarnica s pravou a lavou
opornou doskou upevnené upinacimi skrutkami, priSom upie
nac{ ¥4p je pevne osadeny do vyhadzovacieho Sapu, ktory Jje
zaisteny proti posunu skrutkou pre mechanické vyhadzovanie
alebo skrutkou aj pre hydraulické vyhadzovanie,

Vy$%{ G8inok vyndlezu spo¥iva v zniZeni nékladov na
materidl o 60 a% 70 % & na konStrukciu o 40 a% 50 %, Pracw
nost’ pri vyrobe foriem predstavuje 30 aZ 35 % pracnosti klae
sickej jednohSelovej formy., Vo vyrobnych podnikoch s viidSou
inovadnou produkciou percento Gspory je edte viidSie, K uni-
verzAlnemu rému podla vynilezu v pripade potreby nového vy-
lisku je potrebné vyhotovit’' ako nové pravi tvarnicu, Yavi
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tvarnicu, pravi opornd dosku, Javi oporai dosku, vyhadzovacie

dosky, nétrubky a upinaci Zap. f&mena formy trva asi 10 aZ
15 mindt, Princip kon3trukcie univerzalneho rému vyhOVuJé na
pouzitie pre Tubovolmy lis.

Na obr. 1 je zndzorneny univerzilny rém s priednym re-
zom. Na obr. 2 je pohlad na pravi Sast’ univerzélneho rému,
Na obr. 3 je pohlad na Yavh &ast' univerzélneho rdmu, Na obr,
4 je znhzormenh pravi Sast’ vymennej formy, na obr. 5 je
zndzornend zostavend Jast’ vimennej formy a na obr, 6 je zné
zornend Yavié Sast’ vymenneJj formy.

Univerzélny ré4m podYa vynadlezu znédzorneny na obr, 1
aZ 3 mA nédsledovné konkrétne prevedenie, Pravid upinania dos
ka 1 je opatrenéd vstrekovacou dyzou 2, ktord je upnuté skruta
kami 3 a na upinacej doske 1 sG pravé Seruste 4 s upinacimi
skrutkami 3 a orientadnym kolikom é pre vymennu Sast’ formy
zndzorneny na obr. 4. Pravd Sast’ univerzélneho rému je spoje-
né s vodiacimi kolilmi 3 s di¥tadnymi vioZkemi 8 a skrutkami
9 a0 Yavh upinacia doska 11 Je spojend pomocou vodiacich
pizdier 12 s distandnymi vlioZkami 8 a skrutkami 9 a 10 a d'am
lej je opatrenéd vodiacim phzdrom 13 pre vyhadzovaci Sap ;ﬁ,
v ktorom je skrutka 15 pre upnutie vyhadzovacich dosiek 20
pre mechanické vyhadzovanie a skrutiek 16 pre vyhadzovaunie
hydraulickym mechanizmom, Na upinacej doske 11 sG di3tandné
dorazy 17, podloZka 18, ravé Seluste 19 s upf{nacimi skrutka-
mi 5 as orientadnym kolikom é pre vimennd Sast’ formy ZnAzore
nenej na obr. 6., Vo vyhadzovacich doskéch 20 je umiestneny
upinaci Sap 21 Jobr.4 aZ 6/ ravh tvarnica 22 je opatrené la-
vou opornou doskou 23 a prava tvarnica 24 je opatrené pravou
opornou doskou 23. Natrubok 26 slGZi na temperaciu ako aj na
vyberanie a zakladanie formy z univerzélneho ramu, Spésob
vioZfenia vymennej formy z univerzéAlfeho r&mu priamo na lise
sa provedie tak, Ze pravej Sasti univerzédlneho rému ZNAZOrne
ného na obr. 2 sa vlo#i pravi Sast’ vimennej formy /Jobr. 4/
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pomocou nétrubkov _2__6_ tak, aby poloha orientadnej draZky 28
sGhlasila s polohou orientadného kolika 6. Upevnenie pravej
Sasti vymennej formy znézornenej na obr. 4 sa prevedie pomo-
cou upinac{oh skrutiek 5 posivanim na upi{nacie plochy 27,
ktoré sé na pravej tvarnici 24. Do lavej Sasti univerzélne-
ho radmu sa vlio%{ Yavid Sast’ vymennej formy pomocou natrubkev
26 tak, aby poloha orientadnej draZky 28 sihlasila s polohou
orientadného kolika 6. Upevnenie l'avej Sasti vymennej formy
sa prevedie pomocou upinacish skrutiek 3 posdvanim na upina~
cie plochy 31, ktoré sG na Yavej opornej doskevgl a tymto
spdsobom upewvnenia Je‘moéné tvarnicu pouffvat' ako strhovaciu
dosku. Vyhadzovacie dosky 20 sa upevnia pomocou upinacieho
Sapu 21 vsunutim do vyhadzovacieho Zapu 1k, ktory sa zaisti
skrutkou 15 pri mechanickom vyhadzovani alebo skrutkami 16
pri hydraulickom vyhadzovani do upinacej dréZky 29.

UniverzAlny ram mo%no vyuZit’ vo v3etkych podnikoch

vieobecného strojdrenstva a elektrotechniokého priemyslu, via-
de tam, kde je potrebné SastejSia inovAcia najmi pri men¥ich
sériach v podnikoch spotrebnej elektroniky.
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PREDMET VYNLALEZU

Univerzédlny rdm na upnutie vymennych foriem priamo na
lise pre termoplasty pozostdvajici z pravej Sasti univerzil-
aeho rédmu so vstrekovacou dyzou a z lavej Sasti univerzédlueho
rému s vyhadzovacim mechanizmom vyznadeny tym, Ze v pravych
a v M'avich Selustiach /4,19/ je uloZeny aspoli jeden orientad-
ny kolik /6/, dalej je ulofend pravh a lavd tvarnica /24,22/
s pravou a lI'avou opornou doskou /25,23/ upevnené upinacimi
skrutkami /5/, priSom upinaci ¥ap /21/ je pevne osadeny do
vyhadzovacieho Sapu /14/, ktory je zaisteny proti posunu
skrutkou /15/ pre mechanioké vyhadzovanie alebo skrutkou /16/
aj pre hydraulické vyhadzovanie,

3 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskarské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

Cena: 240 K¢s
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