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@ Machine a monter les emboitages des chaussures.

La présente invention concerne une machine & monter les
emboitages des chausswres, caractérisée en ce quelle est
équipée d'un appareit 22 3 réactiver et & prégalber les tiges
avec leur contrefort avant montage des emboitages, en-ce que
le dispositif de transfert 20 des chaussures montées est
monté avec possibitité de pivotement et de rotation par rap-
port & la verticale, ainsi que de déplacement perpendiculaire a
la translation du chariot de support 19 sur le portique 18, en
ce que le dispositif d'encollage 54 est monté flottant, et en ce
que le yack 1 est monté de maniére pivotable autour de son
axe longitudinal et s'appuie en position de service contre un
conformateur gonflant.
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Le brevet principal a pour objet des perfection-

nements aux machines a monter les emboitages des chaussures,

caractérisés en ce que, devant le yack, sont prévues une
paire de pinces a actionnement pneumatique pour la prise
des bords du bout, montée sur un parallélogramme actionné
au moyen d'un vérin, et une butée de pression contre
ltappui-forme manoeuvrable au moyen d'un vérin, et en ce
que, a l'intérieur de la machine, de part et d'autre du
yack en position rentrée, sont montés deux vérins dont les
extrémités appuient sur des bandes en tissu, ou autre, qui
sont reliées, d'une part, & leur extrémité inférieure i un
ressort de traction solidaire du bdti de la machine, et
maintenues en écartement au moyen de guides solidaires du
badti de la machine, et, d'autre part, & leur extrémité su-
périeure a un support central solidaire de la téte de la
machine, et sont montées prés de ladite extrémité supérieu-
re dans un guide mobile solidaire de la tige d'un vérin,
ces bandes étant disposées & hauteur de la cambrure, avant
l'emboitag=2, en position rentrée du yack.

La présente demande de certificat d'addition a
pour objet une variante de réalisation de l'invention,
dans laquelle la machine est équipée, en outre, d'un appa-~
reil a réactiver et A prégalber les tiges avec leur contre-
fort avant montage des emboitages, en ce que le dispositif
de transfert des chaussures montées est monté avec possi-
bilité de pivotement et de rotation par rapport a la verti-
cale, ainsi que de déplacement perpendiculaire & la trans-
lation du chariot de support sur le portique, en ce que
le dispositif d'encollage est monté flottant, et en ce que
le yack est monté de manidre pivotable autour de son axe
longitudinal et s'appuie en position de service contre un
conformateur gonflant.

L'invention sera mieux comprise grice & la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte & un mode de réalisation
préféré, donné i titre d'exemple non limitatif, et expligué

avec référence aux dessins schématiques annexés dans les-
quels :
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2
la figure 1 est une vue en élévation de la ma-
chine conforme a l'invention ;

la figure 2 est une vue en élévation a plus gran-
de échelle, de l'appareil a réactiver et a prégalber les
contreforts ;-

la figure 3 est une vue partielle en élévation
latérale de l'appareil suivant la figuré 2

la figure 4 est une vue en plan, a plus grande
échelle, de la pince de tirage a action différentielle ;

la figure 5 est une vue a plus grande échelle,
en élévation latérale, du dispositif d'encollage flottant ;

la figure 6 est une vue en coupe d'un conforma-
teur gonflant ;

la figure 7 est une vue en élévation des pinces
de tirage de cambrure ;

la figure 8 est une vue en perspective schémati-
que d'une pince de tirage de bout :

la figure 9 est une vue pértielle en plan d'une
paire de pinces de tirage de bout ;

la figure 10 est une vue en élévation des doigts
de repassage, et

. la figure 11 est une vue en élévation latérale,
3 plus grande échelle, du dispositif de transfert des
chaussures. '

Conformément a 1'invention, et comme le montre
plus particuliérement, a titre d'exemplé, la figure 1 des
dessins annexés, la machine a monter les emboitages des
chaussures est équipée d'un appareil 22 a réactiver et a
prégalber les tiges avec leur contrefort avant montage des
emboitages. En outre, le dispositif de transfert des chaus-
sures montées est monté sur le portique 18 avec possibili-
té de pivotement et de rotation par rapport a la verticale
ainsiAque de déplacement perpendiculaire a la translation
du chariot de support 19. Enfin, le dispositif d'encolla-
ge est monté flottant et le yack 1 est monté de maniére
pivotable autour de son axe longitudinal.

L'appareil 22 a réactiver et a prégalber les
tiges avec leur contrefort avant montage des emboitages

est constitué par un chissis 25 solidarisé avec la machine
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par l'intermédiaire d'un support 23 et sur lequel sont
montés au moins deux ensembles conformateur 26 - poingon 27
a pression et i température de chauffage réglables, A cha-
que ensemble étant affectde une paire de pinces de tirage
28, par des boutons29 de réglage des tempérétures du confor-
mateur 26 et du poingon 27, par des cadrans 30 de contrdle
de température,et par des ensembles bouton de reglage 31 -
manomé&tre contrdle 32 et temporisateur 33 affectes aux vé-
rins d'actionnement des conformateurs 26 etdbsplnces 28 (fi-
gures 2 et 3).

Chaque conformateur 26 présente une forme d'étri-
er en une matiére élastique présentant, en position de ser-
vice, le galbe de la tige au niveau de l1l'emboitage et mu-
nie sur sa face externe d'une lame métallique 34 rellee
preés de ses extremltes a des biellettes 35 actionnées par
un vérin 45 contre l'action de ressorts de rappel 46 et,
dont la pression de travail et la durée de mise sous pres-—
sion sont contrdlées au moyen d'un manomdtre 32 et d'un
temporisateur 33, une résistance électrique de chauffage
(non représentée) étant intégrée dans la matiére élastique
du conformateur 26.

Le poingon 27 est monté sur un support 34’/ soli-
daire du chéssis 25 -avec interposition d'un ressort de com—
pression 35’ et est muni, d'une part,d'ﬁne résistance élec-—
trique de chauffage 36 i température contrdlée par une
sonde et par un régulateur de chauffage actionné au moyen
d'un bouton 29, et, d'autre part, sur sa face avant, d'un
élément 37 de support destiné aux tiges de bottes (figure
3).

Les paires de pinces de tirage 28 sont consti-
tuées chacune par deux mAchoires 38 coopérant, en position
de fermeture, avec un mors central 39, et actionnées par
un vérin 40 a durée de mise sous pression contrélée par un
temporisateur, et sont montées chacune sous un poingon 27,
sur le chéssis 25, au moyen d'un dispositif de déplacement
vertical 41 réglable en pdsition par rapport audit chéissis
25 et pivotable par rapport & un axe horlzontal paralléle
a la face avant du chéssis 25 (figure 2 a 4).
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Les mdchoires 38 des pinces de tirage 28 scont
sous forme de leviers coudés et sont montées i articulation
de part et d'autre du mors 39 et sont actionnées par la 7
tige du vérin 40 au moyen d‘'une piéce intermédiaire 42 pré-
sentant deux trous oblongs ouverts 43 s'étendant oblique-
ment de part et d'autre de 1l'axe horizonfal et coopérant
chacun avec un ergot 44 de l'extrémité correspondante du
levier coudé formant chaque michoire 38, le vérin 40 étant
monté, en outre, a l'extrémité avant de son piston, de ma-
niére pivotable autour d'un axe vertical et étant commandé
au moyen d'une manette 47 montée sur le dispositif 41 et
actionnant un interrupteur 48 (figure 4). Ce mode de mon-
tage du vérin 40 et des michoires 38 permet d‘'ocbtenir une
action différentielle desdites pinces 38, et ainsi une adap-
tation de leur pression en fonction d‘'éventuels défauts
d'épaisseur par simple pivotement du vérin 40 autour de
l'axe vertical.

Le dispositif de déplacement vertical 41 est
constitué par un vérin 49 solidarisé au mors 39 par 1l'ex-
trémité de sa tige de piston et au vérin 40 par 1fintermé-
diaire d'un support 50 portant la manette 47 et 1l*interrup-
teur 48 et monté sur le chdssis 25 par 1l'intermédiaire
d'un bras de liaison 51 monté réglable et verrouillable
en position sur ledit chéssis 25 et relié par une articu-
lation a pivotement 52 a4 la chape du vérin 4%9. En outre,
1'appareil 22 est‘équipé d'un interrupteur 53 d‘arrét
d*urgence.

Ltapparei} 22 3 réactiver et & prégalber les
contreforts fonctionne de la maniére suivante :

Lors de la mise en place manuelle d'un contre-
fort avec sa tige sur le poingon 27 l'opérateur applique
le bout sur le mors 39 et appuie sur la manette 47 qui
actionne l'interrupteur 48 commandant le vérin 40. Ce der-
nier tire alors sur la piéce intermédiaire 42 par rétrac-
tion de sa tige de piston, de sorte que les mAchoires 38
sont basculées autour de leur articulation sur le mors 39,
sous l'action des ergots 44 coopérant avec les trous

oblongs 43 de la piéce 42, et serrent le bout sur le mors
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39. Par un automatisme connu en soi le dispositif de dé-
placement vertical 41 est alors actionné dans le sens
d'une traction sur le bout par action du vérin 49 abasse
pressicn. Cette dernmiére est contrdlée par une temporisation
qui permet un deuxiéme tirage par le méme vérin 49 3 haute
pression pour étirer correctement la tige avec son con-
trefort. Une deuxiéme temporisation contrdle le tirage a
haute pression pour déclencher le conformateur 26 muni d'un
détendeur de réglage de pression afin d'effectuer le sou-
dage entre la tige et le contrefort ainsi que le prégal-
bage. Le conformateur 26 est alors fermé sur le poincgon
27 sous l'action du vérin 45, dont la durée de mise sous
pression est contrdlée par un troisiéme temporisateur 33.
Dés atteinte de la durée de mise sous pression prédétermi-
née des vérins 45 et 49 sous la température de chauffage
prescrite, la pression dans cesdits vérins est relichée,
déclenchant simultanément 1l'ouverture des pinces 28 par
reldchement de la pression dans le vérin 40 et permettant
ainsi la libération de la tige avec son contrefort pré-
galbé. 7

La prévision d'un réglage de position et d'un
déplacement de pivotement possible des pinces de tirage
28 permet une adaptation de l'action de ces derniéres en
fonction du type et de la taille des contreforts & trai-
ter. '

Le dispositif d'encollage flottant est consti-
tué par un étrier d'encollage 54 monté sur un support en
équerre 55 avec interposition de ressorts 56, le support
55 étant monté sur un cdté d'un parallélogramme 57 dont
1'autre cdté est guidé A coulissement vertical contre un
ressort de rappel (non représenté) sur une plaque 58 so-
lidaire de la téte de la machine, et par un vérin 59
d'actionnement de montée et de descente de 1'étrier 54
relié au cété du parallélogramme 57 solidaire du support
55 (figure 5). Ainsi, lors de l'application de 1l'étrier
54 sur la semelle premidre 3 encoller suite 3 l'actionne-
ment du vérin 59, ledit étrier 54 épouse parfaitement la

surface de la semelle premiére, un défaut d'orientation
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dans le plan de cette derniére étant,en effet, pallier par
le montage de l'étrier 54 sur les ressorts 56 qui absor-
bent les différences de niveau.

En outre, la plaque 58 est montée de maniére
réglable en position sur la té&te de la machine.

Le yack 1, qui, de manidre connue; pivote en
direction d'entrée et de sortie de la machine sous l'action
d'un vérin aprés mise en place d'une forme avec une pre-
midre et un emboitage a monter, est monté de maniére pivo-
table autour de son axe longitudinal et est actionné en
pivotement par deux vérins simple effet 60 disposés de
part et d'autre de la base du yack 1 et agissant sur un
levier de manoeuvre 24 solidaire dé ce dernier, ou par un
vérin double effet la commande des vérins 60 étant effec-
tude au moyen d'un bouton de commande. Ce montage du yack
1 permet une adaptatlon aisée a un encollage en continu
de chaussures pied droit ou pied gauche par simple action-
nement du vérin 60 correspondant.

En outre, le yack 1 s'appuie en position de ser-
vice contre un conformateur gonflant 61 qui est représen-—
té en coupe dans la figure 6. Ce conformateur gonflanf 61
se présente sous forme d'un étrier a section en U et est
constitué par une ame gonflable 62 munie d'un orifice 63
de raccordement a une source d'air sous pression et en-
tourée par un rembourrage 64 en matiére élastique, par
deux enveloppes interne 65 et externe 66 en cuir, qui
entourent le rembourrage 64, et par un film anti-adhésif 67
en une matiére telle que le PTFE, appliqué sur l'enveloppe
interne 65. Lors de la rentrée du yack 1 dans la machine,
il s'apﬁuie contre le conformateur 61, dont 1l'adme est alors
gonflée pour appliquer intimement la tige de la chaussure
contre la forme de montage par déformation de 1l'enveloppe
interne 65. Cette applicafion intime est favorisée, en
outre, par la prévision du film anti-adhésif 67 permettant
un glissement sans froissement de la tige.

En outre, conformément a une autre caractéris-—
tique de 1l'invention, la machine est pourvue d'un appui-

forme supérieur 68 monté de maniére réglable en profondeur
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par rapport a la téte 69 de la machine au moyen d'éléments
de guidage et de réglage du -type queue d'aronde et vis
(figure 1).

Ce positionnement'réglable de 1'appui-forme 68
permet une adaptation parfaite 3 la taille des chaussures
a réaliser et ainsi une meilleure tenue de la forme pen-
dant le montage des emboitages.

En outre, 1'appui-forme supérieur 68 est monté
mobile verticalement sur la t&te 69 et est actionné en dé-
placement par une cale 91 solidaire d'un vérin de commande
92 et appuyant sur l'extrémité supérieure de 1'appui-forme
68, ainsi que sur un contact de fin de course libérant le
mouvement de montée du yack 1, 1'appui-forme 68 étant char-
gé par ailleurs par un ressort de rappel en position de
départ. Ainsi, aprés la rentrée du vack 1 dans la machine,
le vérin 92 commande la descente de 1'appu1—forme 68, et,
arrivé en fin de course, la montée du yack 1 et le depart
du cycle de montage, l'appui-forme 68 se relevant & sa
position haute lors de 1la fermeture des plagues de montage-

La machine est,en outre, munie de pinces de ti-
rage de cambrure (figure 7) qui sont montées chacune de
maniére amovible télescopiquement dans un support fixe 70
de la machine, sont réglables en profondeur par rapport
a la forme au moyen d'un axe de serrage 71 et sont consti-
tuées chacune par un bras télescopique de support 72 acti-
onné en montée et en descente par un vérin 73 et portant
sur sa partie mobile un vérin 74 de manoeuvre de la pin—
ce 75 proprement dite, et par ﬁh vérin 76 agissant sur la
partie fixe du bras 72 pour réaliser un pivotement de ce
dernier par rapport a l'axe de serrage 71 )

Par ailleurs, la machine est pourvue d'une paife'
de pinces de tirage de bout 77 (figure 8 et 9) qui sont’
montées, par l'intermédiaire d'un parallélogramme de ma-
noeuvre 78, actionné par un vérin, chacuné sur un,élément
de support 79 solidaire de la machine et incliné par rap-
port a la verticale en direction de 1'intérieur de la ma-

chine, vers le yack 1 en position de service.
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Ainsi, aprés positionnement de la tige sur la
forme, ladite tige est engagée dans les pinces de bout 77
qui la tirent simultanément dans trois directions, & sa-
voir en hauteur, vers l'avant et vers l'intérieur par pi-
votement du parallélogramme 78 sous l'action de son vérin
de commande, comme indiqué par les fléches aux figures 8
et 9. Dés que la présentation de la tige est jugée bonne
par l'opérateur, ce dernier commande 1l'actionnement des
pinces de tirage de cambrure 75 gqui se serrent contre la
forme et tirent également la tige vers le haut permettant
l'encollage au moyen du dispositif d'encollage flottant
55, puis le serrage et le gonflage du conformateur gon-
flant 61.

En 6utre, la machine selon l'invention est munie
d'un ensemble de doigts de repassage 80 s'étendant hori-
zontalement dans un plan situé légérement au-dessus de la
forme du yack 1, et de doigts d'application 81 s‘*étendant
sous les doigts 80 et sensiblement sous la forme du yack
1, ces doigts coopérant avec des bandes d'application 82
chargées par ressort & leur extrémité inférieure et relides
a leur extrémité supérieure aux doigts de repassage 86, ces
derniers et les doigts d'application 81 é&tant actionnés en
translation par des vérins 83 et 84 (figure 10). Ces doigts
de repassage 80 et d'application 81 permettent, ensemble
avec les bandes 82, une application parfaite de la tige
en prolongation de 1'emboitage sur la semelle premiére
aprés encollage tout en assurant le maintien de la tige
avec son contrefort long contre la forme.

Le dispositif de transfert des chaussures mon-
tées qui est constitué par une pince 20 déplacable verti-
calement au moyen d'un vérin 21 et transversalement & la
machine au moyen d'un chariot de support 19 guidé dans un
portique 18, est équipé d'un vérin rotatif 85 relié, d'une
part, a l'extrémité du vérin de déplacement verfical 21,
et portant, d'autre part, un support 86 et un vérin 87 pour
le guidage et le déplacement d'un chariot porte-pince 88,
perpendiculairement 3 l'axe vertical des vérins 21 et 85,

la pince 20 étant articulée 3 une extrémité sur le chariot



10

15

20

2586176

9
88 et actionnée en pivotement autour de cette articulation
au moyen d'un vérin 89, et étant munie sur sa face inter-
ne d'un rembourrage 90 épousant la forme de la chaussure.
Grdce a ce mode de réalisation du dispositif de transfert,
il est possible de saisir une chaussure ou une botte et
de la dégager d'une machine & monter les emboitages par
descente et pivotement de la pince 20, puis par serrage
de celle-ci et exécution des mouvements inverses. En outre
le rembourrage 90 assure un appui complémentaire sur les
parties collées assurant ainsi le parachévement d'un col-
lage parfait. Enfin, la possibilité de rotation autour de
l'axe vertical et de déplacement de la pince 20 transver-
salement a cet axe permet une alimentation directe d'un
dispositif de transfert annexe.

Bien entendu l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté aux dessins an-
nexés. Des mecdifications restent possibles, notamment du
point de vue de la constitution des divers éléments, ou
par substitution d'équivalents techniques, sans sortir

pour autant du domaine de protection de l'invention.
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REVENDICATIONS -
1) Machine a monter les emboitages des chaussu-

res, suiVant 1'une gquelconque des revendications 1 a3 5 du
brevet principal, caractérisée en ce qu'elle est équipée,
en outre, d'un appareil (22) a réactiver et a prégalber

les tiges avec leur contrefort avant mohtage des emboitages
en ce que le dispositif de transfert des chaussures mon-
tées est monté avec possibilité de pivotement et de rota-
tion par rapport a la verticale, ainsi que de déplacement
perpendiculaire a la translation du chariot de support (19)
sur le portique (18), en ce que le dispositif d‘'encollage
est monté flottant, et en ce que le vack (1) est monté de
maniére pivotable autour de son axe longitudinal et s'ap-
puie en position de service contre un conformateur gonflant.

2) Machine, suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que l'appareil (22) i réactiver et a prégalber
les tiges avec leur contrefort avant montage des emboifta-
ges est constitué par un chissis (25) solidarisé avec la
machine par l'intermédiaire d‘'un support (23) et sur le-
quel sont montés au moins deux ensembles conformateur (26)-
poingon (27) a pression et A température de chauffage ré-
glables, & chaque ensemble étant affectde une paire de
pinces de tirage (28), par des hmnxhs(ZQ) de ré&glage des
températures du-conformateur (26) et du poingon (27), par
des cadrans (30) de contrdle de température, et par des
ensembles bouton de réglage (31) - manométre de contrdle
(32) et temporisateur (33)'affectés aux vérins d'action-~
nement des conformateurs (26) et des pinces (28).

3) Machine, suivant la revendication 2, carac-
térisée en ce que chaque conformateur (26) présente une
forme d'étrier en une matidre élastique présentant, en po-
sition de service, le galbe de la tige au niveau de 1'em-
boitage et munie sur sa face externe d'une. lame métallique
(34) relide, prés de ses extrémités, a des biellettes (35)
actionnées par un vérin/(45), contre l'action de ressorts
de rappel (46), et dont la pression de travail et la durée
de mise sous pression sont contrdlées au moyen d'un mano—
métre (32) et d'un temporisateur (33), une résistance élec-

trique de chauffage étant intégrée dans la matiére élasti-
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que du conformateur (26).

4) Machine, suivant 1l'une quelconque dés revendi-
cations 1 & 3, caractérisée en ce que le poingon (27) est
monté sur un support (34') solidaire du chassis (25) avec
interposition d'un ressort de compression (35') et est mu-
ni, d'une part, d'une résistance électrique de chauffage
(36) & température contr8lée par une sonde et par un ré-
gulateur de chauffage actionné au moyen d'un bouton (29),
et d'autre part, sur sa face avant, d'un élément (37) de
support destiné aux tiges de bottes. .

5) Machine, suivant 1'une quelconque des reven-
dications 1 a 4, caractérisée en ce que les paires de pin-
ces de tirage (28) sont constituées chacune par deux mi-
choires (38) coopérant, en position de fermeture avec un
mors central (39), et actionnées par un vérin (40) 3 durde
de mise sous pression contrdlée par un temporisateur, et
sont montées chacune sous un poingon (27), sur le chassis
(25), au moyen d'un dispositif de déplacement vertical (41)
réglable en position par rapport audit chassis (25) et pi-
votable par rapport & un axe horizontal parallele a la
face du chéssis (25). 7

6) Machine, suivant 1'une quelconque des revendi-
cations 2 et 5, caractériséde en ce que les michoires (38)
des pinces de tirage (28) sont sous forme de leviers cou-
dés et sont montées i articulation de part et d'autre du
mors (39) et sont actionnées par la tige du vérin (40) au
moyen d'une piéce intermédiaire (42) présentant deux trous
oblongs ouverts (43) s'étendant obliquement de part et
d'autre de 1l'axe horizontal et coopérgnt chacun avec un
ergot (44) de l'extrémité correspondante du levier coudé,
formant chaque machoire (38), le vérin (40) étant monté,
en outré, a l'extrémité avant de son piston, de maniére
pivotable autour d'un axe vertical et étant commandé au
moyen d'une manette (47) montée sur le dispositif (41) et
actionnant un interrupteur (48).

7) Machine, suivant 1'une guelconque des reven-
dications 5 et 6, caractérisée en ce que le dispositif de
déplacement vertical (41) est constitué par un vérin (49)
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solidarisé au mors (39) par l'extrémité de sa tige de pis-
ton et au vérin (40) par l'intermédiaire d'un support (50)
portant la manette (47) et l'interrupteur (48) et monté
sur lé chidssis (25) par l'intermédiaire d'un bras de liai-
son (51) monté réglable et verrouillable en position sur
ledit chéssis (25) et relié par une articulation & pivo-
tement (52) a4 la chape du vérin (49).

8) Machine, suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que le dispositif d'encollage flottant est
constitué par un étrier d'encollage (54) monté sur un sup-
port en équerre (55) avec interposition de ressorts (56),
le support (55) étant monté sur un c6té d'un parallélogram-
me (57) dont ltautre cbté est guidé & coulissement verti-
cal contre un ressort de rappel sur une plaque (58) soli-
daire de la téte de la machine, et par un vérin (59)
d'actionnement de montée et de descente de 1'étrier (54)
relié au cété du parallélogramme (57) solidaire du support
(55). ' ) '

9) Machine,suivant la revendication 8, caracté-
risée en ce que la plague (58) est montée de manidére ré-
glable en position sur la téte de la machine.

10) Machine, suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que le conformateur gonflant (61) se présente
sous forme d'un étrier a section en U et est constitué par
une a&me gonflable (62) munie d'un orifice (63) de raccor-
dement a une source d'air sous pression et entourde par
un rembourrage (64) en matiére élastique, par deux enve-
loppes interne (65) et externe (66) en cﬁir, qui entourent
le rembourrage (64), et par un film anti-adhésif (67) en
une matiére telle que le PTFE, appliqué sur l'enveloppe
interne (65).

11) Machine, suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce qu'elle est pourvue d'un appui-forme supé-
rieur (68) monté de manidre réglable en profondeur par
rapport a la téte (69) de la machine au moyen d'éléments
de guidage et de reglage du type gueue d'aronde et vis.

12) Machine, suivant la revendication 11, carac-

térisée en ce que l'appui-forme supérieur (68) est monté
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mobile verticalement sur la téte (69) et est actionné en
déplacement par une cale (91) solidaire d'un vérin de com-
mande (92) et appuyant sur l'extrémité supérieure de
1l'appui-forme (68), ainsi que sur un contact de fin de
course libérant le mouvement de montée du yack (1), 1'appui-
forme (68) étant chargé par ailleurs par un ressort de
rappel en position de départ.

13) Machine, suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce qu'elle est munie de pinces de tirage de
cambrure gui sont montées chacune de maniére amovible té-
lescopiquement dans un support fixe (70) de la machine;
sont réglables en profondeur par rapport & la forme au
moyen d'un axe de serrage (71) et sont constitudes chacu-
ne par un bras télescopique de support (72) actionné en
montée et en descente par un vérin (73) et portant sur sa
partie mobile un vérin (74) de manoeuvre de la pince (75)
proprement dite,et par un vérin (76) agissant sur la par-
tie fixe du bras (72) pour réaliser un pivotement de ce
dernier par rapport a l'axe de serrage (71).

14) Machine, suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce qu'elle est pourvue d'une paire de pinces de
tirage de bout (77) qui sont montées, par l'intermédiaire
d'un parallélogramme de manoeuvre (78) actionné par un
vérin, chacune sur un élément de support (79)-solidqire
de la machine et incliné par rapport A la verticale en
direction de 1'intérieur de 1la machine, vers le yack (1)
en position de service.

15) Machine, suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce qu'elle est munie d'un ensemble de doigts de
repassage (80) s'étendant horizontalement dans un plan si-
tué légérement au-dessus de la forme du vack (1), et de
doigts d'application (81) s'étendant sous les doigts (80)
et sensiblement sous la forme du yack (1), ces doigfs coo-
pérant avec des bandes d'application (82) chargées par res-
sort a leur extrémité inférieure et relides & leur extré-
mité supérieure aux doigts de repassage (80), ces derniers
et les doigts d'application (81l) étant actionnds en trans—
lation par des vérins 83) et (84).



10

2586176

14

16) Machine, suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce que le dispositif de transfert des chaussu-
res montées est équipé d'un vérin rotatif (85) relié, d'une
part, & l'extrémité du vérin de déplacement vertical (21),
et portant, d'autre part, un support (86) et un vérin (87)
pour le guidage et le déplacement d'un chariot porte-pince
(88), perpendiculairement & l'axe vertical des vérins (21)
et (85), la pince (20) étant articulée i une extrémité sur
le chariot (88) et actionnée en pivbtement autour de cette
articulation au moyen d'un vérin (89), et étant munie sur
sa face interne d'un rembourrage (90) épousant la forme
de la chaussure. '
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