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(57)  Laprésente invention concerne une capsule de
distribution (10) destinée a étre montée sur un réservoir
(100), comportant un corps (20) muni d'un orifice de dis-
tribution (23) et un organe d'ouverture/fermeture (30) ar-
ticulé sur le corps (20) autour d'un axe Y, l'organe
d'ouverture/fermeture (30) étant apte, dans une position
de fermeture, a obturer de maniére étanche l'orifice
(23), caractérisée en ce qu'elle comprend une portion
(26) élastiquement déformable solidaire, sur toute sa
périphérie, de la capsule, ladite portion (26) étant apte,
dans une position déformée, a découvrir une zone (310)
de l'organe d'ouverture/fermeture (30) de sorte qu'une
contrainte exercée sur ladite zone (310) provoque le
passage de I'organe d'ouverture/fermeture de ladite po-
sition de fermeture a une position d'ouverture dans la-
quelle ledit orifice est au moins en partie dégagé.
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Description

[0001] La présente invention concerne une capsule
de distribution, en particulier pour un récipient destiné
a contenir un produit notamment cosmétique, par exem-
ple un shampoing, un aprés-shampoing, un gel douche,
un lait corporel, etc...

[0002] En particulier, l'invention concerne une capsu-
le de distribution qui comprend un corps, monté par en-
cliquetage ou par vissage sur le col du récipient, et muni
d'un orifice de distribution du produit. La capsule com-
prend également un couvercle articulé sur le corps
autour d'un axe. |l s'agit par exemple d'une "casquette"
qui est articulée sur le corps par une charniére film ou
par une charniere genouillére a effet ressort. De telles
capsules sont en général équipées d'un systeme qui fa-
cilite I'ouverture de la casquette.

[0003] Parexemple,le brevetFR 2752821 décritune
capsule de distribution destinée a équiper un réservoir.
La capsule comprend une zone de préhension, par
exemple constituée d'une dépression dans le corps et
d'un retour concave dans le couvercle, pour faciliter
I'ouverture et la fermeture du couvercle. Le retour con-
cave du couvercle est Iégérement en débord par rapport
a la dépression du corps pour former une zone d'appui
permettant I'ouverture du couvercle par pression sur
cette zone. La zone de préhension est en outre consti-
tuée par un matériau élastomérique qui confere a I'uti-
lisateur un toucher agréable et une manipulation aisée.
[0004] Drautres systémes facilitantl'ouverture de cap-
sules ont été proposés. La capsule peut étre formée
d'un corps qui présente un léger renfoncement pour réa-
liser une zone d'appui sur la casquette. Une pression
sur cette zone d'appui de la casquette permet une
ouverture facile de la capsule.

[0005] Ces systémes facilitent I'ouverture de la cap-
sule lorsqu'un utilisateur souhaite volontairement le fai-
re. Toutefois, de tels systémes facilitent également
I'ouverture involontaire de la capsule lorsque notam-
ment le flacon est transporté en vrac dans une trousse
de toilette ou dans un sac. En effet, d'autres objets rigi-
des peuvent étre mis au contact de la capsule et ap-
puyer sur cette zone d'appui de sorte que la capsule
peut étre ouverte de fagon inopportune.

[0006] Le documentUS 4,892,208 décrit une capsule
qui comprend un corps muni d'un orifice de distribution
fermé par un couvercle articulé sur le corps. Le couver-
cle comprend une zone de préhension qui peut étre sou-
levée selon un axe vertical pour ouvrir le couvercle. Cet-
te zone de préhension est accessible en position de fer-
meture du couvercle, mais un systéme d'encliquetage
doit d'abord étre déverrouillé avant de pouvoir soulever
le couvercle. Une patte délimitée par des fentes est pré-
vue sur le corps de la capsule et comprend un ergot qui
coopére avec un ergot complémentaire prévu sur le
couvercle de maniére a constituer le systéme d'encli-
quetage. Pour ouvrir la capsule, I'utilisateur enfonce la
patte selon un mouvement transversal a I'axe d'ouver-
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ture de maniére a dégager I'ergot du couvercle de I'ergot
de la patte et amorcer ainsi le mouvement d'ouverture
du couvercle. L'utilisateur peut ensuite prolonger le
mouvement d'ouverture en soulevant la zone de pré-
hension.

[0007] Dans ce dispositif, il suffit d'enfoncer la patte
pour déplacer une portion du couvercle et amorcer son
ouverture. La encore, un objet rigide dans une trousse
de toilette peut étre mis au contact de la capsule et ap-
puyer sur cette patte de sorte que I'ouverture de la cap-
sule est amorcée de fagon malencontreuse.

[0008] Par ailleurs, la zone de préhension étant ac-
cessible en position de fermeture, cette zone proémi-
nente peut facilement étre accrochée par un élément
extérieur qui peut exercer une pression dessus et forcer
le systéme d'encliquetage qui peut alors étre endomma-
gé.

[0009] Enfin, la patte étant délimitée par des fentes,
la cavité formée derriére ladite patte permettant son en-
foncement est accessible en position d'ouverture du
couvercle. Du produit peut alors s'écouler dans une telle
cavité et s'y accumuler au fur et a mesure des utilisa-
tions. Cela peut alors géner I'enfoncement de la patte
lors de I'ouverture suivante, et finir par empécher tout
enfoncement de la patte et I'ouverture de la capsule. Il
peut également arriver que, lorsqu'on enfonce la patte
dans la cavité, le produit présent dans la cavité est pous-
sé a sortir de la cavité au travers des fentes souillant
ainsi les doigts de I'utilisateur.

[0010] Les documents EP 0 379 775 et US 4, 723,
669 décrivent une capsule formée par un corps compre-
nant un orifice de distribution fermé par un couvercle
articulé sur le corps. Le corps de la capsule comprend
une patte déformable dont un bord libre vient en appui
contre un bord libre du couvercle en position fermée de
la capsule. Pour ouvrir la capsule, I'utilisateur enfonce
la patte de sorte que le bord libre de la patte se dégage
du bord libre du couvercle. |l exerce alors une pression
sur le bord libre du couvercle amorgant ainsi le mouve-
ment d'ouverture du couvercle. Le mouvement d'ouver-
ture du couvercle peut ensuite étre prolongé par I'utili-
sateur qui peut soulever le bord libre du couvercle dé-
gagé. La encore, l'ouverture de la capsule peut étre
amorcée de fagon malencontreuse. En outre, la patte
ayant un bord libre, la cavité située derriere la patte
autorisant son enfoncement est accessible en position
d'ouverture du couvercle. Du produit peut s'écouler
dans cette cavité conduisant aux méme inconvénients
que ceux qui viennent d'étre décrits précédemment.
[0011] Le document US 4,629,081 décrit une capsule
comprenant un corps sur lequel est articulé un couver-
cle. La capsule est munie d'une patte délimitée par des
fentes et capable de s'enfoncer dans une cavité de ma-
niere a décrocher un systéme d'accrochage du couver-
cle sur le corps. La encore, en position d'ouverture de
la capsule, du produit peut s'écouler au travers des fen-
tes dans la cavité prévue derriére la patte.

[0012] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
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de réaliser une capsule qui ne présente pas les incon-
vénients de la technique antérieure.

[0013] C'est en particulier un objet de l'invention que
de fournir une capsule qui peut difficilement s'ouvrir de
fagon inopportune tout en pouvant facilement étre
ouverte par un utilisateur lorsqu'il le souhaite.

[0014] C'est également un autre objet de l'invention
que de réaliser une capsule dont le systéme d'ouverture
ne risque pas de s'altérer au fur et a mesure des utilisa-
tions.

[0015] C'est encore un autre objet de l'invention que
de réaliser une telle capsule dont la structure est relati-
vement simple.

[0016] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant une capsule de distribution destinée a étre
montée sur un réservoir, comportant un corps muni d'un
orifice de distribution et un organe d'ouverture/fermetu-
re articulé sur le corps autour d'un axe Y, l'organe
d'ouverture/fermeture étant apte, dans une position de
fermeture, a obturer de maniére étanche l'orifice. La
capsule comprend une portion élastiquement déforma-
ble solidaire, sur toute sa périphérie, de la capsule, la-
dite portion étant apte, dans une position déformée, a
découvrir une zone de I'organe d'ouverture/fermeture
de sorte qu'une contrainte exercée sur ladite zone pro-
voque le passage de I'organe d'ouverture/fermeture de
ladite position de fermeture a une position d'ouverture
dans laquelle ledit orifice est au moins en partie dégagé.
[0017] Ainsi, pour pouvoir ouvrir la capsule, deux
mouvements distincts sont nécessaires. Il est en effet
tout d'abord nécessaire de découvrir une zone de I'or-
gane d'ouverture/fermeture, formant une zone d'appui,
en déformant élastiquement la portion élastiquement
déformable. Ce n'est qu'une fois que ce premier mou-
vement a eu lieu que l'on peut faire passer l'organe
d'ouverture/fermeture en position d'ouverture en ap-
puyant sur la zone découverte formant la zone d'appui.
Ces mouvements sont relativement simples pour un uti-
lisateur qui peut par exemple, a I'aide de son pouce, dé-
former la portion élastiquement déformable par enfon-
cement puis, pousser la zone découverte, toujours a
'aide de son pouce, de maniére a mettre l'organe
d'ouverture/fermeture en position d'ouverture. Par con-
tre, I'ouverture involontaire de la capsule est peu proba-
ble car il faudrait que deux mouvements distincts pro-
voqués de fagon accidentelle s'exercent en méme
temps.

[0018] De plus, la portion étant élastiquement défor-
mable, elle revient dans sa position initiale lorsque ces-
se la contrainte exercée dessus par I'utilisateur pour dé-
gager la zone d'appui de I'organe d'ouverture/fermeture
de sorte que la zone d'appui est de nouveau recouverte
par la portion élastiquement déformable. On ne peut
plus alors exercer de contrainte sur cette zone pour faire
passer l'organe d'ouverture/fermeture en position
d'ouverture.

[0019] Par ailleurs, en utilisant une portion élastique-
ment déformable solidaire sur toute sa périphérie de la
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capsule, aucune cavité ouverte dans laquelle pourrait
s'écouler du produit n'est accessible en position
d'ouverture puisque aucune ouverture n'est formée
dans la capsule pour créer cette portion déformable. On
évite ainsi que du produit séjourne et séche autour de
la portion déformable qui pourrait géner la déformation
de ladite portion et salir les doigts de I'utilisateur.
[0020] Avantageusement, la contrainte exercée sur
ladite zone d'appui est distincte d'une contrainte desti-
née a déformer la portion élastiquement déformable. La
portion élastiquement déformable peut donc se défor-
mer pour dégager la zone d'appui de I'organe d'ouver-
ture/fermeture sans déplacer ledit organe d'ouverture/
fermeture, c'est-a-dire sans amorcer le mouvement
d'ouverture de I'organe d'ouverture/fermeture.

[0021] Le mouvement d'ouverture de I'organe
d'ouverture/fermeture n'étant pas amorcé lorsque I'uti-
lisateur découvre la zone d'appui, si l'utilisateur relache
la pression exercée sur la portion élastiquement défor-
mable sans avoir appuyé sur la zone d'appui, la portion
élastiguement déformable revient en position initiale en
empéchant de nouveau l'accés a la zone d'appui et en
maintenant I'organe d'ouverture/fermeture en position
de fermeture.

[0022] Avantageusement, la portion élastiquement
déformable du corps est formée sur le corps de la cap-
sule, de préférence a I'opposé de l'axe Y. Ainsi, la zone
de l'organe d'ouverture/fermeture qui est découverte
lorsque la portion élastiquement déformable est défor-
mée, est située a I'opposé de I'axe Y. On peut ainsi fa-
cilement faire basculer I'organe d'ouverture/fermeture
autour de l'axe Y.

[0023] Avantageusement, la zone de I'organe
d'ouverture/fermeture est découverte en réponse a un
enfoncement de ladite portion élastiquement déforma-
ble selon un axe sensiblement perpendiculaire a I'axe
Y. Ce mouvement peut facilement étre effectué avec un
pouce par exemple en tenant le réservoir avec les
autres doigts.

[0024] De préférence, la course maximale de la por-
tion élastiquement déformable va de 0,5 a 5 mm. Ainsi,
la zone de I'organe d'ouverture/fermeture découverte
est suffisamment importante pour pouvoir étre poussée
par un doigt de I'utilisateur. Elle est en outre suffisante
pour ne former que la seule zone de la capsule qui peut
étre poussée afin de placer |'organe d'ouverture/ferme-
ture dans sa position d'ouverture. Ainsi, en position de
fermeture, aucune zone de la capsule ne peut étre sai-
sie ou poussée pour faire passer l'organe d'ouverture/
fermeture dans sa position d'ouverture. Une ouverture
inopportune de I'ensemble est quasiment impossible.
[0025] Selon un premier mode de réalisation, la por-
tion élastiquement déformable est formée d'un matériau
élastiquement déformable. Il s'agit par exemple d'un
matériau choisi parmi un polyéthyléne de trés basse
densité, les élastoméres des copolymeres propyléne/
éthyléne, des polyéther blocamides, des polyvinyles,
des terpolymeéres d'éthyléne, de propyléne et d'un dieéne
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(EPDM), des polymeéres de styréne-butadiéne séquen-
cés (SBS), des polymeéres de styréne-éthylene-butadie-
ne séquencés (SEBS-SIS), des polyuréthanes thermo-
plastiques, les mélanges de polypropyléne avec l'un des
élastomeres choisi parmi les polymeéres de styréne-
éthylene-butadiene séquencés (SEBS-SIS), les terpo-
lyméres d'éthyléne, de propyléne et d'un diéne (EPDM),
les polymeéres de styréne-butadiéne séquencés (SBS).
[0026] Selon un deuxiéeme mode de réalisation, la
portion élastiquement déformable est formée d'une zo-
ne de moindre épaisseur du corps de la capsule. Selon
ce mode de réalisation, I'ensemble du corps peut étre
constitué par un matériau unique dont une portion pré-
sente une épaisseur plus faible. Ainsi, la zone de moin-
dre épaisseur affaiblit localement la résistance du corps
de sorte que la portion affaiblie peut étre enfoncée. Al-
ternativement, la portion élastiquement déformable pré-
sente a la fois une faible épaisseur et est formée d'un
matériau élastiquement déformable tel que décrit dans
le premier mode de réalisation.

[0027] Avantageusement, la capsule est obtenue de
moulage d'au moins un matériau thermoplastique pour
injection choisi parmi notamment les polypropylénes,
les polyéthylénes.

[0028] L'invention consiste, mis a part les dispositions
exposeées ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis-
positions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en réfé-
rence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- les figures 1A a 1C représentent différentes vues
d'un premier mode de réalisation d'une capsule se-
lon l'invention montée sur un réservoir; et

- les figures 2A a 2C représentent différentes vues
d'un deuxiéme mode de réalisation d'une capsule
selon l'invention.

[0029] Sion se référe a la figure 1A, on peut voir une
capsule 10 conforme a un premier exemple de réalisa-
tion de l'invention montée sur un flacon 100.

[0030] Le flacon 100 comporte un corps 110 d'axe X
de section transversale ovoide sur sensiblement I'en-
semble de sa hauteur. Le corps 110 du flacon est fermé
a une extrémité par un fond 120. Du c6té opposé au
fond 120, le corps se termine par un épaulement 130
qui raccorde le corps 110 a un col cylindrique 140 de
diamétre inférieur a la section transversale la moins
grande du corps 100 du flacon. Le col 140 définit un pas-
sage interne selon I'axe X du flacon, par lequel le produit
contenu dans le flacon peut s'écouler. Le col 140 pré-
sente un bord libre 141 et, du c6té opposé au bord libre
141, est muni sur sa paroi externe d'un renfoncement
annulaire 142 prévu pour maintenir la capsule 10 lors-
qu'elle est montée sur le flacon. Le flacon 100 est réalisé
d'une seule piece, par exemple par extrusion ou injec-
tion soufflage au moyen d'un matériau thermoplastique
tel qu'un polypropyléne ou un polyéthyléne.

[0031] La capsule selon l'invention peut également
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étre montée sur un tube, notamment un tube en plasti-
que réalisé par extrusion, un tube laminé, ou encore un
tube en aluminium.

[0032] La capsule 10 représentée en position ouverte
a la figure 1A et en position fermée aux figures 1B et 1C
comporte un corps 20 formé d'une paroi transversale 21
de section sensiblement ovoide, destinée a venir en en-
gagement sur le bord libre 141 du col 140 du flacon 100.
La paroi transversale est solidaire d'une jupe 22 formée
sur I'ensemble de sa périphérie. La jupe 22 est orientée
vers le corps du flacon et destinée a étre montée autour
de I'épaulement 130 du flacon. Lorsque la capsule est
montée sur le flacon 100, la jupe 22 est formée sensi-
blement dans le prolongement du corps 110 du flacon.
[0033] La paroitransversale 21 est munie d'un orifice
de distribution 23 formé sensiblement dans I'axe X du
flacon qui débouche dans le passage interne formé par
le col 140 du flacon. Une jupe de fixation 24 cylindrique
solidaire de la paroi transversale 21 est formée autour
de l'orifice 23. Cette jupe 24, également orientée vers
le corps du flacon, est destinée a étre montée sur le col
140 du flacon. Elle est de préférence discontinue de ma-
niere a faciliter son montage sur le col du flacon. La jupe
de fixation 24 est munie, sur son bord libre, d'un bour-
relet annulaire 25 destiné a venir se loger dans le ren-
foncement annulaire 142 du col 140 du flacon de ma-
niére a assurer le maintien du corps de la capsule sur
le flacon. Une jupe d'étanchéité 27 est également for-
mée autour de l'orifice 23. Il s'agit d'une jupe de forme
cylindrique et continue formée a l'intérieur de la jupe de
fixation 24. La jupe d'étanchéité 27 est destinée a s'en-
gager a l'intérieur du col 140 du flacon.

[0034] Sur une portion de la périphérie de la paroi
transversale 21 est prévue une charniére-film 40, a
I'aide de laquelle est articulé un couvercle 30, permet-
tant a ce dernier de pivoter autour d'un axe Y constituant
I'axe de la charniére. Alternativement on peut utiliser
une charniere a effet ressort tel que par exemple une
charniére genouillére. Le couvercle 30 a une forme de
calotte munie d'un bord périphérique 31. Sa surface in-
térieure comporte un picot 32 destiné a venir obturer de
fagon étanche I'orifice 23 en position de fermeture. Le
picot 32 comporte un léger bourrelet annulaire a son ex-
trémité libre qui assure le maintien du couvercle sur le
corps de la capsule en position de fermeture. D'autres
systemes d'accrochage peuvent alternativement étre
utilisés, comme par exemple un ergot formé sur le bord
libre du couvercle et pouvant s'encliqueter dans le corps
de la capsule. En position de fermeture, aucune portion
du bord libre du couvercle ne déborde la périphérie du
corps de la capsule. Le bord libre du couvercle peut étre
légérement en retrait par rapport a la périphérie du
corps. En outre, la surface externe du couvercle est dé-
pourvue de parties saillantes sur lesquelles on pourrait
exercer une contrainte permettant l'ouverture du cou-
vercle.

[0035] La capsule est réalisée en un matériau rigide
tel que par exemple le polypropyléne. Elle est de préfe-
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rence obtenue par moulage d'une seule piéce.

[0036] Selon l'invention, une portion 26 de la jupe 22
située a I'opposé de la charniére 40, est élastiquement
déformable. Cette zone déformable 26 est solidaire sur
toute sa périphérie de la capsule 10, une partie de sa
périphérie étant solidaire de la jupe 22 et une autre par-
tie étant solidaire de la paroi transversale 21. Selon le
mode de réalisation représenté aux figures 1A a 1C, cet-
te portion 26 est formée par un matériau élastiquement
déformable 260. Il s'agit par exemple d'un élastomére
mélange de polypropyléne et de SEBS, comme par
exemple le Santoprene.

[0037] Selon ce mode de réalisation, I'ensemble de la
capsule est par exemple obtenu par bi-injection du ma-
tériau formant la capsule et du matériau formant la por-
tion élastiquement déformable.

[0038] Pour faire passer le couvercle 30 de sa posi-
tion de fermeture représentée a la figure 1B a sa position
d'ouverture représentée a la figure 1A, I'utilisateur en-
fonce la portion 26 selon la fleche F1 de maniére a dé-
couvrir une zone 310 du bord libre 31 du couvercle et
ce, sans amorcer le mouvement du couvercle. L'utilisa-
teur souléve ensuite, selon la fleche F2, le couvercle en
venant appuyer sur la zone découverte 310 du bord libre
31. Le picot 32 dégage alors I'orifice de distribution 23
et le produit contenu dans le flacon peut s'écouler hors
du flacon via ledit orifice 23 en réponse par exemple a
une pression sur le corps du flacon.

[0039] Lesfigures 2A a 2C illustrent un deuxi€me mo-
de de réalisation de la capsule selon l'invention. Ce mo-
de de réalisation differe de celui illustré aux figures 1A
a 1C en ce que le corps de la capsule 20 est formé par
une paroi périphérique 22 de section transversale ovoi-
de qui diminue en s'éloignant du flacon jusqu'a délimiter
un orifice 23. Le couvercle 30 est formé par une patte
articulée sur le corps de la capsule au moyen d'une
charniére-film 40 qui permet a la patte de pivoter autour
d'un axe Y. La patte a une forme sensiblement arquée
de maniére a sensiblement suivre la paroi externe du
corps en position fermée.

[0040] Selon ce mode de réalisation, la portion 26
élastiquement déformable est réalisée par une zone
261 de la paroi périphérique 22 qui présente une faible
épaisseur. La zone 261 présente par exemple une
épaisseur de 0,2 mm alors que le reste de la paroi pé-
riphérique a une épaisseur de 1 mm. La encore, la zone
261 est solidaire sur toute sa périphérie de la capsule
20 et est située a I'opposé de la charniére-film.

[0041] Comme cela estillustré a la figure 2C, I'utilisa-
teur enfonce cette paroi de moindre épaisseur 261 selon
lafleche F1 de maniére a dégager une zone 310 du bord
libre 31 de la patte sans déplacer ladite patte. Il peut
ensuite soulever, selon la fleche F2, |la patte 30 en ap-
puyant sur la zone 310. La patte bascule autour de I'axe
Y de maniére a dégager l'orifice de distribution 23, la
capsule étant alors en position ouverte comme cela est
représenté a la figure 2A.

[0042] Alternativement, la portion élastiquement dé-
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formable peut étre obtenue par une combinaison des
deux modes de réalisation qui viennent d'étre décrits.
[0043] Dans la description détaillée qui précéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de I'esprit de I'invention
telle que revendiquée ci-apreés.

Revendications

1. Capsule de distribution (10) destinée a étre montée
sur un réservoir (100), comportant un corps (20)
muni d'un orifice de distribution (23) et un organe
d'ouverture/fermeture (30) articulé sur le corps (20)
autour d'un axe Y, l'organe d'ouverture/fermeture
(30) étant apte, dans une position de fermeture, a
obturer de maniére étanche l'orifice (23), caracté-
risée en ce qu'elle comprend une portion (26) élas-
tiguement déformable solidaire, sur toute sa péri-
phérie, de la capsule, ladite portion (26) étant apte,
dans une position déformée, a découvrir une zone
(310) de l'organe d'ouverture/fermeture (30) de sor-
te qu'une contrainte exercée sur ladite zone (310)
provoque le passage de l'organe d'ouverture/fer-
meture de ladite position de fermeture a une posi-
tion d'ouverture dans laquelle ledit orifice est au
moins en partie dégage.

2. Capsule (10) selon larevendication 1, caractérisée
en ce que la contrainte exercée sur ladite zone
(310) est distincte d'une contrainte destinée a dé-
former la portion (26) élastiquement déformable.

3. Capsule (10) selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce que la portion (26) élastiquement dé-
formable du corps (20) est formée sur le corps de
la capsule, de préférence a I'opposé de I'axe Y.

4. Capsule (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisée en ce que ladite zone
(310) de I'organe d'ouverture/fermeture (30) est dé-
couverte en réponse a un enfoncement de ladite
portion (26) élastiquement déformable selon un axe
sensiblement perpendiculaire a I'axe Y.

5. Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la
course maximale de la portion (26) élastiquement
déformable va de 0,5 a 5 mm.

6. Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisée en ce que la portion
(26) élastiquement déformable est formée d'un ma-
tériau élastiquement déformable (260).

7. Capsule (10) selon larevendication 6, caractérisée
en ce que ledit matériau élastiquement déformable
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est choisi parmi un polyéthyléne de trés basse den-
sité, les élastoméres des copolymeres propyléne/
éthyléne, des polyéther blocamides, des polyviny-
les, des terpolymeéres d'éthylene, de propyléne et
d'un diene (EPDM), des polyméres de styréne-bu-
tadiéne séquencés (SBS), des polymeéres de styré-
ne-éthyléne-butadiéne séquencés (SEBS-SIS),
des polyuréthanes thermoplastiques, les mélanges
de polypropyléne avec I'un des élastoméres choisi
parmi les polyméres de styréne-éthylene-butadie-
ne séquencés (SEBS-SIS), les terpolymeres
d'éthyléne, de propyléne et d'un diéne (EPDM), les
polyméres de styréne-butadiéne séquencés (SBS).

Capsule (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7, caractérisée en ce que la portion
(26) élastiquement déformable est formée d'une zo-
ne de moindre épaisseur (261) de la capsule.

Capsule (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce qu'elle
est obtenue de moulage d'au moins un matériau
thermoplastique choisi parmi notamment un poly-
propyléne, un polyéthylene.
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