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Zed (1) s piedsténou (2} z keramickych tvarovek (3)
ma kazdou tvarovku (3) vytvofenou jako plochou
obdéinikovou desku, ktera je na jedné strané
opatfena alesport dvéma Zebry (4) kolmo
uspofadanymi k ploché desce tvarovky (3) a
smétujicimi ke zdi (1). Mezi zdi (1) a pfedsténou tak
vznikne dutina (3). kde je usporadan izolant (0).
1zolant (6) jc tvofen kaovitou, na vzduchu
vytvrditelnou smési obsahujici sypky tepelng izoladni
material s mérmou objemovou hmotnosti menSi nez
300 kg/m’. cihielny prach, vodni sklo, vodu a
saponat, Piedsténu lze vyuzit zejména jako piizdivku
z exteriérové nebo interiérove strany ke stavajici
konstrukei zdi riznych budov.
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Zed’ s predsténou se zlepSenymi tepelné a akusticko izolaénimi vlastnostmi

Oblast techniky

Vynalez se tyka oblasti stavebnictvi, konkrétné zdi s predsténou z keramickych tvarovek se
zlepSenymi tepelné a akusticko izola¢nimi vlastnostmi.

Dosavadni stav techniky

Pro zvyS$eni tepelné-izola¢nich a akusticko-izolacnich vlastnosti cihel jsou cihly b&éZné vyrabény
s dutinami, tzv. dutinové cihelné tvarovky. Dutinové cihelné tvarovky se v nékterych ptipadech
pIni izoladnim materialem, ktery dale zvySuje tepelné izolatni a zvukové izola¢ni vlastnosti
téchto tvarovek. Jsou znama riizna feSeni pro vytvofeni tepelné izolacnich ¢i akusticko izolacnich
stén obytnych budov. Jednim z nich je vytvofeni tzv. izolani pfedstény na vnéjsi nebo vnitini
strané stavajici zdéné stény budovy, ¢imZ dojde k vytvofeni vicevrstevné struktury obvodové
stény nebo pticky s vylepSenymi tepelné izolacnimi a akusticko izolacnimi vlastnostmi.

Nejcastéji pouzivané jsou konstrukce z lehkych sadrokartonovych piedstén nebo spojenych
s podkladovou nosnou kovovou konstrukci. Do dutiny vzniklé v prostoru mezi stavajici st€énou a
sadrokartonovou konstrukci je umistén izolant, ktery mize byt rozmélnény, rozvolnény nebo
sypky, jako napf. polystyren, perlit, ¢i kupfikladu deska z mineralni vaty, foukané celuldzy ¢i
dievovlakna. Téchto pfedstén byva vyuzivano pro vyrovnani stdvajicich zdénych stén ¢i pro
vedeni rozvodi v ptickach. Nevyhody této konstrukce spodivaji v tom, ze sadrokarton ma malou
mechanickou pevnost, je nachylny na jakékoli jemné mechanické poskozeni ¢i odfeni a nema-li
specialni upravu, neni vhodny do vihkého prostiedi.

Dal$i znama konstrukce je predsténa z uzavienych cihelnych tvarovek s izola¢ni dutinou pro
tepelny a akusticky izolant. Jako izolant se nejcastéji pouziva perlit ¢i mineralni vata. Oproti
sadrokartonu je takova pfedsténa pevnéjsi a odoln€jsi vic¢i poskozeni. Nevyhody této konstrukce
spocivaji zejména ve vzniku systémovych tepelnych mostd ve spafe mezi jednotlivymi
tvarovkami a vzniku tepelného mostu Zebry prochazejicimi tvarovkou. Dalsi nevyhodu
predstavuje nutnost pouziti specialni malty pro vyrovnani nerovnosti stavajiciho zdiva.

Tyto nevyhody odstrafiuje tvarovka vytvofena jako plocha deska s alesponn dvéma Zebry
uspofadanymi kolmo k ploché desce, kterd vystupuji na jedné stran€. K této strané je vytvoien
tvarovy protikus izola¢niho materidlu s vybranimi pro umisténi Zeber do prostoru izola¢niho
materialu. Izolaéni material je vytvofen z polystyrenové desky, kterou lze snadno vytvarovat a
nasledné nalepit ke tvarovce. Takto vytvofeny izolaéni blok nasledné slouzi k vyzdéni predstény
k jiz postavené zdi skladanim izolaénich bloki na sebe. Nevyhodu tohoto stavebniho bloku
pfedstavuji vysoké naklady na vyrobu téchto blokid, respektive na dva konstrukéni prvky
specifického tvaru, a to tvarovky a polystyrenového izolantu. S tim souvisi dals$i nevyhoda tohoto
feseni, a to pomérné komplikovana vyroba téchto dvou prvki z diivodu jejich specifického a
origindlniho tvaru.

Ukolem vynalezu je vytvoreni zdi s predsténou z keramickych tvarovek se zlepsenymi tepelné a
akusticko izola¢nimi vlastnostmi, ktera by odstrafiovala vySe uvedené nedostatky, ktera by
vykazovala perfektni tepelné izolacni a akusticko izola¢ni vlastnosti a jeji pofizovaci naklady by
byly minimélni.
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Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje zed’ s predsténou se zlepsenymi tepelné a akusticko
izola¢nimi vlastnostmi podle tohoto vynalezu. Zed s piedsténou z keramickych tvarovek je
uspoiadana tak, ze kazda tvarovka je vytvofena jako plocha obdéinikova deska, ktera je na jedné
strané opatfena alespori dvéma Zebry kolmo uspofadanymi k ploché obdéInikové desce tvarovky
a sméfujicimi ke zdi. V dutiné vytvofené mezi zdi a predsténou je uspofadan izolant. Podstata
vynalezu spo&ivad vtom, Ze izolant je tvofen kaSovitou, na vzduchu vytvrditelnou smési
obsahujici 5 az 76 % hmotn. sypkého tepelné izolaéniho materidlu s mérnou objemovou
hmotnosti mensi nez 300 kg/m3, 9 az 36 % hmotn. cihelného prachu frakce 0,001 az | mm, 6 az
30 % hmotn. vodniho skla, 7 az 30 % hmotn. vody a do 5 % hmotn. saponatu. KaSovita sm¢s se
pfipravuje podle stanovené receptury pfimo na stavenisti, tim je zajisténa Cerstvost a vhodna
konzistence smési, ktera je potfebna pro vpraveni do dutiny mezi zdi a pfedsténou. Reologické
vlastnosti takto piipravené smési umoZiiuji bezproblémové a celkové vypInéni dutiny. Vyhodou
tohoto uspiadani je rovnéz to, ze predsténu je mozno v riizné vzdalenosti vystavit i k pivodni zdi,
ktera je nerovna a vykazuje vyrazné vystupky a vytvorit tak izolacni pfedsténu rovnou, nebot
kaZovita konzistence izolantu umozni vyplnit dutiny riznych rozméri a nerovnosti, izolant tedy
vyplni dutinu v celém objemu. Po vytvrdnuti kasovité smési je izolant tvrdy, ma pevnou strukturu
a diky svému slozeni a uspotadani v dutind mezi zdi a piedsténou vykazuje vyborné tepelné a
akusticko izolaéni vlastnosti.

Ve vyhodném provedeni je sypky tepelng izola¢ni material pénovy polystyren nebo expandovany
perlit nebo drcena polyuretanova péna nebo drcené pénové sklo nebo duté sklenéné kulicky nebo
drceny expandovany vermikulit nebo drceny pénovy polypropylén. Sypky tepelné izolacni
material je vybiran ze skupiny materiald svelmi nizkou objemovou hmotnosti a vysokym
tepelnym odporem, které predstavuji zakladni plnivo izolantu. Materidly vyuZité pro pfipravu
kagovité smési predstavuji recyklované suroviny ze stavebnich akont, jejichz vyuzitim dochazi
ke snizovani zatéZe zivotniho prostredi, coz je v dneni dobé velice zadouci. Sypany p€novy
polystyren miize byt recyklovany napiiklad z cihelnych tvarovek s integrovanou polystyrenovou
izola¢ni vlozkou.

Smés s vyhodou dale obsahuje 23 az 34 % hmotn. cementu a/nebo 23 az 34 % hmotn.
vysokopecni strusky. Tyto materidly pouzitelné jako pojivo poskytuji smési vyhodngjsi
reologické a tepelné a akusticky izola¢ni vlastnosti, vyznaCuje se vysokou mirou zvukové
pohltivosti, velmi nizkym difaznim odporem a velmi dobrou tvarovou stalosti v teplotnim
rozmezi — 20 °C az + 70 °C.

Ve vyhodném provedeni je tvarovka brousena, tedy vySkové kalibrovana. Tim je umoznéno
zdéni na maltu pro tenké spary nebo polyuretanovou pénu, coz zajist'uje snadné provadéni. Kazdé
zebro je vytvoreno s délkou nejvyse 90 mm. Tloustka pfedstény je v rozmezi 100 mm az
200 mm. Hlavni funkce takto usporadané zdi s predsténou je zvy3eni tepelného odporu stavajici
konstrukce a zvy3eni vzduchové nepriizvucnosti. Takto vytvorena pfedsténa predstavuje nenosny
konstrukéni prvek uréeny pievazné pro vyuziti v rodinnych domech jak pro pfedsténu pfizdénou
7 exteriérové vn&jsi strany zdi ¢i z interiérové vnitini strany stavajici konstrukce zdi. Tvarovky
piedstény jsou vytvoreny takového tvaru, Ze neni vytvofena prib&zna styéna spara, dochazi tedy
k potlageni vzniku systematickych tepelnych mostd, které izolacni vlastnosti snizuji.

S vyhodou jsou ploché obdélnikové desky nad sebou usporadanych tvarovek opatfeny svislymi
prichozimi otvory, kde na sebe navazujici svislé prichozi otvory tvofi dutinu pro vloZeni
armovaci vyztuze. Armovaci vyztuz zajistuje zvyseni stability piedstény. Svisly prichozi otvor
je s vyhodou uspoiadan v misté spojeni ploché obdéInikové desky se zebrem. Plocha obdélnikova
deska je ve vyhodném provedeni opatfena pravé dvéma Zebry a v misté kazdého spojeni ploché
obdélnikové desky se Zebrem je usporadan pravé jeden svisly prichozi otvor. Tim je zajisténa
stabilita a tuhost predstény, zejména pfi umistovani izolantu do dutiny vytvofené mezi zdi a
piedsténou. Ve vyhodném provedeni je tvarovka na lozné ploSe opatfena kotevni dutinou.
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Predsténa je ve vyhodném provedeni ke zdi upevnéna pomoci alespon jedné distanéni kotvy.
Distan¢ni kotva zajistuje vyssi stabilitu pfedstény. S vyhodou je distanéni kotva vytvofena ve
tvaru ,,L“, kde prvni rameno je upevnéno ke zdi a druhé rameno prochazi mezi fadami tvarovek.
Druhé rameno distanéni kotvy je s vyhodou ptipevnéno k Zzebru tvarovky, s vyhodou piesahuje
pfes plochou obdéinikovou desku tvarovky a jeho konec je zahnuty. V jiném vyhodném
provedeni je druhé rameno distan¢ni kotvy na konci zahnuté a tento zahnuty konec je uspofadan
v kotevni dutin€. V dalSim jiném vyhodném provedeni je distan¢ni kotva vytvofena ve tvaru ,,U*,
kde prvni rameno je upevnéno ke zdi, zakladna je upevnéna k zebru a druhé rameno je upevnéno
k ploché obdélnikové desce tvarovky. Distanéni kotva je tedy uspofadana v dutiné mezi zdi a
tvarovkou. Distan¢ni kotvy jsou ke zdi a k tvarovce pfipevnény pomoci vruti, které prochazi zdi
a tvarovkou. Kotveni pfedstény predstavuje statické zajisténi stability zdi s pfedsténou, bezpe&né
preneseni zatizeni vyvolané od klimatickych podminek, jako napf. vitr, teploty.

Piedsténa je ve vyhodném provedeni na licové strané opatfena lehéenou nebo tepelné izola¢ni
Jadrovou omitkou, ktera je dale opatfena finalni povrchovou vrstvou na bazi silikonové,
silikatové nebo silikon-silikatové omitky. Leh¢ena jadrova omitka poskytuje ochranu pied
povétrnostnimi vlivy, je-li predsténa umisténa na vnéjsi strané stavajici konstrukce zdi a zaroven
zahrnuje estetickou funkci pro cely systém piedstény se zdi. Keramicka tvarovka navic
predstavuje idealni podklad pro rGizné omitky.

Vyhody zdi s predsténou se zlepSenymi tepelné a akusticko izolaénimi vlastnostmi podle tohoto
vynalezu spocivaji zejména v jeji snadné montazi, vzhledem ke sloZeni izolantu
zrecyklovatelnych surovin malym pofizovacim néakladim, moZznosti zachovat stavajici
konstrukci zdi bez veskerych uprav jejiho povrchu a ve vykazovani vybornych izolaénich
vlastnosti, a to nizké tepelné vodivosti, ¢imz dochazi k vyznamnému zvyseni tepelného odporu a
ke zvySeni vzduchové nepriizvuénosti ptivodni konstrukce zdi.

Objasnéni vykrest

Uvedeny vynalez bude bliZe objasnén na nasledujicich vyobrazenich, kde:

obr. 1 znazorfiuje pohled na tvarovku se dvéma Zebry,

obr. 2 znazorfiuje pohled na zed’ s predsténou a izolant umistény v duting,

obr. 3 znazorfiuje pohled na distan¢ni kotvu ve tvaru ,,L“ upeviiujici predsténu ke zdi,
obr. 4 znazorfiuje pohled na distan¢ni kotvu ve tvaru ,,U* upeviiujici predsténu ke zdi,
obr. 5 znazorfiuje pohled na distan¢ni kotvu ve tvaru ,,U* upeviiujici predsténu ke zdi,

obr. 6 znazorfiuje pohled na pracovnika stavéjiciho predsténu ke zdi.

Ptiklad uskute&néni vvnalezu

Rozumi se, 7e dile popsané a zobrazené konkrétni ptipady uskute¢néni vynalezu jsou
predstavovany pro ilustraci, nikoliv jako omezeni vynalezu na uvedené priklady. Odbornici znali
stavu techniky najdou nebo budou schopni zajistit za pouziti rutinniho experimentovani vétsi &i
mensi pocet ekvivalentd ke specifickym uskutenénim vynélezu, ktera jsou zde popsana. | tyto
ekvivalenty budou zahrnuty v rozsahu nasledujicich patentovych narokd.

Na obr. I je zobrazena keramicka tvarovka 3, ktera je vytvoiena jako plocha obdéInikové deska,
kterd je na vnitini strané opatfena dvéma Zebry 4. Plocha obdélnikova deska tvarovky 4 ma
rozmery 375 x 250 x 22 mm a na lozné plode ma vytvofenou kotevni dutinu 10 _prochazejici
celou vySkou tvarovky 3. V oblasti spojeni desky s Zebrem je dale vytvoien svisly prichozi otvor
8. Pfi usporadani jednotlivych tvarovek 3 v fadé nad sebe jednotlivé svislé prichozi otvory 8 na
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sebe navazuji a vytvéafeji dutinu pro umisténi armovaci vyztuze 9. Zebra 4 maji délku 60 mm.
V jinych piikladech provedeni mize Zebro 4 dosahovat délky az 90 mm. Tvarovky 3 jsou
brousené, tedy vyskové kalibrované, ¢imz je umoznéno zdéni na maltu pro tenké spary, coZ je
velmi snadno proveditelné. Na tvarovky 3 je malta nanaSena namacenim Ci rozprostiranim
zednickou 1zici ve vrstvé do 3 mm. V jinych piikladech provedeni je mozné pro tenké spary
vyuzit i napf. polyuretanovou pénu nebo jiné pojivo, napi. lepidlo na polyuretanové nebo
akrylatové bazi. Zebra 4 tvarovek 3 jsou nasmérovana ke stavajici konstrukci zdi 1, ale
nedotykaji se, ¢imz je mezi tvarovkami 3, vytvafejicimi predsténu 2, a zdi 1 vytvorena dutina 5.
Tloustka predstény 2 je 160 mm. V jinych pfikladech provedeni viak miZe byt pfedsténa 2 uZsi
&i §irsi, v rozmezi od 100 mm do 200 mm. Tvarovky 3 vyzdéné na sob¢ nevytvareji pribéznou
sty¢nou sparu, a tak je zabranéno vzniku systematickych tepelnych mosta.

Do dutiny 5 vzniklé mezi zdi 1 a predsténou 2 je nasledné umistén izolant 6, jak je zndzorn€no na
obr. 2. Izolant 6 je tvofen kasovitou, na vzduchu vytvrditelnou smési, ktera obsahuje sypky
tepelné izolaéni material s mérnou objemovou hmotnosti mensi nez 300 kg/m3, jako je napft.
expandovany polystyren, perlit, drceny polyuretan, drcené sklo a jiné, cihelny prach, vodni sklo,
vodu a saponat. V dalsich piikladech provedeni miize dale izolant 6 obsahovat cement a
vysokopecni strusku. V nasledujicich pfikladech 1 az 4 budou dale jednotlivé smé&si popsany.
Kasovita smés je po vystavéni piedstény 2 nalita do dutiny 5 vzniklé mezi zdi 1 a pfedsténou 2,
jak je znazornéno na obr. 6. Na vzduchu je ka3ovita smés vytvrditelna, tudiz po ur¢ité dobé dojde
k jejimu ztuhnuti. PH zdéni predstény 2 k jiz stavajici zdi 1 je mozné na jeden pracovni zabér
vyzdit pouze &ty fady tvarovek 3, coz pfedstavuje cca I m vysoké predstény 2 s naslednym
vyplnénim dutiny 5 izolantem 6 a jeho vytvrzenim. Pfedsténa 2 je po vyzdéni Ctyf fad tvarovek 3
upevnéna ke zdi 1 pomoci distanénich kotev 7, které jsou vyrobeny ve tvaru pismene ,,.L, jak je
znazornéno na obr. 3. Prvni rameno je upevnéno ke zdi 1 a druhé rameno je pfipevnéno k Zebru 4
tvarovky 3. Na &tyfi fady tvarovek 3 jsou po vytvrdnuti izolantu 6 nasledné vyzdény dalsi Ctyfi
fady tvarovek 3 a druha ramena distan¢nich kotev 7 tedy prochazi mezi fadami tvarovek 3. Toto
druhé rameno distanéni kotvy 7 ptesahuje pres celou plochou desku tvarovky 3 a jeho konec je
zahnuty. V jiném pfikladu provedeni miize byt distan¢ni kotva 7 umisténa v kotevni duting, ktera
je vytvoiena na lozné plose ploché obdélnikové desky tvarovky 3. V jiném daldim pfikladu
provedeni mize byt distanéni kotva 7 vytvofena ve tvaru pismene ,,U*, jak je znazorn€no na obr.
4 a obr. 5. Prvni rameno distanéni kotvy 7 je upevnéno ke zdi 1, zakladna je upevnéna k Zebru 4 a
druhé rameno je upevnéno k ploché obdélnikové desce tvarovky 3. Distan¢ni kotvy 7 se ke
tvarovkam 3 a ke zdi 1 upeviiuji pomoci hmozdinek a vrutii. Pouziti distan¢nich kotev 7 neni
obligatorni, ale doporu¢ené pro dosazeni vys$i pevnosti sestavy zdi 1 a predstény 2.

Piedsténa 2 je po zatvrdnuti na licové strané opatiena lehcenou nebo tepelné izolacni jadrovou
omitkou, ktera je dale opatiena findlni povrchovou vrstvou na bazi silikonové omitky. Celé
souvrstvi je provedeno podle predpisii zvoleného vyrobce omitek. Pro vnitini finalni povrchovou
vrstvu je volena barva splitujici podminky pro pouziti v interiérech dle platnych predpisd.

Hlavni slozkou akustického a tepelného izolantu tvofeného kaSovitou na vzduchu vytvrditelnou
smési podle tohoto vynalezu je sypky tepelné izolatni material s mérnou objemovou hmotnosti
men3i nez 300 kg/m’, jako je napt. pénovy polystyren, expandovany perlit, drcena polyuretanova
péna nebo drcené pénové sklo nebo duté sklenéné kulicky nebo dreeny expandovany vermikulit
nebo drceny pénovy polypropylén, cihelny prach jako odpadni produkt z cihelného obrusu, vodni
sklo, voda a saponat. Dale miZe smés obsahovat cement nebo vysokopecni strusku.
V nasledujicich piikladech jsou uvedeny rizna slozeni kasovité smési akustického a tepelného
izolantu.

P¥i ptipravé kaSovité smési akustického a tepeln¢ho izolantu se nejprve smicha sypky tepelné
izola¢ni material, kupfikladu sypany polystyren se saponitem ve vodé. Tim dojde ke smacenti
polystyrenu, ¢imz vykazuje polystyren lepsi izolatni vlastnosti. Nasledn& se do smési prida
cihelny prach zobrusu a nasledné voda s vodnim sklem. Takto pfipravena smés se nasledné
zamicha a je mozné ji vpravit do dutin.
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Priklad 1

Izolant je tvoren kasovitou smési obsahujici:

sypany polystyren s mérnou objemovou hmotnosti 15 kg/m’ 12,8 % hmotn.
cihelny prach 35,5 % hmotn.
vodni sklo se silikaitovym modulem M; = SiO,/Na,O 1-1,6 29,8 % hmotn.
voda 19,4 % hmotn.
saponat Etoxon EPA 2,5 % hmotn.

Vysledna smés ma objemovou hmotnost 71 kg/m’, po vytvrdnuti ma &ervenou barvu a je vysoce

soudrzna.

Priklad 2

Izolant je tvofen kaSovitou smési obsahujici:

sypany polystyren s mérnou objemovou hmotnosti 15 kg/m’ 6,2 % hmotn.
cihelny prach 23,5 % hmotn.
cement 25,4 % hmotn.
vodni sklo se silikatovym modulem M = Si0,/Na,O 1-1,6 24,1 % hmotn.
voda 20,2 % hmotn.
saponat Etoxon EPA 0,6 % hmotn.

Vysledna smé& ma objemovou hmotnost 136 kg-m™, po vytvrdnuti ma Servenou barvu a je

soudrzna.

Priklad 3

Izolant je tvofen kasovitou smési obsahujici:

drcené pénové sklo s mérnou objemovou hmotnosti 230 kg/m’ 74,6 % hmotn.
cihelny prach 10,3 % hmotn.
vodni sklo se silikatovym modulem M = SiO,/Na,O 1-1,6 7,1 % hmotn.
voda 7.3 % hmotn.
saponat Etoxon EPA 0,7 % hmotn.

Vysledna smés méa objemovou hmotnost 299 kg-m™, po vytvrdnuti ma oranzovou barvu a je

soudrzna.

Priklad 4

Izolant je tvofen kasovitou smési obsahujici:

sypany polystyren s mérnou objemovou hmotnosti 15 kg/m’ 5,8 % hmotn.
cihelny prach 25,9 % hmotn.
vysokopecni granulovana struska 32,7 % hmotn.
vodni sklo se silikatovym modulem M; = Si0,/Na,O 1-1,6 24,0 % hmotn.
voda 10,5 % hmotn.
saponat Etoxon EPA 1,1 % hmotn.

Vyslednd smés ma objemovou hmotnost 138 kg'm™, po vytvrdnuti ma oranzovou barvu a je

soudrzna.

Takto pfipravené kasovité smési je mozné nasledné vpravit do dutin 5 vzniklym mezi zdi 1 a
fadou tvarovek 3. Po umisténi kasovité smési do dutiny 5 dojde na vzduchu k vytvrzeni smesi a
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izolant 6 se stidvad soudrznym a pevnym. Piedstény 2 vyzdéné z téchto tvarovek 3 nasledné
vykazuji vyborné tepelné a akusticko izolaéni vlastnosti.

Primyslova vvuzitelnost

Zed’ s predsténou se zlepSenymi tepelné a akusticko izolaénimi vlastnostmi podle tohoto
vynalezu lze vyuzit jako nenosny konstrukéni prvek urdeny zejména pro pouziti v rodinnych
domech jako izolatni predsténu pfizdénou z exteriérové nebo interiérové strany ke stavajici
konstrukci zdi, kterd vyznamné zvySuje tepelné a akusticky izolaéni vlastnosti stavebniho
objektu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zed (1) s predsténou (2) z keramickych tvarovek (3) se zlepSenymi tepelné a akusticko
izola¢nimi vlastnostmi, kde kazda tvarovka (3) je vytvofena jako plocha obdéInikova deska, ktera
Je na jedné strané opatiena alespoii dvéma Zebry (4) kolmo usporadanymi k ploché desce
tvarovky (3) a sméfujicimi ke zdi (1), kde v duting (5) mezi zdi (1) a pfedsténou (2) je uspoiadan
izolant (6), vyznacujici se tim, Ze izolant (6) je tvofen kaSovitou na vzduchu vytvrditelnou smési
obsahujici 5 az 76 % hmotn. sypkého tepelné izola¢niho materidlu s mérmou objemovou
hmotnosti mensi nez 300 kg/m3, 9 a7 36 % hmotn. cihelného prachu frakce 0,001 az | mm, 6 az
30 % hmotn. vodniho skla, 7 az 30 % hmotn. vody a do 5 % hmotn. saponatu.

2. Zed' s predsténou podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze sypky tepeln& izola¢ni material je
pénovy polystyren nebo expandovany perlit nebo drcena polyuretanova péna nebo drcené pénové
sklo nebo duté sklenéné kulicky nebo drceny expandovany vermikulit nebo drceny pénovy

polypropylén.

3. Zed s piedsténou podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze smés dale obsahuje 23 az
34 % hmotn. cementu a/nebo 23 az 34 % hmotn. vysokopecni strusky.

4. Zed s predsténou podle nékterého z naroki 1 az 3, vyznadujici se tim, ze tvarovka (3) je
brouSena a kazdé Zebro (4) je vytvofeno s délkou nejvyse 90 mm a tloustka piedstény (2) je
v rozmezi 100 mm az 200 mm.

5. Zed spredsténou podle nékterého z narokG | az 4, vyznadujici se tim, Ze ploché
obdélnikové desky nad sebou uspofadanych tvarovek (3) jsou opatieny svislymi priichozimi
otvory (8), pfi¢emz na sebe navazujici svislé prochozi otvory (8) tvofi dutinu pro vloZeni
armovaci vyztuze (9).

6. Zed spredsténou podle naroku 5, vyzmacujici se tim, Ze svisly prichozi otvor (8) je
usporadan v mist¢ spojeni ploché obdélnikové desky se Zebrem (4).

7. Zed’ s predsténou podle naroku 5 a 6, vyznacujici se tim, ze plocha obdélnikova deska je
opatfena pravé dvéma zebry (4) a v mist¢ kazdého spojeni ploché obdélnikové desky se zebrem
(4) je usporadan prave jeden prichozi otvor (8).

8. Zed' s predsténou podle nékterého z narokl 1 az 7, vyznacujici se tim, ze tvarovka (3) je na
loZné ploSe opattena kotevni dutinou (10).

9. Zed’ s predsténou podle neékterého z naroki 1 az 8, vyznacujici se tim, ze predsténa (2) je ke
zdi (1) upevnéna pomoci alespori jedné distanéni kotvy (7).
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10. Zed’ s piedsténou podle naroku 9, vyznadujici se tim, ze distan¢ni kotva (7) je vytvofena ve
tvaru ,,L, kde prvni rameno je upevnéno ke zdi (1) a druhé rameno prochézi mezi fadami
tvarovek (3).

11. Zed’ s piedsténou podle naroku 9 nebo 10, vyznacujici se tim, Zze druhé rameno distancni
kotvy (7) je ptipevnéno k Zebru tvarovky (3).

12. Zed s piedsténou podle nékterého z narokd 8 az 11, vyznacujici se tim, ze druhé rameno
distanéni kotvy (7) presahuje pies plochou obdélnikovou desku tvarovky (3) a jeho konec je
zahnuty.

13. Zed s ptedsténou podle n&kterého z narokd 8 az 10, vyznacujici se tim, Ze druhé rameno
distan&ni kotvy (7) je na konci zahnuté a zahnuty konec je uspofadan v kotevni dutiné (10).

14. Zed’ s predsténou podle naroku 9, vyznaéujici se tim, ze distan¢ni kotva (7) je vytvofena ve
tvaru ,,U%, kde prvni rameno je upevnéno ke zdi (1), zakladna je upevnéna k Zebru (4) a druh¢
rameno je upevnéno k ploché obdéinikové desce tvarovky (3).

15. Zed s predsténou podle n&kterého z naroki | az 14, vyznadujici se tim, ze piedsténa (2) je
na licové strané opattena leh¢enou nebo tepelng izolagni jadrovou omitkou, ktera je dale opatiena
finalni povrchovou vrstvou na bazi silikonové, silikatové nebo silikon-silikatové omitky.

Seznam vztahovych znacek:

zed
piedsténa
tvarovka
Zebro
dutina
izolant
distan¢ni kotva
svisly prichozi otvor
armovaci vyztuz
0 kotevni dutina
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