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(54) ЗАГОТОВКА НАКЛАДКИ ФРИКЦИОННОЙ И СПОСОБ ЕЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Заготовка накладки фрикционной, состоящая из металлического каркаса с

защитным покрытием и припеченной к нему порошковой прессовки из фрикционного
материала, отличающаяся тем, что между защитным покрытием и порошковой
прессовкой выполнен подслой из карбонильного железа.

2. Способ изготовления заготовки накладки фрикционной, включающий нанесение
защитного металлического покрытия на каркас заготовки, прессование накладки и
спекание заготовки, отличающийся тем, что на защитное покрытие каркаса напыляется
подслой из порошка карбонильногожелеза, на которое напрессовывают порошковую
шихту при давлении 450-500 МПа, припекают порошковую прессовку к каркасу с
изотермической выдержкой в защитной атмосфере эндогаза в течение 1-2 часов с
последующимохлаждением, быстрымнагреваниемпредварительно спеченной заготовки
до температуры 1000-1100°С и динамическим горячимпрессованием накладки вштампе
при давлении 500-700 МПа с последующим ее охлаждением на воздухе.
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