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@ Emballage pour ampoules pharmaceutiques ou similaires.

@ Embaliage pour ampoules pharmaceutiques {6) découpé *
dans un seul flan de carton comportant deux parties (A et B)
formées chacune de deux supports latéraux paralléles (1)
creux de section rectangulaire, reliés, entre eux par un fond
plat (2), lesdits supports latéraux (1) étant munis d'ouvertures
{5) pour recevoir |'extrémité des ampoules (6), les deux par-
ties élémentaires (4 et B) étant reliées a leur tour et artic-
ulées I'une sur l'autre par une portion (7) en forme de char-
niére. Au moins a chaque extrémité des supports latéraux (1)
it présente des moyens de renfort (20-37) destinés & rigidifier
lesdits supports latéraux (1), ces moyens étant réalisés par
= des volets {20-37) repliables ou formant double triangulation.
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EMBALLAGE POUR AMPOULES PHARMACEUTIQUES OU SIMILAIRES

La présente invention se rapporte & un emballage pour'
ampoules pharmaceutiques et pour conditionnements similai-
res, tels qu'ampoules-bouteilles et flacons, appartenant
au genre de ceux formés 3 partir d'un flan en carton et
comprenant des supports latéraux creux de section rectan-
gulaire, munis de séries d'ouvertures dans lesquelles sont
introduites les extrémités des ampoules ou similaires, et
reliés par un fond plat. '

Les emballages pour ampoules traditionnels sont cons-
titués par des boites avec un fond, des parois latérales
et un couvercle articulé, dans lesquelles sont disposés
des chevalets superposés, formés de deux supports longitu-
dinaux reliés par un fond rectangulaire. Ces chevalets peu-
vent aussi etre placés 3 1l'intérieur d'un é&tui, qui s'ouvre
d 1l'une de ses extrémités grice 3 une patte de fermeture
articulée. Les supports des chevalets traditionnels ont
une section triangulaire, mais on connait &galement des
chevalets dont les supports latéraux sont de section rectan-
gulaire.

D'une fagon générale, les emballages pour ampoules ac-
tuels nécessitent, pour leur fabrication, une quantité de
carton importante, cela pour une double raison :

- tout d'abord, la structure méme de ces. emballages,
rappelée ci-dessus (boite + chevalets, ou &tul + chevalets)
exige une surface de carton importante,

- en outre, le manque de rigidité de ces emballages
rend nécessaire l'emploi de carton relativement é&pais, pour
obtenir malgré tout une certaine résistance mécanique.

On comprend que cela conduit a un coiit élevé des em-
ballages, et 3@ une protection insuffisante des ampoules
contenues dans ces emballages, qui rend nécessaire 1l'uti-
lisation de caisses tré&s résistantes pour l'expé&dition
groupée des emballages, d'oll une cause supplémentaire d'aug-
mentation des coits. .

Au sujet de la résistance mécanique des emballages

pour ampoules, il convient d'obtenir, dans la mesure du
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possible, une résistance 3 1'6crasement et aux chocs,rquel—
le que soit la direction des effbrts de;préssion et des . .
sollicitations diverses auxquels peut €tre soumis 1'embal-
lage. Dans le cas des boites classiques avec fond, parois
latérales et couvercle articulé&, l'emballage oppose une
résistance moyenne aux efforts s'exergant sur le fond ou

le couvercle, et une ré&sistance trés faible, voire nulle,
aux efforts s'exergant sur les parois latérales. Dans le
cas des &tuis, la résistance aux efforts appliqués aux
extrémités est moyenne, tandis que la résistance aux ef-
forts appliqués aux différentes faces longitudinales est
trés faible, voire nulle. Ces inconVénients résultent a

la fois de la structure générale de l'emballage, et du

fait que les chevalets disposés 3 1'intérieur ne possédent
pratiquement aucune résistance propre.

Diverses tentatives ont été déja faites pour amé-
liorer la résistance des emballages pour ampoules, mais
elles n'ont guére donné satisfaction. Le probléme a été
considéré de facon partielle, par exemple en essayant de
renforcer uniquement les chevalets et en ne modifiant pas
la structure générale des emballages, et les solutions pro-
posées ont souvent conduit & une augmentation importante
de la quantité& de carton nécessaire, et méme a2 une multi-
plication du nombre de pi&ces nécessaires a la réalisation
d'un emballage. |

Dans le brevet frangais 1.291.675, on a décrit un
emballage d'un nouveau type comportant sur un méme fond
deux supports latéraux en forme de paiallélépipéde rectan-
gle pourvus des ouvertures habituelles pour 1'engagement'
des ampoules et dans lequel : ,

- chacun des supports est interrompu en son milieu
et sur un intervalle €gal 3 deux fois la hauteur des sup-
ports, |

~ des lignes de pliage transversales sont prévues
sur le fond pour le pliage 3 angle droit autour de ces
lignes comme charniéres des deux parties de l'emballage

sur lesquelles subsiste l1l'emballage.
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Malheureusement, ce type d'emballage résiste mal aux _
différentes pressions ou déformations et & la ficheuse ten-—
dance de s'affaiser. Aussi, est-il en pratique, complété
par un &tui dans lequel il est engagé & frictiom, la par-
tie ouverte en avant. Toutefois, méme 3 1l'intérieur de cet
étui-fourreau, l'emballage se déforme encore et surtout,
lorsque l'on retire 1'étui, les supports retiennent mal
les ampoules qui ont ainsi tendance 3 s'échapper. Par ail-
leurs, cette solution faisant encore appel & un &tui, en-
traine donc une consommation appréciable de carton.

Dans le brevet frangais 1.114.066, on a décrit un
autre type d'emballage dans lequel les ampoules servent
d'entretoises aux supports, qui donc de ce fait n'ont pas
de rigidité particuliére en eux—mémes.

En outre, méme avec les ampoules la’rigidité de 1l'en-~
semble est encore médiocre, sinon a utiliser 13 encore un
étui ou une gaine.

Dans le premier certificat d'addition 72.562 i ce bre-
vet francgais 1.114.066, on a suggéré de consolider 1l'en-
semble en ménageant dans le fond un volet provisoire main-
tenant les supports dans la position voulue pour la mise
en place des ampoules. Par ailleurs, on a proposé &galement
de rendre les supports indéformables 3 l'aide de pattes
pliables placées 3 l'extrémité des supports.

Toutefois, 13 encore et compte-tenu de 1'absence de
liaison entre le support d'ampoules et d'emballage la ri-
gidité de l'ensemble n'est pas suffisante et en pratique
il faut encore faire appel & un étui, ce qui augmente
substantiellement le coiit de ces produits.

L'invention vise a fournir un emballage du genre en
question,complet, c'est-d~dire ne faisant pas appel & un
étui, une gaine ou analogue destiné a rigidifiér les che-
valets.

Elle vise &galement & fournir un emballage compacte,
formé en une seule piéce et taillé dans une seule piéce

de carton, facile 3 réaliser, a stocker et & mettre en for-

~me et qui une fois garni présente une excellente indéformabilité.
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Cet emballage. pour ampoules ou similaires, découpé
dans un seul flan de carton ou analogue,'du type comportant
deux parties &lémentaires repliables, form&es chacune de
deux supports latéraux parallé&les creux de section rectan-
gulaire, reliés entre eux par un fond plat, lesdits sup-
ports lat&raux &tant munis d'ouvertures destinées 2 rece-
voir les ampoules, les deux parties &lémentaires étant re-
liées 3 leur tour et articulées l'une sur l'autre par une
portion en forme de charniére dont la largeur est sensible-
ment &gale 3 la somme des hauteurs des supports latéraux,
se caractérise en ce qu'il présente au moins 2 chaque éx-
trémité des supports latéraux des moyens de renfort desti-
nés 3 rigidifier lesdits supports latéraux.

En d'autres termes, cet emballage est formé simplement
de deux parties, réunies l'une & l'autre, qui assurent &
la fois les fonctions de maintien des ampoules et de fer-
meture de l'emballage, ce qui permet de réaliser 1l'ensem~
ble de l'emballage en une seule piéce, et notamment & par—
tir d'un seul flan de carton, et constitue une premiére
cause d'économie de carton. De plus, le renforcement des
supports, au moins a8 leurs extrémités, et &ventuellement
sur toute leur longueur, permet d'utiliser un carton moins
épais, d'oll une seconde cause d'é&conomie, tout en obtenant
une meilleure résistance de 1l'emballage 3 1'écrasement et
aux chocs, donc une protectlon'amellorée des ampoules. A
ce sujet, on notera que les suppbrtsrlatéraux avec leur
section rectangulaire et leurs moyens de renforcement,
constituent une structure de "poutré“,rigide qgui offre
une trés bonne résistance aux pressions exercées sur les
faces supérieure, inférieure et latérales de 1l'emballage
fermé, et une résistance exceptionnellement &€levée aux ef—
forts longltudlnaux, exercés sur les extrémités de 1 em-
ballage. L'&conomie de carton, par rapport aux emballages
pour ampoules actuels, peut atteindre 50 % et plus, en
poids de carton. Le coiit total de fabrication de l'embal-
lage selon l'invention peut aussi étre réduit dans un rap-

port de l'ordre de 1/2 par rapport. aux :réalisations actuelles,
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car la fabrication de cet emballage est envisageable avec
les machines classiques utilis&es par les transformateurs
de carton, aux cadences industrielles et en appliquant les
techniques d'assemblage habituelles : collage, agrafage,
encliquetage.

Si le plus généralement 1'emballage est réalisé en
carton, il peut 1l'&tre aussi en d'autres matériaux semi-
rigides ou rigides tels que matiére plastique.

L'emballage pour ampoules selon l'invention, formé
de deux parties rabattables 1l'une contre l'autre et pou-
vant aussi &tre posées 3§ plat dans le prolongement 1'une
de l'autre, constitue par ailleurs une présentation amé-
liorée pour l'utilisateur, plus attrayante et rendant
l'utilisation plus pratique. Les supports laté&raux peuvent
étre imprimés sans augmentation de cofit, et peuvent ainsi
porter des mentions bien visibles dans la position ouverte
de 1l'emballage, qui assureront une meilleure information
et, par 13 méme, une sécurité plus grande pour 1l'utilisa-
teur.

L'invention offre &€galement une grande richesse de
formes de réalisation possibles, en ce qui concerne 4'une
part la réalisation de l'articulation entre les deux par—
ties de l'emballage,et d‘'autre part la conformation des moyens
de renforcement des supports.

Dans une premiére forme de réalisation, les moyens
de renfort des supports comprennent un ou plusieurs volets
articulés aux extrémités des supports et aptes & étre ra-
battus a8 1'intérieur des supports. Ces volets,empé&chant la
déformation des supports et assurant la résistance de 1'em—
ballage, peuvent étre prévus sur le flan initial sans aug-
menter la surface de carton nécessaire, notamment en uti-
lisant les zones disponibles de part et d'autre de la face
de raccord qui relie les deux parties de 1'emballage. Selon
une forme d'exécution possible, il est prévu, aux extrémi-
tés des supports, deux volets de renfort dont 1l'umn est

articulé 3 la face intérieure et dont 1l'autre est articulé

a la face extérieure du supporF correspondant, ces deux



10

15

20

25

30

35

0028995

._.6...

volets &tant rabattus & 1l'intérieur du support et maintenus
notamment par accrochage de 1l'un 3 l'autre. Selon une autre
forme d'exécution, il est prévu, aux extrémités Vdes sup-
ports un seul volet de renfort articulé & la face intérieu-
re, supérieure ou extérieure du support correspondant, ce
volet unique é&tant rabattu & 1'intérieur du support et main-
tenu notamment au moyen d'une languette ou de parties re-
pliées, ou encore rentré & force dans le support et/ou
maintenu par des éclatées de carton prévus sur le support.

Plusieurs possibilités existent pour la r&alisation
pratique de la charniére de liaison des deux parties &l&-
mentaires.

Une premiére solution générale consiste en ce que les
fonds des deux parties de l'emballage sont reliés entre
eux par deux faces rectangulaires adjacentes, dont la lar-
geur est sensiblement &€gale & la somme des hauteurs des
supports, ces deux faces &tant repliées contre les extré-
mités correspondantes des supports ; l'axe de la charniére
est ainsi matérialisé par la ligne de jonction entre les
deux faces en question. Dans ce cas, il convient cependant
de réaliser une opération d'assemblage supplémentaire, qui
peut donner lieu & diverses variantes :

1. Les deux faces rectangulaires, repliées contre les
extrémités correspbndantes des supports, sont fix&es con-
tre ces extrémités, notamment par collage ou agrafage sur
des volets obturant ces extrémités.

2. Les deux faces considérées ne sont pas directement
fix8es, mais les extrémités des faces supérieures des sup-
ports des deux partiés de l'emballage, rapprochées par
le repliage desdites faces, sont accrochées l'une 3 1l'au-
tre, notamment au moyen d'une languette prolongeant la fa-
ce supérieure d'un support et coopérant avec un volet muni
d'une fente ou de crans; que comporte la face supérieure
de l'autre support. ,

3. Les extrémités rapprochées des faces supérieures
des supports des deux parties de l'emballage comportent

chacune une languette, les deux languettes voisines &tant
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décalées latéralement et €tant engagées au travers de fen-
tes ménagées dans les deux faces adjacentes précitées.

Une seconde solution pour la réalisation de la char-
niére considérée consiste en ce que les extré&mités corres-
pondantes des faces supérieures des supports des deux par-
ties de 1l'emballage sont directement relies entre elles,
suivant des lignes de pliage.

Une autre solution, envisageable isolément ou combi-
née & la précédente, consiste en ce que les deux parties
de l'emballage sont reliées l'une 3 l1l'autre par une pi&ce
en carton rapportée, comprenant deux faces rectangulaires

adjacentes, dont la ligne de jonction constitue axe d'ar-—

~ticulation, chacune de ces faces comportant au moins un

-

volet plié & angle droit et assemblé au fond de 1'une des
parties de l'emballage. De préférence, les deux faces rec-
tangulaires précitées comportent en outre des pattes laté-
rales, pliées a angle droit et assemblées aux extrémités
des faces extérieures des supports correspondants, les
deux pattes situ€es d'un méme c6té de 1'emballage pouvant,
avantageusement, €tre initialement reliées par un point
d'attache assurant 1'inviolabilité de 1l'emballage.

Selon une autre forme de ré&alisation de l'emballage
pour ampoules objet de 1l'invention, cet emballage est réa-
lisé a partir de deux parties identiques,initialement sé-
parées, dont chacune posséde deux supports reliés par un
fond, prolongé & une extrémité& par une patte de fermeture
repliable. On a ainsi une structure avec deux "demi-boites"
identiques, qui sont réunies et amenées 1'une contre l'au-
tre pour constituer 1'emballage complet fermé.

Les moyens de renfort des supports latéraux peuvent
aussi comprendre, pour chague support, au moins un &lément
dlspose & 1'intérieur du support suivant une dlagonale de
la section rectangulaire de celu1—01, et présentant &ven-
tuellement une série d'encoches correspondant aux ouver-—
tures dans lesquelles sont introduites les extrémités des
ampoules, de maniere & constituer une "triangulation". Ces

€léments permettent de maintenir en forme et de renforcer
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les supports sur toute leur longueur, seuls ou en combinai-

son avec des volets de renforcement prévus aux extrémités
des supports, et cela sans constituer une géne dans la ré&-
gion ol se trouvent les pointes des ampoules. De préférence,
dans le but d'obtenir une rigidifé maximale, le renforce-
ment des supports est réalisé par "double triangulation",
des &léments de renforcement &tant disposés 3 1'intérieur
de chaque support suivant deux directions obliques qui se
croisent, ces €léments de renfort é&tant nbtamment cons-
titués par des pattes transversales dépassant d'un méme
volet longitudinal et alternées, les unes &tant disposées
face aux ouvertures dans lesquelles sont introduites les
extrémités des ampoules, tandis que les autres se situent |
entre les ouvertures. '

Suivant une autre caractéristique de 1l'invention, les
parties du flan initial destinfes 3 former les ouvertures
dans lesquelles sont introduites les extrémités des ampou-
les sont découpées en restant attachées, par une extrémité
ou un cbté, au support cor:espondant, de maniére § consti-
tiler des languettes assurant un calaée individuel des am-
poules. Ces languettes assurent un blocage et un maintien
slirs des ampoules sur les supports des deux parties de
1'emballage, quelles que soient les tolérances dimension-
nelles de l'emballage et des ampoules ; elles permettent
une ouverture et une fermeture de l'emballage sans risquer
de voir les ampoules se détacher intempestivement, et elles
peuvent aussi éviter que les ampoules inférieures et supé-
rieures s'entrechoquent. Un verrouillage des languettes de
calage des ampoules peut &tre réalisé& sur les faces inté&-
rieures des supports ou sur les &léments de renforcement
diagonaux disposés a l'intérieur des supports; Pour assu-
rer un maintien parfait des ampoules, quélles que soient
les tolérances dimensionnelles de leurs pointes, on peut
en outre prévoir que les ouvertures dans lesquelles sont
introduites ces pointes ont une découpe particuliére, avec
un bec latéral pivotant pour la retenue des pointes d'am-
poules, notamment lorsque l'on ferme l'emballage rempli
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pour former la boite en repliant 1'une sur 1l'autre les
deux moitiés.

Selon encore une autre forme de réalisation, les
moyens de renfort, prévus dans les régions des extrémités
des supports, sont constitués partiellement par des élé-
ments latéraux en saillie portés par une patte de fermetu-
re de l'emballage et s'introduisant dans les supports.

Enfin, l'emballage pour ampoules objet de 1l'invention
peut comporter,d une extrémité, une partie détachable
suivant une ligne prédécoupée qui passe par deux supports
et qui traverse le fond reliant ces deux supports, cette
partie détachable incluant une patte de fermeture de 1'em-
ballage et constituant, aprés sa séparation du restant de
l'emballage, un &tui pour une ou plusieurs ampoules. Cette
disposition permet de r&aliser, sans carton supplémentaire
et sans augmentation du coiit de l'emballage, un &tui pour
une ou plusieurs ampoules que 1l'utilisateur pourra empor-
ter facilement, en vue de transporter sans risque la dose
journaliére prévue pour un traitement ambulatoire.

De toute fagon, 1l'invention sera mieux comprise, et
d'autres caractéristiques seront mises en &vidence, a l'ai-
de de la description qui suit, en référence aux dessins
schématiques annexés,représentant, 3 titre d'exemples non
limitatifs, un certain nombre de formes de réalisation de

cet emballage pour ampoules pharmaceutiques et similaires

~ la figure 1 est une vue en perspective d'un embal-

-~

lage conforme 3 1'invention, en position ouverte;

~ la figure 2 est une vue en perspective du méme em-
ballage,en position fermée,

- la figure 3 représente, vu en plan par dessus, le
flan 3 partir duquel est réalisable un emballage tel que
celui des figqures 1 et 2,

— la figure 4 est une vue partielle, en perspective,
d'une extrémité de l'emballage selon les figures 1 et 2,
montrant le détail des volets de renforcement;

- les figures 5, 6, 7 et 8 sont des vues en perspec-

tive similaires & la figure 4, illustrant diverses variantes
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des volets de renforcement situés aux extré&mités des sup-
ports de 1l'emballage;

- la figqure 9 est une vue en perspective d'une autre
forme de réalisation de l'emballage conforme & 1'invention,
en position partiellement ouverte; |

~ la figure 10 est une vue partielle, en coupe longi-
tudinale, montrant la région de la "charni&re" d'un autre
emballage selon 1l'invention;- '

- la figure 11 est une vue en plan par dessus d'un
flan & partir duquel est ré&alisable un emballage préféré
conforme & 1'invention représent& monté 3 la figure 28 ;

- la figure 12 est une vue partielle en perspective
montrant un emballage, tei que celui de la figure 9, dans
lequel la charniére est réalisée au moyén d'une pié&ce rap-
portée (représentfe s€parée du restant de 1'emballage);

- la figure 13 représente, vu en plan par dessus, le
flan 3 partir duquel est réalisable un emballage tel que
celui de la figure 12; '

- la figure 14 est une vue en perspective d'une autre
forme de réalisation de 1'emballa§e conforme & 1'invention,
obtenue & partir de deux "demi-boites" identiques;

- la figure 15 est une vue partielle, en perspective
et avec partie arrachée, d'uné extrémité d'emballage con-
forme 3 l'invention, avec renforcement des supports par
double triangulation; '

— la figure 16 est une vue en perspective similaire
4 la figure 15, illustrant une variante du renforcement
par "double triangulation“;' '

- la figure 17 est une vue partielle, en perspective,
d'un emballage conforme i l'invention avec calage des am-
poules au moyen des languettes découpées dans les supports,

-~ la figure 18 représente, en perspective, une varian-—-
te de 1l'emballage selon la figure 17, avec verrouillagé
des languettes sur une face des supports,

~ les figures 19 et 20 sont des vues partielles, en
coupe transversale, illustrant deux autres variantes,dans

lesquelles les languettes de calage sont verrouillées sur
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les renforts diagonaux des supports,

- les figures 21 et 22 sont des schémas montrant des
ouvertures recevant les pointes d‘'ampoules, avec bec laté-
ral pivotant pour la retenue de celles—ci ‘;

— la figure 23 est une vue en coupe transversale, trés
schématique, d'un emballage conforme a 1'invention congu
pour recevoir en plus des ampoules, des comprimés sous
"blister" ou autres accessoires ;

— la figure 24 est une vue en coupe longitudinale,
trés schématique, d'un emballage conforme & 1'invention
congu pour recevoir un accessoire destiné 3 1'ouverture

des ampoules ;

— la figure 25 est une vue partielle, en perspective,

‘d'une autre forme de réalisation de 1'emballage conforme

d 1l'invention, dans laquelle la patte de fermeture porte
une partie des moyens de renforcement des supports ;

- la figure 26 est une vue partielle-perspective d'm
emballage comportant une partie d&tachable formant &tui
pour -une seule ampoule,alors que la figure 27 iéprésente
cet &tui séparé ;

- les figures 29 @ 32 montrent deux perfectionnements
avec intercalaire pour permettre aux ampoules de se heurter.

L'emballage représenté sur la figure 1 comprend deux
parties élémentaires A et B, dont chacune est constituée
par deux supports latéraux paralléles creux 1 de section
rectangulaire, reliés par un fond plat 2. D'une maniére
bien connue, les supports 1 comportent, ménagées sur leurs
faces intérieures en regard 3 et sur leurs faces supfrieures 4,
des séries d'ouvertures:5 disposées' face a face ou de préférence en
quinconce et ol sont intrbduites les pointes des ampoules 6.

Les fonds 2 des deux parties A et B de 1l'emballage
pour ampoules considéré sont reliés entre eux par une face
rectangulaire 7, dont la largeur 1 est &gale sensiblement
ad la somme des hauteurs h des supports 1. Cette face 7 est
raccordée aux fonds 2, sur ses plus grands cOtés par deux
lignes de pliage 8 paralléles de mani@re 3 former charniére.

Si le plus généralement les supports 1 ont la méme
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hauteur h, ils peuvent aussi avoir des hauteurs différentes

pour permettre l'emballage d'objets de taille différente,
tels gque par exemple d'un cb6té& des ampoules, des flacons
de l'autre.

De mani&re connue, le fond 2 de.la.partie A de l'em-
ballage est prolongé, & l'extrémité-opposée 3 la ligne de
pliage 8 correspondante, par une patte repliable 9, com-
portant elle-méme une languette 10. Quant 3 l'autre partie
B de 1l'emballage, son fond 2 présente, a l'extrémité& oppo-
sée 4 la ligne de pliage 8 correspondante, une &chancrure
11,

Comme le montre la figure 2, les dispositions précé-
demment décrites permettent de fermer l'emballage en ame-
nant l'une des deux parfies A ou B contre l'autre, et en
utilisant la patte 9 avec sa languette 10 comme une patte
de fermeture. L'emballage se présente alors comme une boi-
te parallélépipédique enti&rement fermée, dont les diffé-
rentes faces sont constitu€es par les deux fonds 2, par la
face 7, par la patte de fermeture 9 et par les faces exté-
rieures 12 des quatre supports 1.

Dans une autre variante, le fond 2 de la partie B
est prolongé a l'extrémité& opposée & la ligne de pliage 8
par une patte repliable représentée par 1e'pointillé 80.
sur la figure 3, qui est fix&e sur les extrémités des sup-
ports latéraux par l'interm@diaire des voletSVZO, 21, 37.
La patte 9 sans languette 10 mais avec une découpe arracha-
ble collée partiellement sur l'extrémité de la partie B as-
sure une inviolabilité de l'emballage et la possibilité
d'ouverture par le client grd3ce & l'arrachage de la bande-
lette réalisée sur la patte 9.

L'emballage représenté aux figures 1 et 2 est réali-
sable a partir d'un flan en carton unique, comme le montre
la figure 3, sur laquelle l'on retrouve bien entendu les
deux fonds 2, la face intermédiaire'7 reliant ces deux
fonds avec les deux lignes de pliageVB, la patte de ferme-
ture 9 et sa languette 10 avec les lignes de pliage corres-
pondantes 13 et 14, ainsi que les différentes faces 3, 4
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et 12 destinées &8 former les supports 1, ces faces &tant
délimitées par des lignes de pliage paralléles 15, 16, 17
et 18. Les faces intérieures 4 des supports 1 comportent
encore un volet latéral 19 qui est plié&é 3 angle droit et
collé au fond 2 de la partie considérée de l'emballage.

Selon la caractéristique de 1l'invention, l'emballage
des fiqures 1 & 3 comporte en outre, comme le montre plus
particulierement la figure 4, des volets de renfort 20,21
situés aux deux extrémités des différents supports 1. Les
volets 20 sont articulés aux extrémités des faces intérieu-
res 3 des supports 1, tandis que les volets 21 sont arti-
culés aux extrémités des faces extérieures 12 des supports
l. Ces volets ont une forme générale rectangulaire, mais
ceux 20 présentent une languette 22 & 1l'opposé de la ligne
de jonction & la face 3 correspondante, tandis que ceux
21 présentent une enocoche 23 3 1l'opposé de la ligne de
jonction & la face 12 correspondante. Les deux volets 20
et 21 situés & chaque extrémité d'un support 1 sont rabat-
tus d@ 1l'intérieur de cette extrémité, comme illustré par
la fléche de la figure 4, et ils sont maintenus 3 1'inté-
rieur de cette extrémit& par accrochage de la languette 22
de 1l'un dans l'encoche 23 de l'autre formant ainsi une
triangulation.

La fiqure 5 montre une autre variante, dans laquelle
un volet de renfort unique 24 est prévu & chaque extrémité
des différents supports 1. Ces volets 24 sont articulés
aux extrémités des faces supérieures 4 des supports 1. Ils
ont une forme générale rectangqulaire, avec deux parties
repliées 25 le long de leurs deux bords libres opposés.
Chaque volet 24 est rabattu & 1'intérieur de 1l'extrémité
correspondante du support 1, comme illustré par la fléche
de la figure 5, et il est maintenu & l'intérieur de cette
extrémité par la coopération de ses deux parties repliées
25 avec les faces intérieure 3 et extérieure 12 du support .
1. Ce volet 24 peut aussi &tre r&alis& sans les parties
repliées 25 et avec une hauteur supérieure & la hauteur

intérieure du support 1, pour permettre un blocage sur le
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fond du support,; des €clatés de carton sur les faces 3 et
12 du support pouvant &ventuellement compl&ter le blocage
du volet considéré.

La figure 6 montre une deuxiéme variante, dans laquel-
le &galement un volet de renfort unique 26 est prévu a
chagque  extrémité des différents supports l. Ces volets
26 sont articulés aux extrémités,des faces extérieures 12
des supports l. Ils ont une forme générale rectangulaire
et sont divisés en deux parties 27 et 28 par une ligne de
pliage médiane. Le bord de chaque volet 26 opposé 3 la
ligne de jonction a la face 12 correspondante présente une
languette 29. Le volet 26 est plié en V et introduit a
1'intérieur de l'extrémité du support 1, comme illustré
par la fléche de la figure 6, et il est maintenu & 1'inté-
rieur de cette extrémité par l‘engagément de la 1angﬁette
29 dans une fente 30 ménagée a l'extrémité correspondante
de la face intérieure 3 du support 1.

La figure 7 montre une troisiéme variante,rdans'la-
quelle, comme préc&demment, un volet de renfort unique 31,
de forme générale rectangulaire, est prévu a chaque extré-
mité des différents supports 1, et plus précisément articu-
1& 3 1l'extrémité de la face extérieure 12. Ce volet 31 est
prolongé par une languette 32 repliée vers 1'intérieur.Il
est introduit 3 l'intérieur de l'extré&mité du support 1,
comme illustré par la fléche de la figure 7, et il est main-
tenu 4 l'intérieur de cette extrémité& par la coopération
de sa languette 32 avec la face intérieure 3 du support .1l.

Enfin, la figure 8 montre une quatriéme variante, qui
différe de la précédente seulement par le fait gue le volet
unique 33 comporte ici une languette 34 repliée vers 1l'ex-
térieur, et non pas vers 1l'intérieur.

Les variantes représentant les volets fixés par colla-
ge, agrafage ou autre n'ont pas été représentés. |

Il est & noter que la ré&alisation de l'emballage &
partir d'un flan,; telle qu'illustrée par la figure 3,0ffre
dans tous les cas des zones dispohibles pour la formation

des volets de renfort situés aux extrémités des supports 1,
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notamment dans la région centrale ol les deux parties de
l'emballage sont réunies par la face 7. Cela est montré
clairement sur la figure 3, dans le cas particulier ol
deux volets 20 et 21 sont prévus a chaque extrémité d'un
support l.Dans les cas des figures 6 § 8, et si la longueur
des volets uniques 26, 31 ou 33 l'exige, on peut prévoir
que ceux—cl se rattachent alternativement aux faces inté-
rieures 3 et extérieures 12 des supports 1, de maniére 3
s'imbriquer dans les zones disponibles.

La figure 9 montre un emballage pour ampoules compre-
nant encore deux parties similaires A et B, dont chacune
est constituée par deux supports latéraux paraliéles creux
1 de section rectangulaire, reliés par un fond plat 2. Pour
simplifier le dessin, les ouvertures recevant les pointes
des ampoules n'ont pas &té indiquées.Le fond 2 de 1iune
des deux parties de 1'emballage peuﬁ étre, comme précédem-
ment, prolongé par une patte de fermeture 9 munie d'une
languette 10. Contrairement au cas des figures 1 3 3, les
deux parties de l'emballage ne sont pas reli&es par une
face articulée aux deux fonds, mais sont directement arti-
culées l'une 3 1l'autre, suivant un axe 35 passant par une
extrémité de toutes les faces supérieures 4 des différents
supports 1, ve qui permet &galement de fermer 1'emballage
en amenant l'une des deux parties contre l'autre.

Dans le cas de la figure 10, qui est une vue partiel-
le en coupe longitudinale passant par deux supporis 1 de
l'emballage, des versions représentées sur les figures 1 a
3, les fonds 2 des deux parties A et B de 1l'emballage sont
reliés entre eux par deux faces rectangulaires adjacentes
36, réalisées dans la face de jonction 7 des parties A et
B dont la ligne de jonction matérialise un axe d'articula-
tion 35. La largeur de chacune de ces deux faces 36 est
€gale sensiblement & la hauteur h des supports 1. Les deux
faces 36 considérées sont replifes contre les extrémités
correspondantes des supports 1, et elles peuvent étre fixées

par collage ou agrafage sur des volets 37 qui obturent les
extrémités des supports 1.
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Ces volets rectangulaires 37 (voir figure 11) sont
attenants & l'une des trois faces du support latéral, en
1'occurence sur le dessin sur la facerextérieuré. On dis-
pose &galement des volets identiques aux autres extrémités
du support latéral. '

L,a référence 81 montrée avec des fl&ches désigne 1la
partie arrachable. Lors du pliage, on raméne les volets 37

sur chacune des extrémités des supports latéraux 4 et on

solidarise par tous moyens appropriés, notamment par colla-

ge, ces volets 37 avec respectivement :

- les faces de raccord 36, pour la partie centrale,

- les faces extérieures 9 et 80,
de maniére notamment 3 obturer les extrémités des supports
latéraux et 3 rigidifier l'ensemble (voir figure 28y,

On obtient ainsi un emballage pérfaitement rigidifie.

La figure 12 montre, plus en détail, une réalisation
selon le principe de la figure 9, dans laquelle les deux
parties de l'emballage sont reliées pat une piéce en car-
ton rapportée, désignée dans son ensemble par 47, qui réa-
lise la charniére. La pi&ce 47 comprend deux faces princi-
pales rectangulaires adjacentes 48, dont la ligne de jonc-
tion matérialise 1l'axe d'articulation 35. La face longitu-
dinale de chaque face 48 opposée i la ligne 35 comporte
un volet 49 plié & angle droit. Les deux petits catés deé
faces 48 sont prolongés par des pattes 50, &galement pliées
d angle droit. La piéce rapportée 47 est appliquée contre
les régions & relier des deux parties de 1'emballage, ame-
nées l'une contre l'autre, de telle maniére que les faces
48 obturent une extrémité de l'emballage. Chaque volet 49
est collé au fond 2 de l'une des parties de l'emballage,
3 1'intérieur ou a l'extérieur de l'emballage. Les pattes
latérales 50 sont appliquées et collées contre les exfré;
mités correspondantes des faces extérieures 12 des diffé-
rents supports 1. Les deux pattes 50 situées d'un méme
cOté de l'emballage peuvent &tre reliées, au départ, par
un point d'attache 51 assurant 1'inviolabilité de 1'embal~-

lage jusqu'd son utilisation. Suivant une autre possibilitég,
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les volets 49 ne sont pas collés, mais sont simplement in-
troduits & 1'intérieur des deux parties a réunir, entre
les deux supports 1 de celles-ci.

L'emballage représenté & la figure 12 est réalisable
a8 partir d*un flan en carton, représenté sur la fiqure 13,
qui doit &tre é&videmment complété par un flan secondaire
donnant la piéce rapportée 47. Le flan de la figure 13 pos-
séde de nombreuses parties qul correspondent au flan de
la figqure 3 ; ces parties sont déslignées par les mémes re-
péres que précédemment et ne seront pas décrites une nou-
velle fois. Contrairement au flan de la figure 3, les fonds
2 ne sont pas reliés par une face intermédiaire, mais sont

séparés par une fente étroite 52. Par contre, les faces 4

appartenant aux deux parties de l'emballage sont directe-

ment reliées entre elles 3 leurs extrémités correspondantes,

suivant des lignes de pliage 53, qui matérialiseront 1l‘'axe
d'articulation 35 (comparer avec la figure 9).

La figure 14 montre une autre forme de réalisation
équivalente de 1'emballage pour ampoules selon l'invention,
comprenant encore deux parties dont chacune est comstituée
par deux supports paralléles creux 1 de section rectangu-
laire, reliés par un fond plat 2. Ces deux parties sont
initialement séparées et constituent deux "demi-boites”
identiques, le fond 2 de chacune d'elles &tant prolongé,

3 une extrémité, par une patte repliable 9, comportant elle-
méme une languette 10. On comprend que, lorsque les deux
demi-boites sont amenées 1l'une contre l'autre pour consti-
tuer l'emballage complet, les pattes 9 assurent la ferme-
ture de l'emballage 3 ses deux extrémités, la languette 10
de chaque partie s'engageant dans 1'extrémité de 1l'autre
partie ne comportant pas de patte 9.

I1 estde nouveau fait référence ici a la flgure 15,
pour expliquer comment la rlgldlflcatlon des supports 1

peut etre réalisée non seulement au moyen de volets de

renfort, tels que ceux 20 et 21, mais aussi par "double- -

triangulation" en utilisant des &€léments de renforce-

ment 54 disposés d l'intérieur des su rts 1 suivant une
P Ppo
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diagonale de la sectlon rectangulaire de ceux-ci. .

Comme le montre cettsrflgure 15, le renforcement des
supports 1 peut &tre réalisé par cette "double triangula-
tion“, en'préVOyant des élémenfs’dé'renfort 57 et 58
disposés a il 1ntérieur de chaque support l,rsuivant deux
directlons obliques qui se cr01sent. Tous ces ‘@léments 57
et 58 peuvent etre constitués par des pattes transversales
dépassant, & l'origlne, sur le bord exterleur du volet 19,
Les pattes 57 s'étendent en dlagonale, partant de 1! arete
1nfér1eure et extérleure du support 1, pour aboutir &
ltaréte supérleure et 1nter1eure de celu1—01. Les pattes

-

58 sont coudées de maniére & posseder une premi@re partie
en contact avec la face exterleure 12 du support, et une
seconde partie's'étendant, en oblique, jusqu'é'l'arete
1nfér1eure et 1nter1eure<ilsupport Il est 3 noter que les
pattes 57 alternent avec les pattes 58, ‘et que ces dernid-
res sont dlsposées face aux ouvertures 5 tandis que les
pattes 58 se situent entre les. ouvertures 5, de manid&re

a4 ménager la place necessa1re»aux,p01ntes,des ampoules.

La figuré'lG illustré'unervariantéfdé ce renfort.
par “double"triangulatioﬁ“"qui différe5 ae la 'réalif
sation de la figure 15 unlquement par 1la forme des
pattes 58. Ces pattes 58 possedent ici- trois trongons,
le premier est en contact avec la face exterleure 12 du
support 1, le deuxidme s'étend en obllque, jusqu'“ un point
1nterméd1a1re de la base du support, et le tr0151eme, ap-
pllqué contre le volet 19, s'etend jusqu - arete infé- a
rieure et 1nter1eure du support., ' 7 ' '

Comme le montre la flgure 17, qu1 represente encore
un emballage avec renfort desrsupports,l parr“double trian-
gulation", un caiage individuel°dés ampoules 6 peut &tre
rréallsé au moyen de languettes 59 qu1 se 51tuent dans le
plan des faces supérieures 4 des. supports 1, et qui font
saillie vers 1' 1ntér1eur. Ces languettes 59 sont obtenues
treés 51mplement, comme cela ressort au551 de 1a figure 15,
en n'éliminant pas._ les partles du flan initial destinées

3 former les ouvertures 5, mals en les decoupant tout en
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les laissant attachées, par une extrémité&, & la face supé-
rieure 4 du support 1 correspondant. Les languettes 59 as-
surent un maintien de chaque ampoule 6 et emp&chent ainsi
les ampoules 6 de se détacher intempestivement de leurs
supports 1 lors de 1'ouverture ou de la fermeture de 1‘em-
ballage. Dans une variante, ces languettes 59 sont rabat-
tues 3 1'intérieur du support 1 dans la direction de 1la
face 12, de maniére 3 ce que la pointe des ampoules viemne
buter contre ces languettes lors des chutes sur les faces latérales.
Pour rendre les languettes de calage 59 encore plus
efficaces, on peut réaliser, sur la face intérieure 3 de
chaque support 1, et de part et d'autre de chague ouvertu
re 5 recevant une pointe d'ampoule, des crans 60 sur les-

quels se verrouillent les languettes 59 (voir figure 18).

En variante, dans le cas ol les supports 1 comportent un

élément de renfort 54 dispos& en diagonale, le verrouillage
des languettes 59 peut &tre effectué sur 1'élément de ren-
forcement 54, en prévoyant dans ce but des crams 61 sur le-

dit élément ; selon la position des crans 61, les lanquet-

tes 59 peuvent conserver une forme relativement droite
(voir figure 19), ou prendre une configuration nettement
couaée, auquel cas elles contribuent & la rigidité des sup-
ports 1 et maintiennent les ampoules 6 par leurs pointes
(voir figure 20). ”

Suivant encore une autre possibilité, illustrée par
la figure 17, les moyens de calage des ampoules 6 sont
constitués, pour chaque ouverture 5, par deux languettes
70 et 71 rattachées, par un de leurs cbtés, a la face su-
périeure 4 du support 1 de section rectangulaire.

Pour assurer un maintien parfait des ampoules, quel-
les que soient les tolérances dimensionnelles de leurs
pointes, les ouvertures 5 peuvent aussi, comme le montrent
les figures 21 et 22, posséder une découpe particuliére
avec un bec latéral 72, pivotant ou non par rapport a la
face intérieure 3 du support. Dans le cas de la fiqure 21,
la forme d'ensemble de 1l'ouverture reste symétrique, le

bec 72 pivotant suivant une ligne oblique symétrique du
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bord opposé de 1'ouverture 5. Dans 1e cas de 1a figure 22,
au contraire, 1l'ouverture 5 -a une forme dlssymétrique, le
bec 72 pivotant suivant une 1lgne verticale, et une fente
73 étant prévue, tangente ‘au pointrlnfér;eur de l'ouver-
ture 5. Ces découpes en ferme de‘bec_Latérel'72 ont essenf
tiellement pour fOnetion de'reteﬁir ieeiampoules; notam-
ment lorsque 1'on replie une partie A ou B sur 1'autre et
accessoirement d'adsorber 1es varlatlons de c6tes des ex-
trémités de ces ampoules. , , 7

Il est & noter que le malntien des ampoules, qu'il
soitrassuré par des 1anguettes,59,r70, 71 ou par des becs
72, est particulidrement intéreseaut en raison du;mode
d'ouverture et de fermeture de 1° emballage objet de 1l'in-

~ vention, et en 11aison avec la structure de celui—ci en
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deux partles A et B articulées 1'une a 1’autre.

Dans les formes de realisatlon considérées jusqu'ici,
les supports 1 possedent une section sensiblement carrée,
leur hauteur notée h sur certalnes flgures étant égale en-
viron au diamétre des ampoules 6. La flgure 23 montre sous
la forme d'une coupe transversale trés schématique, un au-
tre emballage conforme a1’ inventlon, dans 1equel les sup—
ports 1 possedent une sectlonKIecbmxnﬂaine avec une hau-
teur H plus forte que précédemment, et en particulier net-
tement supérieure au dlametre des - ampoules 6. Celles-ci
sont placées le plus pres p0551b1e,des,fonds 2 des deux
parties derl'emballage,'ee qui ménage,pentre,les'quatre
supports 1 et les demx rangéesid‘ampoules'Grde 1'emballage,
un espaee central libre pouuaht'receveir'facilemeut des
plaquettes 62 de comprlmés sous- "bllster", ou toute autre
forme de conditlonnement de faible épalsseur, contenant
une médication complementalre ou un acce5501re tel que
seringue ou autre. T

Dans le méme ordre d'ldées, 1a flgure 24 mOntre un
emballage conforme a 1 1nvent10n “congu pour recevoir un

accessoire 63, tel qu 'un access01re destlné 1'ouverture

- des ampoules 6 contenues dans cet emballage. A cet effet,

les supporjts 1 se prolongenj:, 3 une extremlté de 1' errballage
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telle que celle comportant la patte de fermeture 9,sur une
longueur supérieure & la place nécessaire pour les dernié-
res ampoules 6 des deux rangées d'ampoules. L'accessoire
63, qui peut étre du genre de ceux faisant l'objet du bre-
vet frangais N2 76.38440 au nom du Demandeur, est logé
dans l'espace libre ainsi ménagé 3 une extrémité de 1'em-
ballage. En variante, on peut aussi prévoir que 1'un des
entraxes entre les ouvertures 5 recevant les pointes des
ampoules 6 est supérieur aux autres, ce qui ménage un es-
pace libre dans une région intermédiaire pour loger un ac-
cessoire.

La figure 25 montre encore une autre forme de réali-
sation de l'emballage conforme & l'invention, dans laquel-
le le renfort des supports 1 est partiellement assurég,
a8 une extrémité de l'emballage, par la patte de fermeture
9. Les deux supports 1 de la partie qui comporte cette
patte 9 sont rigidifiés par 1'un des moyens précé&demment
décrits, tels que les doubles volets 20, 21. En revanche,
les deux supports 1 de l'autre partie de 1l'emballage ne
possédent pas de volets de ce genre, et présentent donc
une extrémité ouverte. Sur la face intérieure de la patte
9 sont prévus des &léments latéraux en saillie 64 3 section
rectangulaire, situés en regard des supports 1 et possédant
une forme complémentaire de la section desdits supports.
Lorsque la patte 9 est utilisée pour fermer 1l'emballage,
les deux &léments 64 s'introduisent en force dans les
deux supports 1 ayant des extrémités ouvertes, ce qui as-
sure la rigidification de ces supports. Pour permettre
1'introduction des renforts 64, il est indispensable que
leur face supérieure 74 soit légérement biseautée.

Enfin, les figures 26 et 27 montrent un emballage
conforme 3 1'invention, avec notamment des volets de ren-
fort 20, 21 aux extrémités de ces supports 1, qui compor-
te une partie détachable 65 destinée 3 constituer un étui
pour une seule ampoule 6. Cette partie est séparée suivant
une ligne 66 (voir figure 26), prédécoupée sur 1l'emballage
complet par le fabricant de celui-ci.la ligne de prédécoupage
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66 passe par deux supports 1 de la partie de 1'emballage
qui comporte la patte de fermeture 9, de,maniére a séparer
les extrémités des supports 1 tournées vers ladite patte 9,
et plus précisément la ligne 66 passe ici entre la premiére
et la deuxidme des ouvertures 5 des supports considérés.
Cette ligne de pré&découpage 66 traverse aussi le fond 2
sur toute sa largeur, non pas suivant une ligne droite,
mais suivant une ligne brisée de maniére a délimiter une
patte auxiliaire 67, prolongée par une languette 68 qui
elle-méme possé&de un tenon central 69. ',

Avant la séparation de la partie détachable 65,1'en~
ballage est identique & celuil des figures 1 & 4, par exem-
ple. Aprés séparation de la partie dé&tachable 65 suivant
la ligne de pré&découpage 66, cette partie forme une sorte
d'étui, représenté sur la figure 27, qui regoit une am-
poule 6 tenue entre les deux trongons de supports 1 sé&pa~
rés du restant de l'emballage. La patte de fermeture 9 est
rabattue sur les faces supérieures 4 de ces deux trongons.
de supports, et la fermeture compléte de 1'étui est réali-
s8e en relevant la patte auxiliaire 67 et en introduisant
le tenon 69 de sa languette 68 dans une fente 70 ménagée
au milieu de la ligne de pliage 14, qui sépare la patte 9
de sa languette 10. L'&tui ainsi fermé permet le transport
sans risque d'une ampoule 6, pour le traitement ambulatoire.
Suivant la dose journali&re imposée, on peut aussi réaliser,
suivant exactement le méme principe, des &tuis pour deux
ou méme plusieurs ampoules. | o 7

On notera aussi que, si 1'emba11age'représenté aux
dessins est destiné a des ampoules classiques 6 a deux
pointes, l'invention s'applique aussi, sans difficultés
particuliéres, & des ampoules-bouteilles et & des flacons
ou tout autre récipieﬁt équivalent. I1 suffit selon le cas
de prévoir, dans les supporfs 1 et éventuellement dans les
g€léments de renfort internes,des ouvertures et des décou-
pes de formes et dimensions adaptées. La division en deux
parties de l'emballage permet aussi de réunir, sans les

mélanger, deux types d'ampoules ou autres, par exemple pour
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deux produits & combiner dans un traitement, avec toutes
les variantes imaginables de tailles et de formes.

Pour améliorer la tenue des ampoules 6 dans 1'embal-
lage et &viter gu'elles ne se cassent lors d'une chute, on
peut ajouter un intercalaire dont la fonction est de main-
tenir 1l'ampoule 6 au fond des ouvertures 5.

Dans une premiére forme de réalisationj cet interca-
laire 90 (voir figures 29-30) a une largeur 10 correspon-
dant sensiblement & 1'intervalle entre deux supports 1,fa-
ce a face,et une longueur correspondant & celle des parties
A et B et plus particuliérement & celle occupée par les
ampoules 6. Chague extrémité longitudinale 91 et 92 de cet
intercalaire 90 présente des moyens destinés & venir s'ap-
puyer sur 1l'épaulement de chaque ampoule de maniére 3@ ce
gque lors d'une chute 1l'ampoule reste en place. Avantageu-
sement, ce moyen peut &€tre constitué par une forme trian-
gulaire 93 ou analogue : cylindre ou une patte en forme de
T perpendiculaire & 1l'intercalaire 90. En outre, cet inter-
calaire 90 peut utilement recevoir les indications d'emploi
a porter la connaissance du consommateur.

Cette solution permet de diminuer considérablement
le poids en m2 des cartons utilisables pour la confection
de ces emballages. On a ainsi déterminé gue grace a cet
intercalaire on pouvait diminuer le poids du carton dans
lequel est formé cet emballage 1 d'environ 20 %. Cela se
traduit par une économie appréciable de matiéres premiéres.

Dans une autre variante, on fait appel 3 un autre in-
tercalaire (voir figures 31-32) 95 disposé en regard - de
chaque support et dans un plan perpendiculaire au fond 2.
Dans chaque intercalaire 95, on ménage des ouvertures
96 par ol passent les pointes des ampoules 6 et qui sont
disposés en face des ouvertures 5. Le fond 97 de ces ou-
vertures 96 maintient les pointes des ampoules 6 lors des
chutes et évitent ainsi que les ampoules de la partie A ou
B viennent heurter les ampoules 6 de la partie opposée.

Il &tait connu depuis longtemps de réaliser des che-

valets doubles reli&s par une charniére (brevet frangais
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1,291,675 cité dans le préambule). De méme, il &tait connu
de renforcer les supports 1atéraﬁx (oertificat d'addition
75.562 au brevet frangais 1. 114 066 01té dans le préambu-
le). Alors gue chacune de ces deux solutions prises séparé-
ment nécessitait l'emploi d'un stui. ou d'une gaine engagée
a friction, on ne pouvait pas prévoir, et c'est ce qui est
inattendu, gue la simple combinaison de moyens généraux
enseignés par ces deux brevets permettrait de réaliser des
emballages monopléces, complets, d'autant que :
- d'une part, cette solutionramellore efficacement
le produit et se traduit:par une &conomie substan-
tielle de matiéreStpremiéres,;notamment-parxsﬁite
de la suppreSsion de 1'&tui, &conomie qui'peutlﬁme'
&tre supérieure 3 50 % de matiéres premléres, 7
- d'autre part, tout spe01a1iste confronté a ce pro-
bléme n aboutlssa;t pas a cette solutlon, a preuve
le long délai qui s'est écdﬁlé'entte'chacuﬁ des do-
cuments cités et la solution falsant l objet der
l'invention. o , , ,
En d'autres termes, 1! 1nvention n'étalt pas év1dente,
méme pour un spec1aliste. , o
Comme il va de soi, et comme 11 résulte déja de ce .
qui précéde, l'invention ne se ‘limite pas aux seules for-
mes de réallsatlon de cet emballage pour ampoules pharma-
ceuthues et 51m11a1res qul ont été decrites 01-dessus, a
titre 4! exemples H elle en embrasse, au contraire, toutes
les variantes de reallsatlon comportant des moyens équiva-

lents, notamment en ce qul concerne le renforcement des

'supports, et bien entendu quels que s01ent les modes de fa-

brlcation et 4 assemblage (collage, agrafage, encliqueta-
ge) . ' ' ' R
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REVENDICATIONS

1/ Emballage pour ampoules pharmaceutiques (6) ou si-
milaires, découpé dans un seul flan de carton ou analogue,
du type comportant deux parties (A et B) &€lé&mentaires re-—
pliables, formées chacune de deux supports lat&raux paral-
léles (1) creux de section rectangulaire, reli&s entre eux
par un fond plat (2), lesdits supports latéraux (1) étant
munis d'ouvertures (5) destinées 3 recevoir 1'extrémité
des ampoules (6), les deux parties &lémentaires (A et B)
étant reliées 3 leur tour et articuvlées 1'une sur 1'autre
par une portion (7) en forme de charniére dont 1la largeur
1l est sensiblement €gale @ la somme des hauteurs h desdits

supports latéraux (1), caractérisé en ce gue au moins a

chaque extré&mité des supports latéraux (1) il présente des
moyens de renfort (20-37) destinés & rigidifier lesdits
supports latéraux (1). |

2/ Emballage selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le moyen de renfort des supports (1) est réalisé
par "double triangulation",des &léments de renfort (57,58)
étant disposés a l'intérieur de chague support (1) suivant
deux directions obliques qui se croisent, ces &léments de
renfort (57,58) &tant constitués par des pattes transversa-
les dépassant d'un méme volet longitudinal (19) et alternées,
les unes (58) é&tant disposées face aux ouvertures (5) dans
lesquelles sont introduites les extrémités des ampoules (6),
tandis que les autres (57) se situent entre ces ouvertures
(5) .

3/ Emballage selon 1la revendication 2, caractérisé en
ce que 1'élément de renfort (58) présente trois troncgons,
le premier en contact avec la face extérieure (12) du sup-
port (1), le deuxiéme qui s'@tend en oblique jusqu'ad un
point iﬁtermédiaire de la base (2) du support (1) et le
troisiéme qui est appliqué cbntre le volet (19) s'étend
jusqu'a l'aréte intérieure et inférieure du support (1).

4/ Emballage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens de renfort des supports (1) comprennent

3 chacune des extrémités des supports (1) au moins un volet
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(20, 21 ; 24 ; 26 ; 31 ; 33 ; 37) articulé, apte a &tre

rabattu et maintenu fermement contre chaque extré&mité des-

dits supports (1). _

5/ Emballage selon la revendication 4, caract&risé en
ce que le volet (24, 26, 31, 33) articulé, rabattu & 1l'in-
térieur des supports (1) est maintenu au'moyen d'une lan-
guette replide (25, 29, 32, 34) contre une face intérieure
de ce support (1). '

6/ Emballage selon la revendication 4; caractérisé en
ce qu'il est prévu 4 chacune des extrémité&s des supports
(1), deux volets dont 1'un (20) est articulé 3 la face in-
térieure (3) et dont l'autre (21) est articul&é & la face
extérieure (12) du support correspondant, ces deux volets
(20, 21) &tant rabattus & 1'intérieur du support (1) et
maintenus par accrochage de 1l'un & l'autre.

7/ Emballage selon la revendication 4, caractérisé
en ce que des volets articulés (37) sdnt rabattus sur les
extrémités des supports latéraux (1) et sont fixé&s respec-
tivement contre les faces de raccord (36) et les faces ex-
trémes (9) et (80) placées 3 l'extrémité des fonds (2).

8/ Emballage selon l'une des revendications 1 & 7,

caractérisé en ce que les partles du flan initial destinées

-~

3 former les ouvertures (5) dans lesquelles sont introdui-
tes les extrémités des ampoules (6) sont découpées en res-
tant attachées, par une extr&mité& ou un cété; au support

-

(1) correspondant, de manié&re a constituer des languettes

(59, 70, 71) assurant un calage individuel des ampoules (6),

lesdites languettes étant verrouillées sur les faces inté-
rieures (3) des supports (1) ou sur les &léments de renfort
diagonaux (54, 57) disposé&€s & l'intérieur des supports (1).

9/ Emballage selon l'une des revendications 1 & 8, ca-
ractérisé en ce que les ouvertures (5) dans lesquelles sont
introduites les pointes des.ampoules (6) ont une découpe
avec un bec lat&ral (72) pour la retenue des pointes d'am-
poules. '

10/ Emballage selon la revendication 9, caractérisé

en ce gque le bec latéral (72) de retenue est pivotable.

[ ——
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11/ Emballage selon 1l'une quelcongue des revendica-
tions 1 & 10, caractérisé en ce qu'il est r&alis& 3 partir
de deux parties identiques, initialement s@parfes, dont
chacune possé&de deux supports (1) reliés par un fond (2)
prolongés & une extrémité par une patte de fermeiure re-
pliable (9).

12/Emballage pour ampoules pharmaceutiques {6) ou si-
milaires selon la revendication 1, découpé dans wn seul
flanc de carton ou analogue, du type comporiant deux par-
ties (A et B) &lémentaires repliables, formées chacune de
deux supports latéraux paralléles (1) creux, de section
rectangulaire, reli&s entre eux par un fond plat (2}, les-
dits supports latéraux (1) étant munis d'ouvertures (5)
destinées 3 recevoir 1l'extrémité des ampoules (6}, les
deux parties &lémentaires (A et B) étant religes & leur
tour et articulées l'une sur 1'autre par une portien (7)
en forme de charniere dont la largeur 1 est sensiblement

€gale a la somme des hauteurs h desdits supports latéraux
(1), caractérisé :

— en ce que & chacune des extrémités des supports (1),
il est prévu un volet (37) articulé et apte a &tre
rabattu contre 1'extré&mité ouverte desdits supports
(1),

en ce gue la charniére (7) reliant les deux parties
€lémentaires (A et B) est formée par deux faces rec-
tangulaires adjacentes (36), dont la largeur est
sensiblement €gale & la hauteur h des supports (1),
ces deux faces (36) &tant repliées contre les extré-
mités correspondantes des supports (1) et fixées
contre ces extrémités sur lesdits volets (37) qui
obturent alors ces extrémités,

et en ce que les ouvertures (5) dans lesqueiles

sont introduites les pointes des ampoules (6) ont
une découpe avec un bec latéral (72) destinge 3 re-
tenir la pointe desdites ampoules (6).

13/ Emballage selon la revendication 12, caractérisé

en ce que le fond (2) de la partie (A) est prolongé par
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une patte de fermeture (9) destinée & &tre repliée et 2
venir s'appliquer contre 1'extré&mité correspondante des sup-
ports (1) et fix&e contre lesdites extrémit&s sur les
volets (37) de maniére & obturer ces extrémités, et en ce
gue le fond (2) de la partie B est prolongé par une pat-
te de fermeture (80) formant systéme de fermeture inviola-
ble d'un ensemble par coopération avec la patte'(Q),

14/ Emballage selon l'une des revendications 1 3 13,
caractérisé en ce gu'il présente en outre un intercalaire

(90-95) destiné & maintenir l'ampoule (6) au fond de
1'ouverture (5).
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