POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

91165

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

05.1.1965 (P 106 872)

26.IV.1966

18e=1840
A9¢ 49/10

KI.

- 625.7/.8.
068.2.08

UKD

Wspéltworcy wynalazku: inz. Herman Just, inz. Johannes Loser, inz
Hans Schréter

Wilasciciel patentu: VEB Hartzerkleinerungsmaschinen Teltow, Teltov

k/Berlina (Niemiecka Republika Demokratyczna) J

MKP EO0lc AQHO

m!ﬂ e ,

Mieszarka do przygotowywania i przeladowywania mieszanek
bitumicznych

1

Wynalazek dotyczy mieszarki do przygotowywa-
nia i przeladowywania mieszanki bitumicznej,
a w szczegbélnoSci mieszarki, ktérej miejsce usta-
wienia nie jest state, lecz zmienne.

Wszystkie znane urzadzenia do przygotowywania
mieszanek bitumicznych skladajg sie w zasadzie
z urzadzenia dozujgcego, suszarki bebnowej i urza-
dzenia mieszalnego. Urzadzenie mieszalne jest za-
silane za pomocg grzejnego przenoSnika czerpa-
kowego, ktéry przenosi suche materiaty do budo-
wy nawierzchnj do wiezy mieszalnej poprzez za-
sobnik po$redni. Wieza mieszalna zawiera urza-
dzenie wagowe na rb6ine kruszywa i mieszacz.
Wieza mieszalna jest tak oslonieta, zeby pyt z ma-
szyny nie zagrazal zdrowiu operator6w, Wewnatrz
wiezy mieszalnej znajduje sie poza tym dysza
wtryskowa do lepiszcza, aby réwniez i pary le-
piszcza nie dochodzily do personelu obstugi mie-
szarki. Po ukonficzonym procesie mieszania, miesza-
nina spada do kubla podno$nika, ktéry przenosi
mieszanke do zasobnika przeladunkowego.

Wymagania stawiane takiej maszynie pod wzgle-
dem wydajnoSci, automatyzacji procesu mieszania,
pewno$ci ruchu itd. wyznaczaja rozwéj w kierun-
ku wytwarzania coraz to wiekszych i wydajniej-
szych maszyn, ktérych rozmiary s jednak ograni-
czone przez skrajnie dla poszczegélnych Srodkéw
transportu. Poza tym s3 réwniez stawiane specjal-
ne wymagania co do utrzymania i konserwacji
tych kosztownych- maszyn, i z tego wzgledu powi-
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nien by¢ zapewniony dobry dostep do wszystkich
zespolow.

Znane sa urzadzenia, w ktérych czeSci wiezy
mieszalnej nie mieszczace sie w skrajni sa odchy-
lane za pomocg urzadzeh hydraulicznych lub me-
chanicznych od stalych czesci pozostajacych na.
podwoziu. Znana jest réwniez taka konstrukcja
grzejnych przeno$nikéw czerpakowych dla prze-
woznych urzadzen przygotowawczych, ¥%wlaszcza
dla mieszarek, Ze przy nasunieciu na rame pojaz-.
du zostaja sprzegniete z osia wahah i przez od-
chylenie z poloZenia transportowego moga byé
ustawione w poloZenie robocze. Poza tym jest zna-
ne, ze dla wymiany gléwnych czeci Scieralnych
mieszacza we wszystkich znanych wurzadzeniach
nalezy zdjaé polozong wyzej wieze mieszalng dla
uzyskania dostepu z géry do walu i ramion mie-
szacza.

Wszystkie te znane urzgdzenia ze wzgledu na
swg konstrukcje nie pozwalaja na przestawienie
w najkrétszym czasie poszczegélnych zespoléw
z polozenia transportowego w polozenie robocze
albo z polozenia roboczego w polozenie transpor- .
towe. Poza tym w tych znanych urzgdzeniach
ustawionych w polozenie robocze wymagane sg
liczne prace demontazowe, aby uzyskaé dostep do
poszczegblnych gléwnych czeéci Scieralnych w ze-
spotach w celu kontroli lub wymiany. '

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
znanych urzadzen podczas ich przestawiania z po-

BIBLIQTEKA]

Urzedu Patentowege



51165

: 3
loZenia transportowego w potoienie robocze i od-
wrotnie, jak réwniez niedogodno$ci, ktére wyste-
puja w znanych urzgdzeniach przy naprawach
i wymianie gléwnych czeSci §cieralnych w miesza-
niu, )

Wynalazek podaje takie rozmieszczenie i uksztal-
towanie poszczegélnych elementéw urzadzenia
mieszalnego, Zeby podwozie z ustawiong mieszar-
kg, grzejnym przeno$Snikiem czerpakowym i prze-
noénikiem wypelniacza nie przekraczalo przepiso-

~ wej skrajni dla transportu kolejowego i drogowe-
go, a jednocze$nie zeby wystarczal stosunkowo
krotki czas do przestawienia urzadzenia z poloze-
nia transportowego w potozenie robocze i odwrot-
nie, jak réwniez zeby by! dobry dostep do wszyst-
kich zespolbw.

Do spelnienia tych wymagan stosuje sie wedlug
wynalazku nastepujacy uklad znanych skadinad
Srodkéw.

Cze$§é wiezy mieszalnej, stanowigca urzadzenie
wagowe z zasobnikami wagowymi dla poszczeg6l-
nych-kruszyw, jest umieszczona nad mieszalhikiem
tak, iz za p¢émoca koét i przediuzalnych szyn jest
przesuwana lub odchylana najlepiej w bok. Dzig-
ki temu ulgladowi jest mozliwy dostep z géry do
mieszalnika i tym samym do odstonietego walu
mieszalnika i dysz wtryskowych lepiszcza. Pod-
czas transportu urzadzenie wagowe pozostaje prze-
suniete w bok lub zostaje wychylone na rame
pojazdu. Dzieki temu przestrzeri nad mieszalnikiem
jest wolna do nachylenia grzejnego podno$nika
czerpakowego, tak iz bez jakichkolwiek prac de-
montazowych zostaje zachowana dopuszczalna
skrajnia.

Grzejny podno$nik czerpakowy w gérnej czeSci
podawczej ma umocowany na stale zasobnik po-

§redni do wysuszonych i ogrzanych materialow

budowy drég. W dolnej cze$ci jest on na stale
polaczony z osig obrotu osadzong w ramie podwo-
zia. Za pomocyg dwéch silownikéw grzejny podno-~
§nik czerpakewy zostaje przechylony na osi obrotu
wraz z przymoeowanym zasobnikiem posrednim,
tak iz zajmuje uwolnione miejsce nad mieszalni-
kiem i w ten spos6b pozostaje jeszcze w skrajni
drogowej.

Poza rama podwozia jest umieszczony rbéwniez
odchylnie podno$nik wypelniacza z przytwierdzo-
nym zasobnikiem pofrednim i przeno$nikiem $li-
makowym. Podwozie jest tak wykonane, Ze umo-~
2liwia takie wysiegowe osadzenie. Podczas trans-
portu mieszarki podnosnik wypelniacza z przy-
twierdzenym zasobnikiem poSrednim i przeno$ni-
kiem S$limakowym zostaje odchylony w polozenie
prawie poziome za pomocg silownika, Dzieki te-
mu rozbieranie ogranicza sie do minimum, gdyz
w tym poloZeniu skrajnia zostaje zachowana, Pod
ramg podwozia przymocowuje sie §rubami wézki
transportowe zamiast wspornikéw ustawianych
w polozeniu roboczym. Takie woézki transportowe
sg wykonane jako woézki pojedyncze, tak iz moga
byt réwniez uzyte do transportu odpowiednich
zespoléw.

Przy zmianie miejsca ustawienia urzadzenia czas
montowania i rozmontowywania znacznie si¢ skra-
ca dzieki wynalazkowi. Oprécz tego uzyskuje sie
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zaoszczedzenie dodatkowej przestrzeni transporto-
wej, ktora byla dotychczas wymagana w znanych
urzgdzeniach. Poza tym dzieki wynalazkowi staje
si¢ mozliwe dokonywanie bez diuiszych prac de-
montazowych szybkiej wymiany gléwnych czeSci
Scieralnych w mieszaczu i tym samym skrécenie
czasu naprawy. Zmniejszenie kosztéw mieszarki
w poréwnaniu do kosztéw dotychczasowych osigga
sie dzieki temu, Ze przez zastosowanie ukladu
wedlug wynalazku staje sie zbyteczne osobne pod-
wozie do grzejnego podno$nika czerpakowego
i podno$nika napeliacza.

Na rysunku uwidoczniony jest przyklad wykona-
nia wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia wi-
dok z boku mieszarki w potoZeniu roboczym,
fig. 2 — widok z przodu wieZzy mieszalnej w po-
tozeniu roboczym i fig 3 — widok z boku mieszar-
ki w potoZeniu transportowym.

Gdy przesiane i odpowiednio dozowane na wage
wedlug receptury materialy budowlane nawierzchni
zostang ogrzane w suszarce bebnowej i wysuszone,
zostaja one doprowadzone za pomocg pochylni do
ogrzewczego podnofnika czerpakowego. Stamtad
wysuszone materialy zostaja przekazane do zasob-
nika pofredniego 2 przymocowanego do podno$nika
1. Za pomocg dwbéch sitownikéw 3 podno$nik czer-
pakowy 1 razem z zasobnikiem posrednim 2 zostaje
odchylony w polozenie transportowe na 0§ obrotu
5, osadzong w ramie podwozia, albo tez ustawiany
w polozenie robocze, Z zasobnika posredniego 2
materialy budowlane przechodzg po pochylni wi-
bracyjnej 6 do urzadzenia wagowego 7. Poza ramg
podwozia 4 jest osadzony na wysiegowej osi obrotu
9 podno$nik czerpakowy wypelniacza 8. Za pomocy
silownika 10 podno$nik wypelniacza 9 wraz z za-
sobnikiem poSrednim 11 umocowanym réwniez na
podnosniku 9 i ze §limakowym przeno$nikiem wy-
pelniacza 12, umocowanym na Zzasobniku po$red-
nim 11, zostaje opuszczony w poloZenie transpor-
towe albo ustawiony w polozenie robocze. Prze-
no$nik Slimakowy wypelniacza 12 przenosi wypel-
niacz z zasobnika po$redniego 11 réwniez do urza-
dzenia wagowego. Z urzadzenia wagowego 7 spada
odwazony odpowiednio do procesu mieszania ma-
terial do polozonego niZej mieszacza 13. Po wtlo-
czeniu lepiszcza i po uplywie czasu mieszania na-
pelia si¢ podno$nik czerpakowy 14 i za pomocay
toru podno$nikowego 15 przenosi sie do zasobnika
przetadunkowego 16. Urzadzenie wagowe 7, gdy
zachodzi potrzeba transportu mieszarki lub napra-
wy mieszacza 13, zostaje przesuniete w bok za po-
moca kélek 19 po szynach 20,

W polozeniu transportowym przymocowuje sie
zamiast podpérek 17 stosowanych w poloZeniu ro-
boczym wézki transportowe 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Mieszarka do przygotowywania i przeladowywa-
nia bitumicznej mieszanki, skladajgca siQ
z ogrzewczego podnofnika czerpakowego i za-
sobnika posredniego, urzadzemia wagowego do
poszczegblnych kruszyw, mieszacza wmontowa-
nego do ramy mieszalnej i podnosnika wypelnia-
cza, zmamienna tym, ie jest wyposaiona w urag-
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dzenie wagowe (7), umieszczone ponad miesza-
czem (13), najkorzystniej przesuwnie w bok lub
odchylnie, a ogrzewczy podno$nik czerpakowy
(1) w swojej gérnej czefci zawiera przymocowa-
ny zasobnik poSredni (2), natomiast w dolnej
czeSci jest przymocowany do osi obrotu (5) osa-
dzonej w ramie podwozia (4), przy czym poza
rama podwozia (4) jest osadzony réwniez od-
chylnie podnoé$nik napelniacza (8) z przymoco-

3. Mieszarka wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze

jest zaopatrzona najkorzystniej w silowniki (3,
10), stuzgce do ustawiania i pochylania ogrzew-
czego podno$nika czerpakowego (1) i podnosnika
wypeiniacza (8). )

. Mieszarka wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna tym,

ze podno$nik wypelniacza (8) jest osadzony na
wysiegowej osi obrotu (9).

Ly

wanym zasobnikiem posrednim (11) i z przeno- 10 5 . .
Snikiem $limakowym wypelniacza (12). . Mxeszal:ka. wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ?e
. Mieszarka wedlug zastrz, 1, znamienna tym, Ze W polozeniu transportowym pod ramg podwozia
dla przesuniecia w bok urzadzenia wagowego (4) zamiast podpérek (17), stosowanych w polo-
(7) jest zaopatrzona w kélka (19) oraz szyny Zeniu roboczym, sa umieszczone woézki transpor-
(20). 15 towe (18),
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