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Buse d’encollage, notamment pour machine de conditionnement.

@ La buse d’encollage comporte un corps (1) composé 13 15 6 9
d’une embase (3) et d’une douille (4) ménageant en- N X

tre eux une chambre & colle (8). Dans cette chambre est Z

montée une valve comportant un pointeau (9) fixé sur

une tige (10) entourée d’un ressort (12). L’extrémité de 8

la douille est entourée d’un manchon (14) qui délimite

une chambre extérieure ouverte (15) communiquant avec 12 I~

la chambre & colle (8) par I'intermédiaire d’une ouverture e

pouvant étre obturée par le pointeau (9). Ce pointeau est

surmonté d’une tige (16) qui dépasse le niveau supérieur

de la chambre extérieure ouverte (15). 7 /ﬂ -
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REVENDICATIONS

1. Buse d’encollage, notamment pour machine de conditionne-
ment, comportant un corps dans lequel est ménagée une chambre a
colle contenant une valve pour libérer, sur commande, de la colle
contenue dans cette chambre, caractérisée en ce que la valve débou-
che dans une chambre extérieure ouverte (15), et en ce que I'organe
d’obturation (9) de la valve est équipé d’une tige axiale (16) dont la
hauteur est supérieure 4 la profondeur de la chambre extérieure (15).

2. Buse selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
chambre extérieure ouverte (15) est ménagée au-dessus de la
chambre 4 colle (8), et en ce que les deux chambres communiquent
entre elles par I'intermédiaire d’une ouverture pouvant étre obturée
par cet organe d’obturation (9) de la valve dont la forme est complé-
mentaire de celle de 'ouverture.

3. Buse selon la revendication 2, caractérisée en ce que I’organe
d’obturation (9) de la valve est monté sur une tige guidée (10) coulis-
sant axialement 4 I'intérieur de la chambre 4 colle (8).

4. Buse selon la revendication 3, caractérisée en ce que la valve
comporte 'organe d’obturation (9) fixé & une extrémité de la tige
guidée (10), une piéce de guidage (11) fixée a I'autre extrémité de
cette tige (10) et un ressort (12) agencé pour prendre appui, d’une
part, contre une paroi fixe d’une embase (3) et contre I'organe d’ob-
turation (9), d’autre part.

5. Buse selon la revendication 4, caractérisée en ce que I'em-
base (3) est traversée par un canal axial cylindrique (5) connecté &
une source de colle sous pression et dans lequel peut coulisser la
picce de guidage (11). ,

6. Buse selon la revendication 3, caractérisée en ce que la
chambre extérieure ouverte (15) est délimitée par la paroi supérieure
(13) de la douille dans laquelle est ménagée I'ouverture de communi-
cation entre les deux chambres (8, 15) et par un manchon cylindri-
que (14) entourant le trongon d’extrémité supérieur cylindrique de
cette douille (4).

7. Buse selon la revendication 2, caractérisée en ce que la
tige (16) surmontant I'organe d’obturation (9) a une longueur,
mesurée 4 partir du fond de la chambre extérieure ouverte (15), su-
périeure a la profondeur de cette chambre.

8. Buse selon la revendication 2, caractérisée en ce que "organe
d’obturation (9) est constitué par un pointeau, et en ce que les parois
de I'ouverture de communication entre les deux chambres ont une

" forme tronconique pour constituer le si¢ge de la valve dont Ie poin-
teau est la piéce mabile.

La présente invention concerne une buse d’encollage, notamment
pour machine de conditionnement, comportant un corps dans lequel
est ménagée une chambre 4 colle contenant une valve pour libérer,
sur commande, de la colle contenue dans cette chambre.

Les machines de conditionnement dans lesquelles le matériau
d’emballage doit étre collé sont généralement équipées d’au moins
une buse d’encollage comprenant une valve  bille qui est appliquée
sur la surface 4 encoller, en appui contre un support rigide appelé
contre-encolleur, pour permettre le retrait de la bille, 'ouverture de
la valve et I’écoulement de la colle maintenue sous pression, 4
travers Porifice ménageé entre la bille et son siége.

Lorsque I'on est amené 4 déposer la colle par points, la buse
d’encollage, généralement disposée verticalement en dessous du ma-
tériau & encoller, est amenée séquentiellement en appui contre le
contre-encolleur. Il arrive, de temps en temps, que la machine de
conditionnement continue & tourner alors qu'elle n’est momentané-
ment pas approvisionnée en produits 4 emballer ou en matériau
d’emballage, suite 4 différentes interventions courantes bien connues
en soi. Dans ce cas, pour empécher un encrassement de la machine
par de la colle, il est essentiel d’empécher un écoulement de colle &

vide, ce que I'on obtient habituellement soit en retenant la buse d’en-

collage, soit en munisant le contre-encolleur d’un trou dans lequel

vient se loger la bille en I'absence de matériau d’emballage.

Ces techniques connues présentent cependant des inconvénients

5 dus notamment au fait que la masse de la buse d’encollage est im-
portante et que ses vitesses de déplacement sont élevées, ce qui rend
difficile la retenue de cette piéce. En I'absence d’un contre-encolleur
muni de trous, il est absolument nécessaire de bloquer la buse pour
éviter le dépot de colle. Or, on sait que, pour actionner la bille et
provoquer I’écoulement de colle hors du corps de Ia buse, il est indis-
pensable de régler la course de cette buse avec une grande précision,
puisque cette course doit éire inférieure 4 la différence de niveau
entre le sommet de Ia bille et le sommet du corps de la buse, cette
différence avoisinant %10 & %10 mm.

Pour remédier 4 ce défaut, on adapte couramment des contre-
encolleurs pourvus d'autant de trous qu'il y a de buses d’encollage.
Ces trous doivent avoir un diameétre supérieur au diamétre du corps
de la buse & son extrémité supérieure pour permettre, le cas échéant,
la pénétration de la téte de la buse dans le trou du contre-encolleur,
en I'absence de matériau d’emballage. Ces ouvertures relativement
grandes sont 4 I'origine d'un autre inconvénient: le risque de défor-
mer le matériau d’emballage, s'il est particuliérement souple et si sa
résistance est insuffisante pour s’opposer, sans subir de déformation
permanente, 4 la pression exercée par la bille de la buse d’encollage.

Enfin, 'encollage par points pose également le probléme de la
quantité de colle déposée a chaque cycle. Si I'encollage par traits de
colle permet de déposer 4 chaque opération une quantité de colle
suffisante pour assurer un collage efficace de matériaux lourds plus
ou moins rigides tels que du carton d’emballage, cette quantité est
souvent trop faible lorsque I'encollage se fait par points.

La présente invention se propose de pallier les divers inconvé-
nients mentionnés ci-dessus en réalisant une buse d’encollage per-
mettant de déposer, a chaque cycle, une quantité de colle suffisante
pour assurer un collage efficace de n’importe quel matériau d’embal-
lage et de résoudre le probléme de la précision de la course de la
buse d’encollage, ainsi que celui posé par le risque de déformation
du matériau d’emballage dfi au grand diamétre des trous du contre-
encolleur.

Dans ce but, la buse d’encollage selon I'invention est caractérisée
en ce que la valve débouche dans une chambre extérieure ouverte, et
en ce que I'organe d’obturation de la valve est équipé d’une tige
axiale dont la hauteur est supérieure 4 la profondeur de cette cham-
bre extérieure ouverte.

La présente invention sera mieux comprise en référence a la des-
45 cription d’un exemple de réalisation et du dessin annexé, dans lequel:

la fig. 1 représente une vue en coupe axiale de la buse d’encollage
selon I'invention, et

la fig. 2 représente une vue partielle en perspective de la partie
supérieure de cette buse d’encollage.

La buse d’encollage représentée par les figures comporte un
corps 1 monté sur un support 2 et composé d’une embase 3 et d'une
douille 4 fixée, par exemple, par vissage sur I'embase 3. L’embase 3
est traversée par un canal cylindrique 5 raccordé 4 une source de
colle sous pression (non représentée). Un joint d’étanchéité 6, de
55 forme torique, est disposé entre 'embase 3 et la douille 4, un second

joint torique 7 est localisé entre 'embase 3 et le support 2, ces élé-
ments étant de préférence assemblés par vissage.
Une chambre a colle 8 est ménagée a 'intérieur de la douille 4,
au-dessus de la partie supérieure de 'embase 3 qui sert de support &
60 cette douille. Cette chambre contient une valve du type valve a poin-
teau ou similaire, 1'organe d’obturation de la chambre étant soit un
pointeau, soit tout autre élément ayant la méme fonction. Dans
I'exemple illustré, cette valve se compose d’un pointeau conique 9
monté 4 une extrémité d’une tige 10, dont Pautre extrémité est soli-
65 daire d'une piéce de guidage 11 agencée pour coulisser 4 I'intérieur
du canal 5 tout en permettant le passage de la colle par des canaux
centraux ou des conduits axiaux périphériques. Un ressort 12
coaxial 4 la tige 10 prend appui, d'une part, contre la surface infé-
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rieure du pointeau 9 et, d’autre part, contre la surface supérieure de
I’embase 3 pour pousser la surface conique du pointeau 9 contre son
siége défini par une ouverture de forme tronconique ménagge & tra-
vers la paroi plane 13 obturant la douille 4 & son extrémité supé-
rieure.

Un manchon cylindrique 14 entoure le trongon d’extrémité supé-
rieur cylindrique de la douille 4. La hauteur de ce manchon cylindri-
que est telle que son extrémité supérieure dépasse quelque peu le ni-
veau de la paroi 13, de maniére & ménager, a I'extrémité supérieure
de la buse d’encollage, une petite chambre extérieure 15, de forme
annulaire, qui définit la forme et la dimension du point de colle ap-
posé a chaque cycle d’encollage sur le matériau a encoller. Cette
chambre, ouverte a son extrémité supérieure et qui est habituelle-
ment remplie de colle & I’état fondu, est délimitée sur les cotés par le

trongon supérieur de la paroi intérieure du manchon 14, au fond par 15

la paroi supérieure plane 13 de la douille 4 et au centre par le poin-
teau 9.

Le pointeau conique 9 est prolongg, 4 son extrémité supérieure,
par une tige axiale 16, dont la hauteur, par rapport au fond de la
chambre extérieure ouverte 15, définit 1a course de la valve & poin-
teau et, par conséquent, I'ouverture de cette valve.
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Cette construction permet d’augmenter, d’une maniére simple, la
course de la valve définie par la longueur de la tige axiale 16, et de
régler "ouverture de la buse qui détermine la quantité de colle éva-
cuée a chaque cycle de travail. L’existence de la chambre extérieure
remplie de colle permet d’augmenter de fagon substantielle la surface
de la zone encollée a chaque cycle, ce qui a pour conséquence de
faciliter un encollage de toutes sortes de matériaux d’emballage, y
compris les matériaux semi-rigides ou précontraints. Enfin, la pré-
sence de ]a tige axiale 16 permet de limiter le diamétre du ou des
trous du contre-encolleur. En effet, comme la course n’est plus criti-
que, le trou du contre-encolleur peut avoir un diamétre quelque peu
supérieur a celui de cette tige, mais bien inférieur a celui de la téte de
1a buse d’encollage.

Le pointeau conique pourrait bien entendu étre remplacé par une
bille solidaire d’une tige, & condition que cette bille soit équipée
d’une tige 16 telle que décrite ci-dessus.

La douille 4 peut présenter une symétrie circulaire, mais pourrait
¢également avoir une section droite polygonale quelconque, en parti-
culier carrée. Dans ce cas, la chambre extérieure ouverte et, par con-
séquent, le point de colle auront la forme d’un anneau & pourtour
polygonal.

1 feuille dessins
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