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Nazev vynalezu:
Stiela s trubkovym penetratorem

Anotace:

Vynalez se tykd stfely s trubkovym penetratorem, ktera

obsahuje balistickou kuklu (1) ulozenou na pfedni,
oteviené, asti trubkového plasts (2), ktery je vyplnén
vypltiovym materialem (5), pti¢emZ trubkovy plast (2)

je

vytvoren z materialu s vyznamné vy$i hustotou, nez je
hustota vypliiového materialu (5) a trubkovy plast (2) a

vyplitovy materidl (5) tvofi trubkovy penetrator.
Trubkovy plast (2) ma od svého predniho ke svému
zadnimu konci stuptiovit® se zmen3ujici vn&jsi pramér
na svém zadnim konci je uzavien dnem (20) a opatfen

a

zévitem (21), na kterém je naSroubovéna zadni partie (4)

strely, kterd smérem k pfednimu konci stupiovitého
trubkového plaste (2) prekryva &ast délky stuptiovitého
trubkového plaste (2).
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Strela s trubkovym penetratorem

Oblast techniky

Vynalez se tyka stiely s trubkovym penetratorem, ktera obsahuje balistickou kuklu uloZenou na
predni, oteviené, Casti trubkového plasté, ktery je vyplnén vypliiovym materidlem, pficemz trub-
kovy plast’ je vytvofen z materialu s vyznamné vyS§i hustotou, nez je hustota vypliiového mate-
ridlu a trubkovy plast’ a vypliiovy material tvofi trubkovy penetrator.

Dosavadni stav techniky

Koncepce stiel s penetratory oznadovanymi v literatute obvykle zkratkou PELE (Penetrator with
Enhanced Lateral Efficiency - Penetrator se ZvySenym Stranovym U&inkem) predstavuje druh
stfel, které, pfestoze neobsahuji vybugninu, maji po dopadu na cil stfepinovy Gi&inek doprovazeny
pritbojnym u¢inkem.

Obecné je tento typ penetratori zndm napiiklad z DE patentu 197 00 349 (analogie —
US 6 659 013), ktery popisuje stielu obsahujici trubkovy plast’ z materidlu s vysokou hustotou
(napf. z wolframové slitiny, ochuzeného uranu, vysokopevnostni oceli, atd.), pficemz v duting
trubkového plasté je umistén vypliiovy material o nizké hustoté (napt. plastickd hmota, hlinik
nebo jeho slitina, atd.). Podstatou pozadovaného Gginku stfely je dostatecny rozdil hustoty mate-
ridlu valcového téla a vyplitového materialu. Pii dopadu takové stiely na cil, napt. na povrch stro-
Je, jako je automobil, pancéfované vozidlo, letadlo, zed’ (i betonova), apod., dochazi k tomu, Ze
trubkovy plast’ proniké svoji predni stranou do cile, napi. do pancife, a vykrajuje z néj ptiblizné
kruhovy segment o mensi tloustce, nez byla tloustka zasazené stény cile pred dopadem stiely.
Vykrajovany segment ze stény cile je v priibéhu tohoto d&je podepiran razove stlatenym vypliio-
vym materidlem, ¢imZ vznika radialni tlak ve vypliiovém materialu o velikosti fadové gigabary.
Tento tlak plsobi na trubkovy plast v radialnim sméru a rozevira ho. Po prichodu sténou cile,
napf. pancifem, se rozevirany trubkovy plast postupné rozklada na stepiny a vznika za pFispéni
fragmentd pancife progresivng kuzelovité se rozevirajici roj stiepin.

Jsou znamé prakticky pouzivané stiely vyuzivajici tohoto jevu, a to jako vojenska munice od raze
20 raze 125 mm. Nevyhodou doposud znamych praktickych realizaci Penetratorii se ZvySenym
Stranovym Uginkem je, Ze se zmen3ujici se razi stiely klesd stepinovy cinek strely, resp. vyvin

stfepin klesa, coz je markantni zejména u strel raze 20 mm.

Cilem vynélezu je odstranit nebo alespoii minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosaZeno strelou s trubkovym penetratorem, jejiz podstata spociva v tom, Ze
trubkovy plast mé od svého piedniho ke svému zadnimu konci zmen3ujici se vn&j§i primér a na
svém zadnim konci je uzavien dnem a opatfen zavitem, na kterém je nasroubovana zadni partie
strely, ktera smérem k prednimu konci trubkového plaste prekryva &ast délky trubkového plaste.

Stfela dle vynalezu vykazuje vyuziti celého prifezu pro optimalni pribojny G&inek a dosahne se
vytvoreni desitek kusi G&innych stiepin v progresivné se rozevirajicim kuZelu stiepinového roje.
Dalsi vyhodou feSeni dle vyndlezu je to, ze stiepinového Gcinku je dosazeno zcela bez pouziti
trhaviny, pouze optimalizaci tvaru a konstruk&niho provedeni jednotlivych &asti strely. Dalsi

vyhodou je, Ze tento vynalez 1ze efektivné pouZit jiz od raZze 20 mm a lze ji vyrabét z dostupnych
surovin.,
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Vyhodna provedeni vynalezu jsou pfedmétem zavislych patentovych narokd.

Objasnéni vykrest

Vynalez je schematicky v podéIném fezu znazornén na obrazku.

Ptiklady uskuteénéni vynalezu

Vynélez bude popsan na piikladu provedeni stfely raze 20 mm s trubkovym penetratorem.

Strela obsahuje balistickou kuklu 1, ktera je vhodnym zplsobem umisténa na piednim, otevie-
ném, konci trubkového penetratoru, jehoZ konstrukéni provedeni bude popsano dale. Balisticka
kukla 1 je s vyhodou tenkosténna a je na pfednim, otevieném, konci trubkového penetratoru na-
Sroubovana nebo nalisovana.

Trubkovy penetrator obsahuje trubkovy plast’ 2 s odstupiiovanym vngjsim pramérem, piiemZ na
svém piednim konci ma trubkovy plast’ 2 nejvétsi primér. Smérem ke svému zadnimu konci, kde
je trubkovy plast uzavien dnem 20, se primér trubkového plasté 2 stupfiovité zmensuje, napf.
schodovitym a/nebo kuzelovym prechodem 22. Odstupiiovany trubkovy plast 2 je vytvoren
z materialu s vysokou hustotou, napf. z vysokopevnostni oceli nebo z wolframové slitiny (karbi-
du wolframu) o mezi pevnosti Rm min. 1550 MPa a hustoté cca 17 700 kg.m™, apod.

Dutina v odstupiiovaném trubkovém plasti 2 svym tvarem &i profilem v podstaté v piedni ¢asti
kopiruje vn&jsi tvar &i profil odstuptiovaného trubkového plasté 2 a je téméf cela vyplnéna vypl-
flovym materidlem 5 s nizkou hustotou oproti hustoté materialu odstupiiovaného trubkového
plasté 2. Vypliiovy material mize pfesahovat elo C odstupiiovaného trubkového plasté 2, pfi-
demz velikosti tohoto piesahu se nastavuje okamzik zaCatku rozevirani odstupiiovaného trubko-
vého plaste 2.

Na vnéjsim obvodu dna 20 odstupiiovaného trubkového plasté 2 je vytvoten zavit 21, napf. zavit
s malym stoupanim M10 x 0,75, na kterém je nasroubovéna zadni partie 4 stiely, kterd sméfuje
k ptednimu konci odstupiiovaného trubkového plasté 2, a ktera konéi v té oblasti odstupiiovaného
trubkového plasts 2, ve které se nejvétsi vn&jsi prameér odstuptiovaného trubkového plasté 2 zaci-
na zmengovat. Zadni partie 4 stiely pfitom svym vnitfnim tvarem kopiruje vn&jsi tvar odstupfio-
vaného trubkového plasté 2. Zadni partie 4 stiely je vytvofena napf. z duralu o vysoké mezi pev-
nosti, tedy z materialu s dostate¢nymi mechanickymi vlastnostmi a s niz$i cenou neZ je material
odstupiiovaného trubkového plaste 2.

Na vng&jsim obvodu zadni partie 4 stiely je uspofadana alespoit jedna vodici obrougka 3 z vhod-
ného materidlu, napf. z kovu (méd’, slitina médi apod.) ¢i plastu (polyamid apod.).

Ve znazornéném piikladu provedeni je zadni partie 4 sttely na svém pfednim konci opafena
kuzelovou dosedaci plochou 40, kterou doseda na kuZelovy piechod 22 na odstupfiovaném trub-
kovém plasti 2, &imz je zajisténo potfebné stredéni penetratoru.

Sestava odstupiiovaného trubkového plasté 2 a zadni partie 4 stiely ma celkovou Stihlost, vy-
jadienou jako pomér délky této sestavy k r4i stfely, rovnou nebo piiblizné rovnou 2,0 az 2,5
a soudasné je Stihlost zadni partie 4 stiely, vyjadfena jako pomér délky zadni partie 4 stfely
k vnéj$imu priméru zadni partie 4 stiely, rovna nebo priblizné rovna 1,0 az 1,5, coz odpovida
predpokladu vyuziti celého prifezu stiely pro optimélni pribojny cinek a vytvofeni nékolika
desitek kust G¢innych stfepin ve stfepinovém roji. Dno 20 odstupiovaného trubkového plaste 2
dle vynalezu vyznamné piispiva k dosazeni vysokého priibojného G¢inku na sténu cile, napft. pan-
cit, a piiznivé ovliviiuje i vytvaieni stfepinového roje, pri¢emz zadni partie 4 stfely se podili na
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dostate¢ném poctu G¢innych stfepin i na formovani progresivné se rozevirajiciho kuzele roje
stfepin po prichodu penetratoru sténou cile.

Primyslova vyuzitelnost

Vynalez Ize vyuzit jako priibojnou stielu s kombinovanym pribojnym a zvySenym stfepinovym
u¢inkem bez ptitomnosti vybusniny, kterou Ize vyrabét z dostupnych surovin.

PATENTOVE NAROKY

1. Stfela s trubkovym penetratorem, ktera obsahuje balistickou kuklu ulozenou na pfedni, ote-
vieng, Casti trubkoveého plaste, ktery je vyplnén vypliiovym materidlem, pFidemz trubkovy plast
Je vytvoren z materidlu s vyznamné vys§i hustotou, neZ je hustota vypliiového materiélu a trubko-
vy plast’ (2) a vypliiovy material (5) tvofi trubkovy penetrator, v yznacujici se tim, Z
trubkovy plast’ (2) ma od svého piedniho ke svému zadnimu konci stupfiovité se zmensujici vnéj-
$i primér a na svém zadnim konci je uzavien dnem (20) a opatien zavitem (21), na kterém je na-
Sroubovana zadni partie (4) stiely, kter smérem k prednimu konci stupiiovitého trubkového plas-
t¢ (2) pfekryva Cast délky stupiiovitého trubkového plasté (2).

2. Stiela podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze sestava stupiiovitého trubkového
plaste (2) a zadni partie (4) stfely ma celkovou §tihlost, vyjadfenou jako pomér délky této sestavy
k razi stiely, rovnou nebo pfiblizné rovnou 2,0 az 2,5 a soudasné je Stihlost zadni partie (4) strely,
vyjadiena jako pomér délky zadni partie (4) stiely k vn&j$imu priméru zadni partie (4) stiely,
rovna nebo pfiblizné rovna 1,0 az 1,5.

3. Stiela podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, e vnéjsi primér stupiiovitého
trubkového plasté (2) se smérem od predniho konce stupfiovitého trubkového plasté (2) nejdtive
zmen3uje kuZelovym ptechodem (22), na ktery doseda kuzelova dosedaci plocha (40) na pfednim
konci zadni partie (4) stiely.

4. Stfela podle kteréhokoli z ndrokd 1 az3, vyzna ¢ ujici se tim, ze zadni partie (4)
stiely je na svém vnéj3im obvod¢ opatfena alespoii jednou vodici obrouckou 3).

1 vykres

Seznam vztahovych znadek:

1 balisticka kukia

2 odstuptiovany trubkovy plast

20 dno odstupiiovaného trubkového plasts

21 zavit

22 kuZelovy pfechod odstuptiovaného trubkového plaste
vodici obroucka

zadni partie stfely

kuzelova dosedaci plocha zadni partie stiely
vyplitovy materiél

¢elni hrana odstupfiovaného trubkového plaste
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