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(57)摘要

本实用新型公开的属于管线维抢修技术领

域，具体为一种带压油气管道漏点快速修复的B

型套筒，包括上夹板、下夹板和套筒快装夹具，所

述上夹板和所述下夹板组对装配将管道包围，且

管道上设有环接缝，所述上夹板与所述下夹板之

间的内腔设有矩形凹槽，所述矩形凹槽中设有密

封装置，且密封装置对正漏点处位置，所述上夹

板与所述下夹板的两侧通过套筒快装夹具夹紧，

所述上夹板和所述下夹板的扣合处通过轴向接

缝连接，且位于同侧的两个轴向接缝位于斜接管

道的内夹角或外夹角处，本实用新型采用焊接B

型套筒对油、气管道泄漏处进行永久修复了，对

于特殊腐蚀点、破坏点、泄漏点提出了安全、简便

的维修方法，适应管路的维抢修工作。
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1.一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，包括上夹板（1）、下夹板（2）和套筒快装

夹具（10），其特征在于，所述上夹板（1）和所述下夹板（2）组对装配将管道包围，且管道上设

有环接缝，所述上夹板（1）与所述下夹板（2）之间的内腔设有矩形凹槽，所述矩形凹槽中设

有密封装置，且密封装置对正漏点处位置，所述上夹板（1）与所述下夹板（2）的两侧通过套

筒快装夹具（10）夹紧，所述上夹板（1）和所述下夹板（2）的扣合处通过轴向接缝连接，且位

于同侧的两个轴向接缝位于斜接管道的内夹角或外夹角处，所述上夹板（1）和所述下夹板

（2）的内壁与斜接管道的外壁贴合，所述上夹板（1）和所述下夹板（2）的周向对接处通过周

向接缝连接，且周向接缝与斜接管道的环接缝位于同一个平面；

所述密封装置包括密封座（3）、密封条（6）、螺钉（7）和压缩弹簧。

2.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述矩形凹槽中设有密封座（3），并通过螺钉（7）进行固定，所述密封座（3）与所述矩形凹槽之

间设有压缩弹簧。

3.根据权利要求2所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述压缩弹簧包括弹簧大（5）和弹簧小（8），  所述密封座（3）与所述矩形凹槽之间的中端设有

弹簧大（5），所述密封座（3）与所述矩形凹槽之间的两端均设有弹簧小（8）。

4.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述密封座（3）的内壁设有密封槽，所述密封槽的内壁涂有胶水，且密封槽的内壁插入密封条

（6）。

5.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述上夹板（1）与所述下夹板（2）之间的密封装置与管道泄漏点之间涂有用于二次密封的密

封胶。

6.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述套筒快装夹具（10）安装在上夹板（1）和下夹板（2）组对装配后的加厚端的两侧上，并通过

螺栓夹紧套筒快装夹具（10）的上下护板，以紧固密封装置，防止油、气继续泄漏。

7.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述上夹板（1）和所述下夹板（2）之间的合并处插有挡条（9）。

8.根据权利要求1所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其特征在于，所

述上夹板（1）和所述下夹板（2）的外表面上均固定安装用于将管道吊起的吊环（4），以便于

对密封装置安装。
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一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管线维抢修技术领域，具体为一种带压油气管道漏点快速修复的

B型套筒。

背景技术

[0002] 随着经济的高速增长，对油气资源的需求量不断扩大，为了弥补油气资源的分布

不平衡，管道运输以其安全、高效的特点成为国民经济发展的重要基础。据统计，自20世纪 

60年代中国的第一条输气管线巴渝线建成以来，经多年的努力，我国的油气管道总长度达

到15万公里左右，油气管网已经初具规模。但建成的油气管线中，有一半以上的服役时间超

过20年，管道在长期的服役过程中不可避免的会由于服役环境、地质条件、杂散电流、防腐

层失效、第三方破坏等原因，而在管道上产生大量的各类缺陷，以至于影响管道的正常运

行。

[0003] 据不完全统计，截止2022年4月底，我国油气管线存在至少30000处安全隐患，但是

已知的整改率仅为12  .6％，这种现状给我国油气输送行业带来了巨大的安全隐患。弯管作

为油气输送管道连接部位不可缺少的关键组成部分，通常用于改变线路方向或改善线路局

部钢管的受力状态，在油气管道工程中应用广泛。由于弯管使用位置及其自身结构的特殊

性，往往会承受较为复杂的载荷，面临较为苛刻的工况环境，极易成为失效的高发部位。大

量油气输送用弯管失效案例显示，其失效原因主要包括原材料缺陷、生产工艺不当、服役环

境问题等几类。失效事故发生后，轻则导致油气泄露和管线停输，重则引起火灾、爆炸，造成

环境污染、能源供应中断、人员伤亡等严重后果，严重威胁社会经济的平稳运行和公众的人

身、财产安全。因此，及时修复弯管缺陷、避免失效事故就变得十分重要。目前，国内外油气

公司通常采用换管或加装B型套筒进行缺陷修复。当采用换管作业时，不仅会导致整个管线

停输，造成下游用户天然气供应中断，还必须将缺陷管道所处两个阀室之间几十公里管道

中的天然气全部排空，造成巨大的经济损失。据估算，一条管径为1219mm的管道若采用换管

方式进行缺陷修复，仅天然气排放损失就达几百万元。而B型套筒修复方法作为一种管道不

停输状态下的修复方法，具有成本低、效果好、可靠性高的特点，被越来越多地应用于管道

缺陷修复。相比复合材料、A型套筒、环氧套筒等修复方法仅能承受环向载荷，B型套筒修复

方法不仅能承受环向载荷，而且还可以承受轴向及弯曲载荷。此外，由于B型套筒端部通过

环向角焊缝与被修复的钢管相连，密封性较好，还适用于修复管道服役过程中出现的泄漏

缺陷。

[0004] 实际应用中发现传统B型套筒也有一定的局限性。现有的B型套筒基本分三类：第

一类是等壁厚的两片套筒瓦片，装配在需要补强的管道上后进行在役焊接，其安装件类似

于一根等壁厚的短节；第二类是局部凸起的异型套筒，凸起部位位于环焊缝处；第三类就是

为了实现套筒与管道有效贴合，减少二者之间的间隙量，在套筒内壁对应环焊缝处加工环

形刻槽，以提高B型套筒的修复质量。对于以上所述没有针对于管道局部泄漏点进行有效的

修复问题，现有的套筒产品不能将泄漏点有效的隔绝起来，只能用高成本的停输换管方法
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外，尚未发现有好的解决方案，因此，发明一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒。

发明内容

[0005] 鉴于上述和/或现有一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒中存在的问题，提

出了本实用新型。

[0006] 因此，本实用新型的目的是提供一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，能够

解决上述提出现有的问题。

[0007] 为解决上述技术问题，根据本实用新型的一个方面，本实用新型提供了如下技术

方案：

[0008] 一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，其包括上夹板、下夹板和套筒快装夹

具，所述上夹板和所述下夹板组对装配将管道包围，且管道上设有环接缝，所述上夹板与所

述下夹板之间的内腔设有矩形凹槽，所述矩形凹槽中设有密封装置，且密封装置对正漏点

处位置，所述上夹板与所述下夹板的两侧通过套筒快装夹具夹紧，所述上夹板和所述下夹

板的扣合处通过轴向接缝连接，且位于同侧的两个轴向接缝位于斜接管道的内夹角或外夹

角处，所述上夹板和所述下夹板的内壁与斜接管道的外壁贴合，所述上夹板和所述下夹板

的周向对接处通过周向接缝连接，且周向接缝与斜接管道的环接缝位于同一个平面；

[0009] 所述密封装置包括密封座、密封条、螺钉和压缩弹簧。

[0010] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述矩形凹槽中设有密封座，并通过螺钉进行固定，所述密封座与所述矩形凹槽

之间设有压缩弹簧。

[0011] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述压缩弹簧包括弹簧大和弹簧小，所述密封座与所述矩形凹槽之间的中端设有

弹簧大，所述密封座与所述矩形凹槽之间的两端均设有弹簧小。

[0012] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述密封座的内壁设有密封槽，所述密封槽的内壁涂有胶水，且密封槽的内壁插

入密封条。

[0013] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述上夹板与所述下夹板之间的密封装置与管道泄漏点之间涂有用于二次密封

的密封胶。

[0014] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述套筒快装夹具安装在上夹板和下夹板组对装配后的加厚端的两侧上，并通过

螺栓夹紧套筒快装夹具的上下护板，以紧固密封装置，防止油、气继续泄漏。

[0015] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述上夹板和所述下夹板之间的合并处插有挡条。

[0016] 作为本实用新型所述的一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒的一种优选方

案，其中：所述上夹板和所述下夹板的外表面上均固定安装用于将管道吊起的吊环，以便于

对密封装置安装。

[0017] 与现有技术相比：

[0018] 1 .在管道存在缺陷漏点的位置上，在对夹板的相应角度，相应位置上开与密封座
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相匹配的矩形槽，密封座连接在夹板上，将上夹板和下夹板组对装配将管线包围，密封座与

管道配合端配备密封条，使密封条内腔包覆在漏点处外面，形成一个密封腔，密封条在弹簧

力的作用下，时刻挤压着管道漏点处，形成密封，板内的密封装置与管道泄漏点之间涂抹密

封胶，形成二次密封，夹板安装后，拧紧套筒快装夹具上的螺母，至焊接位置，此时夹板上的

弹簧在套筒快装夹具预紧力作用下，加大了密封条的压紧力，形成三次密封，即使管道带压

状态下出现泄漏，也可以焊接B型套筒，上夹板和下夹板轴向与周向接缝连接完成后，方可

拆卸两侧的套筒快装夹具，可进行重复使用，解决管道带压状态下出现泄漏，采用焊接B型

套筒对油、气管道泄漏处进行永久修复了，对于特殊腐蚀点、破坏点、泄漏点提出了安全、简

便的维修方法，适应管路的维抢修工作；

[0019] 2.本实用新型中具有结构简单、使用方便密封性能强的作用。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型B型套筒安装管道的主视图；

[0021] 图2为本实用新型B型套筒安装管道的左视图；

[0022] 图3为本实用新型B型套筒安装管道的俯视图；

[0023] 图4为本实用新型图3的A向剖视图；

[0024] 图5为本实用新型图1的B向剖视图；

[0025] 图6为本实用新型B型套筒焊接管道后的主视图；

[0026] 图7为本实用新型B型套筒焊接管道后的左视图。

[0027] 图中：上夹板1、下夹板2、密封座3、吊环4、弹簧大5、密封条6、螺钉7、弹簧小8、挡条

9、套筒快装夹具10。

具体实施方式

[0028] 为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合附图对本实用新

型的实施方式作进一步地详细描述。

[0029] 本实用新型提供一种带压油气管道漏点快速修复的B型套筒，请参阅图1‑图7，包

括上夹板1、下夹板2和套筒快装夹具10，上夹板1和下夹板2组对装配将管道包围，且管道上

设有环接缝，上夹板1与下夹板2之间的内腔设有矩形凹槽，矩形凹槽中设有密封装置，且密

封装置对正漏点处位置，上夹板1与下夹板2的两侧通过套筒快装夹具10夹紧，上夹板1和下

夹板2的扣合处通过轴向接缝连接，且位于同侧的两个轴向接缝位于斜接管道的内夹角或

外夹角处，上夹板1和下夹板2的内壁与斜接管道的外壁贴合，上夹板1和下夹板2的周向对

接处通过周向接缝连接，且周向接缝与斜接管道的环接缝位于同一个平面。

[0030] 上夹板1和下夹板2之间的合并处插有挡条9，上夹板1和下夹板2的外表面上均固

定安装用于将管道吊起的吊环4，以便于对密封装置安装。

[0031] 密封装置包括密封座3、密封条6、螺钉7和压缩弹簧；

[0032] 矩形凹槽中设有密封座3，并通过螺钉7进行固定，密封座3与矩形凹槽之间设有压

缩弹簧，压缩弹簧包括弹簧大5和弹簧小8，密封座3与矩形凹槽之间的中端设有弹簧大5，密

封座3与矩形凹槽之间的两端均设有弹簧小8，密封座3的内壁设有密封槽，密封槽的内壁涂

有胶水，且密封槽的内壁插入密封条6，上夹板1与下夹板2之间的密封装置与管道泄漏点之
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间涂有用于二次密封的密封胶，套筒快装夹具10安装在上夹板1和下夹板2组对装配后的加

厚端的两侧上，并通过螺栓夹紧套筒快装夹具10的上下护板，以紧固密封装置，防止油、气

继续泄漏。

[0033] 安装过程：在矩形槽口中安装密封座3，与夹板通过螺钉7连接在一起，并配备弹簧

大5、弹簧小8实现压紧力，紧定螺钉7的最里端拧紧至大于夹板内径处，将密封条6插入密封

座3中的密封槽内，涂胶固定，其密封条6的内表面与管道圆周直径相同，安装好密封装置

后，将管道漏点四周与密封条6结合位置涂抹密封胶，进行二次密封，再将上夹板1、下夹板2

放置管道修复处，使密封条6内腔包覆漏点，位置对正后，在上夹板1、下夹板2加厚处两侧使

用套筒快装夹具10夹紧，加固密封条对管道的啮合力，防止泄漏点流出，套筒快装夹具10上

的螺栓预紧后，对上夹板1和下夹板2的扣合处均通过轴向焊接，上夹板1和下夹板2的周向

对接处通过周向接焊接，周向接缝与斜接管道的环接缝位于同一个平面，位于同侧的两个

轴向接缝位于斜接管道的内夹角或外夹角处，筒体的内壁与斜接管道的外壁贴合，焊接结

束后，拆卸两侧的套筒快装夹具10，实现对油、气管道泄漏处进行永久修复。

[0034] 适用于：

[0035] 1、适用管道直径：各种管径；

[0036] 2、适用管道钢管类型：螺旋焊缝、直缝、无缝；

[0037] 3、管道输送介质：石油、天然气、成品油、液化石油气等；

[0038] 4、注胶夹具设计压力：2.5MPa，6.4MPa，10MPa，15MPa；

[0039] 5、输送温度：0～80℃；

[0040] 6、适用管线缺陷类型：局部腐蚀后泄漏、局部凹陷泄漏等。

[0041] 虽然在上文中已经参考实施方式对本实用新型进行了描述，然而在不脱离本实用

新型的范围的情况下，可以对其进行各种改进并且可以用等效物替换其中的部件。尤其是，

只要不存在结构冲突，本实用新型所披露的实施方式中的各项特征均可通过任意方式相互

结合起来使用，在本说明书中未对这些组合的情况进行穷举性的描述仅仅是出于省略篇幅

和节约资源的考虑。因此，本实用新型并不局限于文中公开的特定实施方式，而是包括落入

权利要求的范围内的所有技术方案。
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