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Foreliggende oppfinnelse gjelder forst
og fremst for tre-trapper,men oppfinnelsen kan ogséd utnyttes
for andre byggematerialer som f. eks. betong.

Vanligvis blir slike trapper laget etter
opptatte mdl, og nermest skreddersydd for den enkelte trappee
oppgang. Det m& fremskaffes neyaktige oppgaver og mal for
trappens stigning,antall trinn,trappens totale heyde og hori-
sontale lengde,etc., og allikevel kan det ofte vare onskelig
og nedvendig & fa& monteringen utfert av fagfolk,for & fa
et gunstig og tilfredsstillende resultat.

Disse ovenfor nevnte forhold har hittil
stillet seg hindrende i veien for en rasjonell trappeproduk-
sjonymed prefabrikasjon av standard-deler i store serier,

Enkel-produksjon av trapper er lite rasjo-
nelt,og man kan vanligvis ikke legge opp sterre serier,
uten i de tilfeller hvor trappene blir helt like.

Resultatet blir ofte at hver enkelt trapp krever betydelig
tid og arbeid,sével for bestilling som for utferelse.
En felge av dette er at leverings-tiden for slike trapper
blir forholdsvis lang,med de ulemper dette ofte forer med seg,
Hvis det skulde vere oppgitt feilaktige eller
grovt uneyaktige mdl, eller det blir npdvendig med forandrin-
ger ved trappen ndr den skal monteres,kan dette fore med seg
kostbare og tidkrevende ekstra-arbeider.
Det er tidligere kjent & utfere vangene pa
en tretrapp med langslepende spor i overkantene,hvori knekter
for de enkelte trappetrinn styres og under-stettes,og der
trinnhgyden kan varieres ved ved & forskyve knektene langs
sporet. Jevnf. U.3. pat. nr. 2.021.457. Det kan her brukes
prefabrikerte vanger og knekter, men denne utferelse har den
‘ulempe,at en variasjon i trinn-hgyden vil feore med seg en

tilsvarcnde variasjon i inntrinnets bredde.
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Foreliggende oppfinnelse tar sikte pa & av-
hjelpe deune mangel,op dessuten & kunne variere bade trinn-
heyden og trappevinkelen innen forholdsvis vide grenser,og
samtidig kunne benytte enkle standard-elementer for opp-
bygging av trappen. Dette er oppnéddd ved en anordning som
angitt i kravets karakteristikk.

I det etterfolgende er beskrevet og vist pa
tilhorende tegninger,et eksempel pa oppfinnelsens utferelse:
Fig. 1 viser en vanlig rett trapp hvor vangene 1 er ub-
fort med styrespor 10 langs vangenes overkanter hvori de
enkelte knekter 2 som understetter trappetrinnene &
styres og understottes.

Fig. 2 viser i detalj en slik knekt,plassert i styresporet
og riktig innstillet.

Knektene forutsettes produsert i noen f&,helt
ferdige standard-utferelser,hvor selve knekten kan vare i
hel Ved,men fortrinsvis i sammensatt materiale som f. eks.
finerte sponplater.

Nar det gjelder tretrapper blir knektene for-
trinsvis finert p& alle kanter og sider med sterke,varige
og vakre finerplater ,hvoretter knektene blir ferdig tilskaret,
pusset og impregnert eller lakkert , og med nedvendige bo-
ringer,slik at de enkelte trinn blir helt ferdige fra pro-
dusent eller fabrikk,klare til montering

Selve knekten er trekantet som hovedform,og
i prinsippet utfert som vist pd fig. 2, hvor et vesentlig
og viktig trekk er den stilleskrue 5 som er anordnet i en
vertikal eller tilnezrmet vertikal boring ved knektens bakre
ende. Stilleskruen har en sentral boring 3 B for en
festeskrue 9 som er beregnet & rage ut fra stilleskruens
bunn. ved hjelp av nevnte stilleskrue 5 kan knek-
ten lett innstilles for den aktuelle eller onskede trappe-
vinkel og slik at knektens gvre kant 2D som bzrer og
understetter trinnet 4 ,blir horisontal eller tilnermet
horisontal.’ Nar knekten sédledes er innstillet,
kan stilleskruen % og dermed bakre ende av knekten trykkes
mot og festes til bunnen av vangesporet ved hjelp av feste-
skruen 9 gjennom stilleskruen som vist pé& tegningen.

.Por montering av knektene 1 sporet 10
i trappevangene,blir de deler av knekten som kommer i kontakt
med bunnen og sidene av vangesporet,innsatt med godt og '
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effeltivt lim eller bindemiddel. S& plasseres knekten i
vangesporet,innstilles riktig og festes og sikres med feste-
skruen 9 som nevnt.

Hele trappen oppbygges av kun 3 viktige elementer:
trappevange, knekt og trappe-trinn, som alle lett kan pro-
duseres rasjonelt i store serier.

' Foran er omhandlet anordning ved tretrapper,men
som nevnt kan anordningen ogs& utnyttes ved andre'materialer
som f. eks. betong. Selve innstillings-skruen kan benyttes
P& samme mite vea betong-knekter. for befestigelse av knekter
til vangene kan benyttes spesielle hefte-stoffer eller ogsé
tynn-flytende betong-suppe. Ved betongtrapper etter vanlig
utferelse md det oppsettes kostbare forskalings-anlegg for
stepningen skjer, dette bortfaller helt ved patentselkte utfercl-
se, og betyr séledes vesentlige besparelser. A
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Anordning ved trapper, hvor vangenes ( 1 )
overkanter er utformet med langslepende styrespor ( 10 )
hvori knekter ( 2 ) for de enkelte trappetrinn ( 4 ) styres
og understettes,og slik at en ovenfor-liggende knekt i spo-
ret stettes av den nodenfor—liggénde knekt ,idet knektene har
tilnermet trekantform, karakterisert ved at
den enkelte knekt ( 2 ) er forsynt med en boring ( 3 4 )
gjennom dens bakerste del,osg som forlgper fortrinsvis lodd-
rett eller tilnzrmet loddrett pa den ovre bmrekant ( 2 D ),
at der i denne bvoring ( 34 ) er anordnet en stilleskrue ( 3 )
som skrues inn fra knektens evre bzrekant ( 2 D ) og delvis
ut gjennom dens undre skrakant ( 2 B ),og at stilleskruen

( 3 ) har en sentral boring ( 3 B ) for en festeskrue ( 9 )
som er beregnet for & rage ut fra stilleskruens bunn,slik
at ndr knekten ( 2 ) er pa plass i styresporet ( 10 ),sd

kan ved hjelp av nevnte stilleskrue ( 3 ) den bakre enden
av knekten leftes cpp fra bunnen av styresporet ,inntil

gvre bzrekant ( 2 D ),som trappetrinnet ( 4 ) skal hvile pa,
kommer opp i horisontal eller tilnzrmet horisontal stilling,
hvoretter knekten sikres i denne stilling ved hjelp av feste-
skruen ( 9 ) ,idet knekten understottes ved anlegg av sin
nedre vertikale kant ( 2 E ) mot den vertikale stettekant

( 2 F ) p& den nedenforstéende knekt.
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