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Titel der Erfindung

Querfordereinrichtung zum Transport bolzenférmiger Werk-
sticke, beispielsweise an Mehrstufenpressen

-

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Querfdrdereinrichtung
zum Transport von vorwiegend bolzenftrmigen Werkstiicken an
Meschinen mit mehreren in einer senkrechten Ebene angeord-
neten Bearbeitungsstationen, beispielsweise Mehrstufenpres-
sen, der zangenfdrmige Greiferarme zugeordnet sind, die
eine Querbewegung zum Zweck der Werkstilickweitergabe von
einer Verarbeitungsstufe zur nédchsten einschlieBlich der
Leer-Riickbewegung sowie eine Schlief~ und Offnungsbewegung
zum Erfassen bzwe. Freigebe der Werkstlicke ausfiihrt.

Cherakteristik der bekannten technischen Ldsungen .

Querfdrdereinrichtungen an Mehrstufenpressen sind bekannt.
S0 gehOrt eine Einrichtung zum bekennten Stand der Technik,
bei der mehrere auf einer Trégerplatte angeordnete Greifer-
paare zwischen den Verarbeitungsstufen translatorisch bewezt
werden. Durch diese Anwendung entstehen grofie Massentrig-
heitskrifte, die zu einem hohen VerschleiBl der beweglichen
Teile filhren., Die Genauigkeit der Endlagenstellungen der
Einrichtung kenn nur in Grenzen erreicht werden, so daB auch

n

die Stiickleist ung begrenzt iste.
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Es sind QuerfOrdereinrichtungen bekannt geworden, die durch
Anordnung von mehreren gekoppelten,-schwenkbafen Hebeln im
wesentlichenfdie Wachteile der groBen Massentrigheitskréfte

- vermeiden. Jedoch 1st die Anwendung der en sich bekannten
Quertransportzange, deren Greiferarme von einem Steuermecha-
nismus in periodisch aufeinanderfolgenden‘Zéifintervallen
gedffnet bzw. geschlossen werden und die Cffnungs- und SchlieB-
bewegungen beider Greiferarme zwangsliufig miteinander gekop-
pelt sind, wie dies beispielsweise in der DE-0S 1 813 108 be~
schrieben wird, hier nicht mSgliche '

Die oben erwdhnten Fordereinrichtungen sind mit starren Grei-
Terarmen ausgeriistet, die lediglich in der Lage sihd, gine
Art "Schnappérfunktion" auézufﬁhren, wie dies aus den Erfin-
dungsbeschreibungen DE-0S 2 148 529, DE-AS 1 272 687,

DE-AS 1 271 516 und US=-PS 3 022 526 hervorgeht,

Die beschriebenen Querfordereinrichtungen sind in ihrer An-
wendung suf bestimmte Teile entsprechend der konstruktiven

. Ausfithrung der FOrdereinrichtungen eingeengt. Die Leistung

der Mehrstufenpresse hingt im wesentlichen von der mBglichen
LeiStung der Greifer ab. Die genannten Querfdrdereinrichitungen
sind nicht zeitabhéngig dem Prerorgang‘anpaBbar und unter-
liegen insbesondere hinsichtlich der Greifereinrichtungen
einem hohen VerschleiB.

Bekannte Losungen, die eine Kombination der vorteilhaften
Ausfiihrung mit geringen Massentrigheitskrdften und der Mog-
lichkeit zum zwangsweisen Offnen und SchliefBen der Greifer-
armpaare darstellen, sind so kompliziert, del keine hohere
Leistungsgrehze erzielt wird,.

Fir Hubzahlerhﬁhungeﬁ und Auslastungsgrad bei Mehrstufen-~
pregsen der bisherigen Bauvart ist der Werkstiickiransport,
welcher ein Bruchteil der Zeit, die fir eine Kurbelwellen-
umdrehung bendtigt wird, betrigt , ein wesentliches Krite-

riume
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Ziel der Erfindung

Eg ist das Ziel der Erfindung, eine Querfdrdereinrich-
tung zu schaffen, die den Transport von bolzenformigen
Werkstlicken so beschleunigt, daB eine erhebliche Lei-
stungssteigerung erzielt wird bei hoherem Auslastungs-
grad und gleichzeitiger Verringerung der Massenkrifie
auf ein Minimum, sowie guter Anpassungsfdhigkeit der
Maschine auf verschiedenec Rohlingsabmessungen und einen
grofleren Erzeugnisbereich.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Effindung besteht darin, eine Transpori-

einrichtung fiir vorwiegend bolzenf6rmige Werkstiicke,

beispielsweise an Mehrstufenpressen, zu schaffen, die

den Vorteil des Schwenkens gekoppelter Hebel mit zuge-

ordneten Greifern und den der einfachen verstellbaren,
vorzugswelse kurvengesteuerten Greiferdffnungsbewegung

| vereinigte.

Die erfindungsgeméiBe L&sung der Aufgabe besteht darin,
dafl sich im Bereich der Beafbeitungsstationen auf einem
um ein Schwenklager schwingend angeordneten Schweniche—
bel zwel die zangenfdrmigen Greiferarmpaare aufnehmenden
und auf einer Kreisbahn wn den Mittelpunkt-des Schwenk-
lagers bewegbaren Greiferarmgelenke befindene Ein Kur-
venlineal ist analog dieser Kreisbahn geometrisch ge~
staltet und ein mit einem der beiden Greiferarme ver-
bundenes Rollelement ist diesem Kurvenlinesl zugeordnet.
Wahrend der fonungsbewegung der Greiferarme steht das
Rollelement kraftschliissig mit dem Kurvenlineal in
Verbindung,.
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Die Betdtigung der séhwenkbaren Greiferarme erfolgt
durch das Kurvenlineal als Teil eines von einer 0ff-
nuﬁgskurvefbewegten Iinealhebelse AuBerhalb der Off-
nungsbewegung der Greiferarme haben Rollelement und
Kurvenlineal in Abh#ngigkeit von der Offnungskurve in
Jeder beliebigen Stellung stets den kleinstmdglichen
Abstand voneinander, letztere ermdglichen gleiche
Offnungswege

Zur Vérwirklichung gleicher Schwenkwinkel des Schwenk-
hebels, deren Anzahl den vorhandenen Bearbeitungssta-
tionen entspricht, sind dieselben durch ein Koppel-
glied miteinander verbunden. Eine die Antriebsbewegung
' ﬁbertragende Koppelstange ist am &uBeren Schwenkhebel
in L&ngsrichtung desselben, radial zur Kreisbewegung,
verstellbar angeordnet, wodurch eine Anderung des
Schwenkwinkels mdglich iste A )
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Ausfﬁhrungsbeiépiel

Die Erfindung wird an Hand eines Augfilhrungsbeispie~
les néher erliutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig., 1 - das Schema einer Querfirdereinrichtung fiir
eine Mehrstufenpresse

Fig, 2 - eine Schnittdarstellung der Fig. 1 nach
der Iinie A - A '

Fige 3 - eine Schnittdarstellung der Fig. 2 nach
der Linie B - B

Das Ausfilhrungsbeispiel fiir den Werkstiicktransport ist
an einer Presse mit vier Umformstufen dargestellt., So
sind zur Realisierung der Umformstufen vier Bearbei-
tungsstationen 1, 2, 3, 4 vorhanden, denen zangenfdr-
mige Greiferarmpaare, bestehend aus den Greiferarmen
5, 6 zugeordnet sind, derart, daB die Greiferarmpaare
Jeweils die Bearbeitungsstationen 1, 2 bzw. 2,3 bzw.
3, 4 versorgen. Die Greiferarme 5, 6 sind auf einer
Trédgerplatie 7 eines um ein Schwenklager 8 um den Win~
kel X schwingend engeordneten Schwenkhebels 9 in Crei-
ferarmgelenken 10, 11 drehbar angeordnet. Je nach An-
zahl vorhandener Bearbeitungsstationen sind mehrere
Schwenkhebel 9 vorhanden, die iiber ein Koppelglied 12
miteinander verbunden ist. Der starre Drehpunkt fiir
das Schwenklager 8 bvefindet sich in einem Aufnalmékdr-
per 13. Eineam &uBeren freien Ende des Schwenkhebels 9
angeordnete Koppelstange 14, deren Anlenkpunkt auf dem
Schwenkhebel 9 zur Verdnderung des Schwenkwinkels (X
radial verstellbar ist, fithrt zu einem nicht darge-
stellien Antrieb.
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* Von dem Gfeiferarmpaar steht ein Greiferarm 5 mit einer
am Schwenkhebel 9 angebrachten Zugfeder 15 in Verbin-
dung. Beiden Greiferarmen 5, 6 der Greiferarmpaare éind
Zahnsegmente 16, 17 zugeordnets. Der andere Greiferarm 6
des Greiferarmpasres ist mittels eines Ubertragungs-
hebels 18, ein Rollelement 19, Kurvenlineal 20 eines
Linealhebels 21, eine Rolle 22 mit einer Cffnungs-
kurve 23 verbunden. Der Linealhebel 21 stﬁtzt'sich gegen
den Aufnehmekdrper 13 iiber eine Druckfeder 24 ab. Im
Lufrnahmekdrper 13 befindet sich ein AusstoBer 25 fir
den bearbeiteten Rohling 26. Den Bearbeitungsstationen
1, 2, 3, 4 fir das Umformen ist ein Prefwerkzeug 27 zu~
geordnet.

Ein Arveitszyklus beginnt nach dem Pressen eines Roh-
lings 26 bei gleichzeitigem Rlickhub des PreBwérkZeu-_
ges 27, Arbeitshub des AusstoBers 25 und Schlieflen der
Greiferarme 5, 6 vor.den Bearbeitungsstationen 1, 2, 3.
Offnungskurve 23 und Zugfeder 15 leiten das Schliellen
der Greiferarme 5, 6 ein, indem liber die im Eingriff
stehenden Zahnsegmente 16, 17 und durch die Zugfeder

15 die Greiferarme 5, 6 aufeinandergepreflt werden.

Wihrend des AusstoBens und Greifens des Rohlings 26 er—
. Tolgt keine Schwenkbewegung der Greiferarmpaare; Nachm'
dem das Greifen erfolgt ist, wird der Rohling 26 zu den
Bearbeitungsstationen 2, 3, 4 geschwenkt. Die Greifer-
“armpasre bleiben zunichst geschlossen, da zwischen Kur-
venlineal 20 und Rollelement 19 ein Luftspalf vornanden

igt. Sobald das PreBwerkzeug 27 den Rohling 26 erfafBt
hat, werden'die Greiferarme 5, 6 zwangsliufig liber Kur-
venlineal 20 deg Linealhebels 271 in Abhﬁngigkéit von der
vStellung der Offnungskurve 23 getfinet.
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Das Xurvenlineal 20 ist als kreisfOrmige Flhrungsbahn
fiir das Rollelement 19 ausgebildet und geometrisch so
gestaltet, dal diese Fihrungsbahn einer Kreisbahn 28
um den Mittelpunkt des Séhwenklagers 8, auf welchem
gich die Greiferarmgelenke 10, 11 analog dem Schwenk-
winkel X bewegen, entspricht.

DemgemiB werden die Greiferarmpaare auf dem Riicktrans-
port zu den Bearbeltungsstationen 1, 2, 3 offen gehal-
ten. Der Offnungswinkel der Greiferarmpaare ist so
grof, daB die CGreiferarme 5, 6 iiber den Rohling 26
zurllckschwenken ktnnen.
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Erfindungsanspruch

1+ Querfdrdereinrichtung zum Transport bolzenfirmiger

Werkstiicke, beispielsweise an Mehfstufenpressen,

von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungsstation mit
diesen zugeordneten Greiferarmpaaren, deren einzelne
Greiferarme gelenkig angeordnet sind und das Uffnen
derselben iiber einen Steuermechanismus erfolgt, wobei
die Offnungs- und SchlieBbewegungen beider Greifer-
arme zwangslBufig miteinander gekoppelt sind, dadurch
gekennzeichnet, daB sich im Bereich der Bearbeitungs-
stationen(1, 2, 3, 4) auf einem um ein Schwenklager
(8) schwingend angeordneten Schwenkhebel (9) zwei die
zengenformigen Greiferarmpaare . aufnehmenden und auf
einer Kreisbshn (28) um den Mittelpunkt des Schwenk-
lagers (8) bewegbaren Greiferarmgelenke (10, 11) be-
finden und analog dieser Kreisbahn (28) ein Kurven-
lineal (26) geometrisch gestaltet ist, welchem ein

- mit einem der beiden Greiferarme (5) verbundenes

2e

Rollelement (19) zugeordnet wird, das wihrend der
Offnungsbewegung der Greiferarme (5, 6) kraftschlissig
mit dem Kurvenlineal (20) in Verbindung steht.

Querfdrdereinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das Kurvenlineal (20) Teil eines Ti~
nealhebels (21) ist, welcher mit einer Offnungs-
kurve (23) in Verbindung steht.
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Querfdrdereinrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB auBerhald der Offnungsbewegung
der Greiferarme (5, 6) in Abhingigkeit von der Off-
nungskurve (23), Rollelement (19) und Kurvenlineal
(20) in jeder beliebigen Stellung stets den kleinst-
moglichen Abstand voneinander habene

Querfordereinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn=-
zeichnet, daB zur Verinderung des Schwenkwinkels (i)
des Schwenkhebels (9), deren Anzahl den vorhandenen
Bearbeitungsstationen (1, 2, 3, 4) entspricht, die=-
selben durch ein Koppelglied (12) miteinander ver-
tunden sind und eine die Antriebsbewegung ilbertra-
gende Koppelstange (14) am freien Hebeltell des
Schwenkhebels (9) radisl verstellbar angeordnet iste.

Hierzu_ £ Seiten Zeichn ungen
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