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A taldlmdny tdrgya eljdrds és berendezés dsvdnyi gyapot
elddllitdsdra, ahol az &4svédnyi nyersanyagot (2) egy olvasztd egy-
ségbe, eldnydsen egy kupold kemencébe (3) viszik be az &svényi
nyersanyag (2) oly médon torténd felhevitésére, hogy az olvasz-
t6 egység fenekén olvadt &svdnyi anyagot (4) alakitanak ki, majd
ezutdn az olvadt d4svédnyi anyagot (4) az olvasztd egységb6l kive-
zetik, tovédbb hevitik és legaldbb egy csapoldé garaton (8, 9)
keresztil egy fondgépbe (10) vezetik, amelyben az olvadt dsvényi
anyagot (4) sz&dlas alakildvd alakitjidk &t. Annak érdekében, hogy
az olvadt dsvényi anyagot (4) homogénné tegyék, és biztositsdk
a kapott dsvdnyi gyapot jé minbGségét, a taldlmdny szerinti elja-
rdsban dj megolddsként egy tovdbbi hevitést alkalmaznak, mely-
nek sorén az olvadt dsvdnyi anyagot (4X) villamos plazma segit-
segevel hevitik, a plazma hevitést a csapold garatban (9) hajt-
jédk vegre, mikozben az olvadt &svédnyi anyag (4}5 a csapold ga-
ratban (9) 4dramlik, és igy az olvadt dsvényi anyag (4*) homérsék-

letét gyorsan bedllitjdk és az olvadt &svanyi anyagot (X a
fondgépbe (10) egyenletes hémérséklettel vezetik be (1. dbra).
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A taldlmdny tdrgya eljdrds és berendezés dsvanyi gya-
pot elddllitdsdra, melynek sordn az dsvdnyi nyersanyagot egy
olvasztd egységbe vezetjik be, elbénydsen egy kupold kemencé-
be, ahol az dsvdnyi nyersanyagot oly mdédon hevitjik, hogy az
olvadt dsvdnyi anyagot az olvasztd egység fenekén alakitjuk ki,
mely utdn az olvadt d4svédnyi anyagot az olvasztd egységbdl kive-
zet]jik, tovdbb hevitjik és legaldbb egy csapold garaton keresz-
til egy fondgépbe vezetjik, amelyben az dsvényi anyagot rostos
formdjivd alakitjuk dt. A taldlmédny ezenkiviil egy &svédnyi gya-
pot elGdllitdsdra szolgdld berendezésre vonatkozik, mely magédba
foglal egy adagold eszkdzt, egy olvasztd egységet, eldnydsen egy
kupold kemencét, egy szdl1litd eszkdzt, mely magdba foglal egy
csapold garatot, egy tovédbbi hevitd eszkozt és egy fondgépet,
az adagold eszkdzt dgy van kialakitva, hogy azzal az dsvényi
nyersanyagot az olvasztdé egységbe tovdbbitjuk, az olvasztd egy-
ség az dsvanyi anyagnak olvadt dsvédnyi anyaggd torténd felhevi-
tésére szolgdl, a sz3dl1it6 eszkdz az olvadt dsvdnyi anyagnak az
olvasztd egységhdl a fondgépbe torténd tovédbbitdsdra szolgdl, a
tovdbbi hevitd eszkdz az olvasztd egységbdl jové olvadt dsvanyi
anyag tovdbbi hevitésére szolgdl, mieldtt azt bevezetjik a fond-
gépbe, és a fondgép pedig arra szolgdl, hogy az dsvdnyi anyagbdl
rostos formdjd anyagot dl1litsunk eld.

Az 4svédnyi gyapot gydrtdsdanal fontos, hogy a fondgépbe
bevezetendd anyag homogén legyen, amihez az sziikséges, hogy az
olvadt anyag homérséklete és viszkozitdsa, valamint Osszetétele
pontosan meghatdrozott legyen, ugyhogy abbdél a fondgépben a ki-
vdnt hosszlsdgu és vastagsdgl szdlakat tudjuk elédllitani. A gya-

korlatban egyenletes és homogén nyersanyagokat haszndlnak annak



érdekében, hogy homogén olvadt anyagot kapjanak, és ennek so-
rdn az olvadék viszkozitdsa a homérséklettdl fiigg, amelyet
olyan egyenletesen kell tartani, amennyire lehetséges.

A kupold kemence, mely az dsvdnyi gyapot gydrtédséban
a leggyakrabban haszndlt olvasztd egység, azonban nem olvasztja
meg egyenletesen a nyersanyagot, ami részben annak a ténynek a
kGvetkezménye, hogy az olvadék csupdn dtlagosan kb. 2 percet
tartdzkodik a kemence fenekén, mieldtt azt a kemencébdl kilri-
tik. Ennélfogva nem lehetséges kupold kemencében homogén olvadé-
kot kapni, ami azonban a fondsi mivelet sikeres Végrehajtéséhoz
szlikséges lenne. Még bonyolultabb az olvadékban dllandé homeérsek-
letet elérni, mieldtt azt a kemencébe bevezetik, mivel dgyneve-
zett acélcsapoldsokat kell végrehajtani az eljdrds alatt idGko-
zonként, és mivel az olvadt 4svanyi anyag lehldl, amikor a kupoléd
kemence és a fondgép kozott a csapold garatban folyik. A leh(lés
hdtrdnyosan befolydsolja az olvadt dsvdnyi anyag szdlképzési tu-
lajdonségait.

Egy kupold kemencébdl kapott olvadék hGmérséklete rendes ko-
riilmények kozott 1400 és 1500 Oc k6z6tt vdltozik, és az olvadék Osz-
szetétele kb. 60 % AlZO3 + 8102—b61 411. A szokdsos esetben fonds-
hoz eldnydsen kb. 1460 OC-0s hémérsékletet haszndlnak iizemi ho-
mérsékletként.

Ismeretes, hogy ahelyett, hogy egyszerre elérjik a meg-
feleld lUzemi homérsékletet, rendszerint konnyebb, ha az anyagot
el6szor egy alacsonyabb, 1400-1460 OC-o0s tartomdnyba esd hdmér-
sékletre hevitjik fel és egy elsd olvadékot dllitanak eld, majd
a hémérsékletet ezutdn novelik meg tovdbbi energiakozléssel a

kivdnt lizemi hoémérsékletre. Ezt példdul egy kozbens6 konténerrel
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hajtjdk végre, mely olaj- vagy gdzégbvel van elldtva, és az
olvadékot a forrd ldnggal elstdlegesen sugdrzdssal hevitik fel.
Azonban egy ilyen kdzbensd konténernek tartalmaznia kell egy
tobb m2 nagységui h6dtadd feliletet, amelynek alkalmasnak kell
lennie arra, hogy 5 tonna omledék homérsékletét 1 6ra alatt

100 °c-szal megnovel je.

Az FI 2943/68 szami szabadalmi bejelentésben egy olyan
kGzbens6 konténer alkalmazdsdt ismertetik, mely egy fondgép és
egy kemence kGzé van kapcsolva, amelyben az &svdnyi anyagot meg-
olvasztjdk. A kdzbensd konténer tartalmaz egy elektrdéda kemencét,
és ennek szerepe az, hogy kikliszobdlje az dsvdnyi anyag Gssze-
tételében a vdltozdsokat. A kGzbensd konténerrel kapcsolatban
probléma, hogy annak nagy kapacitdsinak kell lennie annak érdeké-
ben, hogy képes legyen az olvadt dsvdnyi anyag Osszetételében
1év6 vdltozdsok kiegyenlitésére. A nagy kapacitds nagy méreteket
jelent, ami ©nmagédban véve is nem kivdnatos, ezenkivil pedig a
gyakorlatban a kdrnyezet felé tdvozd nagy héveszteséggel is jdér.
Ezért a kGzbensd konténer eldsdllitdsa és fenntartdsa drédga.
Mivel a kdzbensd konténert egy hagyomdnyos elektrdda kemencével
alakitjdk ki, az olvadt anyag homérsékletét nem lehet elegend?d
gyorsasdggal kiegyenliteni, hogy az olvadt dsvdnyi anyagot
egyenletes homérséklettel vezessék be a fondgépbe, és ezzel biz-
tositsdk a végtermék jo mindséget.

Az FI 44325 szamd szabadalmi bejelentésben dsvdnyi gyapot
gydrtdsdt ismertetik. Ebben az ismert eljdrdsban egy olyan kozben-
s6 konténert alkalmaznak, mely magdba foglal egy csatorna tipusd
indukcids kemencét, melynek kapacitdsa az olvasztd kemence kapa-

citdsdnak tobbszdrose. A csatorna tipusd kondukcidés kemenceét egy



induktor egység segitségével hevitik, mely lehetdvé teszi,
hogy az olvadt anyagot keverjék. A gyakorlatban ezzel az is-
mert eljdrdssal kapcsolatban ugyanazok a problémdk meriiltek
fel, mint az FI 2943/68 szdmi szabadalmi bejelentés szerinti
berendezéssel kapcsolatban.

Az SE 8504074-9 szémd szabadalmi leirdsban, kozzététe-
li szdma 45 17 14, egy olyan €égdt ismertetnek, amelynek az a
szerepe, hogy megakaddlyoczza a kupold kemence és a fondgép kio-
z0tt 1évd csapold garatban az anyag megdermedését és osszegyl-
lését. Ez az ég6, mely az anyag dramot heviti, a csapold garat
nyildsdndl van elrendezve.

Az FI 88 01 35 szamd szabadalmi bejelentésben &svényi
gapot gydrtdsdra szolgdldé eljdrdst ismertetnek. Az eljdrédsban
egy aknakemencét haszndlnak, amelyben az &svanyi anyacot plaz-
ma hevitéssel olvasztjdk meg. Mivel a plazma hevitést az akna-

kemence belsejében hajtjdk végre, a kemencében fellépd nagy he

lyi hémérsékletek a kdvetkez0 problémékat okozzdk: eldszdr, a
plazma hevités ellenére az olvadt dsvédnyi anyag homérsékletét
nem lehet elegendGen gyoréan bedllitani, ha gyors bedllitds a
beadott dsvanyi anyag dsszetételében és fizikai tulajdonsdgai-
ban (méret és forma) fellép6 nagyobb valtozdsok miatt sziikséges
peélddul. Mdsodszor, nagy mennyiségd nitrogén-oxidok alakulnak
ki, ami nem kivdnatos és/vagy nem megengedett kidrnyezetvédelmi
szempontbdl, és emiatt ennél az eljdrdsndl drdga gdztisztité
berendezésre van szikség. Harmadszor, az eljdrds nem teszi lehe-
tdve az dsvényi nyersanyagban 1év6 vas-oxidok hatékony feltdrd-
sat.

A taldlmdny, mely az ismert megolddsokkal torténd &dsva-



nyi gyapot elfdllitdsdval kapcsolatos problémékat megoldja,
kiilondsen olyan gydrtdssal kapcsolatos, melyet egy kupold ke-
mence segitségével hajtunk végre, és a taldlmdny 36 mindségd
dsvdnyl gyapot gazdasdgos elf4llitdsdra szolgdld el jdrdsra és
berendezésre vonatkozik. Az eljdrdsra f6ként az jellemzd, hogy
a hevitést dgy hajtjuk végre, hogy az olvadt dsvdnyi anyagot
villamos plazma segitségével hevitjiik, a plazma hevitést a csa-
polé garatban hajtjuk végre, mik&zben az olvadt dsvdnyi anyag a
csapolo garatban folyik, és igy az olvadt dsvdnyi anyag hOomérsék-
letének gyors bedllitdsét érjiik el, és az olvadt dsvdnyi anyagot
a fondégépbe egyenletes homérsékleten vezetjiik be. A taldlmany
szerinti berendezésre viszont az jellemzd, hogy a tovabbi hevité
eszkozt egy plazma hevit6 eszkdzzel alakitjuk ki, mely a csapolé
garatban van elrendezve, és amelynek segitségével az olvadt dsvdnyi
anyagot akkor hevitjiik, mikSzben az a csapoldé garatban dramlik.

A taldlmany azon az Gtleten alapul, hogy az olvadt &své-
nyi anyagot villamos plazma segitségével gyorsan felhevitjik ro-
viddel azeldtt, hogy azt a fondgépbe bevezetjik.

A taldlminy szerinti eljdréds egyik f6 elénye az, hogy
az olvadt 4svdnyi anyagot nagymértékben homogénné tessziik, gy,
hogy a szdlakat a fondgépben a kivdnt alaklvi4 formdl juk, vagyis
azok elegendfen hossziak lesznek, és atmérdjik egyenletes lesz,
ami biztositja a végtermék j6 mindségét. Az igy kapott végtermék-
nek J6, egyenletes termikus és mechanikai tulajdonsdgai vannak.
Ezenkiviil nem képeziink helyi leh(tott részeket az olvadt dsvdanyi
anyagban, és ezdltal elkeriljik a "gyongyok" képzodését, ami egy
eldny abban a vonatkozésban, hogy az ilyen gyongyoket vagy hulla-

dék formdjdban kiselejtezik, vagy pedig azok rontjdk a végtermék



mindségét.

A taldlmdny szerinti berendezés szerkezete kiilonosen
eldnyds abban a tekintetben, hogy azt lényegében szabvdny alkat-
részek segitségével lehet kialakitani. Ennek megfelelben a be-
rendezést eldnyosen meglévd berendezések médositdsdval is meg
lehet valdsitani.

Az aldbbiakban a taldlmdny szerinti eljdrédst és berende-
zést egy eldnyds kiviteli példa kapcsadn, a mellékelt rajzra va-
16 hivatkozdssal ismertetjik részletesebben, ahol az
1. dbra az &svdnyi gyapot gyartdsdnak vdzlatos rajza; a
2. dbra az 1. é4bra szerinti berendezés egy részletének kina-

gyitott metszeti rajza; és végil a
3. d4bra a 2. &brdn bemutatott csapold garat metszete a III-III
vonal mentén felvéve.

Az 1. dbrédn vdzlatosan ldthatd a taldlmdny szerinti be-
rendezés, mely dsvdnyi gyapot elddllitdsdra szolgdl. A berende-
zés magdba foglal egy 1 adagold eszkozt, mely 2 dsvdnyi nyers-
anyagnak egy 3 kupold kemencébe torténd bevitelére szolgdl. A 2
dsvdnyil nyersanyagot a 3 kupold kemencében koksz égetésével he-
vitjik fel egy olyan hdmérsékletre, mely elegendden nagy ahhoz,
hogy a 3 kupold kemence fenekében 4 oglvadt dsvanyi anyagot ké-
pezzink. Egy 5 olvadt vas van elhelyezve a 3 kupold kemence fe-
nekén legalul. A 3 kupold kemence feneke el van ldtva egy 6 csa-
pold csdvel, melyen keresztiil a 4 olvadt dsvédnyi anyagot egy
10 hivatkozdsi szammal jelolt fondgéphez tovdbbitjuk, egy 7
hivatkozdsi szammal jelolt szd4llité eszkozon keresztil, mely
két darab 8, 9 csapold garatot tartalmaz. A 7 sz4llitd eszkoz

egy tovdbbi 11 hevitd eszkozzel van Gsszekoive, mely egy plazma



hevitd eszkfzb6l &11. Ez tovdbb heviti a 4 olvadt 4svényi anya-
got, mieldtt azt a 10 fondégépbe vissziik be. A 10 fondgép, mely
tobb forgé kereket foglal magdba, a 4 olvadt 4svényi anyagot
vékony szdlakkd alakitja 4t a centrifugdlis eré segitségével.
Egy 12 fondkamrdban a vékony szdlakat egy 13 szdllitdészalag
feliletére szivjuk, amelyen egy 14 vastag rostlemezt alakitunk

ki. A 12 fondékamrédbél a 14 vastag rostlemezt a kbvetkez$ el jaréa-

si lépéseken vezetjiuk keresztiil: a 14 vastag rostlemezt hékezel
Juk, sajtoljuk és kivdnt formdji lapokra vagjuk, ezutdn a lapo-
kat &sszehajtogatjuk és csomagol juk.

Amikor a 4 olvadt dsvdnyi anyag elhagyja a 3 kupold ke-
mencét, annak hémérsékletét kb. 1400 °C-ra dallitjuk be, azaz
50-70 OC-szal alacsonyabb hGmérsékletre, mint ami a 10 fondgép-
ben kivdnatos. A gyakorlatban az 1400 °C-os hémérsékletre tdrté-
nd bedllitds magdba foglalja azt, hogy a 4 olvadt &svdnyi anyag
hémérséklete kb. 1450 °C és 1300 °C koz6tt vdltozik. Ennek meg-
felelGen a 4 olvadt dsvdnyi anyag homérsékletét kb. 20-150 c-
-szal kell megndvelni a plazma eszkdz segitségével.

A 11 hevitd eszkdz egy TA (Transferred Arch = &tvitt iv)
tipusd plazma hevitd eszkdz , melyet részletesen a 2. dbrdval
kapcsolatban ismertetiink. A TA tipusd plazma hevit6 eszkdz alkal-
mazdsdt eldnyben kell részesiteni, mivel ez képes arra, hogy
nagy mennyiségl energidt szolgdltasson rovid idd alatt a 4 ol-
vadt 4dsvdnyi anyag szémara. Kb. 15000 °K koériili hémérsékletet le-
het elérni az ilyen tipusd eszkdz elektrdddi kozétt. Az eszkoz
alkalmazdsdhoz az sziikséges, hogy a hevitendd anyagnak villamo-
san vezetOképesnek kell lennie, és a 4 olvadt 4svanyi anyag

ilyen anyag. A 2. dbrébél ldthaté, hogy hogyan van dsszekdtve



a plazma 11 hevité eszkdz a a berendezés 9 csapold garatdval.
4 olvadt d4svdnyi anyagot adagolunk a 8 csapolé garatbdl a 9 csa-
polé garatba. A 9 csapoldé garat nagyrészt le van fedve egy 15
fedellel, dgyhogy megakaddlyozzuk az dramlé 4 olvadt dsvényi
anyagbdl a kornyezetbe tdvozd hdveszteséget. A lefedett 9 csapo-
16 garat alkalmazdsa eldnyds abbdl az okbdl is, hogy az meg-
akaddlyozza, hogy a 4 olvadt 4svényi anyag a 9 csapold garatbdl
kifroccsenjen. A 9 csapold garatban 1évd olvadt 4svényi anyagot
4'-vel jeldljik, a 4' olvadt 4svanyi anyagbél levdlasztott ol-
vadt vasat pedig 5'-vel. A 9 csapold garat tehdt ilyen mdédon
tartalmaz egy 16 teret a vas cseppek levdlasztdsdra. Ezenkiviil

a 9 csapold garat billenthetd, és egy hdtrafelé nézd 17 kive-
zetd nyildssal van elldtva, mely az 5' olvadt vas elvezetésére
szolgédl, dgyhogy az nem fog belépni a 10 fondgépbe. A plazma 11
hevitd eszkdz oly médon van Osszekdtve a 9 csapold garattal,
hogy annak negativ plazma 18 elektréddja a 15 fedélben a 4'
olvadt dsvdnyi anyag és az 5' olvadt vas felett van elhelyezve,
a pozitiv 19 elektrdda pedig a 4' olvadt &svdnyi anyag alatt van
elhelyezve oly médon, hogy az az 5' olvadt vassal kdzvetlen
erintkezésben 411. A plazma 18 és 19 elektrddédk ilyen csatlakoz-
tatdsa esetén a villamos plazma keresztilmegy a 4' olvadt &své-
nyi anyagon, mikozben ez utdébbi mozog, ennek kdvetkeztében a
plazmdbdl a honek az 4dtvitele a 4' olvadt dsvdnyi anyagba kiilo-
nosen hatékony. A 4' olvadt &svdnyi anyag hémérsékletét gyor-
san be lehet dllitani azzal, hogy a 18 és 19 elektrdddk kozotti
kapacitdst egy 20 plazma energia tdpegység segitségével vezérel-
jJik. A plazma 11 hevitd eszkoz tartalmaz egy 21 pirométert,

példdul egy optikai pirométert, mely méri a 4' olvadt dsvényi
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anyag hoémérsékletét, amikor az kiemelkedik a 3 kupold kemencé-
b61. A 21 pirométer Ossze van kdtve egy 22 szabdlyozdszerkezet-
tel, amely viszont Ossze van kotve egy megfeleld késleltetdvel

a 20 plazmaenergia tdpegységgel, ahol a késleltetés a 4' olvadt
dsvédnyi anyag dramldsdtdl figg. A villamos plazma segitségével

a 4' olvadt d4svdnyi anyagot olyan hGmérsékletre hevitjik fel,
hogy a 4' olvadt dsvédnyi anyag viszkozitdsa javuljon, mieldtt

az eléri a 10 fondgépet. A 2. dbrébol ldthatd, hogy a 10 fondgép
tobb forgd fondkereket tartalmaz, amelyeknek forgdsirdnydt nyi-
lakkal jeleztik. A fondkerekekbdl vékony dsvdnyi szdlak nyidlnak
ki. Ezek a szdlak egyenletesek és j6 minGségliek, a tovédbbi plaz-
mahevités segitségével kapott 4' olvadt dsvdnyi anyag homogeni-
tdsa kovetkeztében.

A 3. &dbrédn lédthatdé a 2. dbrén bemutatott 9 csapold garat,
a ITI-III vonal mentén metszetben dbrdzolva.

A taldlmdnyt a fentiekben egy kiviteli példdra vald hi-
vatkozdssal ismertettik. Beléthatd azontan, tcgy a taldlmanyt
szdmos kiilonbdz6 mdédon meg lehet valésitani a taldlmdny és a mel-
1lékelt igénypontok szellemének oltalmi korén beliil. A 9 csapolé
garat geometriai kialakitdsa természetesen vdltozhat. Meg kivéan-
juk tovdbbd jegyezni, hogy a plazma 11 hevitd eszkGznek nem kell
sziikségképpen TA tipusidnak lennie; egy NTA (Non Transferred Arc =
= nem dtvitt iv) tipusi plazma eszkdzt is lehet haszndlni. Az
ilyen tipusi plazma ivének homérséklete kb. 3000-4000 0C, ami
jelentdsen kisebb, mint a TA tipusd plazma eszkdzzel kapott hé-
mérseklet. Az NTA tipusra jellemzd, hogy a plazmdt csupdn az
olvadt anyag feliletére adjdk. Ez maga utdn vonja azt, hogy az

olvadt anyagot megfeleldé hatékonysdggal keverni kell annak érde-
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kében, hogy hatdsosan torténjen meg a hodtadds. Az NTA tipus
eldnye az, hogy egyébként nem tdmaszt olyan magas kdvetelménye-
ket az eljdrdssal szemben. Semleges hordozégdzt haszndlunk a
villamos plazma alkalmazdsdndl, eldnyodsen nitrogént és argont

a plazma energidnak az olvadt dsvdnyi anyagba toérténd hatékony
dtvitelére és dtaddsdra. A plazma eszkOz tipusdtdl eltekintve

az elektréddk szama, valamint azok pontos elhelyezése is vdltoz-
hat. A fentiekben ismertetett kiviteli példdban haszndlt hevi-
t0 egység egy 3 kupold kemence, amit eldnydsen lehet haszndlni

a taldlmdny megvaldsitdsdndl; mds vdltozat szerint a hevitd egy-

ség lehet példdul egy villamos kemence is.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. E1)drds asvdnyi gyapot el64llitdsdra, melynek sordn
dsvanyi nyersanyagot vezetlink be egy hevitd egységbe, eldnydsen
egy kupold kemencébe, mellyel az 4dsvédnyi nyersanyagot oly mddon
hevitjik, hogy olvadt &dsvédnyi anyagot képeziink a hevitd egység
aljdn, majd ezutdn az olvadt dsvényi anyagot a hevitd egységbdl
kivezetjik, tovdbb hevitjik és legaldbb egy csapold garaton ke-
resztilvezetjik egy fondgépbe, amelyben az 4dsvédnyi anyagot sza-
las alakivd alakitjuk 4t, azzal jellemezve, hogy a to-
vabbi hevitést dgy hajtjuk végre, hogy az olvadt dsvényi anyagot
(4') villamos plazma segitségével hevitjik, a plazma hevitést
a csapolé garatban (9) hajtjuk végre, mikdzben az olvadt dsvdnyi
anyagot (4') a csapold garatban (9) &4ramoltatjuk, és igy az ol-
vadt 4svédnyi anyag (4') hGmérsékletét gyorsan bedllitjuk, és az
olvadt 4svdnyi anyagot (4') a fondgépbe (10) egyenletes hémérsék-

leten vezetjik be.

2. Az 1. igénypont szerinti eljédrds, azzal jelle-
mezve, hogy az olvadt dsvdnyi anyag (4') hGmérsékletét pla}ma

hevités segitségével kb. 20-150 9c-szal megnovel jik.

3. Az 1. igénypont szerinti eljdrds, azzal jelle-
mezve, hogy semleges hordozdgdzt haszndlunk a plazma hevités-
ben dgy, hogy a plazma energia dtvitelét az olvadt 4svényi anyag-

ba (4') hatékonyan hajtjuk végre.
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4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrds,
azzal jellemezve, hogy TA

tipusd plazma hevitd eszkozt (11) haszndlunk.

5. Berendezés 4svdnyi gyapot el64l1itdsdra, mely tartal-
maz egy adagold eszkozt, egy olvasztd egységet, eldnydsen egy
kupold kemencét, egy sz411{t6 eszkozt, mely csapold garatokat
tartalmaz, tovdbbd egy tovabbi hevitd eszkdzt és egy fondgépet,
az adagold eszk8z az 4svdnyi nyersanyagnak az olvasztd egységbe
vald beaddsdra szolgdl, az olvasztdé egység az dsvanyi nyersanyag-
nak olvadt 4svdnyi anyaggd térténd megolvasztdsdra, a szdallité
eszkdz az olvadt dsvdnyi anyagnak az olvasztd egységbél a fond-
gépbe torténd tovébbitdsdra, a tovabbi hevitd eszkiz pedig az
olvasztd egységbdl jové olvadt dsvédnyi anyag tovébbi hevitésére,
annak a fondgépbe torténd bevezetése elétt, a fondgép pedig az
olvadt dsvanyi anyagnak szdlas formdba torténd &dtalakitdsdra szol-
gdl, azzal jellemezve, hogy a tovdbbi hevitd eszktéz (11)
egy plazma hevitd eszkdz, mely a csapold garatban (9) van elren-
dezve az olvadt &svdnyi anyagnak (4') a hevitésére, mikdzben az

a csapold garatban (9) &ramlik.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
lemezve, hogy a plazma hevitd eszkdz (11) egy a csapold ga-
ratban (9) 1évd olvadt 4dsvényi anyag (4') felett elrendezett
negativ plazma elektiréddt (18), és egy a csapold garatban (9)
az olvadt dsvdnyi anyag (4) alatt elrendezett és azzal kdzvetlen
érintkezésben 4116 pozitiv plazma elektréddt (19) tartalmaz,

tovabbd egy az olvadt dsvéanyi anyag (4') homérsékletének
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kdzvetleniil az el6tt torténd mérésére szolgdld pirométert (21),
mieldtt azt a fondgépbe (10) vezetjik, a pirométer (21) ossze

van kdtve egy plazmaenergia tdpegységgel (20), mely egy a plaz-
maenergia tdpegység (20) és a pirométer (21) kozé kapcsolt sza-

bdlyozdszerkezettel (22) van ellétva.

7. A 6. igénypont szerinti bernedezés, azzal jel-
lemezve, hogy a csapold garat (9) billenthetd formdban van
kialakitva, és annak feneke tartalmaz egy teret (16) a vas cseppek
levédlasztdsdra, és el van ldtva egy hdtrafelé nydlé kivezetd nyi-

lédssal (17), mely az olvadt vas (5') elvezetésére szolgdl.

et d sz (3cdoss )
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