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(54) Népl¥ trubifkového ocelového drotu na
o : navédranie oteruvzdornych vrstiev

(57) RieSenie sa tyka zloZenia
néplne trubi&kového ocelového dro=
tu na automatické navéranie v ochra-
ne plynov, pod tavivom alebo elektro-
troskové navéranie vrstiev odolnych
najm8 voli abrazivnemu a erozivnemu
opotrebeniu, Podstata rie3enia spoli=
va v tom, %e ndpl¥ pozostdva z 6 aX
16 ¢ hmot, ferowolfrému, 4 82 10 %
hmot, feromolybdénu, 1 aZ 4 ¢ hmot,
feromangédnu, 1 aZ 5 § hmot, fluoro~
kremititanu sodného, 0,2 aZ 4 § hmot,
prédkovej medi, Jalej obsahuje 5 a
10 ¥ hmot, feronidbu, 15 a% 28 % hmot,
chromu, 2 aZ 8 % hmot, ferobdru, 15
a2 25i% hmot, silikokarbidu, 6 aZ
12 § hmot, grafitu, 14 aZ 22 § hmot,
Zelezného présku,
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vynélez sa tyka zloZenis néplne trubilkového ocelového drétu na automatice
ké navédranie v ochrane plynov, pod tavivom alebo elektrotroskové navérsnie vrstiev
odolnych najm# vo&i abrazivnemu s erozivnemu opotrebeniu,

Navédranie legovenymi rirkovymi drotmi nadobudlo v poslednom obdobi velky
vyznam, Je to dané jednoduch3ou vyrobou legovanych riirkovych drotov pre automa-
tické ahssoby navérania v porovneni s legovanymi plnymi drd'tmi, MoZno nimi ziskat
$irokd paletu zloZenia névarovych kovov,

Néplne znédmych ocelovych trubikovych dr&tov urienych na naviranie vrstiev
odolnych najm# proti abrazivnemu a erozivnemu opotrebeniu obsahujd v jednom pri-
pade 40 aZ 50 % hmot, ferochrdmu, 1 aZ 5 % hmot, ferovandds, 8 aZ 12 § hmot, fero=-
titanu, 2 8% 16 % hmot, feromolybdénu a zvy3ok Zelezo, Vv Jsl3om pripade nadpld
obsahuje 3 az 5 % hmot, grafitu, 8 az 15 § hmot, ferowolfrému, 2 a% 4 % hmot, fero=
béru, 1 a2 4 ¥ hmot, ferotitanu a 1 a% 4 % hmot, ferovansda, Daldia ndpld podla
TssrR AQ &, 226 585 obsahuje 1,3 aZ 4 % hmot, feromolybdénu, 1 8% 4 % feromengdnu,
1 a2 4 ¢ hmot, fluorokremilitanu sodného, 14,1 8% 19,8 % hmot, chrému, 0,2 a2
2,5 % hmot, prédkovej medi, 55 8% 75 % hmot, Zelezného présku, 0,4 a% 2,6 % hmot,
bentonitu, 0,1 aZ 2 § hmot, hlinika, 0,01 8% 0,9 % hmot, kremfka, Vy33ie uvedend
ndplne rdrkovych drd'tov nevedia zabezpeditf zvy3en§ priemernl hiZevnatost nivaro=
vého kovu, vy3$iu odolnost voli sbrazivnemu opotrebeniu abraziou a dostateind

, tvrdosf,

Tieto nedostatky do zna&nej miery odstrafiuje népld trubi&kového ocelového
drotu podla vyndlezu, ktory obsahuje 6 a% lsh% hmot, ferowolfrému, 4 82 10 % hmot,
feromolybdénu, 1 o2 4 ¥ hmot, feromangdnu, 1 aZ 5 % hmot, fluorokfemi¥itanu sodné=-
ho, 0,2 8% 4 % hmot, prédkovej medi, priom podstats vyndlezu spoliva v tom, Ze
népld obsahuje Jalej 5 a% 10 % hmot, feronidbu, 15 a2 28 ¥ chrému,

2 az 8 § hmot, ferobbru, 15 aZ 25 % silikokarbidu, 6 a% 12 % hmot, grafitu, 14
aZz 22 ¥ hmot, Zelezného prasku,

N4pli trubitkového ocelového drotu podla vynélezu vykazuje velmi dobré tech-
nologické vlastnosti uZ pri vyrobe, ked neobsahuje hygroskopické zlozky. N&pl¥
trubi&kového droXu sa pri redukcii dobre zhutni a v procese navarania odpadd vy~
sypanie néplne, K tomu prispieva koeficient zaplnenia 38 a% 42 ¥ a zrnitos¥ zlo~
Ziek v rozmedzi 0,06 8% 0,315 mm, Rirkovy ocelovy drot je vhodny pre automatické
sposoby navérania v ochranekplynov, pod tavivom a elektroskovym sposobom, Névarovy
kov dosahuje vyZ3iu odolnost vo&i abrazii ako je u A0 &, 226 585 a% o 20 %o

Podla vyndlezu bole vyrobensd nédpl® trubilkového ocelového drStu; ktoré obsa~
hovala 8,2 % hmot, ferowolfrdmu, 9 % hmot, feromolybdénu, 2,2 % hmot, feromanganu,
1,8 % hmot, fluorokremifitanu sodného, 7 % hmot, feroniobu, 20 % hmot, chrému, 4,2 %
hmot, ferobéru, 2,1 % hmot, pré3kovej medi, 18,8 % hmot, silikokarbidu, 8,6 %
ferobéru, 2,1 % hmot, prédkovej medi, 18,8 % hmot, silikokarbidu, 8,6 % hmot., gra=
fitu, 18,1 % hmot, Zelezného prédku, Trubifkovy drot bol vyrobeny o priemere
# 3,2 mm a8 navdralo sa technoldgiou elektrotroskového navédrania s tymito parametra-
mi: I = 290 A, U = 37 V 8 bolo pouiité tavivo VOZ - 4 F, Taviaci proces bol kIudny,
povrch ndvaru hladny, Ziskal se navarovy kov chemického zloZenis v 90 hosotnostnych
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¢ 2,06, Mn 0,77, Si 3,60, Cr 10,86, W 3,94, Mo 0,53, V 0,563, Ni 0,47, Tvrdost
ndvarového kovu bola HvV30 725,

v Jaldom pripade podIs vynélezu bola vyrobend népl¥ trubifkového ocelového
dragu} kterd obsahovals 11,8 % hmot, ferowolfrému, 4,6 ¥ hmot, feromolybdénu,
3,2 % hmot, feromangénu, 3,6 % hmot, fluorokremilitanu sodného, 8,2 % haot, fee~
roniobu, 16,2 % hmot, chrému, 3,2 ¥ ferobdru, 1,4 % hmot, préskovej medi, 22,1 %
hmot, silikokarbidu, 10,8 ¥ hmot, grafitu, 14,9 % hmot, Zelezného prédku, Tru-
biZkovy drdt bol vyrobeny o priemere ¢ 3,2 mm a navédralo sa technoldégiou v ochra~
ne plynu CO, s tymito perametrami: I = 220 4 240 A, U = 25 4+ 26 V, rychlost
navérania 24 m , h™L g potreba plynu 15 1.m"}, Horenie oblika bolo kludné, roze-
strek maly, povrch hisenice s pravidelnou kresbou, bez pSrov s vyskytom priednych
prasklin, Zvarovy kov mal chemické zloZenie v ¥ hmotnostnych C 1,78, Si 2,62,
cr 8,10, Nb 1,68, Cu 0,87, Tvrdost ndvarového kovu bola HV3O 551,

v Jalsom pripade bol vyrobeny trubitkovy ocelovy drot s rovnakou népliou,
ktory sa pouZil pri navérani pod tavivom s parametrami; navéraci prdd I = 260 A,
U= 24V, rychlost navarania 24 m.h'l. Horenis oblike bolo kIudné, odstrénitelnost
trosky velmi dobré, povrch hladlky bez pdrov s vyskytom prie&nych presklin,
Zvarovy kov mal chemické zloZenie v ¥ hmotnostnich Cc 2,23, si 3,60, Cr 9,69,
w 2,41, Mo 0,86, V 1,14, Nb 1,67, Cu 0,86, Tvrdost ndvarového kovu bola HV 30 638,

Koeficient abrazivneho opotrebenia bol u tychto vzofiek od 1,64 do 2,75,

NéplLE rérkového ocelového drd‘tu je vhodné najmé na navéranie opotrebovanych
zubov velkorypadiel na ¥aibu zeminy slebo inych nerastov,

PREDMET VYNALEZU

N4plA trubilkového ocelového drdtu pre navéranie oteruvzdornych vrstiev odole
nych najmé voii abrazivnemu a erozivnemu opotrebeniu cbsahujlce 6 a% 16 % hmot,
ferowolfrému, 4 aZ 10 % hmot, feromolybdénu, 1 a% 4 ¢ hmot, feromangédnu, 1 a2 5 %
hmot, fluorokremilitanu sodného, 0,2 a2 4 % hmot, prédkovej medi, vyznadujica sa
tym, 2e Jalej obsahuje 5 a% 10 § hmot, feroniSbu, 15 a% 28 % hmot, chrému, 2 a%

8 ¥ hmot, ferobdru, 15 a% 25 % hmot, silikokarbidu, 6 a% 12 % hmot, grafitu a 14
aZz 22 % hmot, Z2elezného présku,
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