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Durchfiihrung (3) einsetzen

(57) Abstract: A system (1) for the alternate storing of a
first or a second drive shaft (7) used to rotationally drive a
processing tool of a food processor, particularly for prepar-
ing foods, comprising a passage (3) through which the first or
the second drive shaft (7) can protrude from the outside into
a preparation container (2) of the food processor in order to
drive the processing tool in a rotatable manner, wherein the
passage (3) comprises a first bearing (10), which can support
the first drive shaft. The system (1) additionally comprises
an adapter (14), which can be inserted into the passage (3)
and is equipped with a second bearing, which can support
the second drive shaft (6). The system (1) according to the
invention makes it possible to alternatively insert different
drive shafts (7) in the passage (3) and thereby provide, for
example, a preparation container (2), which can be operated
with different drive shafts (7).

(57) Zusammenfassung: Ein System (1) zum alternativen
Lagern einer ersten oder einer zweiten Antriebswelle (7)
zum rotierenden Antreiben eines Bearbeitungswerkzeugs
einer Kiichenmaschine, insbesondere zum Zubereiten
von Lebensmitteln, mit einer Durchfiihrung (3), durch
die die erste oder die zweite Antriebswelle (7) von auBen
in einen Zubereitungsbehidlter (2) der Kiichenmaschine
hineinragen kann, um das Bearbeitungswerkzeug rotierend
anzutreiben, wobei die Durchfithrung (3) ein erstes Lager
(10), das die erste Antriebswelle lagern kann, aufweist. Das
System (1) umfasst auBerdem einen Adapter (14), der in die
Durchfiihrung (3) einsetzbar ist und der mit einem zweiten
Lager ausgestattet ist, das die zweite Antriebswelle (6)
lagern kann. Das erfindungsgemife System (1) erm&glicht
es, alternativ unterschiedliche Antriebswellen (7) in die

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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zu kdnnen und so z.B. einen Zubereitungsbehilter (2) bereitzustellen, der mit unterschiedlichen Antriebswellen (7) betrieben werden
kann.
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System zum Lagern der Antriebswelle einer Kiichenmaschine

Beschreibung

Hintergrund der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein System zum alternativen Lagern einer ersten oder
einer zweiten Antriebswelle zum rotierenden Antreiben eines Bearbeitungswerkzeugs

einer Klichenmaschine gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Stand der Technik

Aus dem Stand der Technik sind zahlreiche Typen von Kichenmaschinen bekannt, bei
denen eine Antriebswelle von auflen durch eine Durchfihrung in einen
Zubereitungsbehalter hineinragt, wo sie ein Bearbeitungsgerat, zum Beispiel Knethaken,
rotierend antreibt. Beispielsweise offenbart die deutsche Offenlegungsschrift
DE 1 891 126 A1 eine Rihrschissel, die eine sich von dem Boden der Rihrschissel
nach oben erstreckende zentrale Saule aufweist, in deren Mitte sich die Antriebswelle
befindet. Der aus der Saule herausragende Wellenkopf ist mit einem Vierkant versehen,
auf den ein Ruhrwerk aufgesetzt werden kann. Zur drehbaren Lagerung der Antriebswelle
in der Saule ist eine mit der Saule I6sbar verschraubbare Mutter vorgesehen. Mittels eines
Federrings ist die Welle innerhalb der Mutter auch gegen axiale Verschiebung gesichert.
Die Mutter ist von Hand bequem erfassbar, so dass die Achse von der Saule und damit

von der Ruhrschissel etwa zu Reinigungszwecken gelost werden kann.

Bei Kiichenmaschinen verwendet man je nach Einsatzbereich unterschiedliche Typen von
Antriebswellen. So werden beispielsweise haufig Antriebswellen aus Metall bevorzugt,
wenn ein grofles Moment auf das Bearbeitungswerkzeug Ubertragen werden soll. Wenn
nur kleinere Momente Ubertragen werden sollen, werden hingegen haufig Hohlwellen aus
Kunststoff eingesetzt. Die verschiedenen Wellen miussen, insbesondere wegen

unterschiedlicher Durchmesser, haufig mit unterschiedlichen Mitteln in der Durchfiihrung
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gelagert werden, so dass es nicht ohne weiteres mdoglich ist, dieselbe Durchflihrung mit

unterschiedlichen Wellen einzusetzen.

Wenn die Durchfihrung Teil des Zubereitungsbehalters ist, kann es deshalb erforderlich
sein, flr jede Welle ein auf diese abgestimmter Zubereitungsbehalter bereitzustellen. Dies
kann hohe Kosten bei der Herstellung, der Lagerung und dem Vertrieb der verschiedenen
Zubereitungsbehalter nach sich ziehen. AufRerdem kann der Nutzwert der
Zubereitungsbehalter dadurch herabgesetzt sein, dass der nur mit bestimmten Wellen
und damit nur mit bestimmten Kichenmaschinen und Bearbeitungswerkzeugen

eingesetzt werden kann.

Die Erfahrung hat auRerdem gezeigt, dass Lager flr Wellen mit geringem Durchmesser in
einer Durchfihrung im bevorzugten Spritzgussverfahren schwer zu fertigen sind,
insbesondere, wenn die Durchfilhrung eine langgestreckte Form, z.B. eine
Hohlstutzenform hat, weil der geringe Durchmesser es erschwert, eine ausreichende

Kihlung der Spritzgussform sicherzustellen.

Der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes System bereitzustellen, bei
dem in derselben Durchfihrung unterschiedliche Antriebswellen, insbesondere
Antriebswellen mit unterschiedlichen Durchmessern, eingesetzt werden kdnnen. Das

System soll einfach zu handhaben und einfach und preiswert herzustellen sein.

Erfindungsgemélie Losung

Zur Lésung der Aufgabe lehrt die vorliegende Erfindung ein System mit den Merkmalen

des Anspruchs 1.

Durch den erfindungsgemalen Adapter kann erreicht werden, dass die Durchfiihrung so
anpassbar ist, dass sie nicht mit einer ersten, sondern auch mit einer zweiten von der

ersten unterschiedlichen Antriebswelle verwendet werden kann. Damit kann vermieden
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werden, dass fir unterschiedliche Antriebswellen unterschiedliche Durchflihrungen
hergestellt werden missen, wodurch sich insbesondere Werkzeugkosten einsparen
lassen. Weiterhin konnen durch die Verwendung des Adapters die bekannten
Herstellungsschwierigkeiten bei der Ausbildung eines Lagers mit geringem Durchmessers

direkt in der Durchfihrung vermieden werden.

Bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung

Vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen, die einzeln oder in Kombination miteinander

eingesetzt werden kdnnen, sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung ist die Durchfiihrung ein Hohlstutzen,
durch den die erste oder zweite Antriebswelle verlaufen kann. Das erste Lager ist dann
vorzugsweise an oder in der Nahe eines Endes des Hohlstutzens angeordnet. Um die
erste Antriebswelle moglichst stabil zu lagern, befindet sich das erste Lager in einer
bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung an dem im Betrieb dem Bearbeitungswerkzeug

zugewandten Ende des Hohlstutzens.

Der Adapter ist vorzugsweise in das erste Lager einsetzbar. Mit dieser Ausfiihrung der
Erfindung ist vorteilhaft erreichbar, dass das zweite Lager in dem gleichen Abschnitt der
Durchflihrung anbringbar ist, in dem sich auch das erste Lager befindet, z.B. an dem im
Betrieb dem Bearbeitungswerkzeug zugewandten Ende des Hohlstutzens. So kdnnen
vorteilhaft beide Antriebswellen an der fiir ihre Funktion glinstigsten Stelle gelagert

werden.

In einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung ist die Durchfiuhrung Teil des
Zubereitungsbehalters. Mit dieser Ausfuhrung der Erfindung kann vorteilhaft ein
Zubereitungsbehalter bereitgestellt werden, der mit mindestens zwei unterschiedlichen
Antriebswellen verwendet werden kann. So lasst sich vermeiden, dass fur
unterschiedliche Antriebswellen unterschiedliche Zubereitungsbehalter hergestellt werden
mussen. Weiterhin kann kdnnen auf einfache Weise Zubereitungsbehaltern mit Lagern fur
Wellen mit geringem Durchmesser bereitgestellt werden. Die Durchfihrung ist

vorzugsweise in einem Boden des Zubereitungsbehélters angeordnet, besonders
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vorzugsweise als Hohlstutzen, der vom Boden des Zubereitungsbehalters in den
Zubereitungsbehalter hineinragt. Am Ende der bevorzugten Durchfiihrung befindet sich
eine Offnung, durch die der Kopf einer Antriebswelle austreten kann, so dass daran ein

Bearbeitungswerkzeug ankuppelbar ist.

Der Zubereitungsbehalter und der Hohlstutzen sind vorzugsweise einstickig ausgefiihrt,
vorzugsweise aus Kunststoff. Sie kdnnen aber auch aus zwei Teilen, vorzugsweise aus
unterschiedlichen Materialien gebildet sein. So kann zum Beispiel eine Schissel des
Zubereitungsbehalters aus Metall gebildet sein, vorzugsweise aus Stahlblech, zum
Beispiel durch Tiefzehen, und die Durchfihrung aus Kunststoff, vorzugsweise im
SpritzguRverfahren. Bei dieser Erfindungsausfiihrung ist in der Schiissel vorzugsweise ein
Hohlstutzen ausgebildet, der sich vom Schiisselboden in das Behélterinnere erstreckt und
in den die ebenfalls als Hohlstutzen ausgeflihrte Durchfiihrung eingesetzt werden kann. In
diesem Fall kann die Welle vorzugsweise durch eine Offnung in der Durchfiihrung und

eine weitere Offnung in der Schiissel in letzteres hineinreichen.

Es sind aber auch Ausgestaltungen der Erfindung denkbar, bei dem die Durchfiihrung
nicht Teil des Zubereitungsbehalters ist, sondern eines anderen Teils, zum Beispiel eines
Deckels des Zubereitungsbehalters, wobei die Antriebswelle dann vorzugsweise durch die
Durchfiihrung des Deckels von oben in den Zubereitungsbehalter hineinragt, um dort ein

Werkzeug anzutreiben.

Bei einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung weist die Durchfihrung auf der Seite, die
bei Betriecb dem Bearbeitungswerkzeug zugewandt ist, einen Aufsatz auf, auf dem ein
Zahnkranz ausgebildet ist. In dem Zahnkranz kann vorzugsweise ein Zahnrad des
Bearbeitungswerkzeugs laufen, um dies beim Rotieren um eine weitere Ache in Rotation
zu versetzen. Zahnkranz ist vorzugsweise mit der dbrigen Durchflihrung drehsicher
verbunden, z.B. mit einem Schnappverschluss, durch ein Gewinde oder durch Kleben. In
einer Ausfuhrung der Erfindung ist das erste Lager einstlickig mit dem Aufsatz

ausgebildet.

In einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung ist der Lagerdurchmesser des zweiten
Lagers kleiner als der Lagerdurchmesser des ersten Lagers. Auf diese Weise kdnnen

vorteilhaft Wellen mit unterschiedlichem Durchmesser in der Durchflihrung gelagert
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werden. Insbesondere haben Antriebswellen aus Metall typischerweise einen kleineren
Durchmesser als Antriebswellen aus Kunststoff, die gewohnlich als Hohlwellen

ausgebildet sind.

Besonders vorzugsweise sind mindestens eines der Lager, vorzugsweise beide Lager, als
Radiallager ausgebildet. Auf diese Weise kann vorteilhaft erreicht werden, dass die Welle
und damit das Werkzeug stabil um eine feste Rotationsachse rotieren, insbesondere auch
wenn Radiale von zuzubereitenden Gut in dem Zubereitungsbehalter verursachte Krafte
auf das Werkzeug und damit auf die Antriebswelle wirken. In einer Ausfuhrung der
Erfindung wirken eines der Lager oder beide Lager zuséatzlich als Axiallager. Das kann
insbesondere dann vorteilhaft sein, wenn auf das Werkzeug und damit auf die Welle bei
der Bearbeitung des Guts auch axiale Krafte wirken. So kann zum Beispiel beim Kneten
von Teig eine nach oben gerichtete Kraft auf das Werkzeug ausgelibt werden. Es ist auch
denkbar, dass die Durchfihrung und/oder der Adapter neben einem Radiallager mit

einem zusatzlichen Axiallager ausgestattet sind.

Mindestens eines der Lager, vorzugsweise alle Lager, sind als Gleitlager ausgebildet. Die
Lager umfassen dazu vorzugsweise eine Gleitlagerbuchse mit einer Gleitflache in Form
eines Hohlzylinders oder Hohlzylinderabschnitts. Die Lagerflachen bestehen
vorzugsweise aus Kunststoff. Bevorzugte Lager sind einstiickig mit der Durchfiihrung und
aus einem mit dieser einheitlichen Material ausgebildet. Besonders vorzugsweise sind
Zubereitungsbehalter, Durchfihrung und erstes Lager einstiickig aus einem einheitlichen
Material gebildet. Alternativ zu einer Ausfitlhrung der Lager als Gleitlager sind auch andere
Lagertypen denkbar, zum Beispiel Walzlager, insbesondere Kugellager, oder

Magnetlager.

Antriebswellen, insbesondere solche aus Metall, sind haufig an ihrem Kopf mit radial
abstehenden Zapfen ausgestattet, damit eine drehsichere Verbindung zwischen der Welle
und dem Kupplungsabschnitt eines Werkzeugs hergestellt werden kann. Deshalb ist
vorzugsweise die Lagerflache mindestens eines der Lager, vorzugsweise des zweiten
Lagers, mit einer Nut unterbrochen, die iber die gesamte Lange des Lagers (bezogen auf
seine Axialrichtung) verlauft, so dass von der Welle abstehende Zapfen durch das Lager
hindurchtreten kénnen, wenn die Welle durch das Lager gefiihrt wird. Die bevorzugte Nut

verlauft in Axialrichtung des Lagers. Besonders vorzugsweise sind zwei oder mehr Nuten
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vorgesehen, mindestens gleich der Anzahl der Zapfen der Welle, die durch das Lager
gefiihrt werden soll. Die Nuten sind besonders vorzugsweise gleichmafig voneinander

beabstandet.

Der bevorzugte Adapter umfasst zwei Adapterteile, die eine Fixiereinrichtung der
Durchfiihrung zwischen sich einschlieRen konnen, um den Adapter in der Durchfiihrung
zu fixieren. Auf diese Weise kann der bevorzugte Adapter sicher in der Durchflihrung
angebracht werden. Die Fixiereinrichtung ist vorzugsweise ein Kragen, besonders
vorzugsweise ein Kragen, der eine Offnung der Durchfiihrung bildet, durch die die Welle
in die Durchfiihrung hinein oder aus ihr heraustritt. Der Adapter wird vorzugsweise durch
Verbinden der Adapterteile an der Fixiereinrichtung fixiert. Mit dieser Ausflihrung der
Erfindung ist es insbesondere erreichbar, die Adapterteile in axialer Richtung zu fixieren.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist der Adapter auch in radialer Richtung fixiert.

Vorzugsweise ist eines der beiden Adapterteile von einer Seite der Durchfihrung und der
andere von der anderen Seite der Durchfiihrung aus an der Fixiereinrichtung anbringbar,
um die Fixiereinrichtung zwischen den Adapterteilen einzuschlieRen. Dabei greift
vorzugsweise das eine der beiden Adapterteile in axialer Richtung der zweiten
Antriebswelle gesehen von der einen und der andere von der anderen Seite der

Durchfiihrung an der Fixiereinrichtung an.

Die Adapterteile umfassen vorzugsweise Elemente eines Bajonettverschlusses, eines
Schraubverschlusses oder eines Schnappverschlusses, um die Adapterteile miteinander
zu verbinden. Auf diese Weise ist erreichbar, dass der Adapter ohne Werkzeug an der
Durchfiihrung angebracht werden kann. Insbesondere kann so zum Beispiel auch ein
Benutzer das System auf einfache Weise die Durchfiihrung fir die Verwendung mit einer
anderen Antriebswelle umriisten. Es ist ein erreichbarer Vorteil dieser Ausflihrung der
Erfindung, dass ein Benutzer die gleiche Rihrschissel oder den gleichen Deckel durch
Wahl der geeigneten Welle fir das von ihm fir eine bestimmte Bearbeitung bevorzugte
Werkzeug anpassen kann. Dadurch kann er auf ein groReres Auswahl von Werkzeugen
zuriickgreifen, zum Beispiel sowohl solche Werkzeuge, die wegen eines verhaltnismalig
geringen ubertragenen Drehmoments im Allgemeinen mit Kunststoffwellen betrieben
werden, und solche Werkzeuge, die wegen einer hohen Belastung an der Achse

gewohnlich fur Metallwellen vorgesehen sind. Es ist aber zum Beispiel auch denkbar,
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Adapterteile so auszubilden, dass sie verklebt und/oder mit Schrauben verschraubt

werden konnen.

Ein bevorzugtes System umfasst aullerdem eine erste Antriebswelle, die in dem ersten
Lager so gelagert werden kann, dass sie durch die Durchfihrung in den
Zubereitungsbehalter hineinragt. Die erste Antriebswelle ist vorzugsweise eine Hohlwelle,
besonders vorzugsweise aus Kunststoff. AuRerdem umfasst das bevorzugte System eine
zweite Antriebswelle, die bei in die Durchfiihrung eingesetztem Adapter so in dem zweiten
Lager gelagert werden kann, dass sie durch die Durchfihrung in den
Zubereitungsbehalter hineinragt. Die zweite Antriebswelle ist vorzugsweise aus Metall,
besonders vorzugsweise aus Stahl oder Aluminium. Die bevorzugten Wellen weisen
einen Wellenkopf auf, an den ein Kupplungsabschnitt eines Bearbeitungswerkzeugs
drehsicher angebracht werden kann. An die Wellen konnen vorzugsweise
unterschiedliche Bearbeitungswerkzeuge ankuppelbar sein, zum Beispiel Knethaken,

Schneebesen, Mixwerkzeuge, Schneidwerkzeuge oder Reibwerkzeuge.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird im Folgenden anhand schematischer Zeichnungen an einem

Ausfiihrungsbeispiel mit weiteren Einzelheiten naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1: Eine Querschnittsansicht einer ersten Ausfiihrung des erfindungsgemafien
Systems, bei der die Durchfilhrung als hohlstutzenartiger Teil des

Bearbeitungsbehalters ausgebildet ist; und

Fig. 2: Eine Querschnittsansicht einer weiteren Ausflihrung der Erfindung, bei der die
Durchfiihrung als Hohlstutzen ausgebildet ist, der in eine hohlstutzenartige

Ausstlilpung der Schiissel des Zubereitungsbehalters einsetzbar ist.
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Ausfiibrliche Beschreibung anhand zweier Ausflihrungsbeispiele

Bei der nachfolgenden Beschreibung zweier bevorzugter Ausfiihrungsformen der
vorliegenden Erfindung bezeichnen gleiche Bezugszeichen gleiche oder vergleichbare

Komponenten.

Das System 1 in Figur 1 umfasst einen schisselformigen Zubereitungsbehalter 2, von
dessen Boden sich eine hohlstutzenformige Durchfliihrung 3 in das Behélterinnere
ausstiilpt. Das Ende des Hohlstutzens wird von einem durch Schnappverschliisse 4 mit
dem Rest der Durchfiihrung 3 verbundenen Aufsatz 5 mit Zahnkranz 6 gebildet. In dem
Zahnkranz % kann ein Zahnrad (nicht dargestellt) des Bearbeitungswerkzeugs (nicht
dargestellt) laufen, um zusammen mit einer Antriebswelle, z.B. der zweiten Antriebswelle
7, einen Teil eines Bearbeitungswerkzeugs in Rotation zu versetzen. Zum Antreiben des
Bearbeitungswerkzeugs weist die zweite Antriebswelle 7 einen Wellenkopf 8 auf, aus dem
ein Zapfen 9 radial hervorsteht, um eine drehsichere Verbindung mit dem Werkzeug zu

gewahrleisten.

Die Innenflachen des Aufsatzes 5 der Durchfilhrung 3 bildet eine Zylinderflache 10, in die
eine erste Antriebswelle (nicht dargestellt), vorzugsweise eine Hohlwelle aus Kunststoff,
radial gelagert werden kann, wobei die Langsachse der Antriebswelle parallel zur

Langsachse der Durchfiihrung 3 verlauft.

Den werkzeugseitigen Abschluss des Aufsatzes bildet eine kragenfOrmige
Fixiereinrichtung 11, die Adapterteile 12 und 13 eines Adapters 14 zwischen sich
einschlielen, um den Adapter an der Durchfiihrung zu fixieren. Der Adapter besteht aus
einem inneren Adapterteil 12 und einem dufleren Adapterteil 13, die ineinander gesteckt
und mit Schrauben verschraubt werden kénnen. Das innere Adapterteil weist auf seiner
Innenseite eine Hohlzylinderflache auf, die durch in Lé&ngsrichtung der zweiten
Antriebwelle 6 verlaufender Nuten 15 unterbrochen ist. Diese Nuten 15 sind daflr
vorgesehen, dass die Zapfen 9 der Welle 7 durch den Adapter 14 geflihrt werden kdnnen,

wenn die Welle 6 in die Durchfihrung 3 eingesetzt wird, wie in Figur 1 dargestellt.
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In Figur 2 ist eine alternative Ausfiihrung der Erfindung dargestellt, bei der der Zahnkranz
6 einstlckig mit dem Rest der Durchfiihrung 3 ausgebildet ist. Die Durchfiihrung 3 ist in
den Hohlstutzen einer &dhnlich dem Zubereitungsbehalter 2 ausgebildeten
Zubereitungsschiissel (nicht dargestellt) aus Stahl einsetzbar. Wieder bildet die
zylindrische Innenflache 10 des oberen Abschnitts der Durchfiihrung 3, der auf der
Aullenseite den Zahnkranz 6 tragt, ein Gleitlager fur eine erste Antriebswelle mit groRem
Durchmesser. In dieses Gleitlager ist der Adapter 14 eingesetzt, dessen Innenflachen
Lagerflachen flr die Welle 7 bilden. Den werkzeugseitigen Abschluss der Durchfiihrung 3
bildet eine kreisformige Fixiereinrichtung 11, die die Adapterteile 12, 13 zwischen sich

einschlief’en kann, um den Adapter 14 an der Durchfiihrung 3 zu fixieren.

Das erfindungsgemafle System 1 ermdglicht es, alternativ unterschiedliche
Antriebswellen 7 in die Durchfuhrung 3 einzusetzen und so z.B. einen
Zubereitungsbehdlter 2 bereitzustellen, der mit unterschiedlichen Antriebswellen 7

betrieben werden kann.

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Ansprichen und den Zeichnungen
offenbarten Merkmale konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fur die
Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Ausgestaltungen von Bedeutung

sein.
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Patentanspriiche

System (1) zum alternativen Lagern einer ersten oder einer zweiten Antriebswelle
(7) zum rotierenden Antreiben eines Bearbeitungswerkzeugs einer
Kichenmaschine, insbesondere zum Zubereiten von Lebensmitteln, mit einer
Durchfiihrung (3), durch die die erste oder die zweite Antriebswelle (6) von auflen
in einen Zubereitungsbehalter (2) der Kichenmaschine hineinragen kann, um das
Bearbeitungswerkzeug rotierend anzutreiben, wobei die Durchfihrung (3) ein
erstes Lager (10), das die erste Antriebswelle lagern kann, aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass das System (1) aullerdem einen Adapter (14) umfasst, der
in die Durchfihrung (3) einsetzbar ist und der mit einem zweiten Lager

ausgestattet ist, das die zweite Antriebswelle (7) lagern kann.

System (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchfiihrung
(3) ein Hohlstutzen ist, durch den die erste oder die zweite Antriebswelle (6)

verlaufen kann.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Adapter (14) in das erste Lager (10) einsetzbar ist.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Durchfihrung (3) Teil des Zubereitungsbehalters (2) ist.

System (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchfilhrung

(3) und der Zubereitungsbehalter (2) einstiickig gebildet sind.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchfiilhrung (3) auf der Seite, die bei Betriecb dem
Bearbeitungswerkzeug zugewandt ist, einen Aufsatz (5) aufweist, auf dem ein

Zahnkranz (6) ausgebildet ist.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Lagerdurchmesser des zweiten Lagers Kkleiner ist als der

Lagerdurchmesser des ersten Lagers (10).
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System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eines der Lager, vorzugsweise beide Lager als Radiallager

ausgebildet sind.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eines, vorzugsweise beide Lager als Gleitlager ausgebildet sind.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eines der Lager mit mindestens einer Nut (15) versehen ist,
durch die ein radial von der Antriebswelle (7) abstehender Zapfen (9) geflhrt

werden kann.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Adapter (14) zwei Adapterteile (12, 13) umfasst, die eine
Fixiereinrichtung (11) der Durchfihrung (3) zwischen sich einschlielen konnen,

um den Adapter (14) in der Durchfihrung (3) zu fixieren.

System (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass eines (12) der
beiden Adapterteile von der einen Seite der Durchfiihrung (3) und das andere (13)
von der anderen Seite derselben (3) aus an die Fixiereinrichtung (11) anbringbar
ist, um die Fixiereinrichtung (11) zwischen den Adapterteilen (12, 13)

einzuschlieRen.

System(1) nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Adapterteile (12, 13) Elemente eines Bayonettverschlusses, eines
Schraubverschlusses oder eines Schnappverschlusses umfassen, um die

Adapterteile (12, 13) miteinander zu verbinden.

System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass es eine erste Antriebswelle umfasst, die in dem ersten Lager (10) so gelagert
werden kann, dass sie durch die Durchfihrung (3) in den Zubereitungsbehalter (2)

hineinragt.
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System (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass es eine zweite Antriebswelle (7) umfasst, die bei in die Durchfiihrung (3)
eingesetztem Adapter (14) in dem zweiten Lager so gelagert werden kann, dass

sie durch die Durchfihrung (3) in den Zubereitungsbehalter (2) hineinragt.
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