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(65) Beliiftung/Klimatisierung; InduktivdurchlaB; Blechplatten-Rahmen; EinlaR-/AuslaBéffnung; Zungen

(67) Die Erfindung betrifft einen verbesserten InduktivdurchlaB zur Beliiftung und/oder Klimatisierung von Raumen.
Fiir einan rationell herstellbaren feuerwiderstandsfahigen InduktivauslaB, der sich mit einem individuellen
Farbanstrich versehen laRt, weist der DurchlaR eine schlitzférmige EinlaBoffnung 1 und zwei AuslaBodffnungen 2 auf.
Ein Staukorper 4 begrenzt die AuslaBoffnungen 2, wobei erfindungsgemaf zwei Blechplatten 6, 6 einen Rahmen fir
die EinlaB6ffnung 1 bzw. einen Rahmen fiir die AuslaBoffnungen 2 bilden. Die Blechplatte 5 fiir die EinlaBoffnung 1 ist
mit einem T-férmigen Schlitz versehen, wobei zwei dadurch entstehende Zungen 8 jeweils in Richtung auf eine der
AuslaRoffnungen 2 umgebogen sind. Zur Bildung der AuslaRéffnungen 2 ist die Blechplatte 6 mit zwei U-formigen
Schiitzen versehen. Die dadurch entstehenden Zungen 11 sind in Richtung auf die EinlaBoffnung 1 abgewinkelt.
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Patentanspriiche:

1. InduktivdurchlaR mit mindestens einer schlitzférmigen EinlaBéffnung und mindestens zwei
AuslaBoffnungen, die an einander zugewandten Seiten durch einen Staukorper begrenzt sind,
welcher in seinem Grundri8 dem Querschnitt der EinlaBdffnung angepaflt und, der
Strémungsrichtung folgend, in einem senkrechten Abstand zur Ebene der EinlaBéffnung
angeordnetist, gekennzeichnet durch zwei Blechplatten (5, 6), von denen eine (5) einen Rahmen fir
die EinlaRdffnung (1) und die andere (6) je einen Rahmen fiir die Auslaléffnungen (2) bildet, wobei
2ur Erzeugung der EinlaBoffnung (1) die eine Blechplatte (5) miteinem doppel-T-férmigen Schlitz
versehen ist und die beiden dadurch entstehenden Zungen (8) jeweils in Richtung auf eine
AuslaRéffnung (2) umgebogen sind und wobei zur Bildung der AuslaBéffnungen (2) die andere
Blechplatte (6) mit zwei U-férmigen Schlitzen versehen ist und die beiden dadurch entstehenden
Zungen (11) in Richtung auf die EinlaR6ffnung (1) abgewinkelt sind.

2. InduktivdurchlaB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf8 je eine Langskante der die

EinlaBdffnung (1) begrenzenden Zungen (8) an je eine Léngskante der die AuslaRéffnungen

begrenzenden Zungen (11) anstoft,

Induktivdurchla nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR jeweils mindestens ein

Mittelsttick der beiden senkrecht zur Léngserstreckung der Ein- und AuRlaBéffnungen (1, 2)

verlaufenden gegeniiberliegenden Randbereiche der die EinlaBo6ffnung (1) definierenden

Blechplatte (6) in Richtung der die Auslaléffnungen (2) definierenden Blechplatte (6) um 90°

abgewinkelt ist und die so gebildeten Schenkel (9) einen senkrechten Abstand voneinander

einrehmen, welcher der Langserstreckung der die EinlaRéffnung (1) begrenzenden Zungen (8)

entspricht.

4. InduktivdurchlaB nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen den Schenkeln (9)
ein dachwinkelférmig gebogener Blechstreifen (7) angeordnet ist, der einen Blechsteg (13)
zwischen den beiden AuslaBéffnungen (2) Giberlagert und mit diesem einen im Querschnitt
dreiecksformigen Staukdrper (4) bildet,

5. InduktivdurchlaB nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf alle Randstreifen der beiden

Blechplatten (5, 6) in Richtung auf die jeweils andere Blechplatte (6, 5) hin abgewinkelt sind.

InduktivdurchlaB nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekunnzeichnet, daB die Blechplatten (5, 6) im

wesentlichen einen quadratischen Grundri aufwsisen.

w

o

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen InduktivdurchlaB mit mindestens einer schlitzférmigen EinlaB6ffnung und mindestens zwei
AuslaBoffnungen. Die AuslaBoffnungen sind an einander zugewandten Seiten durch einen Staukérper begrenzt. Dieser ist in
seinem Grundri@ dem Querschnitt der EinlaB6ffnung angepaft und, der Strémungsrichtung folgend, in einem senkrechten
Abstand zur Ebene der EinlaBéffnung angeordnet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Derartige Induktivdurchldsse sind allgemein bekannt und wearden vorzugsweise im Deckenbereich eines zu beliftenden und/
oder zu klimatisierenden Raumes angeordnet und sind an ein Luftkanalsystem angeschlossen. Durch die Formgestaltung dieser
Durchlésse erhalten rlie austretenden Luftstrahlen einen hohen Impuls und sind dadurch in der Lage, sich intensiv mit Raumiuft
zu vermischen, bevor sie in den Aufenthaltsbereich des Raumes gelangen, so daB dort Zugerscheinungen vermieden werden.
Die an sich in ihrer Funktionsweise bewihrten bekannten Induktivdurchlisse sind in der Regel aus Kunststoff, vorzugsweise im
SpritzguBverfahren, hergestelit und dadurch verhéltnismiBig preiswert. Induktivdurchlésse aus Kunststoff haben jedoch zwei
wesentliche Nachteile: Zum einen mangelt es den Induktivdurchldssen aus Kunststoff an einer hinreichenden
Temperaturbesténdigkeit, wobei die Durchlésse je nach dem fiir ihre Herstellung eingesetzten Kunststoff in Brand geraten
kdnnen. Zum anderen lassen sich Induktivdurchlisse aus Kunststoff nur schwierig mit einem Farbanstrich versehen und kénnen
daher nur mit besonders hohem Aufwand dem individuellen Farbenspektrum eines Raumes angepal3t werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Beseitigung der Einsatzbeschrankungen fiir derartige Durchlisse bei Gewidhrleistung einer rationellen,
kostengiinstigen Fertigung.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Dor Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen verbesserten InduktivdurchlaR der eingangs berchrisbenen Art vorzuschlagen,
der sich durch eine hohe Feuerwiderstandsféhigkeit auszeichnet und sich rationell und dauerhaft mit elnem individuellen
Farbanstrich versehen I46t,

Erfindungsgem#B wird die Aufgabe durch awel Blechplatten, von denen eine einen Rahmen fiir die EinlaB6ffnung und die
andere je einen Rahmen fir die AuslaBbffnungen bildet, geldst, wobei zur Erzeugung der EinlaRéffnung die sine Blechplatte mit
eire v doppel-T-formigen Schlitz versehen Ist und die beiden dadurch entstehenden Zungen jeweils in Richtung auf eine
AuslaB8ffnung umgebogen sind und wobei zur Bildung der AuslaRffnungen die andere Blechplatte mit zwei U-férmigen
Schlitzen versehen Ist und die beiden dadurch entstehenden Zungen in Richtung auf die EinlaBbffnung abgewinkelt sind.

Zur Herstellung des erfindungsgeméRen Induktivdurchlasses sind lediylich zwei im wesentlichen quadratische Blechplatten
erforderlich, welche, in der erfindungsgemiiBen Welse gestanzt und verformt, zwel Bauelemente ergeben, die so ineinander
verschachtelbar sind, daB sie ohna weitere Hilfsmittel den InduktivdurchlaB entstehen lassen.

Um awischen der EinlaBdffnung und den AuslaBdffnungen einen flieBenden Wandungsiibergang zu erhalten, sieht eine
Ausgestaltung der Erfindung vor, daB je eine Lingskante der die Einlafséffnung bildenden Zungen an je einer Léngskante der die
AuslaBdffnungen begrenzenden Zungen anstdRt.

Die beiden den InduktivdurchlaB bildenden Bauelemente lassen sich hinreichend fest miteinander verklemmen, wenn geméf
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung jeweils mindestens ein Mittelstiick der beiden senkrecht zur Lingserstreckung der
Ein- und AuslaBéffnungen verlaufenden gegeniiberliegenden Randbereiche der die EinlaBéffnung definierenden Blechplatte in
Richtung der die AuslaBéffnungen 1efinierenden Blechplatte um 90° abgewinkelt ist und die so gebildeten Schenkel einen
senkrechten Abstand voneinander einnehmen, welcher der Léngserstreckung der die AuslaBbffnung begrenzenden Zungen
entspricht. Die Seitenkanten der die EinlaBdffnung begrenzenden Zungen kénnen dabei unter Prefeitz gegen die Schenkel der
Randbereiche der die EinlaBdffnung definierenden Blechplatte anstoRen. Es liegt natirlich im Rahmen der Erfindung, an den
seitlichen Kanten der Zungen, welche die EinlaBéffnung begrenzen, kleine Vorspriinge oder Vertiefungen vorzusehen, welche
mit Vertiefungen bzw. Vorspriingen der anliegenden Schenkel korrespondieren.

In &hnlicher Weise kann zwischen den Schenkeln ein dachwinkelférmig gebogener Blachstreifen, der als zusétzliches
Bauelement hergestellt ist, angeordnet sein. Der Blechstreifen soll sinen Blachsteg zwischen den heiden AuslaRéffnur.gen
Uberlagern und mit diesem einen im Querschnitt drelecksférmigen Staukérper bilden. Die Strdmungswege durch den
InduktivdurchlaB erhaltn dadurch einen diffusoréhnlichen Querschnitt, wie er an sich von aus Kunststoff im SpritzguBlverfahren
hergestellten Induktivdurchldssen bekannt ist.

Weiterhin sieht eine Ausgestaltung der Erfindung vor, alle Randstreifen der beiden Blechplatten in Richtung auf die jeweils
andere Blechplatte hin abzuwinkeln, wodurch ein im wesentlichen quaderférmiger Baukérper entsteht, der sich beispielsweise
deckenbiindig in kassettenférmigen Aussparungen integrieren IRt

SchlieBlich sieht eine Ausgestaltung der Erfindung noch vor, daR die Blechplatten im wesentlichen einen quadratischen
GrundriB aufweisen, Halten die abgewinkelten Blechplatten den quadratischen GrundriB im wesentlichen bei, lassen sich so
ausgebildete Induktivdurchldsse in Reihen anordnen, wobei die Langserstreckungen der Einlag- und AuslaBBéffnungen eines
Induktivdurchlasses 2u denen benachbarter Induktivdurchlidsse um 90° verdreht angeordnet werden kénnen.

Dadurch kdnnen sich die Austrittsebenen der Lutistrahlen eines Induktivdurchlasses mit den Austrittsebenen der Luftstrahlen
aus benachbarten Induktivdurchléssen schneiden, wodurch die Durchmischung sowohi der Zuluftstrahlen untersinander wie
auch deren Durchmischung mit Raumluft hochwirksam geférdert wird.

Ausfihrungsbeispie!
In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemaRen Induktivdurchlasses dargestelit. Es zeigen

Fig.1: einen vertikalen Querschnitt nach der Linie 1~ der Fig.2 und
Fig.2: einen Grundrif3,

Der InduktivdurchlaB ist mit einer EinlaBdffnung 1 und zwei AuBlaRffnungen 2 versehen, die iber einen im Querschnitt
Y-férmigen Strdmungsweg 3 verbunden sind. Die einander zugewandten Seiten der beiden AuslaBéffnungen 2 sind durch
einen Staukorper 4 begrenzt, der dem Querschnitt der EinlaBoffnung 1 angepaBt und in einem Abstand zu deren Ebene so
angeordnet ist, daR der Staukdrper 4 auBenseitig biindig mit den beiden AuslaBéffnungen 2 abschlieit.

Der Induktivdurchlal ist aus zwei Blechplatten 5 und 6 sowie einem Blechstreifen 7 zusammengesetat.

Die Blechplatte 5 bildet einen Rahmen fiir die EinlaBéffnung 1 und ist dazu doppel-T-fdrmig geschlitzt, wobei zwei dadurch
entstehende Zungen 8 iiber einen Radius in Richtung zu den AuslaBéffnungen 2 umgebogen sind. Mittelstiicke von parallelen
Randbereichen der Blechplatte 5, die senkrechtzur Lingserstreckung der EinlaB6ffnung 1 verlaufen, sind um 90°in Richtung zur
Blechplatte 6 umgebogen und bilden Schenkel 9, deren Abstand voneinander mit der Breite der Zungen 8 iibereinstimmt.
Zwischen diesen Schenkeln ist zudem der dachwinkelférmig gebogene Blechstreifen 7 angeordnet. Weiterhin sind auch noch
parallel zur Léingserstreckung der EinlaBd{fnung 1 verlaufende Randstreifen 10 der Blechplatte 5 rechtwinklig in Richtung auf die
Blechplatte 6 umgebogen.

In der Blechplatte 6 sind durch zwei spiegelbildlich zueinander angeordnete U-férmige Ausstanzungen die AuslaBéffnungen 2
gebildet, wobei Zungen 11 in Richtung zur EinlaBéffnung 1 so gebogen sind, daR Randkanten der Zungen 8 gegen Randkanten
der Zungen 11 anstoRen und somit ein flieBender Ubergang innerhalb des Strémungsweges 3 entsteht. Randstreifen 12 der
Blechplatte 6 sind in Richtung der Blechplatte 5 so abgewinkelt, daR sie mit deren abgewinkelten Randstreifen 10 fluchten.

Als Bestandteil der Blechplatte 6 bildet ein Blechsteg 13 z2wischen den AuslaBéffnungen 2 die Unterseite des durch den
Blechstreifen 7 vervollstindigten Staukérpers 4.

Die drei Bauelemente des erfindungsgemaBen Induktivdurchlasses kénnen daher rationellerweise ir: einem Stanz- und
Biegeverfahren hergestelit werden und sind beispielsweise im Tauchverfahren rationell mit der jeweils individuell gewiinschten
Farbe zu versehen. Der quadratische Grundri des Induktivdurchlasses erlaubt eine wahlweise um 90° verdrehte Anordnung,
beispielsweise innerhalb einer entsprechend ausgelegten Rasterdecke.
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