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Butelka z wktadana butelka wewnetrzna wymienna
do opakowania cieczy
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Wiademo, ze szklo jest materialem posiadajg-
cym wiele zalet i ze przewaznie stosuje sie je do
wyrobu butelek.

Tymi zaletami jest jego przezroczystos¢, Swie-
20§¢, sztywno$é i ogoblnie biorae, jego atrakcyjnose,
gdy chodzi o opakowywanie ptynéw.

Obok tych zalet szklo ma jednak powaine ujem-
ne strony, ktoére sklonily przemystowcéw do poszu-
kiwania innych materialéw, ale przy tym natra-
fiono na przeszkode, ktorg jest sila przyzwyczaje-
nia uzytkownikéw a ktéra wcale nie jest matlej
wagi. '

Zasadniczymi wadami szkla jest jego kruchosé
i duzy ciezar.

Z powodu jego krucho$ci manipulowaé nim nie
jest bezpiecznie. Ot6z, na przyklad jedna butelka
z woda mineralng manipuluje si¢ okolo dwadzie-
$cia pieé razy w drodze od ekspedytora do konsu-
menta i wskutek stluczek taka butelka wypada
dosyé drogo (obliczono, ze na 25 transportéw tlu-
cze sie jedna butelka, a siedem promille podczas
zmywania i napelniania).

Wskutek swego ciezaru, szklo wymaga specjal-
nych opakowan (skrzyn z przegr6édkami, ktére sa-
me s3 ciezkie, niewygodne, zajmuja duzo miejsca.
Transport szkla jest kosztowny (ciezar transporto-
wanego szkla jest prawie pé6ltora razy wigkszy niz
cigzar cieczy butelkowanej, poniewaz butelki pu-
ste sg zwracane).
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Wreszcie stosowanie skla jest skomplikowane,
poniewaz zaré6wno butelki jak i skrzynie z przegro-
dami muszg by¢ skladowane.

Wynalazek ma na celu zachowanie zalet butelek
szklanych, usuwajgc jednoczes$nie ich wady.

Celem wynalazku jest butelka szklana do opa-
kowywania cieczy, znamienna tym, Ze ma otwoOr
zamykany, przez ktéry mozna wprowadzié wkla-
dang kutelke wewnetrzng z materialu ‘gietkiego,
ktorej ksztalt i wymiary odpowiadajg ksztaltowi
i wymiarom butelki szklanej, ktérej waska s'zyjka
jest dluzsza, niz szyjka butelki szklanej i ktérg sie
obcina, aby wkladang butelke wewnetrzng mozna
bylo zastosowaé. '

Inne cechy charakterystyczne uzupelniajace wy-
nalazek wynikajg z nizej podanego szczegbélowego
opisu w powolaniu sie na zalgczone rysunki. Oczy-
wiScie epis i rysunki sg podane tylko tytulem przy-
kladu informujgcego i nie ograniczajgcego wyna-
lazek.

Fig. 1 przedstawia przekrdj wszystkich elemen-
tow sktadowych butelki wedlug wynalazku, fig. 2 —
przekrdj szyjki ’wkladanej butelki wewnetrznej
i szyjki butelki ze szkla; figury 3 i 4 przedstawia-
ja analogiczne przekroje dwoch rézinych warian-
tow; fig. 5 przedstawia schematyczny przekr6j na-
pelniania wkladanej butelki wewnetrznej i fig. 6 —
czeSciowy przekr6j butelki wedlug wynalazku,
ktérej wkladana butelka wewnetrzna zaopatrzona
jest w komore pomocniczg.
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Jak widaé z rysunku, butelka wedlug wynalazku
skiada sie z wilaSciwej butelki 1 ze szkla i ma
ksztalt ogbélny tradycyjny, to znaczy ma szyjke 2,
zaopatrzong na zewnetrznej stronie u géry w pier-
§cien 3.

Butelka ta nie ma dna tak, Ze mozna wstawié
w nig wkladang butelke wewnetrzng 4 z materia-
lu syntetycznego gietkiego.

Wkiladana butelka wewnetrzna 4 ma taki sam
ksztalt, jak -wnetrze butelki 1 i bardzo zblizone
wymiary do wymiaréw wnetrza butelki 1; wyja-
tek stanowi jej szyjka 5, ktéra jest dluzsza niz
szyjka 2 butelki 1. Wkladang butelke wewnetrz-
na 4 napelnia sie ciecza, jak to wyjasnimy nie-
co dalej, nastepnie ‘wstawia sie jag w butelke 1.
Butelka 1 zamyka sie za pomocag dosztukowanego
dna 6, na przyklad z materiatu syntetycznego sztyw-
nego, ktéore na tym rysunku jest po prostu nakla-
dane.z tarciem na. butelke.l.

Aby zapewni¢ wprowadzenie szyjki 5 wktada-
nej butelki wewnetrznej 4 do wtasciwego polozenia,
jak réwniez zapewnié szczelno§¢ miedzy ta szyj-
ka a szyjka butelki 1, przewidziano uklad uzupel-
niajacy, ktéry mozna wykona¢ w rozmaity sposéb.

Na fig. 1 i 2 widoczne jest, ze ten uklad uzupel-
'niajacy sklada sie z wydrazonej tulei 7, (to zna-
czy, ze przechodzi przez nig osiowo przelot 8),
ktéra przedstawia zewnetrzrg ostone 9 z wewnetrz-
ng pier§cieniowg podpora. Ta tuleja ze sztywnego
materialu syntetycznego ma jednak pewng elastycz-
no$é; tuleje te wprowadza sie do szyjki 2, a jej
podpore 10 blokuje sie pod pierScieniem 3. A za-
tem tuleja moze obracaé sie na szyjce 2, ale nie
moze oddzieli¢ sie od niej swobodnie.

Na $ciankach przelotu 8, znajduje sie pierwszy
skok gwintu 11, z ktérym wspé6lpracuje odpowia-
dajgcy mu skok gwintu 12 przewidziany na ze-
wnatrz szyjki 5. Przez obracanie tulei 7 obrzezem
moletowanym 13, zmusza sie wkladang butelke
wewnetrzng 4 do wej$cia w butelke 1 w ten spo-
s6b, ze ksztalty tych butelek $cisle do siebie przy-
legaja. Jednocze$nie zapewnia sie wlasciwe poto-
zenie szyjki 5 i szczelno$é polgczenia tak, ze ciecz
w chwili uzywania nie moze wycieka¢ miedzy
wkladang bitelke wewnetrzng, a butelke szklang.

Po umieszczeniu wkladanej butelki wewnetrznej
tak, jak zaznaczono wyzej odcina sie€ nozyczkami
szyjke 5 wzdluz linii 14, to znaczy na ré6wnym po-
ziomie z tuleja 7. ;

W czasie uzywania, zatyka sie szyjke 5 za po-
mocg usuwanego korka 15 ktérego ostone 16 na
zewnatrz zaopatruje sie w skok gwintu 17, wspoét-
pracujgcy z odpowiadajgcym mu skokiem gwintu
18, przewidzianym na $ciance przelotu 8 i znajdu-
jacym sie ponad pierwszym skokiem 11. Miedzy
korkiem 15 a tulejg 7 znajduje sie szyjka 5, lecz
grubosé jej jest mata i odpowiednio do niej prze-
widziano $rednice ostony 16 jak i Srednice skoku
gwintu 17. v o

Na fig. 3, uklad uzupelniajgcy sklada sig’z kry-
zy 19 z materiatlu gietkiego, przyspawanej w miej-
scu 20 do szyjki 5. Sz'yjka ‘jest §cieniona 5a, po
prawej stronie tego $Scienienia przewidziano skok
gwintu 21 na kryzie 19.
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Aby wprowadzi¢ wkladéna, butelke wewnetrz-
ng 4 na miejsce, stosuje sie korek 22, ktérego osto-
ne 23 zaopatrzono w skok gwintu 24, wspoéipra-
cujacy ze skokiem gwintu 21 kryzy 19. Korek ten
ma ponadto sznurek Sciggajgcy 25; Srednica korka
jest §ciSle dopasowana do S$rednicy wewnetrznej
szyjki 2.

A zatem wkladang butelke wewnetrzng 4 wpro-
rvadza sie za pomocg korka 22 i chwyta sie sznu-
rek $ciggajacy, aby podnie$¢é do géry wkladang
butelke wewnetrzng 4 dopéoki kryza 19, elastycznie
odksztalcona w czasie swego przesuwania sie w
szyjce 2, nie przewyzszy wierzcholka 'i.nie rozwi-
nie sie w ksztalt korony na szyjce 2. Nastepnie la-
two jest odkrecié korek 22, obcigé szyjke i ponow-
nie po uzyciu zalozyé korek 22. )

Na fig. 4, uklad uzupelniajgcy przewiduje skok
gwintu 26 na szyjce 5 i tuleje 27, zaopatrzong
w kryze 28, ktora naklada sie po stronie zewnetrz-
nej szyjki 2, podczas gdy oslona 29 zawiera skok
gwintu 30, wspbélpracujacy ze skokiem gwintu
szyjki 5. :

Koniec szyjki 5 jest $cieniony aby da¢ przej-
§cie dla korka zamykajgcego 31, ktorego ostona 32

jest zaopatrzona w skok gwintu 33, wspoéipracujg-

nio, wewnatrz ostony 29.

W powyzszym opisie, omOéwiono skoki gwintéw
jako urzgdzenie do laczenia réznych czeSci skia--
dowych, jest rzecza jednak jasng, ze mozna row-
niez stosowaé kazde inne odpowiednie urzadze-
nie znane dobrze w technice.

Z figury 5 widaé, ze wkladana butelka we-
wnetrzna 4 ma wystep z wglebieniem 4a o wy-
miarach wystarczajacych do przejscia przez nie
koncowki do napelniania 35, stanowigcej czesé
maszyny znanego typu. Mozna zatem otrzymac
opakowanie dla cieczy ze znormalizowanym wy-
posazeniem, trzeba jednak stosowaé pewne $rod-
ki, proste zresztg dla zapewnienia odpowiedniego
utozenia wktadanych butelek wewnetrznych 4 pod-
czas “ich napelniania. Po tej czynno$ci, otwér za-
myka sie na przyklad za pomocg spawania po-
przecznego 36 Scianek wystepu 4a. ’

Moznaby réwniez zapewni¢ napelnianie wkla-
danej butelki wewnetrznej przez otwoér, analogicz-
ny do poprzedniego, ale inaczej umieszczony. Mo-
znaby nawet wykorzystaé¢ szyjke 5 przed jej zam-
knieciem przez spawanie, gdyby koncéwka 35 mia-
ta dosy¢ malg Srednice.

Fig.~6 przedstawia: wkladang butelke wewnetrz-
na 4, ktéra zawiera szczelng komore pomocniezg
37; Scianka tej komory ma miejsce ostabione 38,
do ktérego zamocowano wigzadlo 39 przechodzace:
w sposOb uszczelniony przez Scianke wkladanej
butelki wewnetrznej 4.

W chwili umieszczenia wkladanej butelki we-
wnetrznej 4 w kutelke 1, przeprowadza sie wigza-
dio 39 od wewnatrz ku zewnatrz przez otwoér 6a.
w dnie 6, a'nastepnie umieszcza sie dno tak jak
przedstawiono wyzej. Urzadzenia te umoiliwiajg
po wprowadzeniu wkladanej butelki .na miejsce;
rozerwanie komory 37 z wkladang butelkg we-
wnetrzng 4 dla otrzymania mieszaniny produktow-
zawartych w komorze 37 i w wkiadanej butelce 4.
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Produktami tymi moze byé na przyklad ciecz
we wkladanej butelce wewnetrznej 4 i sole mine-
ralne gazujace w komorze 37 lub tez sok owocowy,
papka.

Otwoér do napeiniania wkladanej bute1k1 we-
wnetrznej (np. otwér 4a) moze mieé wymiary do-
stateczne na to, aby ponadto mozna bylo wprowa-
dzaé¢ komore 37, przy tym wigzadlo przechodzace
przez ten otwoér umieszcza sie w spos6b uszczel-
niony podczas spawania zamykajacego otwor.

Komore 37 mozna otworzy¢ innym Srodkiem niz
wigzadlo rozrywajace, na przyklad za pomocy
iglicy. ‘

Z powyzszegovqplsu,wynlka, ze butelka wedlug
wynalazku -eliminuje wady butelek szklanych
obecnie stosowanych. W §amej rzeczy, butelke 1
uzytkownik™ kupuje raz na zawsze, a manipulacja,
transport, przechowywanié na skladzie itd., doty-
czy tylko wkladanych butelek wewnetrznych.

Dcchodzi sie zatem do uproszczenia i do znacz-
nej oszczednoSci, a mianowicie: nie trzeba za-
mraza¢ kapitalu na przechowywanie w skladach
butelek i skrzyn z przegrodami; eliminuje sie
stluczki; obniza sie koszty transportu, poniewaz je-
dna butelka tradycyjna, o tej samej pojemnosci
wazy okolo 660 g, a wkladana butelka wewnegtrzna
tylko od 8 do 10 g; ponadto nie ma zwrotow bute-
lek. Zaoszczedza sie zatem na transporcie ogdlem
1,3 kg na jednej butelce; oszczedza sie¢ na miej-
scu skladowania, oszczedno§é ta wynosi 659, po-
niewaz wkladanych butelek wewnetrznych nie
trzeba odosobniaé, - rozstawiaé w odstepach, ani
pakowaé w skrzynkach z przegrodami, ktére juz
same majg znaczng objeto§é; nie trzeba ani myé,
ani etykietowa¢ wkladanych butelek wewnetrz-
nych, poniewaz na nich, ‘podczas ich wytwarza-
nia, mozna z latwo$cia drukKowaé lub, lepiej jesz-
cze grawerowaé, to znaczy mozna je znakowaé ry-
cinami samej formy przy wytwarzaniu, poniewaz
butelka 1 jest przeZroczysta; nie trzeba ich kon-
sygnowa¢; przy$piesza sie i upraszcza manipula-
cje i dostawy itd.

Ponadto ten nowy sposdéb opakowania umozli-
wia dokladne dawkowanie powietrza zawartego w
wkladanych butelkach wewnetrznych, a nawet
umozliwia calkowite jego wyeliminowanie, co jest
korzystne, gdyz dzieki temu mozna zapewnié do-
brag konserwacje pewnych delikatnych cieczy, jak
wino, mleko, jablecznik, piwo, - wody mineral-
ne itp. '

Wynalazek nie ogranicza si¢ ‘tylko do sposo-
. béw wykonania opisanych i przedstawionych na
rysunku, lecz przeciwnie, zawiera wszystkie
warianty tych sposobéw. )

Zastrzezenia patentowe

1. Butelka szlana z wkladang butelka wewnetrz-
ng wymienng do opakowania cieczy, znamien-
na tym, ze zawiera otwér zamykany, przez
ktéry wprowadzana jest butelka wewnetrzna
z materiatu gietkiego, ksztaltu i wymiaréw od-
powiadajgcych ksztaltowi i wymiarom butelki
szklanej i ze wkladana butelka wewnetrzna ma
dluzszg szyjke niz szyjka butelki szklanej, kt6-
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11.

¢
ra to szyjke obcina sig przy uzyciu wkladanej
butelki wewnetrznej.

Butelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ie
posiada dno usuwalne (6), wykonane, najko-
rzystniej, z materialu syntetycznego.

Butelka wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze
w dnie usuwalnym jest przebity otwoér (6a).

Butelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
szyjka wkladanej butelki wewnetrznej zawie-
ra po stronie zewnetrznej skok gwintu (12)
i ze szyjka butelki szklanej (2), zaopatrzona
jest w wydrazong tuleje (7), z wewnetrznym
skokiem gwintu (11), wspélpracujacym ze sko-
kiem gwintu (12), wkladanej butelki we-
wnetrznej (4), w celu wprowadzenia jej do
wlasciwego potozenia w butelce szklanej.

Butelka wedlug zastrz. 4, znamienna tym, ze
wydrazona tuleja (7) zawiera oslone zewnetrz-
na (9), zaopatrzong w wystep wewnetrzny, kto6-
ry unieruchamia sie elastycznie pod normal-
nym pierscieniem butelki, w taki Jednak spo-
sOw, aby mogt sie obracaé.

Butelka wedlug zastrz. 4, znamienna tym, ze
wydrazona tuleja (7). za“riéra ponad skokiem
gwintu, inne- urzadzenia wewnetrzne wspot-
pracujgee z. usuwalnym korklem dosztukowa—
nym dla zatykania tulei.

Butelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
szyjka (5), wkladanej butelki wewnetrznej za-
wiera dosztukowana kryze (19), naktadang od
zewnatrz na wierzcholek szyjki (2) butelki
szklanej. )

Biuitelka wedlug zastrz. 7, znamienna tym, Ze
koniec szyjki (5a) wkladanej butelki wewnetrz-
nej Jest $cieniony, dzieki czemu Kkryza (28)
moze sie odchylaé podczas usuwania szyjki
wkladanej butelki wewneirznej do szyjki bu-
telki -szklanej.

Butelka wedlug zastrz. 8, znamienna tym, Zze
kryza (28) wkladanej butelki wewnetrznej za-
wiera wewnatrz element do laczenia z usu-
walnym korkiem zamykajacym, ktérego osto-
na powinna otaczaé cze§é §cieniong szyjki wkta-
danej butelki wewnetrznej.

Bufelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zZe
wkladana butelka wewnetrzna ma otwoér do
napelniania, péiniej zamykany takich wymia-
réw i w takim usytuowaniu, ze moze on wspél-
pracowaé; ze zwykla koncéwka (35) do napel-
niania dowolnego typu maszyny.

Butelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
wkladana butelka wewnetrzna zawiera uszczel-
niong komore (37), w ktérej znajdujg sig pro-
dukty, przeznaczone do wymieszania z ciecza
zawarta w wkiadanej butelce wewngtrznej
w czasie uzywania jej, przy tym przewidzia-
no urzadzenie do rozrywania tej wewnetrznej
komory w skladanej butelce wewnetrznej.
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12. Butelka wedlug zastrz. 3 i 11, znamienna tym,
ze zawiera urzgdzenie do rozdzierania komo-
ry sktadajgce sie z ostabionej cze$ci §cianki (38)
tej komory, do ktérej przymocowano wigzadlo
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(39), ktére przechodzi w spos6b uszczelniony
przez $cianke wkladanej butelki wewnetrznej
i wprowadzane jest od wewnatrz, do otworu
(6a) w usuwalnym dnie (6) butelki szklanej.

Fig. 3
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