
(57)【要約】

【課題】容易に、確実に積層チューブ体の端面を被覆す

る方法の創出を技術課題として、もってシール加工等の

２次加工性に優れた合成樹脂製の積層チューブ体を提供

することを目的とする。

【解決手段】外層と内層と、極性基を有した樹脂から形

成された少なくとも１つの中間層から成り、端面に、外

層と内層に熱溶着性を有する樹脂により形成された被覆

層を有する構成であり、カッターの側面上に、外層と内

層に熱溶着性を有する樹脂から成る溶融樹脂を付着させ

状態で、該カッターで、外層と、内層と、極性基を有し

た樹脂から形成された少なくとも１つの中間層から成る

、積層チューブを切断しながら、この切断面を溶融樹脂

で被覆する方法である。

【選択図】　　　　　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
外 層 （ ３ ） と 内 層 （ ４ ） と 、 極 性 基 を 有 し た 樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 少 な く と も １ つ の 中 間 層
（ ５ ） か ら 成 り 、 端 面 （ ２ ） に 外 層 （ ３ ） と 内 層 （ ４ ） に 熱 溶 着 し た 被 覆 層 （ ７ ） を 有 す
る 、 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 。
【 請 求 項 ２ 】
外 層 （ ３ ） と 内 層 （ ４ ） と 被 覆 層 （ ７ ） が 同 系 種 類 の 樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 、 請 求 項 １ 記 載
の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 。
【 請 求 項 ３ 】
外 層 （ ３ ） と 内 層 （ ４ ） が ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 、 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載
の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 。
【 請 求 項 ４ 】
少 な く と も 内 層 （ ４ ） が ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 で 形 成 さ れ た 、 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の
合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 。
【 請 求 項 ５ 】
少 な く と も １ つ の 中 間 層 （ ５ ） が エ チ レ ン ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 、 ナ イ ロ ン 系 樹 脂 、
ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 系 樹 脂 、 エ チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル 系 樹 脂 か ら 選 ば れ る １ つ の 樹 脂
か ら 形 成 さ れ た 、 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ ま た は ４ 記 載 の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 。
【 請 求 項 ６ 】
カ ッ タ ー （ １ １ ） の 側 面 上 に 、 外 層 （ ３ ） と 内 層 （ ４ ） に 熱 溶 着 性 を 有 す る 樹 脂 か ら 成 る
溶 融 樹 脂 （ １ ２ ） を 付 着 さ せ た 状 態 で 、 該 カ ッ タ ー （ １ １ ） で 、 前 記 外 層 （ ３ ） と 、 内 層
（ ４ ） と 、 極 性 基 を 有 し た 樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 少 な く と も １ つ の 中 間 層 （ ５ ） か ら 成 る 、
積 層 チ ュ ー ブ を 切 断 し な が ら 、 該 切 断 面 を 前 記 溶 融 樹 脂 （ １ ２ ） で 被 覆 す る 、 合 成 樹 脂 製
積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 の 被 覆 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
カ ッ タ ー （ １ １ ） の 側 面 に 樹 脂 を 付 着 さ せ た 状 態 で 、 該 樹 脂 を 加 熱 溶 融 し 、 溶 融 樹 脂 （ １
２ ） を 付 着 さ せ る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 の 被 覆 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
カ ッ タ ー （ １ １ ） を 予 め 加 熱 し て お き 、 樹 脂 を 付 着 さ せ る 、 請 求 項 ７ 記 載 の 合 成 樹 脂 製 積
層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 の 被 覆 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
カ ッ タ ー （ １ １ ） の 側 面 を 粗 面 化 し た 、 請 求 項 ６ 、 ７ ま た は ８ 記 載 の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ
ー ブ 体 の 端 面 の 被 覆 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 合 成 樹 脂 製 の 、 特 に は ガ ス バ リ ヤ 性 樹 脂 等 の 極 性 基 を 有 し た 樹 脂 か ら 形 成 さ れ る
中 間 層 を 有 す る 合 成 樹 脂 製 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 お よ び そ の 端 面 の 被 覆 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
合 成 樹 脂 製 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 は 各 層 を 構 成 す る 樹 脂 層 そ れ ぞ れ に 機 能 を 発 揮 さ せ 、 単 層 で
は 実 現 で き な い 性 能 を 達 成 さ せ る こ と が で き 、 た と え ば 図 ５ に そ の 一 例 を 示 し た よ う な 、
一 端 に 口 部 １ ６ と 肩 部 １ ７ か ら な る ヘ ッ ド 部 １ ８ を 取 り 付 け 、 他 端 を シ ー ル し て シ ー ル 部
１ ９ と し た 、 薬 剤 、 化 粧 料 等 を 収 納 す る チ ュ ー ブ 容 器 １ ５ と し て 、 広 い 分 野 で 使 用 さ れ て
い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
外 層 と 内 層 に ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 を 使 用 し て 成 形 性 、 形 態 の 保 持 性 、 水 分 透 過 遮 断 性 の
機 能 を 、 中 間 層 に エ チ レ ン ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 を 使 用 し て 酸 素 ガ ス バ リ ヤ 性 の 機 能
を 発 揮 さ せ 内 容 物 の 長 期 保 存 性 を 有 し た 容 器 が 広 く 用 い ら れ て い る が 、 こ の よ う な 容 器 を
単 層 で 作 る こ と は 困 難 で あ る 。
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【 ０ ０ ０ ４ 】
ま た 積 層 チ ュ ー ブ 体 は 多 く の 場 合 、 多 層 押 し 出 し 成 形 で 積 層 チ ュ ー ブ を 成 形 、 こ の 積 層 チ
ュ ー ブ を 一 定 の 長 さ に 切 断 し て 製 造 さ れ 、 そ の 後 一 端 に ヘ ッ ド 部 が 取 り 付 け ら れ 、 内 容 物
を 充 填 後 他 端 を シ ー ル し て 製 品 と さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 ヘ ッ ド 部 の 取 り 付 け あ る い は 端 部 の シ ー ル は 必 ず し も 積 層 チ ュ ー ブ 体 を 製
造 後 す ぐ に 実 施 さ れ る も の で は な く 、 か な り の 期 間 保 存 後 実 施 さ れ る 場 合 も 多 く あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
こ こ で 、 た と え ば 中 間 層 に ガ ス バ リ ヤ 性 、 耐 溶 剤 性 等 の 機 能 を 持 た せ る 場 合 に は 、 多 く の
場 合 極 性 基 を 有 す る 樹 脂 で 中 間 層 を 形 成 す る が 、 こ の 極 性 基 を 有 す る 樹 脂 は 一 定 量 の 水 分
を 吸 収 す る 性 質 を 有 し 、 特 に 積 層 体 の 端 面 で は こ の 中 間 層 が 外 部 に 露 出 し て い る の で 、 こ
の 端 面 か ら 水 分 が 中 間 層 に 侵 入 し て 吸 着 さ れ た 状 態 と な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ の よ う に た と え 中 間 層 で あ っ て も 一 定 量 以 上 の 水 分 を 含 ん だ 状 態 で 、 ヘ ッ ド 部 を 取 り 付
け る た め 、 あ る い は 一 端 を シ ー ル す る た め に 加 熱 す る と 水 分 が 気 化 し て 発 泡 し 、 そ の 結 果
と し て ヘ ッ ド 取 り 付 け 部 、 シ ー ル 部 に お い て 外 観 の 低 下 、 ま た 強 度 の 低 下 が 起 こ る と い う
問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の よ う な 問 題 の 対 処 方 法 と し て は 、 積 層 体 を 成 形 後 す ぐ に ２ 次 加 工 を 実 施 す る 、 多 湿 な
場 所 で の 保 管 を 避 け る 、 水 分 遮 断 性 を 有 す る ポ リ 袋 中 に 保 管 す る 、 等 の 手 段 が と ら れ て い
た が 、 い ず れ の 方 法 も 手 間 が か か り 、 保 管 場 所 の 制 限 を 受 け る 等 の 問 題 を 有 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 は 上 記 し た 従 来 の 方 法 に お け る 問 題 点 を 解 消 す る べ く 創 案 さ れ た も の で あ り 、 容 易
に 、 か つ 確 実 に 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 を 被 覆 す る こ と が で き る 方 法 の 創 出 を 技 術 課 題 と し
て 、 も っ て シ ー ル 加 工 等 の ２ 次 加 工 性 に 優 れ た 合 成 樹 脂 製 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 を 提 供 す る こ
と を 目 的 と し て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 技 術 的 課 題 を 解 決 す る 本 発 明 の う ち 、 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 の 方 法 は 、 外 層 と 内 層 と 、
極 性 基 を 有 し た 樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 少 な く と も １ つ の 中 間 層 か ら 成 り 、 端 面 に 外 層 と 内 層
に 熱 溶 着 し た 被 覆 層 を 有 す る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
請 求 項 １ 記 載 の 上 記 構 成 に よ り 、 端 面 の 被 覆 層 が 外 層 と 内 層 に 熱 溶 着 さ れ た 状 態 で あ る の
で 、 中 間 層 を 確 実 に 外 気 か ら 遮 断 す る こ と が で き 、 中 間 層 へ の 水 分 等 の 侵 入 を 確 実 に 抑 制
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
こ の 請 求 項 １ の 構 成 で 云 う 熱 溶 着 と は 樹 脂 の 溶 融 、 圧 着 に よ り 樹 脂 間 を 接 着 も し く は 接 合
す る も の で あ り 、 被 覆 に あ た っ て 溶 剤 等 を 使 用 す る 必 要 が な い の で 、 残 存 溶 剤 の た め に シ
ー ル 加 工 等 の ２ 次 加 工 性 が 阻 害 さ れ る こ と が な い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 の 手 段 は 、 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 に お い て 、 外 層 と 内 層 と 被 覆 層 が 同 系
の 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て い る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
請 求 項 ２ 記 載 の 上 記 構 成 に よ り 、 外 層 と 内 層 と 被 覆 層 が 同 系 の 種 類 の 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て
い る の で 、 被 覆 に 特 に 接 着 性 樹 脂 を 使 用 す る 必 要 が な く 、 被 覆 層 の 外 層 お よ び 内 層 へ の 熱
溶 着 が 容 易 に 、 か つ 確 実 に 達 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 の 手 段 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 発 明 に お い て 、 外 層 と 内 層 が ポ リ
オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て い る こ と 、 に あ る 。
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【 ０ ０ １ ６ 】
請 求 項 ３ 記 載 の 上 記 構 成 に よ り 、 外 層 と 内 層 が ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て い る
の で 、 チ ュ ー ブ 体 の 外 表 面 あ る い は 内 表 面 か ら の 水 分 の 中 間 層 へ の 進 入 を 確 実 に 抑 制 す る
こ と が で き 、 さ ら に 端 部 の シ ー ル 等 の ２ 次 加 工 性 に 優 れ た 積 層 チ ュ ー ブ 体 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 の ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 と し て は ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 系 樹 脂 等 を
使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 の 手 段 は 、 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の 発 明 に お い て 、 少 な く と も 内
層 が ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 で 形 成 さ れ て い る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
請 求 項 ４ 記 載 の 上 記 構 成 に よ り 、 溶 融 温 度 が 比 較 的 低 く 、 溶 融 時 の 熱 安 定 性 が 良 好 な ポ リ
エ チ レ ン 系 樹 脂 を 内 層 に 使 う こ と に よ り 、 特 に は 、 端 部 の シ ー ル 加 工 性 に 優 れ た 積 層 チ ュ
ー ブ 体 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 発 明 に 使 用 す る ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 は 、 エ チ レ ン 単 独 重 合 体 ま た は エ チ レ ン を 主 成 分 と
し た 共 重 合 体 で あ り 、 共 重 合 成 分 と し て は 、 炭 素 数 ３ ～ ２ ０ の α － オ レ フ ィ ン （ 例 え ば プ
ロ ピ レ ン 、 １ － ブ テ ン 、 １ － ペ ン テ ン 、 １ － ヘ キ セ ン 、 ４ － メ チ ル ペ ン テ ン － １ 、 １ － オ
ク テ ン 等 ） 、 酢 酸 ビ ニ ル 等 が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 の 手 段 は 、 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ ま た は ４ の 発 明 に お い て 、 少 な く と も １
つ の 中 間 層 が エ チ レ ン ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 （ 以 下 Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ と 記 述 す る 。 ） 、 ナ イ ロ
ン 系 樹 脂 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ 以 下 、 Ｐ Ｅ Ｔ と 記 述 す る 。 ） 系 樹 脂 、 エ チ レ ン
酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 （ 以 下 、 Ｅ Ｖ Ａ と 記 述 す る 。 ） か ら 選 ば れ る １ つ の 樹 脂 か ら 形 成 さ れ
て い る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
請 求 項 ５ 記 載 の 上 記 構 成 に よ り 、 こ れ ら 樹 脂 か ら 中 間 層 を 形 成 す る こ と に よ り 容 器 に ガ ス
バ リ ヤ 性 、 耐 溶 剤 性 の 機 能 を 効 果 的 に 付 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
こ こ で 、 本 発 明 に 使 用 す る ナ イ ロ ン 系 樹 脂 と し て た と え ば ナ イ ロ ン ６ 、 ナ イ ロ ン ６ ６ 、 キ
シ リ レ ン 基 含 有 ポ リ ア ミ ド 等 の 樹 脂 を 使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、 Ｐ Ｅ Ｔ 系 樹 脂 と し て は 主 と し て Ｐ Ｅ Ｔ が 使 用 さ れ る が 、 Ｐ Ｅ Ｔ の 本 質 が 損 な わ れ な
い 限 り 、 エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 単 位 を 主 体 と し て 、 他 の ポ リ エ ス テ ル 単 位 を 含 む 共 重 合
ポ リ エ ス テ ル も 使 用 で き 、 さ ら に Ｐ Ｅ Ｔ に グ リ コ ー ル 成 分 と し て シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ
ー ル を 共 重 合 し た イ ー ス ト マ ン ケ ミ カ ル 社 製 Ｐ Ｅ Ｔ Ｇ 等 の 非 晶 性 の Ｐ Ｅ Ｔ 系 樹 脂 も 使 用 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 の 方 法 は 、 カ ッ タ ー の 側 面 上 に 、 外 層 と 内 層 に 熱 溶 着 性 を 有 す る 樹 脂
か ら 成 る 溶 融 樹 脂 を 付 着 さ せ 状 態 で 、 こ の カ ッ タ ー で 、 外 層 と 、 内 層 と 、 極 性 基 を 有 し た
樹 脂 か ら 形 成 さ れ た 少 な く と も １ つ の 中 間 層 か ら 成 る 、 積 層 チ ュ ー ブ を 切 断 し な が ら 、 こ
の 切 断 面 を 溶 融 樹 脂 で 被 覆 す る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 は 環 状 の 形 状 で あ る が 、 請 求 項 ６ 記 載 の 上 記 方 法 に よ れ ば 押 出 成 形
さ れ た 積 層 チ ュ ー ブ の 切 断 工 程 で 同 時 に こ の 切 断 面 す な わ ち 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 の 被 覆
を 達 成 す る こ と が で き 、 簡 単 な 工 程 で 確 実 に 端 面 の 被 覆 加 工 を 達 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 の 方 法 は 、 請 求 項 ６ の 発 明 に お い て 、 樹 脂 を カ ッ タ ー の 側 面 に 付 着 さ
せ た 状 態 で 、 こ の 樹 脂 を 加 熱 溶 融 し 、 溶 融 樹 脂 を 付 着 さ せ る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
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請 求 項 ７ 記 載 の 上 記 方 法 は 、 樹 脂 を 付 着 さ せ て か ら 溶 融 す る 方 法 で あ り 、 カ ッ タ ー 側 面 へ
の 樹 脂 の 付 着 場 所 、 付 着 量 等 を 端 面 へ の 被 覆 性 を 考 慮 し な が ら 選 択 す る こ と が 容 易 で あ り
、 被 覆 性 を よ り ス ム ー ズ に 実 施 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
請 求 項 ８ 記 載 の 発 明 の 方 法 は 、 請 求 項 ７ の 発 明 に お い て 、 カ ッ タ ー を 予 め 加 熱 し て お き 、
樹 脂 を 付 着 さ せ る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
請 求 項 ８ 記 載 の 上 記 方 法 に よ り 、 容 易 に 樹 脂 を カ ッ タ ー 側 面 に 付 着 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
請 求 項 ９ 記 載 の 発 明 の 方 法 は 、 請 求 項 ６ 、 ７ ま た は ８ 記 載 の 発 明 に お い て 、 カ ッ タ ー の 側
面 を 粗 面 化 す る こ と 、 に あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
請 求 項 ９ 記 載 の 上 記 方 法 に よ り 、 溶 融 前 の 樹 脂 を カ ッ タ ー 側 面 に よ り 確 実 に 保 持 で き る と
共 に 、 溶 融 樹 脂 の カ ッ タ ー 側 面 へ の 樹 脂 の 付 着 を 確 実 に 保 持 す る こ と が で き 、 カ ッ タ ー に
よ る 端 面 の 被 覆 を 確 実 に 達 成 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
図 １ ～ 図 ３ は 、 本 発 明 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 一 実 施 例 を 示 し た も の で あ る 。
本 実 施 例 の チ ュ ー ブ 体 は ５ 層 か ら 形 成 さ れ て お り 、 外 層 ３ お よ び 内 層 ４ は ポ リ エ チ レ ン 樹
脂 か ら 形 成 さ れ 、 中 間 層 ５ は Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ か ら 形 成 さ れ 、 こ の 中 間 層 ５ と 外 層 ３ お よ び 内 層 ４
は そ れ ぞ れ ポ リ エ チ レ ン 系 の 接 着 性 樹 脂 か ら 成 る 接 着 層 ６ を 介 し て 接 着 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ま た 、 こ の 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 ２ は 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 か ら な る 被 覆 層 ７ で 被 覆 さ れ て
い る 。 （ 図 ３ 参 照 ） こ の 被 覆 層 ７ は 溶 融 し て 外 層 ３ 、 内 層 ４ さ ら に 接 着 層 ６ と 接 合 さ れ た
も の で あ り 、 同 種 の 樹 脂 か ら こ れ ら 各 層 が 形 成 さ れ て い る の で 確 実 に 端 面 の 被 覆 が 達 成 さ
れ て お り 、 Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ で 形 成 さ れ る 中 間 層 ５ へ の 水 分 の 進 入 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
通 常 Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ の 吸 水 率 は 高 い の で 、 直 接 端 面 ２ を 外 気 に 触 れ さ せ た 状 態 で 保 管 後 、 チ ュ ー
ブ 容 器 １ ５ （ 図 ５ 参 照 ） を 作 る た め に 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 一 方 の 開 口 部 を 塞 ぐ た め に 加 熱 し
て シ ー ル す る と 、 中 間 層 の 発 泡 が 激 し く 、 シ ー ル 部 １ ９ 近 傍 の 外 観 が 不 良 と な り 、 ま た シ
ー ル 強 度 が 低 く な る が 、 本 発 明 の 一 実 施 例 で 示 さ れ た 積 層 チ ュ ー ブ 体 で は 発 泡 は 見 ら れ ず
、 外 観 の 良 好 な 、 強 度 の 低 下 の な い シ ー ル 部 １ ９ を 得 る こ と が で き た 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
な お 、 上 記 し た チ ュ ー ブ 容 器 １ ５ の 製 造 の 際 の 端 部 の シ ー ル 工 程 だ け で な く 、 溶 融 接 合 で
実 施 さ る ヘ ッ ド 部 １ ８ の チ ュ ー ブ 体 １ の 一 端 へ の 付 設 時 に お い て も 、 水 分 に よ る 発 泡 が 強
度 低 下 の 主 た る 原 因 の 一 つ と な る の で 、 本 願 発 明 の 端 面 ２ を 被 覆 し た 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 使
用 は 非 常 に 有 効 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
図 ４ は 本 発 明 の 合 成 樹 脂 製 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 端 面 ２ の 被 覆 方 法 の 一 実 施 形 態 を 示 す 説 明 図
で あ り 、 こ こ で 用 い る 積 層 チ ュ ー ブ １ ３ は 前 述 し た 一 実 施 例 に 示 し た 構 成 と 同 様 の ５ 層 積
層 品 で あ る 。 カ ッ タ ー １ １ の 側 面 上 に ポ リ エ チ レ ン の 溶 融 樹 脂 １ ２ を 付 着 さ せ て お り 、 こ
の カ ッ タ ー １ １ で 積 層 チ ュ ー ブ １ ３ を 切 断 す る と 同 時 に 溶 融 樹 脂 １ ２ が 切 断 面 で あ る 端 面
２ に 移 動 し て 、 こ の 端 面 を 被 覆 す る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
こ の 際 、 外 層 ３ 、 内 層 ４ が ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 製 で あ り 、 さ ら に 接 着 層 も ポ リ エ チ レ ン 系 の
接 着 性 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て い る の で 、 端 面 ２ に 移 動 し た ポ リ エ チ レ ン の 溶 融 樹 脂 が こ れ ら
層 の 端 面 ２ に 確 実 に 熱 溶 着 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
こ こ で 、 カ ッ タ ー １ １ の 側 面 を 予 め サ ン ド ブ ラ ス ト 等 で 粗 面 化 す る こ と に よ り 上 記 チ ュ ー
ブ 体 １ の 端 面 ２ の 被 覆 工 程 を よ り ス ム ー ズ に 実 施 す る こ と が で き る 、 こ れ は 粗 面 化 に よ り
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溶 融 樹 脂 １ ２ の カ ッ タ ー １ １ へ の 付 着 が よ り 確 実 に 達 成 さ れ る た め と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 溶 融 樹 脂 １ ２ を カ ッ タ ー １ １ 側 面 へ 付 着 さ せ る 方 法 は 各 種 あ る が 、 一 例 と し て は 、
温 度 を ５ ０ ～ ８ ０ ℃ 程 度 に し た 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 製 の フ ィ ル ム を カ ッ タ ー 側 面 に 圧 着 さ
せ る こ と に よ り 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 を カ ッ タ ー １ １ の 側 面 に 載 せ 、 外 部 ヒ ー タ ー で こ の ポ
リ エ チ レ ン 樹 脂 を 溶 融 す る 方 法 が あ り 、 フ ィ ル ム の 厚 さ 、 カ ッ タ ー １ １ 側 面 で の 付 着 場 所
の 選 択 が 可 能 で あ り 、 被 覆 工 程 を よ り ス ム ー ズ に 達 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
ま た 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 か ら な る ブ ロ ッ ク を 予 め 粗 面 化 し た 側 面 を 有 す る カ ッ タ ー １ １ で
切 断 す る こ と に よ り 切 断 と 同 時 に ブ ロ ッ ク の 切 断 面 か ら 発 生 し た 切 り く ず を 側 面 に 付 着 さ
せ る 方 法 も 、 切 断 時 に 切 断 箇 所 の 両 側 の ブ ロ ッ ク か ら カ ッ タ ー １ １ の 側 面 に 圧 力 が か か る
と 共 に 、 切 断 時 の 摩 擦 熱 に よ り 切 り く ず の 一 部 が 軟 化 す る 等 の 作 用 効 果 に よ り 、 樹 脂 を カ
ッ タ ー １ １ の 側 面 に 載 せ る た め の 有 効 な 手 段 で あ る 。 ま た 、 カ ッ タ ー １ １ を 予 め 加 熱 し て
お く 方 法 も 切 り く ず 等 の 形 状 の 樹 脂 を 確 実 に 付 着 さ せ る た め の 有 効 な 手 段 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 発 明 の 効 果 】
請 求 項 １ の 発 明 に つ い て は 、 端 面 の 被 覆 層 が 外 層 と 内 層 に 熱 溶 着 さ れ た 状 態 で あ る の で 、
中 間 層 を 確 実 に 外 気 か ら 遮 断 す る こ と が で き 、 中 間 層 へ の 水 分 の 侵 入 を 確 実 に 抑 制 す る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
ま た 、 被 覆 に あ た っ て 溶 剤 等 を 使 用 す る 必 要 が な い の で 、 残 存 溶 剤 の た め に シ ー ル 加 工 等
の ２ 次 加 工 性 が 阻 害 さ れ る こ と が な い 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 外 層 と 内 層 と 被 覆 層 を 同 系 の 種 類 の 樹 脂 か ら 形 成 す る こ
と に よ り 、 被 覆 層 の 外 層 お よ び 内 層 へ の 熱 溶 着 が 容 易 に 、 か つ 確 実 に 達 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 外 層 と 内 層 が ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 か ら 形 成 さ れ て い る
の で 、 外 表 面 あ る い は 内 表 面 か ら の 水 分 の 中 間 層 へ の 進 入 を 確 実 に 抑 制 す る こ と が で き 、
シ ー ル 等 の ２ 次 加 工 性 に 優 れ た 積 層 チ ュ ー ブ 体 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 溶 融 温 度 が 比 較 的 低 く 、 溶 融 時 の 熱 安 定 性 が 良 好 な ポ リ
エ チ レ ン 系 樹 脂 を 内 層 に 使 う こ と に よ り 、 特 に は 、 端 部 の シ ー ル 加 工 性 に 優 れ た 積 層 チ ュ
ー ブ 体 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 中 間 層 を Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ 、 ナ イ ロ ン 系 樹 脂 、 Ｐ Ｅ Ｔ 系 樹 脂 、 Ｅ
Ｖ Ａ か ら 選 ば れ る １ つ の 樹 脂 か ら 形 成 す る こ と に よ り 、 ガ ス バ リ ヤ 性 、 耐 溶 剤 性 の 機 能 を
効 果 的 に 付 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 押 出 成 形 さ れ た 積 層 チ ュ ー ブ を 積 層 チ ュ ー ブ 体 に す る 切
断 工 程 で 同 時 に 端 面 の 被 覆 を 達 成 す る こ と が で き 、 簡 単 な 工 程 で 確 実 に 端 面 の 被 覆 加 工 を
達 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 樹 脂 を 付 着 さ せ て か ら 溶 融 す る 方 法 で あ り 、 カ ッ タ ー 側
面 へ の 樹 脂 の 付 着 場 所 、 付 着 量 等 を 端 面 へ の 被 覆 性 を 考 慮 し な が ら 選 択 す る こ と が 容 易 で
あ り 、 被 覆 性 を よ り ス ム ー ズ に 実 施 す る こ と が 可 能 と な る 。 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
請 求 項 ８ 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、 カ ッ タ ー を 予 め 加 熱 し て お き 、 樹 脂 を 付 着 さ せ る の で 、
容 易 に 樹 脂 を カ ッ タ ー 側 面 に 付 着 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
請 求 項 ９ 記 載 の 発 明 に つ い て は 、 カ ッ タ ー の 側 面 を 粗 面 化 す る こ と に よ り 、 溶 融 前 の 樹 脂
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を カ ッ タ ー 側 面 に よ り 確 実 に 保 持 で き る と 共 に 、 溶 融 樹 脂 の カ ッ タ ー 側 面 へ の 樹 脂 の 付 着
を 確 実 に 保 持 す る こ と が で き 、 カ ッ タ ー に よ る 端 面 の 被 覆 を 確 実 に 達 成 す る こ と が で き る
。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 一 実 施 例 の 一 部 を 破 断 し て 示 す 、 正 面 図 。
【 図 ２ 】 図 １ の Ａ － Ａ 線 に 沿 っ て 示 す 、 平 断 面 図 。
【 図 ３ 】 図 １ の 破 断 し た 部 分 を 拡 大 し て 示 す 、 端 面 近 傍 の 縦 断 面 図 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 積 層 チ ュ ー ブ 体 の 一 実 施 例 を 得 る た め の 方 法 を 示 す 、 説 明 図 。
【 図 ５ 】 チ ュ ー ブ 体 を 使 っ た チ ュ ー ブ 容 器 の 一 例 を 示 す 、 正 面 図 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 ； 　 積 層 チ ュ ー ブ 体
２ 　 ； 　 端 面
３ 　 ； 　 外 層
４ 　 ； 　 内 層
５ 　 ； 　 中 間 層
６ 　 ； 　 接 着 層
７ 　 ； 　 被 覆 層
１ １ ； 　 カ ッ タ ー
１ ２ ； 　 溶 融 樹 脂
１ ３ ； 　 積 層 チ ュ ー ブ
１ ５ ； 　 チ ュ ー ブ 容 器
１ ６ ； 　 口 部
１ ７ ； 　 肩 部
１ ８ ； 　 ヘ ッ ド 部
１ ９ ； 　 シ ー ル 部
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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