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Urzadzenie do ciecia
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie przy-
stosowane do ciecia mrozonych blokéw rybnych
na porcje o dowolnej wielko$ci, utatwiajgce ich
rozprowadzenie w handlu detalicznym oraz pod-
noszace estetyke nabywecza.

Dotychczasowy spos6b dzielenia mrozonych blo-
kéw rybnych, ktérych waga wynosi okoto 10 kg
odbywal si¢ sposobem recznym. Sposéb ten jest
oczywi$cie bardzo pracochlonny i niehigieniczny
co dla konsumentéw jest rzeczg nie bez zna-
czenia. ’

Rozwigzanie techniczne, stanowigce przedmiot
niniejszego wynalazku calkowicie eliminuje wy-
zej wymienione niedomagania dlatego, ze podzial
" ‘mrozonego bloku rybnego na filety dokonywaé
sie bedzie samoczynnie w ramach zestawu me-
- chanicznych "nozy. Urzadzenie to sklada sie

z dwoéch stoléw, na ktérych zainstalowane sg

tarczowe pily mechaniczne zsychronizowane mie-
dzy sobg i pracujace w ukladzie cyklicznym.
Istota rozwigzania wynalazczego jest wykorzys-
tanie znanych elementéw w postaci mechanicz-
nych pil tarczowych napedzanych silnikami elek-
trycznymi oraz zestawienie ich pod katem pros-
tym, co umozliwia ciecie omawianych blokéw fi-
letowych na kawalki o zgdanej wielkoSci.
Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z gory,
fig. 2 urzadzenie w widoku czolowym, fig. 3
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urzadzenie w widoku z boku, fig. 4 mechanizm
napedu suportu stolu ciecia podiluznego w prze-
kroju podluznym i fig. 5 mechanizm napedu su-
portu stotu ciecia podluinego w przekroju wzdluz
linii B-B jak na fig. 4.

Urzadzenie skilada sie ze stolu ciecia podtuz-
nego 1 i stolu ciecia poprzecznego 2, ustawio-
nych w stosunku do siebie pod katem prostym
i zlaczonych ze sobg $rubami.

Stot cigecia podluznego jest wyposazony w nie-
zalezny mechanizm nozy, ktéry stanowig pily
tarczowe 3, silnik elektryczny 12, pil tarczowych
3, przekladnia pasowa 14 i oslona nozy 10 oraz
mechanizm posuwu, ktéry stanowi suport 5, ra-
mie 27, suportu 5 oraz tuleja suwakowa 21, pro-
wadnicy 22, prowadnica 22, silnik elektryczny 16
wraz z przekladnig zebatsa, przekladnia lancucho-
wa 17, zestaw dwu podwdjnych ko6t tlaficucho-
wych 18 i 19, laficuch transportowy 20, zaczep
23, ramienia 27 suportu 5 z lafcuchem tranpor-
towym 20 i §ruba 24 regulujgca nacigg laficucha
transportowego 20, przy <czym kola lancuchowe
18 i 19 osadzone sg obrotowo na sworzniach 25
i 28, za§ prowadnica 22 tulei suwakowej 21 osa-
dzona konficami na stale w stole 1. Podobne me-
chanizmy posiada stél. ciecia poprzecznego 2,
gdzie mechanizm nozy- sklada sie¢ z zestawu pitl
tarczowych 4 rozstawionych w zalezno$§ci od po-
trzeb ciecia filetéw, silnika elektrycznego 13 pit
tarczowych 4, przekladni pasowej 15 i oslony no-
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zy 11 oraz mechanizmu posuwu z suportu 7 wraz
z wszelkimi dalszymi jego czeSciami analogicz-
nymi do tych, ktére wymieniono w przypadku
omawiania stotu ciecia podluznego. Kazdy ze
stoléw wyposazony jest w pojemnik na odpady,
ktéry przy stole ciecia podluznego oznaczono
liczbg 9 oraz w Sruby regulujgce 26 do poziome-
go ustawienia wspélpracujacych ze sobg stolow.

Dziatanie urzgdzenia do samoczynnego ciecia
blokéw filetowych jest nastepujace: pod wply-
wem wilaczenia silnikéw elektrycznych 12 i 13
oraz przekiladni pasowych 14 i 15 zespoly pilt tar-
czowych 3 i 4 w poszczegdlnych stotach zaczng
sie obracaé wokoél swojej osi. Natomiast . pod
wplywem wigczenia silnika elektrycznego 16 po-
przez przekladnie lancuchowa 17 nastepuje obrét
podwdéjnego kota laficuchowego 18, ktéry wpra-
wia w ruch posuwisty lancuch transportowy 20
osadzZony na dwoéch podwojnych ‘kolach tahcucho-
wych 18 i 19,

Z uwagi na to, ze zaczep 23 ramienia 27 su-
portu 5 potgczony jest wystepami z lancuchem
transportowym 20, w zwigzku z tym suport 5,
albo na stole ciecia podiuznego suport 7, wyko-
nuje ruch posuwisty na odleglo§¢ oznaczong na
fig. 1 liczbami 6 i 8. Po osiggnieciu przez suporty
5, 7 zadanych pozycji 6, 8 przynalezne do nich
silniki zostajg wylaczone, wzglednie poprzez prze-
kladnie zebate niepokazane na rysunku powo-
duje sie zmiane ich kierunku obrotéw. Zmiana
ta jest sterowana recznie lub przy pomocy od-
powiedniego wylgcznika elektrycznego.

Sposéb pracy zespolowej obu stolow 1 i 2 dla
wykonania zgadanego ciecia podiluznego i po-
przecznego mrozonych blokéw filetowych jest
nastepujgcy: pily tarczowe 3 i 4 obu stolow sg
wlgczone, natomiast suporty 5 i 7 sg wylaczone.
Na stét 1 pomiedzy pily tarczowe 3 i suport 5
kladzie sie recznie mrozony blok filetowy o wiel-
koSci uprzednio przygotowanej w odpowiednich
formach chtodniczych i wlacza sie mechanizm
suportu 5. Po przej$ciu bloku mrozonego przez
zestaw pit tarczowych, rozstawionych w odste-
pach o zadanej wielko§ci i przejSciu suportu 5
do potozenia 6, wlacza sie¢ mechanizm suportu 7,
ktory przesuwa poosiowo w kierunku ukladu pilt
tarczowych 4 pociety wzdluznie mrozony blok fi-
letowy. Po przejSciu tego bloku filetowego przez
uklad pil tarczowych 4 i osiggnieciu przez suport 7
potozenia 8 uzyskuje sie w efekcie pociety w
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dwoéch plaszczyznach mrozony blok filetow& na
kostki, ktérych wielko§é (albo ciezar jednostko-
wy) zalezy od przygotowanego uprzednio rozsta-
wu pit tarczowych obu zespoléw. Z chwilg kiedy
suport ® stolu 1 osiggnie polozenie wyjSciowe,
uklada sie recznie na stét 1 nastepny mrozony
blok i dalszy cykl produkcyjny przebiega juz
opisanym wyzej sposobem.

Naturalnie kolejno§¢é wlgczania poszczegélnych
suportéw i przesuwania ich z polozenia wyj$cio-
wego do polozenia 6 i 8 moze byé elektrycznie
scentralizowana i sterowana przez odpowiedni
automatyczny regulator. Tak samo podawanie
reczne blokéw filetowych na st6t 1 mozna dalej
zmechanizowaé przez wykonanie odpowiedniego
transportera — podajnika. W ten sposéb urzg-
dzenie do ciecia blokéow filetowych moze praco-
waé jako pélautomat wzglednie po zastosowaniu
odpowiednich podajnikéw jako automat. W wy-
niku ciecia mechanicznego mrozonych blokéw
filetowych uzyskuje sie znaczne podwyzszenie
wydajno$ci pracy a przede wszystkim podniesie-
nie estetyki rozprowadzanych w handlu pro-
duktéw rybnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia blokéw filetowych na
kostki o Zadanej wielko$ci, znamienne tym, ze
stanowi go zestaw stotow (1 i 2) trwale za-
mocowanych pod katem prostym, z ktérych
kazdy jest wyposazony w oddzielny zestaw pil
tarczowych (3 i 4) napedzanych silnikami elek-
trycznymi (12 i 13) poprzez przekladnie pa-
sowe (14 i 15) i oddzielne suporty (5 i 7) na-
pedzane silnikami elektrycznymi (16) z prze-
kladniami zebatymi za posSrednictwem prze-
ktadni lahcuchowych (17) i lancuchéw trans-
portowych (20) oraz w pojemniki (9).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jego suporty (5 i 7) osadzone sg na prowad-
nicach (22) za pomoca tulei suwakowych (21)
i ramion (27) suportéw (5 i 7) oraz polgczone
sg z lafncuchami transportowymi (20) przy po-
mocy zaczep6w (23) polaczonych na state z
tulejami suwakowymi (21).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,
7e nogi stotéw (1 i 2) wyposazone sg w dol-
nych czeSciach w $ruby regulujace (26) do
odpowiedniego wypoziomowania stoléw (1 i 2).
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