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DESCRI O
L'invenzione conczrng  una testa soffiants foalie per la
predaziene di foglis tubolari in matoriale termeplastico
avente condostr per l'alimentazione g 1'asportazionge di
srie di o-atfreccamento interna 1 quall sboccane in un
rge lo anlave di uscita, avente un anelle  di
rafireddanerte gsterne che civrconda 11 tube in materiale
alestice estruse ed & dotato di ugelll divettl sul tubo

in materiale plestice o di  una Teritcia ad ugelloc su

w

questo dir=tto, = avente un ulseviore anelleo di

p

retiireddsaments —hr & dotato di una pluralitd di ugelli d:
uecita dai  cuali gsone seffiabill alterior: flussi

c'aria, diffaronsemente riscaldabili o raffreddabilli.

MNel caso di  uwna testa soffiante foglie di questoe tipo,
nwota dalia pubblicazione btedesca DE-UE 42 97 439,
l'anelle esterno,  Iignitante la fessura anuwlore ad wgello
dell'ugelle di uscita, ¢ dotato di feri che si estendono
Tungo un sgrie nercorso seostancialmente parallieli al tubo

in malavials ple

Hil

tico Tuse uscent® 2 shoccanc pol o in un
fere cho convduace radialmonce verco |l'esterno. I foril sono
dizposcil in una pluralita, a distanze sostanzialmente
uguali su Jana linea cirvrcolare, concentrica alla fessura
arulare ad ugelic, dell'angllo esterna dell’ugellio di
usrita. OAttraverso 3 fori di collegamento in una maniera

comandata  vi=Ereg poil alimentata aria differentementea
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riscaldata o Cvaffreddata che incontra 11 flusso di oaria
di reffreddamentec che esce dall'anello di  raffreddamento
esterne.

Meyr mezze dl guesta rota testa soffiante Toglie 11

materiale plastice fusc estrusc a forma di tubo si lascis

differentemente riscaldare /e raffreddare a tratt: lungo
il suo perimetvro, per- influsnzare 11 profilo dello
spesuaEoTe @ vegolars unc spessore medio uguale.  In gquesto
cast  viens sfruttato 1'effetto che all'atte del
oofflaggioc del tubo in materiale plasticeo a formare un
tube scffiate le zone pild calde wvengono sbirate pid
Tortemente © le zong pld Treddes seno forismente.

Nel case deila noeta testa soffiante foglie 11 profilo
della temperatura del labbro esterno di ugelle s1 laszia
influenzare dirsttamente dai Torl o canali atbtraversanti
T'anelle esterne di ugellio, corrispondentemente alla
alimentazione di cvesti singoli canali con aria
differentemente riscaldata o rispettivamente raffreddata,
per culi =i puéd agire in modoe pid  intensco sul  materisle
plastico Tuso uwecente. Inolire anche l'aria
differentemente riscaldata o raffreddata, uscente dat
fori o Jdai canall, influisce sul profile della
temperatira del tubo in materiale plastico usc=Ente.

Meila nota testa soffiante Toalie 1'ultericre ancelleo di

ratfreddamento & rriunito con 'arnello esternc limitante
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la fessura arulare ad ugelle, cosicchée guesto anello
esterne  presenta una struitura relativaments complicata
gd inaltre non esiste neancho la possibilits di
gqiiipaggiare successivamente, con un wlteriore anello di
raffreddamento, teste soffianti foglie gid esistenti.

Lo scope dell’ invensione & guindl guelloc di realizzare
tra tesla ssffiante foglie del suddettoc tipo che presaent:
mon soltanto una struttwra pild semplice, ma possa essers
succsssivamnente eguipaggiasata anche di wun ulteriore anelio
ci raffreddamento.

Secondo Y Minvenzione gquesto scopo vienc raggliunte in una
testa soffiante foglie del suddettoc tipo per 1t Fattc che
1'ulteriore anello di raffreddamsnto & un anello di
raffreddarente supplementare  formante LN comzonente
AVEONOHD .

L'anello di raffreddamanto supplementare secondo
Llinvenzione 3l lascia montare in modo samplice anche  in
impianti Dey la soffiatura di fToglie gid installati,
gsenza che la testa seffliamte Toglie, gid esistentz, debbea
fssare snstitulta nel Caso della corvispondente
riattrerzatura. Impianti per la soffiatura di foolie, gid
esisternti, 1oguali funzionano senza regolazione del
prefilo delle temperatuwre del tuboe in foglia estruse,
possono gquindl esseve successivamente eguipaggiati in une

maviLer & samplice cov jfanello di raffreddamenta
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supplementare secondoc 1'invenzione, che povta pol ad una
gualitd miglicorata della fegliay, in guanto possonoe escera
compensate le ditferenze di spessore non desiderate della
fogliia tuboclara.

L'anello ti vatfreddamento supplomentare secondo
1finvenzione porta anche ad un influsso pild rapide @ pila
flersiibile =ul profiloc delle temperature del tubo in
fogiie estruseo, in quante l'aria di  raffreddamento
zeparatamente viscaldata o raffreddata, atjisce
direttamente sutl  singeli  Eratti del tubo in foglie
gatcuse e non indivettaments attraverso un riscaldamento
o raftfreddamente differente di tratti dell’evnello esterng
dell tugello dil uscite limitante la fessura ad ugello.
Jppor tunamsnte H'anello di raffreddamento supplementare
presenta tubil, caneli o fovi che sboccsano negll ugelli di
uscita o v cuir sone dispoestl elsmenti riscaldanti e
raffreddanti. ©li zlementi risceldantl possono  sssere
costituitl anche da cartucoce viscaldanti.

T ura ulteriore coaformazione dell’invenzione & previsto
che 1l'anelle di rafireddamesnto supplementare sie dotato
1 un condetto anulare esterno, nel gquale sono derivati i
tubi, canali o forit 2 nel guale sbeocca 11 condotio  che
alinenta ll'aria di reffreddamento. Da tuttd gli ugelll di
werita dell'anelle di raffreddamente supplemantare esce

rogi Torndalmentalmente La e 4 = 1R portata d'aria,

'
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"inflosse  =pi preoefilo di cempevature del tubo 1n foglia
estruse  avvanesndo  scltante attraverso le temperature
differenti dell'aria i raffreddamentc uscente dagli
wgelll di uecita.

fily  assi degli wgelll di uscita possone estendersl
parallc=li, radiali o ad angele vispetio all'asse del tubo
im materiale plastice estruzo.

I1 raffreddamente sceterne della testa soeffiante foglie
appoyrtunamente pud essere dotate di ouna struttura a forma
di  dischi, in mode che 1'angllo di  raffreddams=nto
supnlemantare 21 lasci: impegnare & scelta nzlla struttura
4 Tovrma di dischl anulari.

Secondo una preoferita forma di realizzazione vantagglosa
4 previste che anello di raffreddamente  supplomontare
sia wrmerito fra llanelle di raffreddamento egtervno e

V'anello sstaerno dell'ugelle di uscita. In guesto punte i

—h

lussi d'aria ol craftreddamento differerntemente
riscaldati o raffreddati, uscenti dagli ugelli di uscita
dellarello di reffreddamanto supplementare, agiscono in
rodo particolarmentes vantaggicso divetbtamente sul tubo in
fcglie in mater:ale plastico appena estrusc, in modo che
sia rapidamente vregolabile 11 desiderate profilc delle
temperacura.

n EEEMPLID di realizzazione dell’'invenzione sara

wltericrmente illustratc quil di seguitc con riferimento
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! disegnae, in cui moeastranc,
la ~igura 1 una sezione verticale attraverse la
Tana SUPBY IoTe di na testa
soffiante foglie con un anello di
ratfreddamente =2sternce e con L
cnello i raffreddamonto
supplementare, e
la Taigura & una sezicne radiale attraverso la
testa scffiante foglie secondo la
“igura 1 all’altezrze dell'anelleo di
rafTraddamento supplemavtare.
Melta Figura 1 & +isibile uwuna sezione longitudinale
actraverso la zore supericre di un ugelle di uscita che &
costituito da un anello interno 1 & da un anello esterno
" che delimikarnce entrambi  la fessura 3 dell'ugelle di
uscita. Lfarn=2llo irterss | abbracoia concentricamentz a
gistanza, con conformacions di owne spazic andlare 4,
tubo vert.ale I, atiraverce 11 guale viene nuovamente
estratta 1'ariza di usostegno ¢ di raffreddamente, soffiata
attraverss 1] canalz di alimentazicore amulare 4.
Sull'ancllc esterno 2 dell 'ugelloe di uscita sanc
suppo: tati gli anwlli di vy afireddamente a forma di disco,
sevirapoposti, 2 grecisanente ll'onelleo di o vaffreddasenta
“upplemertars & e Jonclle di rafireddamento estarno 7.

[tamelle sstovrno 2 dell’ugello di uscita @ detateo di una
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rientranza a formo di  gradin: anulari in cuiy, nella
maniera vaporosertata, & inserito I'anello di
vaffreddanoate supplementare &. Llanello a1
~affreddamento suppliensntara 6 presenta una contTormazione
cancriiciale che & adattata ad acceogliere 2 a supportare
lianelle dy raffraddamento esterno 7.

L'anclle di  raffreddamente essterno 7 & di una tipoiogia
zostrubtive vusrale od & costituite da unp spazic interno
anularz2 B che cbocca dalla fessuwra anulare di uscita 9.
Il bordo 10 della pirote inferlore 81 estende inclinato
FE G l1'altao, in medo che lltaria di raffreddamento.
derentz dalla fessoira anulare %, investa ad angelo acuto
1l tubo  in foglia estiruso 11, Anche il bovdo 12 della
paretz? suporiore si ostende a ferma di tratti tubolarvi
varzo L'alte. in modo che ne risultino le desiderate
condizicone di deflusso.

e zona recialmeEnte esterva delle spazic anulare 8 0 02
cdotata di un bococochzttone di attacco 13 pev un tube 15 che
alimenta !'aria gi raff-eddamento da un ventilatore 14,

*, L)

La struttura dell'anelio di raffreddamentc supplementaces
L & visibile nella figura 2.

lanelle di oraffrsddaments supplementare & & costituito
gda un gordotts anulare asterno &, dal guale, a distanze
angolari  gguali; TN terivati tub i 17 diretii

regdislmentes V2T e I imrer o uesti tubi i7 al lato
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=3trermo sone ancelati verse l'alte, in modo che 1'aria di
vatff, eddamanio zupplemeaniarz ., uscente dagli uwgelli di
useita 18, investa all'incivea ad angele acuto 11 tubo in
faglia a@strusn 11. tel zingoli tubicini radiali 17 sone
Sstpportaie cortucos ciscaldanti 18, tramite le guali =i
lacciea diffe-entenonte Jiscaldare l'eria i
raf¥ireddamento supplerenta-e fluente attraverso i
tublicini 17,

1T fubo amulare esterno @ dotato di un bocchettons 19,
zon il guale attraverse un tube flessiblle B0 & collagato

un ventilotero 21.

rancesco
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RIVENDIOCAZEIOONMNIE
. Tects soifitante foglie per la preoduszicons di foglie
tubniart in materiale termoplastice. avente almens un
zonale di alimentazions pzr 11 materiale plastice fuso,
1l gqualza sbocca in un ugelle amulare di uscita, avente un
cnello A3 rafrediamentn zsteyvic cae abbraceila 11 tubo in
materislys plastico estrusc ed & dotato di ugelli diretti
ol tubo in gatz-rale slestico o s une FTessura ad wgello
su gueste diretta, e avente un uiteviere anellco  di

raftfreddamente che & dotate di una pluralita di wgelli di

Lwecita dai guall soere coffiabili ulterieri flussil d'aria

ditfe-entemnente riscaldabill o raffreddabiii,
caratterizzata dal fatto che l'uitzriore arello di
raFFresadememto ¢ Wiy anello di raffreddamento

zvaplenantare (&) Tormanie un componente autonomo.

a2 Testa (o¥fiantz fogl.e setonde la rivendicazionz 1)
caratterizzata del fatto che !l'anello di raffreddamente
svpplorantara (&) prezomts tabi (17, canali o fori, «cha
rhpcocant neglio oagelll dy o ouscita (10 e nel quall sono
Casposti olemanitl riscesldanti o reffreddanti.

3. Testa zmefdionto feoglic secondo la rivendicazione 2
caratterizzata dal fatto che gli slemsnti riscaldanti
sera cartuccr Ciscaldanti.

& Teskha saffia b fogliz secondd La dizlle

“iverndivasiond do 1 »a 3, caratterizzata dal fatto cho

ancesco
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1'anelle di raffreddamentce supplerentare 2 dotate di o un
condotto anulare esterno, dal guale =ono derivati 1 tubi,
raneli o fori e rel gquale sboceca il condotte (20)
alimentante l1'aria di raffreddamentoe.

. Testa soffiante foglie sorando Hina delle
rivendicaziont da ! a 4, caratterizzata dal fatto zhe gli
azsi  degli ugelli di uscita (10) si estendonce paralleli,
rediali o ad angclo rigpette zxll'asse del tubo  Ain

nmateriale plastico estrusa (11).

bH. Testa sofTiante foglie SeConds una delle
rivendicaricni da | a 5§, caratterizzata dal fatto che
Lanelle di raffreddzmento aupplenentare (&3 &

impiegabile & scelta nella struttura a forma Jdi dischi
anula-i del raffreddamento esternc.
7 Tecst saffiante foglie secondo una delle
rivendicazioni da 1 a 7, caratterizzata dal fatto che
Ptarelloc di raffreddamenteo supslementare (b)) & inserito
fra l'anelle di raffredoaments esterne (7)) e 1 anello
peterne () dell’ugello di uscita.

* ¥ ¥ ®
FPer incarico della richiedente
Windmeller & Holscher

Fer tvaduciowne conforme
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