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gilikonov§ch otiskovacich hmot

Zdravotné nezévadny roztok k sepa-
raci silikonovych otiskovacich hmot od
povrchu nerezavéjici oceli, napiiklad
konfekdnich otiskovacich lzie, pouZiva-
nych v dentdlni technice. Roztok sestava
ze 100 hmotnostnich d4i1d vody, 1 aZ 10
hmotnostnich dill smédedla a pifip. 40
bmotnostnich d4ilh etylalkoholu. Pouziti
roztoku na povrch 1Zicg pred vtisknutim
otiskovaci hmoty usnadnuje &i3té&ni lZice
od ulpévsich zbytki silikonové otiskova-
¢ci hmoty.
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Vyndlez se tykd zdravotné nezévadného roztoku k separaci
otiskovacich hmot od povrchu nerezevéjici oceli, p¥ip. jiného
materidlu k pouZiti v dentdlni technice, a odstranujiciho nut-
nost ¢isténi povrchu.

Silikonové otiskovaci hmoty pouZivané jak pro situadni,
tak detailni otisky v dentdlni technice se vyznaduji vysokou
retenci i k povrchim nerezavéjici oceli. Vysokd retence sili--
konovych otiskovacich hmot je Zddouci s ohledem na dals$i pra-
covni postup pri vyrobé dentdlnich ndhrad. Nizkd retence otis=~
kovacich hmot ke konfekéni otiskovaci lZici z nerezavéjici o-
celi miZe vést k tomu, Ze p¥i snimdni otisku dojde k jeho odtr-
Zeni od lzice. Tim je otisk znehodnocen. Z tohoto davodu jsou
silikonové otiskovaci hmoty konstruovdny tak, aby jejich retend-~ -
ni potence byla vysokd. Tim je sice zarudena bezvadnost otiskd,
po vyjmuti otisku ze lZzice vSak na 1Zici ulpivaji zbytky zvul-
kanizované silikonové hmoty. Zbytky hmoty ulpivaji v oblasti
perforovanych otvori, zejména byly-li hrany téchto otvord me-
chanicky poskozeny, nebo i v jinych partiich, opét zejména by-
ly-1i mechanicky po8kozeny. V praxi také nelze docilit zcela ho=
mogenniho sloZeni otiskovaci hmoty, éimZ miZe dojit k lokdlnimu
zvySeni jeji retendni potence, coZ opdt miZe zpisobit ulpivéni
zbytkd hmoty na povrchu konfekdni otiskovaci l%ice. Odstrandni
téchto zbytkl je pYed dalsim pouZitim l¥ice bezpodminedn& nutné
nejen z hlediska hygienického, ale také estetického. Pracnost
odstranéni zbytkl je vSak znadnd. Zbytky nelze odstranit Zddnym
ze zndmych mechanizovanych zpisobl (ultrazvukovd distidka, me-
chanizovany kartéé apod.) a rudni &ist8ni je velmi pracné.

Uvedené nedostatky odstranuje zdravoind nezavadny roztok
k separaci silikonovych otiskovacich hmot od povrchu nerezavé-
jici oceli podle vyndlezu, urdeny zejména k pouZiti v dentdlni
technice. Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze separadni roztok
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obsehuje na 100 hmotnostnich dild vody 1 aZ 10 hmotnostnich dild
polyvinylalkoholu, 0,01 aZ 1,0 hmotnostnich dild smddedla a p¥i-
padné a% 40 hmotnostnich dild etylalkoholu. '

Jako smaCedel lze pouzit jakdkoliv zdravotné€ nezdvadnid sma-
¢edla, jako napt. alkylsirany, kvarterni amoniové slouleniny,
lecitiny, mastné alkoholy, estery sorbitanu & mastnych kyselin,
poiyoxyetylenethery esterd sorbitanu a mastnych kyselin.(V praxi
lze pouzit bdzZznych farmaceutickych pripravkd typu Ajatin Spofa,
Septonex Spofa ajs)

Separadni roztok se pred vyplnénim konfekdni otiskovaci
1%ice silikonovou otiskovaci hmotou nanese na cely povrch lZice
budto potirdnim nebo pono¥enim l¥ice do roztoku. Po odpaieni vo-
dy, prip. etylalkoholu, se na oSetPeném povrchu vytvo?i soudrzny,
souvisly film pusobici jako separadéni vrstva. Povrch otiskovaci
lZice oSetfeny roztokem dle vyndlezu zarudi dostatednou retenci
silikonovych otiskovacich hmot a po vyjmuti téchto hmot z dutiny
1Zice se odstrani pPipadné zbytky silikonovych otiskovacich hmot
spolu se separalni vrstvou opldchnutim ve vodé.

Separadni roztok musi splnovat podminky kladené na vSechny
pripravky pouzivané v humdnni mediciné. PouZity polymer i smd-
Sedlo musi byt zdravotné a biologicky nezdvadné, je vhodné, mé-~li
navic i desinfekdni Gdinky. Toto splnuji nap¥. vSechna smidedla
uvedend v pfikladech provedeni. P¥idavek etylalkoholu urychluje
suseni vrstvy. Po odpareni vody, pop¥. etylalkoholu, se na povr-
chu oSetPenédho predmdtu vytvori souvisly film, ktery lze snadno
odstranit omytim ve vodd. Separadni film z roztoku vznikly zabra-
ni nezédoucimu pFilnuti otiskovacich hmot a pomoenych prost¥edici
k povrchim p?ipravki pouZivanych v dentdlni i jiné léka¥ské pra-
xi. Roztok po odpareni vytviri separalni mezivrsivu nezdvadnou
z hlediske styku se sliznici ¢i Zivou tkdni, kterd reguluje re-
tenci jakéhokoliv ve vod8 nerozpustného polymeru ¢i smési poly-
meru a dal8ich chemickych ldtek, a to ve stavu tekutém, ve formeé
roztoku v heVodniﬁ rozpoustédlech, p¥i tuhnuti béhem chemické
reakce, i ve stavu tuhém po odpa¥eni rozpoustédla, resp. po do-
kondeni chemické vulkanizadni &i vytvrzovaci reakce, k povrchu
predmétu.

P¥ikladnéd provedeni separaéniho roztoku podle vyndlezu jsou
ilustrovédna na ndsledujicich p¥ikladech.
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Ve 100 ml destilované vody se rozpusti 5 g polyvinylalkoho-
1u (PVA) a 0,05 g laurylsiranu sodného jeko smiedla. Takto pri-
pravenym roztokem se potPfe povrch konfekdni otiskovaci lZice. Po
edpateni vody se do lZice vnese otiskovaci hmota.

PPiklad 2

Ve 100 ml destilované vody se rozpusti 4 g polyvinylalkoho-
lu a pfidaji se 4 ml roztoku draselného mydla v etylalkoholu
pFipraveného postupem podle &s. lékopisu (lékopisné oznaleni
spiritus saponatus):

smés 21 g hydroxidu draselného

31 g destilované vody
100 g slunednicového oleje
100 g etylalkoholu
se protPepe do dirosti. Ke smési se p¥idd
270 g destilované vody
460 g etylalkoholu
2 g levandulové silice.
PouZiti jako u prikladu 1.

Priklad 3

Ve 100 ml destilované vody se rozpusti 5 g polyvinylalkoho-
lu, p¥ideji se 3 ml roztoku draselného mydla v etylalkoholu (ja~
ko v prikladu 2) a 10 ml 40% etylalkoholu, Pouziti jako u pii-
kladu 1. Doba zasychdni roztoku je podstatnd krat3i,

Pr¥iklad 4

Ve 100 ml destilované vody se rozpusti 5 g polyvinylalkoho-
lu & pridd se jako smiCedla 0,2 g bromidu dimetyl-lauryl-benzamo-
nia (Ajatin Spofa). PouZiti jako u pFikladu 1.
Prikled 5

Ve 100 ml destilované vody se rozpusti 6 g polyvinylalkoho=-

lu. K roztoku se prida jéko smafedla 0,02 g carbaethoxy pendecin-
bromidu (Septonex Spofa). Pouziti jako u p¥rikladu 1.

Priklad 6

P¥ipravi se roztok A: ve 100 ml destilované vody se rozpus-
ti 5 g polyvinylalkoholu
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roztok B (smiedlo): ve 20 ml destilované vody
se rozpusti 1 g polyoxyethylenetheru
sorbitanu s kys. olejovou (Tween 80).
Pracovni roztok sestévajici ze 100 ml roztoku A a 10 ml roztoku
B se pouZije k separaci jako u piikladu 1.

Prikled 7

Pripravi se roztok A: ve 100 ml destilovené vody se rozpus-~
ti 5 g polyvinylalkoholu
roztok B (emulze): smisi se 50 ml destilovené
vody 8 1 g monolauranu sorbitanu
(Span 20) |
Pred nandSenim se smisi 100 ml roztoku A s 10 ml roztoku B. Po-
uziti jako u prikladu 1.
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pPREDMET VYNLLEZU
: 237 700
Zdravotnd nezdvadny roztok k separaci silikonovych otiskove-
cich hmot od povrchu nerezavéjici oceli kzpouéiti v dentdlni
technich%yznaéenj tim, Ze obsahuje na 100 hmotnostnich dild
vody 1 aZ 10 hmotnostnich dild polyvinylalkoholu, 0,01 aZ 1,0
hmotnostnich dild jakéhokoliv zdravotné nezdvadného smicCedla.

Zdravotné nezdvadny roztok podle bodu ﬂrvyznaéenj tim, .Ze dé-
le obsahuje aZ 40 hmotnostnich dild etylalkoholu.
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