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{54) Anordn‘ung zum Herstellen von feinkornigen homogenen Pulvergemischen

(57) Die Anordnung ist besonders fiir die Vermischung und Homogenisierung von Pulverkomponenten mit
Bindemitteln bzw. Konservierungsmitteln anwendbar. Ziel der Erfindung ist es, homogene feinkdrnige Puiver auf
effektive Art und Weise herzustellen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zu entwickeln, die es
- gestattet, feinkdérnige homogene Pulver, insbesondere solche, die fettige Komponenten enthalten, herzustellen und
Granulatbildung und Klumpen vermeidet. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR das sich am Boden
" befindliche Mischwerkzeug, vorzugsweise ein Fligelrihrwerk, mit einer Zahnscheibenanordnung, die aus mindestens
~ drei Zahnscheiben besteht, kombiniert wird, wobei die Zahnscheiben Aussparungen aufweisen. Diese
Zahnscheibenanordnung ist senkrecht zum Mischwerkzeug angebracht. ' :
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Erfindungsanspriiche: , - »

1. Anordnung zum Herstellen von feinkérnigen homogenen Pulvergemischen, die im wesentlichen aus einem Behaiter besteht
an dessen Boden sich ein Mischwerkzeug, vorzugsweise ein Fliigelriihrer befindet, dadurch gekennzeichnet, daR dieses
Mischwerkzeug mit einer Zahnscheibenanordnung, die aus mindestens drei Zahnscheiben besteht, kombiniert wird, wobei

] die Zahnscheiben Aussparungen aufweisen. ‘ i

2 Anordnung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Zahnscheibenanordnurig senkrecht zum Mischwerkzeug

angebracht ist. S .
3. Anordnung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Héhe der Zahnscheibenanordnung mindestens 25%
- Behélterhéhe betragt. : ‘
4. Anordnung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da 2-8% der Flache der Zahnscheibe mit Aussparungen versehen
* sind. : '

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Ahwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist tiberall dort anwendbar, wo eine oder mehrere feinkdrnige Pulverkomponenten zerkleinert und homogen
vermischt werden sollen. Die Anordnung ist besonders fiir die Vermischung und Homogenisierung von Pulverkomporienten
mit Bindemittel bzw. Konservierungsmitte! anwendbar. . .

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Fir die Homogenisierung von Pulvergemischen, bei denen die Zerkleinerung eine wichtige Voraussetzung ist, ist ein -
Mischaggregat bekannt, daR aus einem am Boden des Behilters befindlichen Mischwerkzeug und einem Zerhacker besteht.
Durch das am Boden befindliche Mischwerkzeug werden die Komponenten homogenisiert und aufgewirbelt. Hierfiir kommen
Drei-Filigelrihrer im Drehzahlbereich von 100-200 U/min zur Anwendung. Als Werkstoff wird Chrom-Nickel-Stahl benutzt.

Zur Zerkleinerung der Pulverkomponenten ist in der Behalterwandung ein sogenannter Zerhacker angeordnet. Dieser Zerhacker
besteht aus einem schnellaufenden mehrfliigligen Riihrwerk, welches durch die hohe Umdrehungszahi ansaugend wirkt.

Die Zerkleinerung erfolgt durch autogenes Vermahlen und durch Pralleffekt. Die beiden Mischaggregate sind so aufeinander
abgestimmt, daB von dem am Boden befindlichen Mischwerkzeug das Pulver vorhomogenisiert und aufgewirbelt wird. Es
gelangt so in den Einzugsbereich des Zerhackers. Nach dem Passieren des Zerhackers fillt das Pulver zum Behélterboden
zuriick. L T . -
‘Dieses System ist aber nicht fiir alle Einsatzgebiete geeignet. Bei einem Zusatz von fettigen Komponenten, wie Bindemittel

und Konservierungsmittel zu Pulvern kommt es bei dieser Anordnung nicht zur Homogenisierung und Zerkleinerung, sondern -
zur Bildung von unerwiinschten Granulaten. ) _ ) . o )
Es ist bekannt, Zahnradscheiben zum Rihren von Suspensionen einzusetzen. So werden in der DE-PS 2931782 Zahnradscheiben }
mit aufmontierten Schaufeln beschrieben. Diese Zahnradscheibe bewirkt ein sehr kurzes und intensives Vermischen von
Feststoffen in Fliissigkeit. : _ S : : - ‘ :
Diese Vorrichtung ist aber fir die Homogenisierung und Zerkleinerung von Pulvern nicht anwendbar. Besonders bei Pulvern
mit fettigen Komponenten, wie Binde- und Konservierungsmitteln fiihrt diese Anordnung zum Klumpen und zeigt keinen
Homogenisierungseffekt. AuRerdem ist diese Anordnung nur mit einem relativ groBen Aufwand herstellbar.

 Ziel der Erfindljng L
Ziel der Erfindung ist es, auf effektive Art und Weise homogene feinkdrnige Pulver herzustellen.

- Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zu entwickeln, die es gestattet, feinkérnige homogene Puiver,

~ inshesondere solche, die fettige Komponenten enthalten herzustellen und eine Granulatbildung vermeidet.
Erfindungsgemag wird die Aufgabe dadurch gelést, daR das sich am Boden befindliche Mischwerkzeug, vorzugsweise ein
Flugelrihrwerk mit einer Zahnscheibenanordnung, die aus mindestens drei Zahnscheiben besteht, kombiniert wird. Die
Zahnscheiben weisen Aussparungen auf. Es ist zweckmdBig, die Zahnscheibenanordnung senkrecht zum am Boden
befindlichen Mischwerkzeug im Behaiter anzubringen. Weiterhin ist es vorteilhaft, da die Hohe der Zahnscheibenanordnung

. mindestens 25% der Behilterhéhe betragt. Als gunstig erwies sich, da8 2-8% der Zahnscheibenfliche Aussparungen enthalten

* und demzufolge 22-98% der Zahnscheibenfliche Prallflache sind. '

Ausfiihrungsbeispiei

Die Erfindung sol! nachstehend an einem Ausflhrungsbeispiel naher eridutert werden. In den dazugehérigen Zeichniungen
zeigt Figur 1 eine Zahnscheibe und-Figur 2 sine Zahnscheibenanordnung. '
Dabei befindet sich in der Mitte der Figur 1 die Bohrung 1 und die Nabe 2. Es folgt die seitliche Wirbelflache 4 mit den
Aussparungen 3 und den Zihnen 5. In der Figur 2 ist die stirnseitige Prallflache 6 zu sehen. °
Als Werkstoffe werden mechanisch bearbeitbare verschleiarme Plaste, beispielsweise Polyamid oder Polyeth\}len oder
hochiegierte Edelstahie eingesetzt. Die Plast-Werkstoffe zeigen beim Einsatz iiblicher Pulverkomponenten geringere
VerschieiRerscheinungen als zum Beispiel Chrom-Nickel-Stahi. .
Der Durchmesser der Zahnscheiben liegt entsprechend der GréRe des Behilters zwischen 80mm und 200 mm. Die
Zahnscheibenanordnung arbeitet effektiv im Umdrehungsbereich von 1500-3000 U/min. ‘
Die aus der Figur 1 und 2 ersichtliche Zahnscheibenanordnung wird kombiniert mit einem Fiugeirihrer in einem Behélter zur
Herstellung von Gesichtspuder mit Farbzusétzen eingesetzt. Die einzelnen Komponenten, wie Talkum 75%, Kaolin 10%, Stearate
5% und Farben 2%, werden in den Behalter eingebracht und mit dem am Boden befindlichen Mischwerkzeug, sinem
Fligelrihrer bei 100~200U/min vermischt. Durch Zuschalten der Zahnscheibenanordnung bei 1500U/min erfolgt die intensive
Vermischung der angegebenen Pulverbestandteile. Nach Zugabe des Bindemittels wird das Gemisch 10 Minuten bei 3000U/min
homogenisiert. . ' : : :
Der héhere Wirkungsgrad der erfindungsgemafen Kombination gegentiber der (iblicher Weise verwendeten, wird im
wesentlichen durch die VergréRerung der Prailflichen und die Erhéhung des Wirbeleffektes durch die Aussparungen in den
. Zahnscheiben erreicht. Dadurch wird die Homogenitat der Pulvergemische gewshrleistet. .

+ Durch die erfindungsgemaRe Anordnung wurde die Méglichkeit geschaffen, auf effektive Weise Pulver-Farben mit und ohne
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