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(54) (57) 1. СИТЧАТОЕ УСТРОЙСТВО
ДЛЯ НЕПРЕРЫВНОЙ ОЧИСТКИ ПОЛИ­
МЕРНЫХ РАСПЛАВОВ, содержащее кор­
пус, выполненный с входным и выходным 
отверстиями, размещенными в одной плос­
кости, и расположенный между экструдером 
и формующим инструментом ситчатый блок, 
имеющий элементы обратного течения с от­
верстиями, и подвижный в осевом направ­

лении шток, установленный и уплотненный 
в корпусе, связанный с очистным элементом, 
имеющим канал обратного течения, и выпол­
ненный с отверстием обратного течения для 
удаления загрязнений, сообщенным с кана­
лом обратного течения очистного элемента, 
отличающееся тем, что ситчатый блок с эле­
ментом обратного течения выполнен прямо­
угольной, преимущественно квадратной фор­
мы и скреплен опорными плитами, а очист­
ной элемент выполнен в виде планки шири­
ной, равной ширине элемента обратного 
течения ситчатого блока.

2. Устройство по π. 1, отличающееся тем, 
что отверстия элемента .обратного течения 
выполнены щелевидными.

3. Устройство по пп. 1 и 2, отличающееся 
тем, что канал обратного течения очистного 
элемента выполнен в виде ряда цилиндри­
ческих отверстий.
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Изобретение относится к ситчатым уст­
ройствам для непрерывной очистки поли­
мерных расплавов, особенно для удаления 
загрязненных частиц и других инородных 
тел. Ситчатое устройство расположено меж­
ду экструдером.и формующим инструментом.

Известно несколько видов ситчатых уст­
ройств. В описании изобретения DE-OS 
1554 798, кл. 39 а4 3/04, опублик. 1970 опи­
сано ситчатое устройство, в котором поток 
полимерного расплава поворачивается на 90° 
и проходит через отверстия перфорирован­
ной плиты, а затем через комплект сит по­
падает в круглую камеру. Расплав еще раз 
поворачивается на 90° и течет по соответст­
вующим каналам во входное отверстие фор­
мующего инструмента. Очистка отверстий 
сита осуществляется с помощью клапанного 
блока, связанного с радиально расположен­
ной планкой, которая может вращаться от­
носительно перфорированной плиты. Планка 
имеет канавку, которая сообщается с от­
верстиями плиты. Под действием разности 
давления незначительная часть расплава 
течет наружу через отверстия перфорирован­
ной плиты и канавку планки и очищает при 
этом отверстия сита.

Недостаток известного устройства состо­
ит в том, что в результате двойного измене­
ния направления течения расплава могут 
появиться термические повреждения, отри­
цательно влияющие на качество изготовляе­
мой продукции.

Кроме того, во время процесса очистки 
происходит значительное снижение давления 
так как с канавкой обратного течения одно­
временно связано несколько отверстий сит. 
Для реализации автоматической работы та­
кого ситчатого устройства необходимы боль­
шие технико-экономические затраты.·

Ближайшим по технической сущности 
к изобретению является описанное в DD-PS 
114239, кл. 39а4 3/00, опублик. 1975 устрой­
ство с ситчатым блоком, который размещен 
в корпусе, причем входное и выходное от­
верстия корпуса . располагаются в одной 
плоскости. На торцах корпуса находятся 
запорные· патрубки, в которых закреплен 
ситчатый блок в виде ситчатого цилиндра. 
В ситчатом цилиндре находится очистной 
элемент — поршень, связанный со штоком. 
Шток имеет канал обратного течения и мо­
жет осуществлять осевое перемещение и вра­
щательное движение.

Для очистки ситчатого цилиндра шток 
передвигается вместе с поршнем так, чтобы 
канал обратного течения в поршне совпадал 
с каждым отверстием ситчатого цилиндра. 
Таким образом происходит частичный пово­
рот потока полимерного материала в соот­
ветствующем отверстии. Обратный поток 
очищает отверстия от загрязнений и попа­
дает наружу.
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Эго решение требует больших технико­
экономических затрат, особенно связанных 
с наличием приводного устройства для осе­
вого и вращательного движения штока. 
Шток должен быть уплотнен с обеих торцо­
вых сторон корпуса. Последовательно очи­
щение отдельных отверстий приводит допол­
нительно к снижению давления и его колеба­
ниям, что отрицательно сказывается на ка­
честве изготовляемых изделий.

Многократный поворот расплава, вы­
званный расположением ситчатого цилиндра 
поршневого штока приводит к термическим 
повреждениям полимерного расплава. Тре­
буются трудоемкие монтажные работы для 
замены или очистки ситчатого цилиндра. 
Это ситчатое устройство по своему общему 
конструктивному построению сложно и тре­
бует высокой технологической точности.

Целью изобретения является снижение 
технико-экономических затрат для изготов­
ления ситчатого устройства, упрощение тех­
нического обслуживания и ремонта, а также 
избежание снижения качества расплавов 
полимеров в результате термических повреж­
дений и колебаний давления.

Задача изобретения состоит в создании 
ситчатого устройства, которое позволяет 
осуществить простую очистку ситчатых от­
верстий, быструю и удобную замену ситчато­
го блока и сокращение длительности пребы­
вания расплава в устройстве при незначи­
тельном понижении давления и которое обес­
печивает простое эффективное уплотнение.

Эта задача решается тем, что в ситчатом 
устройстве для непрерывной очистки поли­
мерных расплавов, содержащем корпус, 
выполненный с входным и выходным отвер­
стиями, размещенными в одной плоскости, 
и расположенный между экструдером и фор­
мующим инструментом ситчатый блок, имею­
щий элементы обратного течения с отверстия­
ми, и подвижный в осевом направлении шток 
установленный и уплотненный в корпусе, 
связанный с очистным элементом, имеющим 
канал обратного течения, и выполненный 
с отверстием обратного течения для удале­
ния загрязнений, сообщенным с каналом 
обратного течения очистного элемента, сит­
чатый блок с элементом обратного течения 
выполнен прямоугольной, преимущественно 
квадратной, формы и скреплен опорными 
плитами, а очистной элемент выполнен в ви­
де планки шириной, равной ширине элемен­
та обратного течения ситчатого блока.

Кроме того, отверстия элемента обратно­
го течения выполнены щелевидными.

Причем канал обратного течения очист­
ного элемента выполнен в виде ряда цилинд­
рических отверстий.

На фиг. 1 изображено предлагаемое сит­
чатое устройство, продольный разрез; на 
фиг. 2 — разрез А-А на фиг. I; на фиг. 3 —
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различные варианты оформления элемента 
обратного течения и очистного элемента, вид 
сверху.

Ситчатое устройство состоит из разме­
щенного между экструдером и формующим 
инструментом (не показаны) корпуса 3 с 
выходным 13 и входным 4 отверстиями, рас­
положенными в одной плоскости. Верхняя 
часть корпуса 3 закрывается разъемным 
фланцем 1. Непосредственно за входным 
отверстием 4 и перед выходным отверсти­
ем 13 размещены вкладыши 2. В полости 5, 
образованной корпусом 3, фланцем 1 и вкла­
дышами 2, находится ситчатый блок, состоя­
щий из опорного сита 8, нескольких ситчатых 
слоев 7 и элемента — плиты 6 обратного 
течения —, выполненного прямоугольной 
(в данном примере квадратной) формы. 
Ситчатый блок расположен поперечно к на­
правлению течения расплава и скрепляется 
плитами 9. В нижней части корпуса 3 на­
ходится направляющее отверстие для што­
ка 15. Последний соединен с поршнем 16, 
который подвижен в осевом направлении в 
гидравлическом цилиндре 12. Шток 15 в 
корпусе 3 уплотняется сальником 17 и уплот­
нением 18, что препятствует выбросу поли­
мерного материала. Преимущество конст­
рукции состоит в том, что шток 15 должен 
уплотняться только в одном месте и нахо­
диться вне полости 5. Таким образом, дав­
ление расплава в полости 5 оказывает отри­
цательное влияние на долговечность уплот­
нения 18.

Только во время процесса очистки шток 
15 находится в полости 5. На одном конце 
шток 15 оснащен отверстием 14 обратного 
течения для удаления загрязнений, на дру­
гом конце он связан с очистным элементом 14 
выполненным в виде планки шириной, рав­
ной ширине плиты 6 обратного течения 
(фиг. 2 и 3).

Кроме того, в планке находится канал 10 
обратного течения, совпадающий с отверсти­
ем 14 обратного течения штока 15. Верхняя 
плита 9, ограниченная фланцем 1, снабжена 
выступом или буртиком для упрощения раз­
борки ситчатого блока.

Для замены ситчатого блока отвинчива­
ются только болты болтового соединения 
между фланцем 1 и вкладышами 2. Шток 15 
с очистным элементом 11 перемещается впе­
ред и упирается в буртик или выступ верхней 
опорной плиты 9 и сдвигает весь ситчатый 
блок. Этим существенно упрощается замена 
ситчатого блока.

На фиг. 3 изображены различные вариан­
ты исполнения плиты 6 обратного течения 
и очистного элемента 11. Плита 6 обратного 
течения оснащена щелевидным или круглы­
ми отверстиями. Канал 10 обратного течения 
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также образуется одним или несколькими 
щелевидными или цилиндрическими отверс­
тиями.

Плита 6 обратного течения может иметь 
наклонные щели, а очистной элемент 11 — 
проходящую горизонтально щель (фиг. 3. а). 
Особое преимущество этого варианта состо­
ит прежде всего в том, что колебаний давле­
ния не возникает.

Щели в плите 6 обратного течения выпол­
нены так, чтобы при перемещении очистного 
элемента вдоль щелей постоянная единица 
плоскости щелей плиты 6 обратного течения 
всегда совпадала с каналом 10 обратного 
течения очистного элемента 11.

Очистной элемент 11 может иметь на­
клонную щель, а плита 6 обратного течения 
может выполняться в виде дырчатой плиты. 
Во время очистки щель очистного элемента 
11 одновременно сообщается с несколькими 
отверстиями плиты 6 обратного течения. Как 
показано на фиг. 3, в и г. плита 6 обратного 
течения имеет геометрию отверстий, соответ­
ствующую линии двухходового винта со сме­
щенным шагом отверстий. Отверстия очист­
ного элемента 11 располагаются однорядно 
(фиг. 3, в) или двухрядно (фиг. 3, г).

В варианте г) лишь незначительное-ко­
личество отверстий плиты 6 сообщается 
с отверстиями очистного элемента 11.

Предлагаемое ситчатое устройство рабо­
тает следующим образом.

Расплав полимерного материала проте­
кает через ситчатое устройство, закреплен­
ное фланцем и помещенное между экструде­
ром и формующим инструментом. Находя­
щиеся в расплаве загрязнения задержива­
ются в ситчатых слоях 7, и давление в сит­
чатом пространстве увеличивается. При 
определенном предельном давлении блок 
управления гидравлического цилиндра 12 
получает импульс, происходит очистка ще­
левых или круглых отверстий, При этом 
очистной элемент (1 перемещается в про­
дольном направлении и по очереди отверстия 
плиты 6 обратного течения сообщаются с 
отверстиями очистного элемента 11. В резуль­
тате перепада между давлением расплава 
в полости 5 и атмосферным давлением не­
значительная часть полимерного расплава 
течет в обратном направлении по каналу 10 
и через отверстие 14 наружу. При этом уно­
сятся и загрязнения, и ситчатые слои 7 пол­
ностью очищаются.

Изобретение отличается простым конст­
руктивным построением. Так как в началь­
ном положении (т. е. в положении покоя) 
очистной элемент находится вне полости 5, 
то сокращается время пребывания расплава 
в ситчатом устройстве и не происходит тер­
мического повреждения расплава.
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