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(54) Bezeichnung: HORGERATE-WARTUNGSSET

FIG. 1a

(57) Abstract: The invention relates to a hearing aid maintenance
set (1) comprising an assembly and disassembly tool (4.1, 4.2, 4.3,
4.4, 4.5) and a hearing aid filter receiving device (2) with a receiv-
ing compartment (8). According to the invention, the assembly and
disassembly tool (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5) comprises an assembly
side (40) for inserting a hearing aid filter (6) into a hearing aid
speaker (70) by removing the hearing aid filter from the receiving
device (2) and applying a pressure force (F1) in the direction of the
hearing aid speaker (70) and a disassembly side (42) for removing
the used hearing aid filter (6) from the hearing aid speaker (70) by
reversibly engaging into the hearing aid filter (6) in a form-fitting
manner. According to the invention, the receiving compartment
(8) has receiving sections (14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5) for mov-
ably receiving a plurality of hearing aid filters (6), comprising a
positioning device (16) for separately arranging one of the mov-
ably received hearing aid filters (6E) at a removal position (E).
The invention additionally relates to an assembly and disassembly
tool (4.1, 4.2,4.3, 4.4, 4.5),t0 a hearing aid filter maintenance set,
to a hearing aid filter receiving device (2), and to a hearing aid
filter (6).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Horgerdte-W
artungsset (1) umfassen ein Montage- und Demontagewerkzeug
(4.1,4.2,4.3,4.4,4.5)und eine Horgerétefilter-Aufnahmevorrich-
tung (2) mit Aufnahmefach (8). Die Erfindung schligt vor, dass
das Montage- und Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4 5) ei-
ne Montageseite (40) zum Einsetzen eines Horgerétefilters (6) in
einen Horgeritelautsprecher (70) durch Entnehmen aus der

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)
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Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) und Aufbringen einer Druckkraft (F1) in Richtung des Horgerdtelautsprechers (70) sowie
cine Demontageseite (42) zum Entnehmen des genutzten Horgerédtefilters (6) aus dem Horgerdtelautsprecher (70) durch reversibel
formschliissiges Eingreifen in den Horgerdtefilter (6) umfasst. Weiter schldgt die Erfindung vor, dass das Aufnahmefach (8)
Aufnahmeabteile (14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5) zur beweglichen Aufnahme einer Mehrzahl von Horgerdtefiltern (6) mit einer
Positioniereinrichtung (16) zum separierten Anordnen eines der bewegbar aufgenommenen Horgerétefilter (6E) an einer Entnahmeposi
tion (E) aufweist. Weiterhin betrifft die Erfindung ein Montage- und Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5), ein Horgerdtefilter
-Wartungsset und eine Horgerétefilter-Aufnahmevorrichtung (2) sowie einen Horgerétefilter (6).
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Horgerate-Wartungsset

Die Erfindung betrifft ein Montage- und Demontagewerkzeug zur Montage und Demontage
von Horgeratefiltern mit einer Montageseite zum Einsetzen des Horgeréatefilters in einen
Horgeratelautsprecher und einer Demontageseite zum Entnehmen des Hérgeratefilters
aus dem Horgeratelautsprecher. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung zum Aufnehmen und Anordnen von Horgeratefiltern, mit einem
Aufnahmefach zum Aufnehmen von Horgeratefiltern, welches eine Entnahmedffnung zum
Entnehmen der Horgeréatefilter aufweist, und einen Deckel zum reversiblen VerschlieRen
der Entnahmeo6ffnung. Ferner betrifft die Erfindung ein Horgerdte-Wartungsset mit
mindestens einem Montage- und Demontagewerkzeug sowie einer entsprechenden
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung. Weiterhin betrifft die Erfindung einen Horgeratefilter

fur ein solches Horgerate-Wartungsset.

Horgerate-Wartungssets der vorstehend beschriebenen Art sind allgemein bekannt. Sie
werden genutzt, um Horgeratefilter in Horgerdte zum Schutz der Horgeratelautsprecher
einzusetzen und bei Bedarf die verschmutzten Horgeratefilter wieder zu entnehmen sowie
durch neue Hoérgeratefilter zu ersetzen. Dabei sind zumeist jedem Typ von
Horgeratelautsprechern bestimmte Horgerate-Wartungssets zugeordnet. Diese Horgerate-
Wartungssets umfassen einen Typ eigens fir den jeweiligen Horgerételautsprecher
vorgesehener Horgerétefilter, die in einer Horgeratefiter-Aufnahmevorrichtung
aufgenommen sind. Eine solche Hoérgeratefilter-Aufnahmevorrichtung umfasst ein
Aufnahmefach, in welchem eine Anzahl von Horgeratefitern sowie Montage- und
Demontagewerkzeugen aufgenommen ist. Ferner umfassen derartige Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtungen einen Deckel zum VerschlieBen des Aufnahmefachs. In dem
Aufnahmefach ist eine Anzahl von Montage- und Demontagewerkzeugen angeordnet,
welche eine Montageseite und eine Demontageseite umfassen. An der Montageseite ist
zumeist bereits ein Horgeratefilter angeordnet und wird durch das jeweilige Montage- und
Demontagewerkzeug somit an einer definierten Position im Aufnahmefach gehalten. Zum
Entnehmen des jeweiligen Horgeratefilters kommt die Demontageseite dabei form-
und/oder kraftschliissig mit dem verschmutzten Horgeratefilter in  Eingriff. Der
verschmutzte Horgeréatefilter sitzt dann fest auf der Demontageseite des Montage- und

Demontagewerkzeugs und wird in der Regel mit diesem gemeinsam entsorgt.

Jedes der Montage- und Demontagewerkzeuge des Horgerate-Wartungssets wird somit
nur einmalig zum Entnehmen eines verschmutzten Horgeratefiters mit der
Demontageseite und zum anschlieBenden Einsetzen eines neuen Horgerétefilters mit der
Montageseite genutzt. In liblichen Horgerate-Wartungssets werden zumeist 5 bis 10
Horgeratefilter und dementsprechend 5 bis 10 Montage- und Demontagewerkzeuge

aufgenommen.

PCT/EP2024/065518
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Aus 8kologischen Gesichtspunkten wird der Einsatz derartige Horgerate-Wartungssets mit
entsprechenden Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtungen, Montage- und
Demontagewerkzeugen sowie gegebenenfalls vorhandenen Horgeratefitern als
problematisch empfunden. Dies ist nicht zuletzt dadurch begriindet, dass sowohl die
Horgeratefilter als auch die Montage- und Demontagewerkzeuge sowie die Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtungen zumeist aus Kunststoff gefertigt und somit nicht biologisch
abbaubar sind. Zum Einsetzen und Entnehmen der zumeist nur wenige Millimeter groRen
Horgeratefilter, die nur ca. 3 % des bendtigten Kunststoffs derartiger Horgerate-
Wartungssets ausmachen, entfallen insgesamt 97 % Kunststoffabfalle aufgrund der

Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung und der Montage- und Demontagewerkzeuge.

An dieser Stelle setzt die Erfindung an, deren Aufgabe es ist, ein Montage- und
Demontagewerkzeug, eine Horgeratefiter-Aufnahmevorrichtung, ein  Horgerate-
Wartungsset sowie einen Horgeratefilter anzugeben, welche zumindest einen der aus dem
Stand der Technik bekannten Nachteile Uberwinden. Insbesondere soll dabei die

anfallende Abfallmenge reduziert werden.

Die Erfindung 10st die eingangs genannte Aufgabe in einem ersten Aspekt durch ein
Montage- und Demontagewerkzeug nach Anspruch 1. Dabei schlagt die Erfindung ein
Montage- und Demontagewerkzeug zur Montage und Demontage von Horgeratefiltern mit
einer Montageseite vor, die eingerichtet ist, den Horgerétefilter zum Einsetzen in einen
Horgeratelautsprecher aus einer Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung in einer Einbaulage
zu entnehmen und eine Druckkraft entlang einer Werkzeug-Langsachse in Richtung des
Horgeratelautsprechers auf den aufgenommenen Horgeratefilter aufzubringen, derart,
dass sich der Hoérgeratefilter im Horgeratelautsprecher elastisch verformt, und mit einer
Demontageseite, die dazu eingerichtet ist, zum Aufbringen einer weg von dem
Horgeratelautsprecher entlang der Werkzeug-Langsachse gerichteten Zugkraft reversibel
formschliissig mit dem in den Horgerdtelautsprecher eingesetzten Horgeréatefilter in Eingriff

zu kommen und diesen aus dem Horgeratelautsprecher zu entnehmen.

Dadurch, dass die Montageseite dazu eingerichtet ist, wiederholbar sukzessive jeweils
einen Horgeratefilter aus einer Horgeratefiter-Aufnahmevorrichtung zu entnehmen und
anschlieBend unter elastischer Verformung in den Horgeratelautsprecher einzusetzen, ist
die Montageseite des Montage- und Demontagewerkzeugs mehrfach verwendbar.
Weiterhin ist auch die Demontageseite mehrfach verwendbar, da die Demontageseite
reversibel formschliissig mit dem in den Horgeratelautsprecher eingesetzten
Horgeratefilter in Eingriff kommt, um diesen aus dem Hoérgeratelautsprecher zu

PCT/EP2024/065518
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entnehmen. Die Horgeratefilter konnen somit von der Demontageseite wieder entnommen
werden, sodass das Montage- und Demontagewerkzeug mehrfach verwendbar ist und
nicht langer zum Einsetzen jedes Horgeratefiters ein eigenes Montage- und

Demontagewerkzeug notwendig ist.

Es ist vorgesehen, dass die Demontageseite ein distales Ende mit einer Verjingung und
mit einem sich an einer ersten Position und mindestens einer entlang der Werkzeug-
Langsachse beabstandeten zweiten Position in radialer Richtung nach aul3en
erstreckenden Aufnahmebereich aufweist. Der Aufnahmebereich ist dazu eingerichtet, mit
einer Wandung des Horgeréatefilters in Eingriff zu kommen. Durch die Verjiingung ist das
distale Ende ausgebildet, mit napfformigen Horgeratefitern mit verschiedenen
Innendurchmessern in Eingriff zu kommen. Es soll dabei verstanden werden, dass durch
die Verjingung der Aufnahmebereich an der ersten Position eine Erstreckung in radialer
Richtung aufweist, die von einer radialen Erstreckung des Aufnahmebereichs an der
zweiten Position verschieden ist. Somit kann der Aufnahmebereich an der ersten Position
mit Horgeratefiltern eines ersten Typs in Eingriff gebracht werden und an der zweiten
Position mit Horgeratefiltern eines zweiten Typs, der sich in der Dimensionierung von dem
ersten Typ unterscheidet, in Eingriff gebracht werden. Der mindestens eine
Aufnahmebereich kann dabei durchgédngig ausgebildet sein und sich von der ersten
Position mindestens zu der zweiten Position erstrecken oder der Aufnahmebereich ist
durch eine Mehrzahl von radialen Vorspriingen ausgebildet. Vorzugsweise ist der
Aufnahmebereich an der Demontageseite als ein Gewinde ausgebildet. Ein Gewinde stellt
einen durchgangigen Aufnahmebereich dar, der durch seine Windungen an einer ersten
Position und mindestens einer zweiten Position in radialer Richtung vorsteht. Insbesondere
kann das Gewinde an jeder beliebigen Position mit einem Horgeratefilter mit einem zu dem
jeweiligen Querschnitt des Gewindeganges an der Position entlang der Werkzeug-
Langsachse korrespondierenden Innendurchmesser in Eingriff gebraucht werden. Somit
ist die Flexibilitdt des Werkzeugs erhéht und ein Werkzeug kann fiir eine Mehrzahl von
Horgeratefiltern mit voneinander verschiedener Dimensionierung eingesetzt werden. Unter
der voneinander verschiedenen Dimensionierung ist also zu verstehen, dass sich die
verschiedenen Typen von  Horgeratefitern  hinsichtlich  ihrer  Grundflache,

Langserstreckung oder ihres Innendurchmessers unterscheiden.

Gemal einer bevorzugten Ausfilhrungsform weist die Montageseite an ihrem distalen
Ende einen in Richtung der Werkzeug-Laéngsachse vorstehenden Vorsprung auf, der
insbesondere polygonal ausgebildet und dazu eingerichtet ist, mit einer Wandung eines

napfférmig ausgebildeten Horgeréatefilters in Eingriff zu kommen.

PCT/EP2024/065518



20

25

30

WO 2024/251845

Gemal einer bevorzugten Ausfilhrungsform weist die Demontageseite einen Schieber auf,
welcher entlang der Werkzeug-Ladngsachse bewegbar aufgenommen und in eine
Abstreifposition bringbar ist, in welcher der Schieber eingerichtet ist, den Horgeratefilter
von der Demontageseite abzustreifen. Durch einen solchen Schieber kdnnen genutzte und
somit verschmutzte Horgeratefilter von dem Montage- und Demontagewerkzeug entfernt
werden, ohne diese von Hand abstreifen zu miissen. Die Handhabung des Montage- und

Demontagewerkzeugs wird somit vereinfacht.

Weiter bevorzugt weist die Demontageseite einen sich in radialer Richtung nach aufen
erstreckenden Aufnahmebereich auf, der dazu eingerichtet ist, mit einem Hinterschnitt des
Horgeratefilters reversibel formschlissig in  Eingriff zu kommen. Ein solcher
Aufnahmebereich ermdglicht eine einfache Aufnahme der elastisch verformbaren
Horgeratefilter, welche somit nicht ungewollt von der Demontageseite herunterrutschen

kénnen. Die Handhabung des Montage- und Demontagewerkzeugs wird somit vereinfacht.

Weiter bevorzugt weist die Demontageseite einen Grundkorper auf, welcher formschliissig
mit dem Schieber in Eingriff und dazu eingerichtet ist, den bewegbaren Schieber entlang
der Werkzeug-Langsachse zu filhren. Durch eine entsprechend bevorzugt zweiteilige
Ausbildung der Demontageseite mit einem Grundkérper und einem formschlissig mit
diesem in Eingriff stehenden Schieber ist in einfacher Weise eine Relativbewegung
zwischen dem Schieber und dem Grundkorper gewahrleistet. Die Relativhewegung erfolgt
Uberdies definiert durch eine Fiihrung entlang der Werkzeug-Langsachse. Besonders
bevorzugt weist der Grundkdrper dabei den Hinterschnitt zum Eingreifen in den
Horgeratefilter auf. Somit ist der Schieber, gefuhrt durch den Grundkdrper, relativ zu dem
Aufnahmebereich bewegbar und kann somit den Horgeratefilter in einfacher Weise von

dem Aufnahmebereich abstreifen.

Gemall einer weiteren bevorzugten Ausfilhrungsform weist das Montage- und
Demontagewerkzeug einen optischen Indikator auf, der dazu eingerichtet ist, eine optische
Zuordnung des Montage- und Demontagewerkzeugs zu Horgeratefitern mit einem
korrespondierenden optischen Werkzeug-Indikator zu erlauben. Horgeratefilter erfordern
Ublicherweise die Verwendung eines korrespondierend zu diesem Horgeréatefilter
ausgebildeten Montage- und Demontagewerkzeugs. Da das Montage- und
Demontagewerkzeug mehrfach verwendbar ist, erleichtert ein optischer Indikator die
Handhabung des Montage- und Demontagewerkzeugs dahingehend, dass dieses stets nur
fur die richtigen, den korrespondierenden optischen Indikator aufweisenden Horgeratefilter
verwendet wird. Eine fehlerhafte Handhabung, etwa ein unbeabsichtigtes Verlieren eines

PCT/EP2024/065518
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Horgeratefilters aufgrund eines zu kleinen Montage- und Demontagewerkzeugs wird somit
vermieden. Besonders bevorzugt ist der optische Indikator dabei dem beweglichen

Schieber zugeordnet.

Das Montage- und Demontagewerkzeug umfasst ferner bevorzugt einen zwischen der
Montageseite und der Demontageseite angeordneten Kopplungsabschnitt, der dazu
eingerichtet ist, losbar mit einer korrespondierenden Aufnahmeeinrichtung der
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung in Eingriff zu kommen. Somit kann das Montage- und
Demontagewerkzeug in einfacher Weise an der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
befestigt werden. Durch die Anordnung des entsprechenden Kopplungsabschnitts
zwischen der Montage-seite und der Demontageseite wird deren Funktionsféahigkeit nicht
beeintrachtigt und der Kopplungsabschnitt nicht durch die Demontage von Hérgeratefiltern

verschmutzt.

Weiter bevorzugt ist der Kopplungsabschnitt dazu eingerichtet, mit einer Schnapp-
Aufnahme der Aufnahmeeinrichtung zum Ausbilden einer Schnappverbindung in Eingriff
zu kommen. Die Schnapp-Aufnahme ist dabei bevorzugt eingerichtet, sich elastisch zum
Aufnehmen des Kopplungsabschnitts zu verformen. Eine Schnappverbindung erlaubt ein
schnelles reversibles Befestigen des Montage- und Demontagewerkzeugs und erlaubt eine
einfache Gestaltung des Kopplungsabschnitts. So ist der Kopplungsabschnitt bevorzugt
lediglich durch einen zylindrischen Bereich definiert und die Schnapp-Aufnahme ist
bevorzugt korrespondierend zu dem Kopplungsabschnitt abschnittsweise ringférmig

ausgebildet.

Weiter bevorzugt weist die Montageseite eine erste Lange auf und die Demontageseite
weist eine zweite Lange auf, die von der ersten Lange verschieden ist, derart, dass der
Kopplungsabschnitt nur in einer vordefinieten Kopplungsposition mit der
Aufnahmeeinrichtung in Eingriff bringbar ist. Somit wird auch die Demontageseite jeweils
in einer vordefinierten Position mit der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung in Eingriff
gebracht und kann bevorzugt in einem Bereich angeordnet werden, aus welchem kein

Schmutz von der Demontageseite zu den Horgeratefiltern gelangen kann.

Vorzugsweise ist der Schieber durch elastische Verformung mit dem Grundkdrper der
Demontageseite in Eingriff bringbar. Somit kann auf Hilfselemente verzichtet werden und
die Konstruktion wird vereinfacht. Beispielsweise Schieber aus Kunststoff erlauben in

zweckmaBiger Weise eine solche elastische Verformung.

PCT/EP2024/065518
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Die Erfindung wurde vorstehend in einem ersten Aspekt in Bezug auf ein Montage- und

Demontagewerkzeug beschrieben.

Die Erfindung betrift in einem zweiten Aspekt durch eine Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung zum Aufnehmen und Anordnen von Horgeratefiltern mit einem
Aufnahmefach zum Aufnehmen von Horgeratefiltern, welches eine Entnahmedffnung zum
Entnehmen der Horgeratefilter aufweist, und einem Deckel zum reversiblen VerschlieRen
der Entnahmeo6ffnung. Die Erfindung I6st die eingangs genannte Aufgabe gemar dem
zweiten Aspekt dadurch, dass das Aufnahmefach eine Anzahl von Aufnahmeabteilen
aufweist, die jeweils zur Aufnahme einer Mehrzahl von Horgeratefiltern beweglich als
Schittgut eingerichtet sind und mindestens eine Positioniereinrichtung aufweisen, die zum
separierten Anordnen mindestens eines der bewegbar aufgenommenen Horgeratefilter der
Mehrzahl von Horgeratefiltern an einer vordefinierten Position eingerichtet ist. Die Erfinder
erkannten vorteilhaft, dass bei einem Austausch eines Horgeratefilters nur jeweils einer der
aufgenommenen Horgeratefilter in eine vordefinierte Position gebracht werden muss, in
welcher der Horgeratefilter auf einfache Weise von einem Montage- und
Demontagewerkzeug aufgenommen werden kann. Nicht notwendig ist es hingegen, dass
samtliche der aufgenommenen Horgeratefilter stets in einer solchen vordefinierten Position
verweilen. Auf diese Weise kdnnen eine Mehrzahl von Horgeratefiltern in einem der
Aufnahmeabteile aufgenommen werden und mittels der Positioniereinrichtung nur jeweils

mindestens einer der Horgeratefilter in eine vordefinierte Position gebracht werden.

Somit kann durch das Zusammenwirken einer entsprechenden Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung gemaR dem zweiten Aspekt und einem Montage- und
Demontagewerkzeug gemaR dem ersten Aspekt mit nur einem Montage- und
Demontagewerkzeug eine Mehrzahl von Horgerétefiltern sukzessive in die vordefinierte
Position gebracht und dieser durch das Montage- und Demontagewerkzeug entnommen
werden, um den Horgeratefiter in einen entsprechenden Horgeratelautsprecher

einzusetzen.

Die Horgeratefilter sind in der erfindungsgeméBen Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
dabei als Schittgut in den jeweiligen Aufnahmeabteilen aufgenommen und werden
lediglich bedarfsweise durch die Positioniereinrichtung in die vordefinierte Position
gebracht. Das Verhaltnis der aufgenommenen Horgeratefilter zu den geometrischen
AbmaBen der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung und somit gegeniuber dem
Materialeinsatz fir die Aufnahmevorrichtung wird somit in erheblichem MaBe reduziert.
Gleiches gilt fur das mit einer solchen Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung verwendbare

PCT/EP2024/065518
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Montage- und Demontagewerkzeug, welches mehrfach verwendbar und somit zum
Entnehmen samtlicher Horgeratefiter aus der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
geeignet ist. Es soll dabei verstanden werden, dass in den einzelnen Abteilen der
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung Horgeratefilter unterschiedlichen Typs aufgenommen
sind, welche unter Umstanden jeweils ein eigenes dafiir konzipiertes Montage- und
Demontagewerkzeug erfordern, dessen Montage- und Demontageseite korrespondierend

zu dem jeweiligen Filtertyp ausgebildet ist.

Vorzugsweise umfasst die Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung eine Anzahl von
Trennwéanden, welche dazu eingerichtet sind, das Aufnahmefach in die Anzahl von
Aufnahmeabteilen zu unterteilen, derart, dass die Aufnahmeabteile bei geschlossener
Entnahmedffnung jeweils einen radumlich abgeschlossenen Aufnahmeraum ausbilden.
Durch das Einziehen von Trennwé&nden in ein Aufnahmefach lassen sich auf einfache
Weise Aufnahmeabteile ausbilden. Eine solche Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung lasst

sich auf einfache Weise, beispielsweise durch Spritzguss, integral herstellen.

Weiter bevorzugt weist die Positioniereinrichtung mindestens eine Ausnehmung auf,
welche zum Aufnehmen und Positionieren eines Horgeratefilters eingerichtet ist, derart,
dass der Horgeratefilter in der Ausnehmung koaxial zu einer Ausnehmungs-Lingsachse
positioniert wird. Horgeratefilter werden zumeist koaxial zu einer Langsachse eines
Horgeratelautsprechers in eine entsprechende Aufnahme des Horgeratelautsprechers
eingesetzt. Durch die Positionierung der Horgeratefilter koaxial zu einer Ausnehmung der
Positioniereinrichtung sind diese in eine Entnahmeposition bringbar, in welcher sie vom
Montage- und Demontagewerkzeug aufgenommen werden kénnen und auf einfache
Weise in die korrespondierende Aufnahme des Horgeratelautsprechers eingesetzt werden
kénnen. Die Entnahmeposition entspricht dabei also im \Wesentlichen, also unter
Beriicksichtigung gegebenenfalls abweichender Geometrien der Aufnahme des
Horgeratelautsprechers und der Ausnehmung, der Einbauposition innerhalb des

Horgeratelautsprechers.

Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Aufnahmefach und/oder die Anzahl
von Aufnahmeabteilen einen zu der Positioniereinrichtung, insbesondere zu der
Ausnehmung, beabstandeten Sammelabschnitt auf, welcher zum Aufnehmen der
Horgeratefilter eingerichtet ist. Die liberwiegende Anzahl der Mehrzahl der Horgeratefilter
wird dabei im Bereich des Sammelabschnitts aufgenommen. Dadurch, dass dieser
Sammelabschnitt beabstandet zu der Positioniereinrichtung ist, behindert diese
Uberwiegende Anzahl der Hérgeratefilter nicht die Entnahme des mindestens einen in der
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Positioniereinrichtung positionierten und separierten Horgeratefilters. Die Separierung des

zu entnehmenden Horgeratefilters wird somit unterstiitzt.

Vorzugsweise weisen das Aufnahmefach und/oder die Anzahl von Aufnahmeabteilen
einen Boden auf, welcher zumindest abschnittsweise in Richtung des Sammelabschnitts
abfallend ausgebildet ist. Somit rutschen die Horgeratefilter im Betrieb, beispielsweise bei
einer Bewegung oder beim Abstellen der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung durch den

abfallenden Boden in Richtung des Sammelabschnitts.

Weiter bevorzugt weist ein Boden bzw. der Boden des Aufnahmefachs und/oder der Anzahl
von Aufnahmeabteilen einen abgesenkten Abschnitt auf, in dem die Positioniereinrichtung
angeordnet ist. Der abgesenkte Abschnitt kann somit ergdnzend zu dem Sammelabschnitt
vorgesehen sein oder auch unabhéangig von dem Sammelabschnitt. Dabei ist der
abgesenkte Abschnitt mit der Positioniereinrichtung stets beabstandet zu einem
gegebenenfalls vorhandenen Sammelabschnitt angeordnet. Grundsatzlich wird durch den
abgesenkten Abschnitt eine Bewegung des mindestens einen Horgeratefilters in die
Positioniereinrichtung hinein unterstiitzt. Somit geniigt es beispielsweise, wenn durch ein
Schitteln der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung mindestens ein Horgeratefilter in den
abgesenkten Abschnitt hineingelangt und durch diesen hin zu der Positioniereinrichtung
geleitet wird. In der Positioniereinrichtung wird der entsprechende Horgeratefilter dann in
die vordefinierte Position gebracht.

Mit anderen Worten weist das Aufnahmefach und/oder die Anzahl von Aufnahmeabteilen
eine Senke auf und die Positioniereinrichtung ist zumindest abschnittsweise in der Senke
angeordnet. Eine Senke, also ein abgesenkter Abschnitt, ermdglicht die vorstehend
beschriebenen Vorteile in Bezug auf die Positionierung des mindestens einen

Horgeréatefilters in der Positioniereinrichtung.

Es ist bevorzugt, dass sich die Abteile jeweils in einer Langsrichtung erstrecken und der
Boden in Abteil-Langsrichtung abfallend ausgebildet ist, wobei der Sammelabschnitt an
einem stirnseitigen Abschnitt in Langsrichtung beabstandet zu der Positioniereinrichtung
angeordnet ist. Die Positioniereinrichtung ist dabei bevorzugt im Bereich eines
gegeniberliegenden stirnseitigen Abschnitts angeordnet. Die stirnseitige Lange der
Aufnahmeabteile ist dabei kleiner als die Ldnge der Abteile quer dazu. Somit wird ein
verhaltnismaRig weiter abfallend ausgebildeter Bereich des Bodens bereitgestellt, tiber
welchen die Horgeratefilter in den Sammelabschnitt hineinrutschen kénnen und die

Positioniereinrichtung ist in ausreichendem Abstand zu diesem Sammelabschnitt
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positioniert, sodass der Giberwiegende Anteil der im Sammelabschnitt aufgenommenen

Horgeratefilter die Positioniereinrichtung nicht behindert.

Weiter bevorzugt ist der Boden orthogonal zur Langsrichtung in Richtung der
Positioniereinrichtung abfallend ausgebildet und formt den abgesenkten Abschnitt bzw. die
Senke. Durch die Ausbildung der Senke bzw. des abgesenkten Abschnitts orthogonal zur
Langsrichtung gleitet der Gberwiegende Anteil der Horgeratefilter zwar weiterhin in den
Bereich des Sammelabschnitts, fur den Fall, dass zumindest ein Hérgeratefilter im Bereich
der Positioniereinrichtung vorhanden ist, gleitet dieser orthogonal zur Langsrichtung
allerdings in die Positioniereinrichtung hinein. Somit wird die Separierung des mindestens
einen Horgeratefilters in der Positioniereinrichtung relativ zu dem Giberwiegenden Anteil der
Horgeréatefilter im Bereich des Sammelabschnitts unterstiitzt.

Weiter bevorzugt weist der Deckel eine Anzahl von Montagemitteln auf und das
Aufnahmefach weist eine Anzahl korrespondierender Montageschnittstellen auf, wobei die
Montagemittel zum schwenkbaren Befestigendes Deckels am Aufnahmefach eingerichtet
sind, in die Montageschnittstellen einzugreifen. Eine schwenkbare Befestigung des
Deckels am Aufnahmefach bietet zum einen eine Verliersicherung fiir den Deckel. Eine
schwenkbare Befestigung ist zudem einfach handhabbar und erlaubt einen ausreichenden

Zugang zu der Entnahmedéffnung.

Vorzugsweise ist der Sammelabschnitt benachbart zu den Montageschnittstellen
angeordnet. Fir den Fall, dass der schwenkbar befestigte Deckel von einem Benutzer der
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung weg gedffnet wird, liegt der Sammelabschnitt
benachbart zu der Montageschnittstelle also in einem von dem Benutzer aus gesehen
hinteren Abschnitt der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung. Die beabstandet zu dem
Sammelabschnitt angeordnete Positioniereinrichtung ist also in einem relativ zu dem
Benutzer vorderen Abschnitt der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung angeordnet. Die
Aufnahme des Uberwiegenden Anteils der Horgeratefilter im Sammelabschnitt weiter weg
von dem Benutzer und die vordefinierte Positionierung mindestens eines Horgeratefilters
in der Positioniereinrichtung in einem ndher zu dem Benutzer gelegenen Abschnitt

vereinfacht die Handhabung.

Gemall einer bevorzugten  Ausfuhrungsform  umfasst die  Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung mindestens eine Aufnahmeeinrichtung, die zum Aufnehmen eines
Montage- und Demontagewerkzeugs zum wiederholbaren Montieren und Demontieren der

Horgeratefilter, insbesondere zum Aufnehmen eines Montage- und Demontagewerkzeugs
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gemal dem ersten Aspekt der Erfindung, eingerichtet ist. Durch eine entsprechende
Aufnahmeeinrichtung kann mindestens ein Montage- und Demontagewerkzeug direkt an
der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung montiert werden und gemeinsam mit dieser zur

wiederholten Montage und Demontage von Horgeratefiltern genutzt werden.

Weiter bevorzugt ist jedem Aufnahmeabteil eine Aufnahmeeinrichtung zugeordnet. Somit
kénnen in den Aufnahmeabteilen bevorzugt Hérgeratefilter unterschiedlichen Typs
aufgenommen sein und fiir jeden dieser Filter ist in einer dem entsprechenden
Aufnahmeabteil zugeordneten Aufnahmeeinrichtung ein Montage- und
Demontagewerkzeug aufnehmbar. Somit kann eine raumliche Zuordnung des jeweiligen
Montage- und Demontagewerkzeugs zu dem jeweiligen Aufnahmeabteil und damit den
Filtertypen vorgenommen werden.

Vorzugsweise ist die mindestens eine Aufnahmeeinrichtung dabei am Deckel angeordnet,
insbesondere an einer dem Aufnahmefach zugewandten Seite des Deckels. Durch die
Anordnung der Aufnahmeeinrichtung am Deckel wird die Entnahme der Horgeratefilter aus
den Aufnahmeabteilen nicht behindert. Der Deckel wird zum Offnen der Horgeratefilter-
Aufnahmeeinrichtung abgenommen bzw. zur Seite geschwenkt und gibt somit die
Entnahmedffnung vollstandig frei. In dieser Position sind die jeweiligen Montage- und
Demontagewerkzeuge in der Aufnahmeeinrichtung dann ebenfalls beabstandet zu der
Entnahmed6ffnung angeordnet. Durch eine Anordnung der Aufnahmeeinrichtung an einer
dem Aufnahmefach zugewandten Seite des Deckels kénnen die aufgenommenen
Montage- und Demontagewerkzeuge wahrend des Transports und dergleichen geschiitzt
aufgenommen werden. Weiterhin wird ein unbeabsichtigtes Verlieren der Montage- und

Demontagewerkzeuge verhindert.

Besonders bevorzugt weist die mindestens eine Aufnahmeeinrichtung einen
Riickhalteabschnitt auf, welcher dazu eingerichtet ist, eine Demontageseite des Montage-
und Demontagewerkzeugs zumindest abschnittsweise aufzunehmen und an der
Demontageseite haftende Schmutzpartikel zuriickzuhalten. Durch einen solchen
Rickhalteabschnitt wird eine Verschmutzung der Umgebung und insbesondere der
Horgeratefilter wirksam vermieden. Die Erfinder beriicksichtigten dabei, dass insbesondere
an der Demontageseite Ohrenschmalz und dergleichen anhaften kann, welcher

zuriickzuhalten ist, um die ungenutzten Horgeratefilter nicht zu verschmutzen.

Weiter bevorzugt umfasst die mindestens eine Aufnahmevorrichtung eine Schnapp-

Aufnahme, welche dazu eingerichtet ist, mit einem korrespondierenden
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Kopplungsabschnitt des Montage- und Demontagewerkzeugs durch elastisches
Verformen in Eingriff zu kommen. Eine Schnapp-Aufnahme bietet eine schnelle und
einfach handhabbare Mdglichkeit des Ineingrifforingens des Montage- und
Demontagewerkzeugs mit der Aufnahmeeinrichtung. Weiterhin ldsst sich eine Schnapp-
Aufnahme in einfacher Weise beispielsweise durch Spritzguss integral mit dem Deckel

oder dem Aufnahmefach fertigen.

Die Erfindung betrifft in einem dritten Aspekt ein Horgerate-Wartungsset. Die eingangs
genannte Aufgabe wird gemal dem dritten Aspekt dadurch geldst, dass das Horgerate-
Wartungsset ein Montage- und Demontagewerkzeug gemal dem ersten Aspekt der
Erfindung und eine Hérgeratefilter-Aufnahmevorrichtung gemaR dem zweiten Aspekt der
Erfindung aufweist. Durch ein entsprechendes Montage- und Demontagewerkzeug macht
sich die Erfindung die eingangs in Bezug auf den ersten Aspekt der Erfindung genannten
Vorteile zu eigen. Vorteile und bevorzugte Ausfihrungsformen gemar dem ersten Aspekt
der Erfindung sind ebenso Vorteile und bevorzugte Ausfiihrungsformen gemafk dem dritten
Aspekt der Erfindung und umgekehrt. Weiterhin macht sich das Horgerate-Wartungsset
durch eine entsprechende Hoérgeratefilter-Aufnahmevorrichtung die in Bezug auf den
zweiten Aspekt der Erfindung beschriebenen Vorteile zu eigen. Vorteile und bevorzugte
Ausfiihrungsformen gemal dem zweiten Aspekt der Erfindung sind ebenso Vorteile und
bevorzugte Ausfilhrungsformen gemaf dem dritten Aspekt der Erfindung und umgekehrt.

Vorzugsweise umfasst das Horgerate-Wartungsset ferner eine Mehrzahl von
Horgeratefiltern, insbesondere eine erste Mehrzahl von Horgerétefiltern, die in einem
ersten Aufnahmeabteil angeordnet sind, und mindestens eine zweite Mehrzahl von
Horgeratefiltern, die von der ersten Mehrzahl verschieden und in einem zweiten
Aufnahmeabteil angeordnet sind. Mit anderen Worten werden so verschiedene
Horgeratefiter in  den einzelnen Aufnahmeabteilen angeordnet, wobei in der
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung des Hoérgerate-Wartungssets zumindest zwei
verschiedene Typen von Horgeratefiltern aufgenommen sind. Unter einem Typ von
Horgeratefiltern wird vorliegend verstanden, dass jeweils ein erster Typ von
Horgeratefiltern sich in der Dimensionierung derart von einem zweiten Typ von
Horgeratefiltern unterscheidet, dass der erste Typ in mindestens einer ersten Anzahl von
Horgeraten einsetzbar ist, die von einer zweiten Anzahl von Hoérgeraten, in denen der
zweite Typ von Horgeréatefiltern einsetzbar ist, verschieden ist. Die von der ersten Anzahl
von Horgeraten umfassten Horgerate unterscheiden sich dabei hinsichtlich ihres Typs, also
ihrer Produktspezifikation und Dimensionierung, von den von der zweiten Anzahl von

Horgeraten umfassten Anzahl.
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Der an der Montageseite vorgesehene Vorsprung ist dabei bevorzugt polygonal und
korrespondierend zu dem zumindest abschnittsweise polygonal ausgebildeten
Horgeratefilter ausgebildet. Der Vorsprung weist also eine solche Form auf, dass der
Vorsprung in jede Ecke des polygonal ausgebildeten Abschnitts des Horgeréatefilters

eingreifen kann.

Vorzugsweise weist die Ausnehmung der Positioniereinrichtung eine zu einer Grundflache
des Horgeratefilters korrespondierende Querschnittsflache auf, welche kleiner ist als die
Filter-Querschnittsfliche einschlieBlich eines sich radial nach aullen erstreckenden
Kragens des Horgeratefilters. Somit kann der Horgeratefilter mit seiner Grundfliche voraus
in der Ausnehmung aufgenommen werden, wobei der Kragen die Ausnehmung iiberlappt.
Auf diese Weise wird der Horgeréatefilter in eine Entnahmeposition gebracht, in welcher die
Montageseite des Montage- und Demontagewerkzeugs in einen hohlen Bereich des
Horgeratefilters gelangen und so mit diesem in Eingriff kommen kann. Beispielsweise kann
die Montageseite dabei kraftschliissig, insbesondere reibschliissig mit dem Horgeratefilter

in Eingriff kommen.

Gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform weisen eine erste Mehrzahl von
Horgeratefiltern in einem ersten Aufnahmeabteil jeweils einen ersten optischen Filter-
Indikator auf, wobei ein erstes, dem ersten Aufnahmeabteil zugeordnetes Montage- und
Demontagewerkzeug einen ersten optischen Werkzeug-indikator aufweist, der
korrespondierend zu dem Filter-Indikator ausgebildet ist. Weiter bevorzugt weisen
mindestens eine zweite Mehrzahl von Horgeratefiltern in einem zweiten Aufnahmeabteil
jeweils einen zweiten optischen Filter-Indikator auf, wobei ein zweites, dem zweiten
Aufnahmeabteil zugeordnetes Montage- und Demontagewerkzeug einen zweiten
optischen Werkzeug-Indikator aufweist, der korrespondierend zu dem zweiten Filter-
Indikator ausgebildet ist. Somit ist eine optische Zuordnung der Montage- und
Demontagewerkzeuge zu den jeweiligen Horgeratefitern, welche verschieden
voneinander sind, mdglich. Bei einem optischen Indikator kann es sich beispielsweise um
ein Muster oder eine Farbung von Teilen des Montage- und Demontagewerkzeugs oder
des vollstdndigen Montage- und Demontagewerkzeugs handeln. Somit kann im Betrieb
sichergestellt werden, dass stets das korrekte Montage- und Demontagewerkzeug fiir die

entsprechenden Hérgeratefilter benutzt wird.

Es ist weiter bevorzugt, dass die Horgeratefilter jeweils napfformig ausgebildet sind und
entlang der Filter-Langsachse zumindest abschnittsweise eine polygonale, insbesondere
hexagonale, Filter-Querschnittsfliche aufweisen. Dabei ist die Grundflache gemaR einer
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bevorzugten Ausfiihrungsform polygonal, insbesondere hexagonal ausgebildet und die
Filter-Querschnittsfliche bevorzugt konstant entlang der Filter-LAdngsachse. Durch eine
polygonale, insbesondere hexagonale Grundflache lassen sich Hoérgeratefilter in
zylindrische Ausnehmungen in Horgeratelautsprechern einsetzen und durch ein
elastisches Verformen der Kantenbereiche ausgehend von der polygonalen, insbesondere

hexagonalen Grundflache kraftschliissig mit dem Horgeréatelautsprecher in Eingriff bringen.

Weiter bevorzugt weisen die Horgeratefilter jeweils eine sich von der Grundflache in
Richtung einer Filter-Langsachse erstreckende Mantelfliche und einen sich von einem
distalen Abschnitt der Mantelfliche in radialer Richtung nach auRen erstreckenden Kragen
auf. Ein solcher Kragen erleichtert die Positionierung der Horgeratefilter in einem
Horgeratelautsprecher oder auch der Positioniereinrichtung. Ein Hineingleiten bzw.
Hineinrutschen des Horgeréatefilters in eine entsprechende Ausnehmung wird somit sicher

vermieden.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Grundfliche kreisformig
ausgebildet und die Mantelflache weist Einfilhrschragen auf, die sich ausgehend von der
kreisformigen Grundfliche entlang der Filter-Langsachse erstrecken und schlielich in
einem Verformungsbereich der Mantelflache mit polygonaler, insbesondere hexagonaler
Querschnittsflache minden. Dabei wird beriicksichtigt, dass bei kleineren
Querschnittsflichen des Lautsprechers oder konisch zur Grundflache zulaufenden
Lautsprechern im Bereich der Grundflache eine erhdhte Verformung stattfinden muss. In
diesem Bereich behindert die Grundfliche die Mantelfliche allerdings bei der elastischen
Verformung radial nach innen. Durch eine kreisférmige Grundflaiche muss in diesem
Bereich eine geringere elastische Verformung stattfinden, es wird aber gleichzeitig durch
den Verformungsbereich mit polygonalem, insbesondere hexagonalem Querschnitt eine
ausreichende elastische Verformung beabstandet von der Grundflache vollzogen, sodass
sich die Horgeratefilter in Ausnehmungen in Horgeratelautsprechern einsetzen und in
Eingriff bringen lassen. Es soll dabei verstanden werden, dass der Flacheninhalt der
Grundflache kleiner ist als der Flacheninhalt der polygonalen, insbesondere hexagonalen

Querschnittsflache im Verformungsbereich.

Vorzugsweise weisen die Horgeratefilter jeweils einen sich von einem distalen Abschnitt
der Mantelflache in radialer Richtung nach innen erstreckenden Hinterschnitt auf, welcher
dazu eingerichtet ist, zum Demontieren des Horgeratefilters mit einem Montage- und
Demontagewerkzeug in Eingriff zu kommen. Durch einen solchen Hinterschnitt kdnnen
Krafte weg von dem Horgeratelautsprecher auf den Horgeratefilter aufgebracht werden,
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sodass dieser weg von dem Horgeratelautsprecher bewegt und auBBer Eingriff gebracht

werden kann.

Die Erfindung betrifft in einem vierten Aspekt einen Horgeratefilter fir ein Horgerate-
Wartungsset, insbesondere flir ein Hérgerate-Wartungsset gemal dem dritten Aspekt der
Erfindung. Die eingangs genannte Aufgabe wird in einem vierten Aspekt dadurch gelést,
dass der Horgeratefilter wie in Bezug auf den dritten Aspekt der Erfindung beschrieben
ausgebildet ist. Durch eine entsprechende Ausbildung des Horgeréatefilters ist dieser auf
einfache Weise in einer erfindungsgemalRen Horgeratefilter-Aufnahmeeinrichtung
aufnehmbar und kann durch ein Montage- und Demontagewerkzeug gemaR dem ersten
Aspekt der Erfindung zu Montagezwecken aus der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
entnommen und in einen Horgeratelautsprecher eingesetzt werden. Uber die
Demontageseite kann ein entsprechend ausgebildeter Horgeratefilter ferner aus dem
Horgeratelautsprecher entnommen werden, wobei die Horgeratefilter die Verwendung
eines mehrfach verwendbaren Montage- und Demontagewerkzeugs gemaR dem ersten
Aspekt der Erfindung zulassen. Bevorzugte Ausfiihrungsformen des ersten bis dritten
Aspekts sind bevorzugt ebenso bevorzugte Ausfiihrungsformen des viertes Aspekts und

diesbeziglich beschriebene Vorteile sind ebenso Vorteile des Horgertefilters.

Die Erfindung betrifft in einem funften Aspekt ein Verfahren zum Montieren und
Demontieren von Horgeratefiltern. Das Verfahren 16st die eingangs genannte Aufgabe
durch die Schritte:

- Hin- und Herbewegen einer Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung gemal dem zweiten
Aspekt der Erfindung mit einer Mehrzahl von als Schittgut aufgenommenen
Horgeratefiltern, insbesondere Horgeratefiltern gemaR dem funften Aspekt, derart, dass
mindestens ein Horgeratefilter an einer vordefinierten Position in der Positioniereinrichtung
der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung separiert  positioniert  wird, wobei ein
Uiberwiegender Anteil einer Mehrzahl von Horgerétefiltern in dem Aufnahmefach bzw. den
Aufnahmeabteilen der Hoérgeratefitter-Aufnahmevorrichtung beabstandet zu der
Positioniereinrichtung aufgenommen werden,;

- Offnen einer durch einen Deckel verschlieRbaren Entnahmeéffnung der Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung;

- Entfernen eines genutzten Hoérgeratefiters durch Ineingriffbringen mit  einer
Demontageseite eines Montage- und Demontagewerkzeugs gemal dem ersten Aspekt

der Erfindung;
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- Entnehmen eines in der Positioniereinrichtung separiert positionierten Horgeréatefilters
durch ein Montage- und Demontagewerkzeug gemaR dem ersten Aspekt der Erfindung
durch Ineingrifforingen mit der Montageseite des Montage- und Demontagewerkzeugs;

- Einsetzen des Horgeréatefilters, insbesondere eines Horgeratefilters gemak dem vierten
Aspekt der Erfindung, durch das Montage- und Demontagewerkzeug in einen
Horgeratelautsprecher; und

- SchlieBen der Entnahmedffnung durch den Deckel.

Es soll dabei verstanden werden, dass die verfahrensgemafRen Schritte wiederholt werden
kénnen, bis sdmtliche Horgeratefilter der Mehrzahl der Horgerétefilter aufgebraucht sind.
Bevorzugt umfasst das Verfahren ferner das Entnehmen des Montage- und
Demontagewerkzeugs aus einer  Aufnahmeeinrichtung der  Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung und nach dem Einsetzen des neuen Horgerétefilters in den
Horgeratelautsprecher das Ineingriffbringen des Montage- und Demontagewerkzeugs mit

der Aufnahmeeinrichtung vor dem SchlieRen des Deckels.

Durch die Verwendung eines entsprechenden Montage- und Demontagewerkzeugs
gemal dem ersten Aspekt der Erfindung, einer Hoérgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
gemal dem zweiten Aspekt der Erfindung bzw. eines diese beiden Komponenten
umfassenden Horgerate-Wartungssets nach dem dritten Aspekt der Erfindung sowie eines
Horgeratefilters gemal dem vierten Aspekt der Erfindung macht sich das Verfahren die
vorstehend genannten Vorteile zu eigen. Vorteile und bevorzugte Ausfiihrungsformen des
ersten bis vierten Aspekts der Erfindung sind ebenso Vorteile und bevorzugte

Ausfiihrungsformen des Verfahrens gemaR dem finften Aspekt der Erfindung.

Die Erfindung betrifft weiterhin in einem sechsten Aspekt die Verwendung eines Horgeréate-
Wartungssets gemall dem dritten Aspekt der Erfindung zum Austausch von in

Lautsprecher eingesetzten Horgeréatefiltern.

Durch die Verwendung eines entsprechenden Montage- und Demontagewerkzeugs
gemal dem ersten Aspekt der Erfindung, einer Hoérgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
gemal dem zweiten Aspekt der Erfindung bzw. eines diese beiden Komponenten
umfassenden Horgerate-Wartungssets nach dem dritten Aspekt der Erfindung sowie eines
Horgeratefilters gemal dem vierten Aspekt der Erfindung macht sich die Erfindung geman
dem fiinften Aspekt die vorstehend genannten Vorteile zu eigen. Vorteile und bevorzugte

Ausfiihrungsformen des ersten bis vierten Aspekts der Erfindung sind ebenso Vorteile und
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bevorzugte Ausfuhrungsformen des Verfahrens gemald dem sechsten Aspekt der

Erfindung.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele unter

Bezugnahme auf die beigefiigten Figuren erldutert. Hierbei zeigen:

Fig. 1a: ein Horgerate-Wartungsset in einer perspektivischen Ansicht;

Fig. 1b: das Horgerate-Wartungsset gemdB Fig. 1 in einer geschnittenen

Seitenansicht;

Fig. 2: eine  Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung gemal einer bevorzugten

Ausfiihrungsform in einer perspektivischen Ansicht:

Fig. 3a: ein Montage- und Demontagewerkzeug gemaf einer ersten Ausfilhrungsform
in einer perspektivischen Ansicht;

Fig. 3b: einen Ausschnitt des Montage- und Demontagewerkzeugs gemaf Fig. 3a;

Fig. 3c: eine geschnittene Seitenansicht des Montage- und Demontagewerkzeugs
geman Fig. 3a;

Fig. 3d: das Montage- und Demontagewerkzeug gemaR Fig. 3a in einer geschnittenen

Frontansicht;

Fig. 4a: einen Horgeratefiter gemaR einer ersten Ausfiihrungsform in einer

perspektivischen Ansicht;

Fig. 4b: den Horgeratefilter gemal Fig. 4a in einer zweiten perspektivischen Ansicht;

Fig. 5a: einen Horgeratefilter gemaR einer zweiten Ausfiihrungsform in einer

perspektivischen Ansicht;

Fig. 5b: den Horgeratefilter gemal Fig. 5a in einer zweiten perspektivischen Ansicht.

Fig. 6a: ein  Montage- und Demontagewerkzeug gemadR einer zweiten

Ausfiihrungsform in einer perspektivischen Ansicht;
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Fig. 6b: einen Ausschnitt  der Demontageseite des Montage- und

Demontagewerkzeugs gemaR Fig. 6a in einer perspektivischen Ansicht; und

Fig. 6¢: einen Ausschnitt der Montageseite des Montage- und Demontagewerkzeugs

gemal Fig. 6a in einer Frontansicht.

Das in Fig. 1a und Fig. 1b gezeigte Horgerate-Wartungsset 1 umfasst eine Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung 2  sowie vorliegend insgesamt funf Montage- und
Demontagewerkzeuge 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 45. Bevorzugt umfasst das Hoérgerate-
Wartungsset 1 ferner eine Mehrzahl von Horgeratefiltern, vorliegend eine erste Mehrzahl
von Horgeratefiltern 6.1 in einem ersten Aufnahmeabteil 14.1 der Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung 2 sowie eine zweite Mehrzahl von Hérgeratefitern 6.2 in einem
zweiten Aufnahmeabteil 14.2 der Horgeratefiter-Aufnahmevorrichtung 2. Weiterhin
umfasst es eine dritte Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.3 in einem dritten Aufnahmeabteil
14.3, eine vierte Mehrzahl von Horgerétefiltern 6.4 in einem vierten Aufnahmeabteil 14.4
und eine funfte Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.5 in einem finften Aufnahmeabteil 14.5.
Die erste Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.1, die zweite Mehrzahl von Hérgeratefiltern 6.2,
die dritte Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.3, die vierte Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.4
und die fiinfte Mehrzahl von Horgeratefitern 6.5 sind voneinander hinsichtlich ihrer
Dimensionierung, insbesondere mindestens hinsichtlich der Dimensionierung einer
Grundflache 62 und/oder einer Erstreckung entlang einer Filter-Ldngsachse L2 der
Horgeratefilter 6 (vgl. Fig. 4a bis Fig. 5b) verschieden und somit zum Einsetzen in

unterschiedlichen Hoérgeraten ausgebildet.

Die Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung 2 ist zum Aufnehmen und Anordnen der
Horgeratefilter 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 eingerichtet. Die Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung
2 umfasst ein Aufnahmefach 8 zum Aufnehmen der Horgeréatefilter 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5,
welches eine Entnahmeotffnung 12 (vgl. Fig. 1b) aufweist. Die Entnahmedffnung 12 ist
durch einen Deckel 10 der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung 2 reversibel verschlieBbar.

In dem Aufnahmefach 8 sind die zuvor beschriebenen Aufnahmeabteile 14.1, 14.2, 14.3,
14.4, 14.5, 14.5 ausgebildet und jeweils zur beweglichen Aufnahme einer Mehrzahl von
Horgeratefiltern 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 eingerichtet. Jedes Aufnahmeabteil 14.1, 14.2, 14.3,
14.4, 14.5 weist vorliegend eine Positioniereinrichtung 16 auf, wobei lediglich die
Positioniereinrichtung 16 im ersten Aufnahmeabteil 14.1 mit einem Bezugszeichen
versehen ist. Die Positioniereinrichtung 16 ist dazu ausgebildet, jeweils zumindest einen
der Horgeratefilter 6E der Mehrzahl von Horgeratefitern 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 an einer
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vordefinierten Entnahmeposition separiert anzuordnen. Die Positioniereinrichtung 16 weist
dazu eine korrespondierend zu einer Grundflache 62 der jeweiligen Horgeratefilter 6.1, 6.2
ausgebildete Querschnittsfliche A1 auf. Somit ist die Querschnittsflaiche A1 der
Positioniereinrichtung 16 im ersten Aufnahmeabteil 14.1 von der Querschnittsflache A1 der
Positioniereinrichtung 16 im ersten Aufnahmeabteil 14.2 verschieden, da sich die erste
Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.1 von der zweiten Mehrzahl von Horgerétefiltern 6.2

hinsichtlich der Dimensionierung unterscheidet.

Die Aufnahmeabteile 14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5 werden dabei durch eine Anzahl von
Trennwanden 18.1, 18.2, 18.3, 18.4, 18.5, die in das Aufnahmefach 8 eingezogen sind,
ausgebildet. Die Trennwéande 18.1, 18.2, 18.3, 18.4, 18.5 unterteilen das Aufnahmefach 8
dabei derart, dass bei geschlossener Entnahmeé6ffnung 12 die Aufnahmeabteile 14.1, 14.2,
14.3, 14 .4, 14.5 jeweils einen rdumlich abgeschlossenen Aufnahmeraum 19.1, 19.2, 19.3,
19.4, 19.5 ausbilden.

Zum separierten Anordnen der zu separierenden Horgeratefiter 6E weist die
Positioniereinrichtung 16 mindestens eine Ausnehmung 21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5 auf.
Vorliegend weist jede der Positioniereinrichtungen 16 in den Aufnahmeabteilen 14.1, 14.2,
14.3, 144, 145 eine Mehrzahl von Ausnehmungen auf, wobei in dem ersten
Aufnahmeabteil 14.1 jeweils eine Ausnehmung als erste Ausnehmung 21.1 mit einem
Bezugszeichen versehen ist. In entsprechender Weise ist im zweiten Aufnahmeabteil 14.2
eine der Mehrzahl der Ausnehmungen als zweite Ausnehmung 21.2 mit einem
Bezugszeichen versehen, in dem dritten Aufnahmeabteil 14.3 eine der Mehrzahl der
Ausnehmungen als dritte Ausnehmung 21.3 ausgebildet. Im vierten Aufnahmeabteil 14.4
ist mindestens eine der Ausnehmungen als vierte Ausnehmung 21.4 ausgebildet und im
funften Aufnahmeabteil 14.5 ist zumindest eine der Ausnehmungen als eine fiinfte
Ausnehmung 21.5 ausgebildet. In den Ausnehmungen wird jeweils ein zu enthehmender
Horgeréatefilter 6E (vgl. Fig. 1b) in einer Entnahmeposition E gehalten.

Das Aufnahmefach 8 weist einen Boden 23 auf, der in Richtung des Deckels 10 abfallend
ausgebildet ist. Der Boden 23 bildet somit in einem aus Sicht eines Benutzers riickwértigen
Bereich des Aufnahmefachs 8 bzw. der Aufnahmeabteile 14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5 einen
Sammelabschnitt 27 aus, in welchem der liberwiegende Anteil der HOrgeréatefilter 6.1, 6.2,
6.3, 6.4, 6.5 aufgenommen werden, wahrend eine geringere Anzahl oder zumindest ein zu
entnehmender Horgeratefilter 6E in der Positioniereinrichtung 16 positioniert und separiert
von den Ubrigen Horgeratefiltern angeordnet ist. In dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel
weist jedes der Aufnahmeabteile 14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 145 einen eigenen
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Sammelabschnitt 27 auf, wobei lediglich der Sammelabschnitt 27 in dem ersten

Aufnahmeabteil 14.1 mit einem Bezugszeichen versehen ist.

Der Boden 23 bildet weiterhin einen abgesenkten Abschnitt 29 aus, in welchem die
Positioniereinrichtung 16 bzw. in jedem Aufnahmeabteil 14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5 die
entsprechende Positioniereinrichtung 16 angeordnet ist. Der Boden 23 ist dabei orthogonal
zu einer Abteil-Langsrichtung L (vgl. Fig. 1b), in welcher sich die Aufnahmeabteile 14.1,
14.2, 14.3, 14.4, 14.5 erstrecken, abfallend ausgebildet und formt so den abgesenkten
Abschnitt 29. Die Positioniereinrichtung 16 und mit ihr der abgesenkte Abschnitt 29 ist in
einer Richtung orthogonal zur Abteil-Langsrichtung L mittig in dem jeweiligen
Aufnahmeabteil 14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5 angeordnet.

Zur Ausbildung des Sammelabschnitts 27 ist der Boden in Abteil-Langsrichtung L abfallend
ausgebildet und der Sammelabschnitt 27 ist somit an einem stirnseitigen Abschnitt in

Abteil-Langsrichtung L beabstandet zu der Positioniereinrichtung 16 angeordnet.

In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist der Deckel 10 schwenkbar an dem
Aufnahmefach 8 befestigt. Dazu weist der Deckel 10 eine Anzahl von Montagemitteln 31
auf und das Aufnahmefach 8 weist eine Anzahl korrespondierender Montageschnittstellen
32 auf, welche dazu eingerichtet sind, mit den Montagemitteln 31 schwenkbar in Eingriff

ZU sein.

Der Sammelabschnitt 27 ist dabei insbesondere benachbart zu den Montageschnittstellen
32 des Aufnahmefachs 8 angeordnet. Somit behindert die Mehrzahl der im
Sammelabschnitt 27 aufgenommenen Horgeratefilter 6.1 im ersten Aufnahmeabteil 14.1
einen Benutzer nicht bei der Enthnahme des mindestens einen separiert von den (brigen
Horgeratefiltern angeordneten Horgeratefitters 6E in der ersten Ausnehmung 21.1 der
Positioniereinrichtung 16. Die Ausnehmung 21.1 erstreckt sich dabei, wie in Fig. 1b gezeigt,
entlang einer Ausnehmungs-Langsachse L3, wobei sich der Hérgeratefilter 6E in der
Ausnehmung 21.1 mit seiner Filter-Ldngsachse L2 (vgl. Fig. 4b) koaxial zu der

Ausnehmungs-Langsachse L3 erstreckt.

Die Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung 2 weist  ferner  insgesamt  flnf
Aufnahmeeinrichtungen 34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5 auf, die jeweils zum Aufnehmen eines
Montage- und Demontagewerkzeugs 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 4.5 eingerichtet sind und auch
vorliegend jeweils ein solches Montage- und Demontagewerkzeug 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5,

4.5 aufnehmen.
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Dem ersten Aufnahmeabteil 14.1 ist dabei eine erste Aufnahmeeinrichtung 34.1
zugeordnet, welche am Deckel 10 befestigt ist. In entsprechender Weise ist dem zweiten
Aufnahmeabteil 14.2 eine zweite Aufnahmeeinrichtung 34.2, dem dritten Aufnahmeabteil
14.3 eine dritte Aufnahmeeinrichtung 34.3, dem vierten Aufnahmeabteil 14.4 eine vierte
Aufnahmeeinrichtung 34.4 und dem finften Aufnahmeabteil 14.5 eine flnfte
Aufnahmeeinrichtung 34.5 zugeordnet. Jede der Aufnahmeeinrichtungen 34.1, 34.2, 34.3,
34 4, 34.5 weist bevorzugt eine Schnapp-Aufnahme 38 auf, welche dazu eingerichtet ist,
mit einem Kopplungsabschnitt 52 (vgl. Fig. 3a) in einer Kopplungsposition K zum Ausbilden
einer Schnappverbindung 53 (vgl. Fig. 1b) in Eingriff zu kommen. Weiterhin weist bevorzugt
jede Aufnahmeeinrichtung 34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5 einen Riickhalteabschnitt 36 auf,
welcher an einer den Montagemitteln 31 zugewandten Stirnseite des Deckels 10, also der
dem Aufnahmefach 8 zugewandten Seite 10b des Deckels 10 zugeordnet ist. Wird der
Deckel 10 aufgeklappt, ist der Riickhalteabschnitt 36 somit unterhalb der aufgenommenen
Montage- und Demontagewerkzeuge 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 4.5 angeordnet. Der
Riickhalteabschnitt ist dazu eingerichtet, zumindest einen Teil des Montage- und
Demontagewerkzeugs 4.1 aufzunehmen, wobei insbesondere ein distaler Abschnitt einer
Demontageseite 42 (vgl. Fig. 3a) aufgenommen wird. Somit kdnnen an der

Demontageseite 42 haftende Schmutzpartikel zuriickgehalten werden.

Einem Ersatzabteil 25 ist ferner bevorzugt eine sechste Aufnahmeeinrichtung 34.6
zugeordnet, welche optional ebenfalls ein Montage- und Demontagewerkzeug aufnehmen
kann.

Wie insbesondere Fig. 1b zeigt, erstreckt sich die Werkzeug-Lidngsachse L1 beim
Entnehmen des jeweiligen Horgeratefilters 6E koaxial zu dessen Filter-Langsachse L2 und
auch der Ausnehmungs-L&ngsachse L3, wobei die Ausnehmungs-Langsachse L3 in einer
zu der aktuell mit einem Horgeréatefilter belegten Ausnehmung benachbarten Ausnehmung
eingezeichnet ist.

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfiihrungsform einer Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung 2,
wobei gleiche bzw. dhnliche Bauteile mit identischen Bezugszeichen versehen sind und
auf die Beschreibung gemal Fig. 1a und Fig. 1b Bezug genommen wird. Die
Aufnahmevorrichtung 2* gemaf Fig. 2 unterscheidet sich von der in den Fig. 1a und 1b
gezeigten Aufnahmevorrichtung 2 dadurch, dass das Aufnahmefach 8 lediglich eine
Positioniereinrichtung 16 aufweist und nicht durch Trennwdnde in mehrere
Aufnahmeabteile unterteilt ist. Es soll aber verstanden werden, dass selbstverstidndlich
auch mehrere Aufnahmeabteile vorhanden sein kdnnen bzw. eine Mehrzahl von
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Positioniereinrichtungen 16 vorhanden sein kann. Durch die in Fig. 2 gezeigte
Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung 2° kann dabei zumindest ein Typ von Hérgeratefiltern
in dem Aufnahmefach 8 aufgenommen werden, wobei der lberwiegende Anteil in
bekannter Weise in dem Sammelabschnitt 27 aufgenommen wird und hingegen lediglich
mindestens ein zu entnehmender Horgeratefilter 6E in der Entnahmeposition E separiert

von den Ubrigen Horgeratefiltern 6 positioniert angeordnet wird.

Die Fig. 3a bis 3d zeigen das Montage- und Demontagewerkzeug 4 im Detail. Wie
insbesondere in Fig. 3a ersichtlich, umfasst das Montage- und Demontagewerkzeug 4 eine
Montageseite 40 mit einer ersten Lange |1 und die Demontageseite 42 mit einer zweiten
Lange 12. Zwischen der Montageseite 40 und der Demontageseite 42 weist das Montage-
und Demontagewerkzeug 4 den Kopplungsabschnitt 52 auf.

Die Demontageseite 42 wird weiter in Fig. 3b detailliert gezeigt. Die Demontageseite 42
weist einen bewegbaren Schieber 44 und einen Aufnahmebereich 46 auf, wobei der
Aufnahmebereich 46 dazu eingerichtet ist, zum Entnehmen des jeweiligen Horgeratefilters
6 mit diesem form- und/oder kraftschliissig in Kontakt zu kommen. Dabei kommt der
Aufnahmebereich 46 bevorzugt mit einem Hinterschnitt 69 des Filters 6 (vgl. Fig. 4a) in
Eingriff. Durch das Eingreifen des Aufnahmebereichs 46 in den Hinterschnitt 69 kann tiber
die Demontageseite 42 eine weg von dem jeweiligen Horgeratelautsprecher 70 (vgl. Fig.
4b) in Richtung der Montageseite 40 wirkende Zugkraft F2, welche in Fig. 3¢ eingezeichnet
ist, auf den Horgeratefilter 6 aufgebracht werden. Wie insbesondere Fig. 3¢ zeigt, weist
das Montage- und Demontagewerkzeug 4 einen Grundkdrper 48 auf, wobei der Schieber
44 bewegbar mit dem Grundkdrper 48 in Eingriff ist. Der Schieber 44 ist in Richtung des
distalen Endes der Demontageseite 42 in eine Abstreifposition A bewegbar, um den
aufgenommenen Hoérgeratefilter wieder abzustreifen. In Fig. 3c ist dabei lediglich die

Position des distalen Endes des Schiebers 44 in der Abstreifposition eingezeichnet.

Bevorzugt wird der Schieber 44 durch eine elastische Verformung, beispielsweise ein
Einclipsen, mit dem Grundkdrper 48 in Eingriff gebracht. Der Grundkérper weist daflir einen
Fiihrungsbereich 49 auf, in welchem der Schieber 44 in seiner Bewegung gefiihrt und

begrenzt wird, wie Fig. 3c zeigt.

Dabei gelangt der Schieber 44, wie in der geschnittenen Frontansicht gemaR Fig. 3d
gezeigt, durch ein Aufweiten radial nach auBen mit dem Grundkérper 48 in Eingriff und

verformt sich dann reversibel elastisch zuriick in eine Position, in welcher der Schieber 44
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nur durch eine Krafteinwirkung radial nach auf3en auf3er Eingriff von dem Grundkdrper 48

gelangt.

Die Montageseite 40 ist, wie in Fig. 3c gezeigt, dazu eingerichtet, eine weg von der
Montageseite 40 gerichtete Druckkraft F1, welche bei der Verwendung des Montage- und
Demontagewerkzeugs 4 in Richtung des jeweiligen Horgeratefiters 6 in der
entsprechenden Ausnehmung 21.1, 21.2, 21.3, 21.4 wirkt. Die Krafte F1 und F2 wirken
dabei entlang der Werkzeug-Langsachse L1. Durch das Aufbringen der Zugkraft F1 zum
Aufnehmen des Hoérgeratefilters 6 iber die Montageseite 40 kann der Horgeratefilter 6 aus
der Positioniereinrichtung 16 (vgl. Fig. 1a — 2) entnommen werden. Der Hérgeratefilter 6

wird dabei in gewisser Weise auf dem distalen Ende 40a der Montageseite 40 aufgespiel3t.

Bevorzugt ist der Horgeratefilter 6 dabei derart spielbehaftet in der jeweiligen Ausnehmung
211, 21.2, 21.3, 21.4 aufgenommen, dass kein Eingreifen in den Hinterschnitt 69 des
Horgeratefilters 6 durch das distale Ende 40a der Montageseite 40notwendig ist, sodass
der Filter auf einfache Weise von der Montageseite 40 beim Einsetzen in den

Horgeratelautsprecher 70 (vgl. Fig. 4b) herabgleiten kann.

Besonders bevorzugt weist das Montage- und Demontagewerkzeug 4, insbesondere der
Schieber 44, einen optischen Werkzeug-Indikator 50 auf, welcher dazu eingerichtet ist, das
jeweilige Montage- und Demontagewerkzeug 4 von anderen Montage- und
Demontagewerkzeugen fiir andere Filtertypen unterscheidbar zu machen. Bei dem
optischen Werkzeug-Indikator handelt es sich beispielsweise um eine Farbung, ein Muster

oder eine haptische Markierung.

Die Fig. 4a und 4b zeigen eine erste Ausfiihrungsform des Hérgeratefilters 6 im Detail. Der
Horgeratefilter 6 ist symmetrisch um eine Filter-Langsachse L2 ausgebildet und weist eine
im Wesentlichen hexagonale Grundflache 62 auf. Die Grundflache 62 kann aber auch eine
andere polygonale Form aufweisen. Von der Grundflache 62 aus erstreckt sich eine
Mantelfliche 66 des Hoérgeratefilters 6, welche bevorzugt einen distalen Abschnitt 67
aufweist, von welchem aus sich in radialer Richtung R nach auf3en ein Kragen 64 erstreckt
und in radialer Richtung R nach innen der Hinterschnitt 69 erstreckt. Der Hérgeratefilter 6
weist bevorzugt einen optischen Filter-Indikator 68 auf, welcher korrespondierend zu dem
jeweiligen Werkzeug-Indikator ausgebildet ist. So ist in den Fig. 4a und 4b beispielsweise
ein Horgeréatefilter 6 der ersten Mehrzahl von Horgeratefiltern 6.1 gezeigt, welcher einen
ersten optischen Filter-Indikator 68.1 aufweist. Ein in einer benachbarten

Positioniereinrichtung 16 aufgenommener zweiter Horgeratefilter 6.2 (vgl. Fig. 1a und 1b)
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kénnte dementsprechend einen von dem ersten Filter-Indikator 68.1 verschiedenen
zweiten Filter-Indikator (nicht gezeigt) aufweisen. Entsprechend dazu wiirde dann das
zweite Montage- und Demontagewerkzeug 4.2 einen zweiten optischen Werkzeug-
Indikator 50.2 (vgl. Fig. 1a und 1b) aufweisen, welcher korrespondierend zu dem zweiten
Filter-Indikator (nicht gezeigt) ausgebildet ist. Somit sind sowohl die ersten und zweiten
Filter 6.1, 6.2 als auch das erste und zweite Montage- und Demontagewerkzeug 4.1, 4.2

voneinander unterscheidbar ausgebildet.

In Fig. 4b angedeutet ist ein Horgeratelautsprecher 70, in welchen der Horgeratefilter 6
einzusetzen ist. Der Horgeratelautsprecher 70 weist bevorzugt eine zylindrische
Grundflache 72 und eine korrespondierend dazu ausgebildete Mantelflache 74 auf, sodass
der Horgeratefilter 6 mit der hexagonalen Grundflache 62 sich zum Ineingrifforingen mit
dem Horgeratelautsprecher 70 elastisch verformt und so fest mit dem

Horgeratelautsprecher 70 verbunden ist.

Die Fig. 5a und 5b zeigen eine zweite Ausflihrungsform des Horgeréatefilters 6° im Detail.
gleiche Teile des Horgeratefilters in den Fig. 4a und 4b sowie Fig. 5a und 5b haben
identische Bezugszeichen. Der Horgeratefilter 6° ist symmetrisch um eine Filter-
Langsachse L2 ausgebildet und weist eine im Wesentlichen kreisformige Grundflache 62
auf. Unter einer im Wesentlichen kreisférmigen Grundflache 62° wird verstanden, dass die
Querschnittsfllache A2‘° der Grundfliche 62° zumindest einer Kreisform angenahert ist.
Sofern diese Kreisform durch ein Polygon angenahert ist, weillt das Polygon insbesondere

mindestens 12 Ecken, besonders bevorzugt mindestens 18 Ecken auf.

Von der Grundflache 62 aus erstreckt sich eine Mantelfliche 66° des Horgeratefilters 6°,
welche bevorzugt einen distalen Abschnitt 67 aufweist, von welchem aus sich in radialer
Richtung R nach auBBen ein Kragen 64 erstreckt und in radialer Richtung R nach innen der
Hinterschnitt 69 erstreckt. Im Bereich des distalen Abschnitts 67 weist der Filter 6
bevorzugt analog zu Fig. 4a und 4b einen hexagonalen Querschnitt auf. Die Mantelfliche
66 weist Einfihrschragen 66A auf, die sich ausgehend von der kreisférmigen Grundflache
62" in Richtung des distalen Endes 67 erstrecken und schlieBlich in einem Bereich 66B der
Mantelfliche 66° mit hexagonalem Querschnitt miinden. Der Bereich 66B mit hexagonalem
Querschnitt ist ein Verformungsbereich 66B, welcher dazu eingerichtet ist, beim Einsetzen

in einen Horgeratelautsprecher 70 (nicht gezeigt, vgl. Fig. 4b) sich elastisch zu verformen.

Auch der Horgeratefilter 6° weist bevorzugt einen optischen Filter-Indikator 68 auf, welcher

korrespondierend zu dem jeweiligen Werkzeug-Indikator ausgebildet ist.
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Fig. 6a und Fig. 6b zeigen ein Montage- und Demontagewerkzeug 4 gemal einer zweiten
bevorzugten Ausfiihrungsform. Gleiche bzw. dhnliche Bauteile haben in Fig. 3a, Fig. 3b,
Fig. 3c, Fig. 6a und Fig. 6b identische Bezugszeichen und es wird auf die Beschreibung
des Ausfiihrungsbeispiels gemal Fig. 3a, Fig. 3b und Fig. 3¢ Bezug genommen und

lediglich auf Unterschiede eingegangen.

Die Demontageseite 42 gemal der zweiten Ausfiihrungsform weist ein distales Ende 43
mit einer Verjiingung 41 und mit einem sich an einer ersten Position P1 und mindestens
einer entlang der Werkzeug-Langsachse L1 beabstandeten zweiten Position P2 in radialer
Richtung nach aulRen erstreckenden Aufnahmebereich 46 auf. Der Aufnahmebereich 46
ist dazu eingerichtet, mit einer Wandung 65 (vgl. Fig. 4a) des Horgeréatefilters 6 in Eingriff
zu kommen. Durch die Verjingung 41 ist das distale Ende 43 ausgebildet, mit napfformigen

Horgeratefiltern 6 mit verschiedenen Innendurchmessern in Eingriff zu kommen.

Es soll dabei verstanden werden, dass durch die Verjingung 41 der Aufnahmebereich 46
an der ersten Position P1 eine Erstreckung in radialer Richtung aufweist, die von einer
radialen Erstreckung des Aufnahmebereichs 46 an der zweiten Position P2 verschieden
ist. Somit kann der Aufnahmebereich 46 an der ersten Position P1 mit Horgerétefiltern 6
eines ersten Typs in Eingriff gebracht werden und an der zweiten Position P2 mit
Horgeratefiltern 6 eines zweiten Typs, der sich in der Dimensionierung von dem ersten Typ
unterscheidet, in Eingriff gebracht werden.

Der mindestens eine Aufnahmebereich 46 kann dabei durchgangig ausgebildet sein und
sich von der ersten Position P1 mindestens zu der zweiten Position P2 erstrecken, wie
vorliegend gezeigt. Dabei ist der Aufnahmebereich 46 an der Demontageseite 42 als ein
Gewinde 46a ausgebildet. Insbesondere kann das Gewinde 46a an jeder beliebigen
Position mit einem Horgerétefilter 6 mit einem zu dem jeweiligen Querschnitt des
Gewindeganges an der Position entlang der Werkzeug-Lingsachse L1
korrespondierenden Innendurchmesser in Eingriff gebraucht werden.

Wie insbesondere Fig. 6¢ zeigt, ist an der Montageseite 40 das distale Ende 40a als
Vorsprung ausgebildet, der in Richtung der Werkzeug-Langsachse L1 vorsteht. Der
Vorsprung ist dabei bevorzugt polygonal und korrespondierend zu dem zumindest
abschnittsweise polygonal ausgebildeten Horgeratefiter 6 (vgl. Fig. 4a bis Fig. 5b)
ausgebildet. Der Vorsprung weist also eine solche Form auf, dass der Vorsprung in jede
Ecke des polygonal ausgebildeten Abschnitts, vorliegend des Bereichs mit hexagonalem

Querschnitt 66B des Hoérgeratefilters 6 eingreifen kann.
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Anspriiche
1. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) zum Aufnehmen und Anordnen von

Horgeratefiltern, mit

- einem Aufnahmefach (8) zum Aufnehmen von Horgeratefiltern (6), welches eine

Entnahmedffnung (12) zum Entnehmen der Horgeratefilter (6) aufweist, und

- einem Deckel (10) zum reversiblen Verschlieen der Entnahmedffnung (12),
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmefach (8) eine Anzahl von

Aufnahmeabteilen (14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5) aufweist, die jeweils zur Aufnahme einer

Mehrzahl von Horgeréatefiltern (6) beweglich als Schiittgut eingerichtet sind und mindestens

eine Positioniereinrichtung (16) aufweisen, die zum separierten Anordnen mindestens

eines der bewegbar aufgenommenen Horgeratefilter (6E) der Mehrzahl von

Horgeratefiltern (6) an einer vordefinierten Entnahmeposition (E) eingerichtet ist.

2. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach Anspruch 1,

gekennzeichnet durch eine Anzahl von Trennwéanden (18.1, 18.2, 18.3, 18.4, 18.5),
welche dazu eingerichtet sind, das Aufnahmefach (8) in die Anzahl von Aufnahmeabteilen
(14.1,14.2, 14.3, 14.4, 14.5) zu unterteilen, derart, dass die Aufnahmeabteile (14.1, 14.2,
14.3, 14.4, 14.5) bei geschlossener Entnahmedffnung (12) jeweils einen rdumlich
abgeschlossenen Aufnahmeraum (19.1, 19.2, 19.3, 19.4, 19.5) ausbilden.

3. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Positioniereinrichtung (16) mindestens eine
Ausnehmung (21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5) aufweist, welche zum Aufnehmen und
Positionieren eines Horgeratefilters (6) eingerichtet ist, derart, dass der Horgeréatefilter (6)
in der Ausnehmung (21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5) koaxial zu einer Ausnehmungs-
Langsachse (L3) der Ausnehmung (21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5) positioniert wird, und/oder

dass ein bzw. der Boden (23) des Aufnahmefachs (8) und/oder der Anzahl von
Aufnahmeabteilen (14.1,14.2, 14.3, 14 .4, 14.5) einen abgesenkten Abschnitt (29) aufweist,

in dem die Positioniereinrichtung (16) angeordnet ist.

4, Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmefach (8) und/oder die Anzahl von
Aufnahmeabteilen (14.1, 14.2, 14.3, 14 .4, 14.5) einen zu der Positioniereinrichtung (16),
insbesondere zu der Ausnehmung (21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5), beabstandeten
Sammelabschnitt (29) aufweist, welcher zum gesammelten Aufnehmen der Horgeréatefilter

(6) eingerichtet ist, wobei das Aufnahmefach (8) und/oder die Anzahl von
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Aufnahmeabteilen (14.1, 14.2, 14.3, 14 .4, 14.5) vorzugsweise einen bzw. den Boden (23)
aufweisen, welcher zumindest abschnittsweise in Richtung des Sammelabschnitts (27)
abfallend ausgebildet ist.

5. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass sich die Aufnahmeabteile (14.1, 14.2, 14.3, 14 4,
14.5) jeweils in einer Abteil-Langsrichtung (L) erstrecken, und

der Boden (23) in Abteil-Langsrichtung (L) abfallend ausgebildet ist und der
Sammelabschnitt (29) an einem stimseitigen Abschnitt in Abteil-Langsrichtung (L)
beabstandet zu der Positioniereinrichtung (16) angeordnet ist, und/oder

der Boden (23) orthogonal zur Abteil-Langsrichtung (L) in Richtung der
Positioniereinrichtung (16) abfallend ausgebildet ist und den abgesenkten Abschnitt (29)
formt.

6. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (10) eine Anzahl von Montagemittel (31)
und das Aufnahmefach (8) eine Anzahl korrespondierender Montageschnittstellen (32)
aufweist, wobei die die Montagemittel (31) zum schwenkbaren Befestigendes Deckels (10)
am Aufnahmefach (8) eingerichtet sind, in die Montageschnittstellen (32) einzugreifen,
wobei der Sammelabschnitt (29) bevorzugt benachbart zu den Montageschnittstellen (32)
angeordnet ist.

7. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

gekennzeichnet durch mindestens eine Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34 4,
34.5), die zum Aufnehmen eines Montage- und Demontagewerkzeugs (4.1, 4.2, 4.3, 4 4,
4.5) zum wiederholbaren Montieren und Demontieren der Horgeréatefilter (6) eingerichtet
ist, wobei vorzugsweise jedem Aufnahmeabteil (14.1, 14.2, 14.3, 14.4, 14.5) eine
Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34 .4, 34.5) zugeordnet ist,

wobei die mindestens eine Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5)
bevorzugt am Deckel (10) angeordnet ist, insbesondere an einer dem Aufnahmefach (8)
zugewandten Seite (10B) des Deckels (10), und

wobei die mindestens eine Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5) eine
Schnapp-Aufnahme (38) umfasst, welche dazu eingerichtet ist, mit einem
korrespondierenden Kopplungsabschnitt (52) des Montage- und Demontagewerkzeugs (4)

durch elastisches Verformen in Eingriff zu kommen.

8. Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach Anspruch 7,

PCT/EP2024/065518



20

25

30

WO 2024/251845

-30-

dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Aufnahmeeinrichtung (34.1,
34.2, 343, 34.4, 34.5) einen Riickhalteabschnitt (36) aufweist, welcher dazu eingerichtet
ist, eine Demontageseite (42) des Montage- und Demontagewerkzeugs (4) zumindest
abschnittsweise aufzunehmen und an der Demontageseite (42) haftende Schmutzpartikel

zuriickzuhalten.

9. Montage- und Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5) zur Montage und
Demontage von Horgeréatefiltern, umfassend:

- eine Montageseite (40), die eingerichtet ist, jeweils einen Horgeratefilter (6) zum
Einsetzen in einen Horgeratelautsprecher (70) aus einer Horgeratefilter-
Aufnahmevorrichtung (2) in einer Einbaulage zu entnehmen und eine Druckkraft (F1)
entlang einer Werkzeug-Langsachse (L1) in Richtung des Horgeratelautsprechers (70) auf
den aufgenommenen Horgeréatefilter (6) aufzubringen, derart, dass sich der Hoérgeratefilter
(6) im Horgeratelautsprecher (70) elastisch verformt, und

- eine Demontageseite (42), die dazu eingerichtet ist, zum Aufbringen einer weg von
dem Horgeratelautsprecher (70) entlang der Werkzeug-Langsachse (L1) gerichteten
Zugkraft (F2) reversibel formschlissig mit dem in den HOorgeratelautsprecher (70)
eingesetzten Horgeratefilter (6) in Eingriff zu kommen und aus dem Hoérgeratelautsprecher
(70) zu entnehmen,

dadurch gekennzeichnet, dass die Demontageseite (42) ein distales Ende (43) mit einer
Verjingung (41) und mit einem sich an einer ersten Position (P1) und mindestens einer
entlang der Werkzeug-Langsachse (L1) beabstandeten zweiten Position (P2) in radialer
Richtung nach auf3en erstreckenden Aufnahmebereich (46) aufweist, der dazu eingerichtet

ist, mit einer Wandung (65) des Horgeréatefilters (6) in Eingriff zu kommen.

10. Montage- und Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5) nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmebereich (46) an der Demontageseite
(42) als ein Gewinde (46a) ausgebildet ist.

11.  Montage- und Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5) nach einem der
Anspriiche 9 oder 10,

gekennzeichnet durch einen zwischen der Montageseite (40) und der
Demontageseite (42) angeordneten Kopplungsabschnitt (52), der dazu eingerichtet ist,
I6sbar mit einer korrespondierenden Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5)

der Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) in Eingriff zu kommen,
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wobei der Kopplungsabschnitt (52) dazu eingerichtet ist, mit einer Schnapp-
Aufnahme (38) der Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34 .4, 34.5) zum Ausbilden einer
Schnappverbindung (53) in Eingriff zu kommen,

wobei die Montageseite (40) vorzugsweise eine erste Linge (I11) aufweist und die
Demontageseite (42) eine zweite Lange (12) aufweist, die von der ersten Lange (I1)
verschieden ist, derart, dass der Kopplungsabschnitt (52) nur in einer vordefinierten
Kopplungsposition (K) mit der Aufnahmeeinrichtung (34.1, 34.2, 34.3, 34.4, 34.5) in Eingriff
bringbar ist.

12. Hoérgeratefilter (6) zum Einsetzen in einem Horgeratefilter (6), der sich entlang einer
Filter-Langsachse (L2) erstreckt und napfformig ausgebildet ist, mit
- einer sich orthogonal zur Filter-Ldngsachse (L2) erstreckenden Grundflache (62),
- einer sich von der Grundflaiche (62) in Richtung der Filter-Ldngsachse (L2)
erstreckende Mantelflache (66),
- einem sich von einem distalen Abschnitt (67) der Mantelflache (66) in radialer
Richtung (R) nach aul3en erstreckenden Kragen (64),

dadurch gekennzeichnet, dass der Horgeratefilter (6) entlang der Filter-Langsachse
(L2) zumindest abschnittsweise eine polygonale, insbesondere hexagonale, Filter-
Querschnittsfliche (A2) aufweist und einen Verformungsbereich (66B) mit polygonalem,
insbesondere hexagonalem, Querschnitt ausbildet.

13. Hoérgeratefilter (6) nach Anspruch 12,

wobei die Horgeratefilter (6) jeweils einen sich von einem bzw. dem distalen
Abschnitt der Mantelfliche (66) in radialer Richtung (R) nach innen erstreckenden
Hinterschnitt (69) aufweisen, welcher dazu eingerichtet ist, zum Demontieren des
Horgeratefilter (6) mit einem Montage- und Demontagewerkzeug (4.1,4.2,4.3,4.4,4.5) in
Eingriff zu kommen.

14. Horgeratefilter (6) nach Anspruch 12 oder 13,

wobei die Grundflache (62) hexagonal ausgebildet und die Filter-Querschnittsflache
(A2) entlang der Filter-Langsachse (L2) konstant, oder

wobei die Grundflache (62 kreisférmig ausgebildet ist und die Mantelflache (66
Einflihrschragen (66A) aufweist, die sich ausgehend von der Grundflache (62 entlang der
Filter-Langsachse (L2) erstrecken und in einem Verformungsbereich (66B) der
Mantelfliche (66" mit polygonalem, insbesondere hexagonaler Querschnittsfliche (A2)

minden.
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15. Hoérgerate-Wartungsset (1) mit  mindestens einem  Montage- und
Demontagewerkzeug (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5) nach einem der Anspriiche 9 bis 11 und einer

Horgeratefilter-Aufnahmevorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 10.

16. Horgerate-Wartungsset (1) nach Anspruch 15, ferner umfassend:
- eine erste Mehrzahl von Hoérgeréatefiltern (6.1), die nach einem der Anspriiche 12 bis
14 ausgebildet und in einem ersten Aufnahmeabteil (14.1) angeordnet sind,
- mindestens eine zweite Mehrzahl von Hérgeratefiltern (6.2), deren Dimensionierung
von der ersten Mehrzahl von Hoérgeratefitern (6.1) verschieden ist, und die in einem
zweiten Aufnahmeabteil (14.2) angeordnet sind,

wobei die Ausnehmung (21.1, 21.2, 21.3, 21.4, 21.5) der Positioniereinrichtung (16)
insbesondere eine zu einer Grundfliche (62) des Horgeratefilters (6) korrespondierende
Querschnittsflache (A1) aufweist, welche kleiner ist als die Filter-Querschnittsfliche (A2)

im Bereich eines Kragens (64) des Horgeréatefilters (6).

17. Hoérgerate-Wartungsset (1) nach einem der Anspriiche 16,

dadurch gekennzeichnet, dass die erste Mehrzahl von Horgeratefiltern (6.1) in einem
ersten Aufnahmeabteil (14.1) jeweils einen ersten optischen Filter-Indikator (68.1)
aufweisen und ein erstes, dem ersten Aufnahmeabteil (14.1) zugeordnetes erstes
Montage- und Demontagewerkzeug (4.1) einen ersten optischen Werkzeug-Indikator
(50.1) aufweist, der korrespondierend zu dem ersten Filter-Indikator (68.1) ausgebildet ist,
und

mindestens eine zweite Mehrzahl von Horgeratefiltern (6.2) in einem zweiten
Aufnahmeabteil (14.2) jeweils einen zweite optischen Filter-Indikator (68.2) aufweisen und
ein zweites, dem zweiten Aufnahmeabteil (14.2) zugeordnetes Montage- und
Demontagewerkzeug (4.2) einen zweiten optischen Werkzeug-Indikator (50.2) aufweist,
der korrespondierend zu dem zweiten Filter-Indikator (68.2) ausgebildet ist.
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4. No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is restricted
to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.: 1-8

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest fee
was not paid within the time limit specified in the invitation.

D No protest accompanied the payment of additional search fees.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. HO04R25/00

ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )
HO04R

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X EP 2 645 742 Al (OTICON AS [DK]) 1-3,6-8
2. Oktober 2013 (2013-10-02)

Y Zusammenfassung 4,5

Absdtze [0035] - [0039]
Abbildungen 4-10

Y EP 1 901 580 A2 (SIEMENS AUDIOLOGISCHE 4,5
TECHNIK [DE]) 19. Marz 2008 (2008-03-19)
Zusammenfassung

Absatz [0019]

Abbildung 4

X WO 03/067926 A2 (OTICON AS [DK]; NOERGAARD 1-8
JESPER BACH [DK]; SVENDSEN KLAUS L [DK])
14. August 2003 (2003-08-14)
Zusammenfassung

Seite 8, Zeile 16 - Seite 10, Zeile 4
Abbildungen 1-4

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen "T" Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum

wan M . . ! ) ., Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Pric AL ungr
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist ér}mgldung nlchtgollllldlert,dsonggrnlnur zdudeelrstandnls ie? der g

"E" frlhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Tﬁé%ri%ngnzgu%ggeﬁ 52{39” N Prinzips oder der inr zugrundetiegenden
dem internationalen Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung

"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentiichung belegt werden wy» yiersttentlichung von besonderer Bedeutungs; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet

e aus_?efijhrt) o , . werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren

O" Veroffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Mar?gagmen beéleht " diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Verbffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nac won M . . - S
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist &" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

27. August 2024 04/11/2024
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevolimé&chtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016 Sucher, Ralph
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C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X

US 5 131 128 A (BISGAARD PETER N [DK] ET
AL) 21. Juli 1992 (1992-07-21)
Zusammenfassung

Spalte 5, Zeilen 2-42

Abbildungen 5,6

EP 0 312 517 A (GN DANAVOX A/S)

19. April 1989 (1989-04-19)
Zusammenfassung

Spalte 5, Zeile 44 - Spalte 6, Zeile 22
Abbildungen 5,6

1-8
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Internationales Aktenzeichen
PCT/EP2024/065518
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT
Feld Nr. Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Geman Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche diese Behdrde nicht verpflichtet ist, namlich

2. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-

chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, nédmlich

3. D Anspriiche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. D Da der Anmelder alle erforderlichen zusétzlichen Recherchengebihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2. D Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
zusatzliche Recherchengeblhr gerechtfertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung solcher Geblhren aufgefordert.

3. D Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriche, flr die Gebiihren entrichtet worden sind, ndmlich auf die
Anspriiche Nr.

4. Der Anmelder hat die erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung;; diese ist in folgenden
Arisprsijchen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengebihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenentfalls erforderliche Widerspruchsgebulhr gezahilt.

Die zuséatzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahilt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebdhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

D Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengebihren erfolgte ohne Widerspruch.
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210

Die internationale Recherchenbehdérde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdlt,
nadmlich:
1. Anspriiche: 1-8
Horgerdte-Aufnahmevorrichtung zum Aufnehmen und Anordnen von
Horgerdtefiltern
2. Anspriuche: 9-11, 15
Montage- und Demontagewerkzeug zur Montage und Demontage von
Horgerdtefiltern

3. Ansgpriche: 12-14, 16, 17

Horgerdtefilter
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2024/065518

Datum der
Verdffentlichung

Im Recherchenbericht
angefiihrtes Patentdokument

Datum der
Verbdffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

EP 2645742 Al 02-10-2013 CN 103369445 A 23-10-2013
DK 2645742 T3 09-03-2015
EP 2645742 Al 02-10-2013
Us 2013259280 A1l 03-10-2013

EP 1201580 A2 19-03-2008 DE 102006043153 Al 27-03-2008
EP 1901580 A2 19-03-2008
Us 2008066246 Al 20-03-2008

WO 03067926 A2 14-08-2003 AU 2003205553 A1l 02-09-2003
CN 1628487 A 15-06-2005
DK 1474953 T3 19-06-2017
EP 1474953 A2 10-11-2004
Us 2005074136 Al 07-04-2005
WO 03067926 A2 14-08-2003

Us 5131128 A 21-07-1992 KEINE

EP 0312517 A 19-04-1989 DE 3851292 T2 09-02-1995
DK 538487 A 15-04-1989
EP 0312517 A2 19-04-1989
Us 4984277 A 08-01-1991
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