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Sposob galwanicznego platerowania ogniw zamknigcia suwakowego.

Zgloszono 21 pazdziernika 1936 r,
Udzielono 14 lipca 1938 r.

Wynalazek dotyczy galwanicznego pla-
terowania ogniw zamkniecia suwakowego,
umieszczonych na tasmie.

W mysl wynalazku tasme zaopatruje
si¢ w przewodnik elektryczny, ktory bie-
gnie wzdtuz brzegu tasmy i jest nieoslonie-
ty na powierzchni tej tasmy w licznych tuz

‘po sobie nastgpujacych miejscach, po czym

na brzegu tasmy, nad nieostoni¢tymi miej-
scami przewodnika, przymocowuje si¢ o-
gniwa. W ten sposob prad elektryczny mo-
se przeplywaé pomiedzy poszczegélnymi
ogniwami.

Przy uzyciu tasmy noénej z brzegiem
zgrubionym nitke metalowa wplata si¢ w
powierzchnie zgrubionego brzegu. Mozna
réwniez wplesé réownoczesnie kilka nitek.
Nitka metalowa moze byé nawinigta na
nitke wykonana z materialu wléknistego.

Fig, 1 przedstawia w widoku odcinek

zamknigcia suwakowego, fig. 2 — widok
jednej polowy zamkniecia z kilkoma ogni-
wami zamykajacymi w przekroju czescio-
wym, fig. 3 — przekréj wzdluz linii 3 — 3
na fig, 2, fig. 4 i 5 — odmiane wykonania
zamkniecia, fig. 6 — widok przewodnika e-
lektrycznego.

Zamkniecie suwakowe sklada sie¢ z
dwoch pasm 10 — 10a, z ktérych kazde
sktada si¢ z pewnej liczby ogniw zamyka-
jacych 11 — 1la, umieszczonych wzdtuz
tasmy noénej i umocowanych na jej brze-
gu zgrubionym 12 — 12a. Do rozlaczania i
laczenia ze soba ogniw 11 — 11a stuzy, jak
zwykle, suwak 13 przesuwany za pomocs
uchwytu 14, przy czym suwak przy zamy-
kaniu zaczepia za brzegi 15 cztonéw w ce~
lu zazebienia wystepéw 17 i zaglebienn 18
znajdujacych sie na glowkach 16 czlo-
now. ’



Obydwa pasma 10 — 10a sa wykonane
jednakowo. Na fig. 2 i 3 uwidocznione jest
pasmo 10 w skali powigkszonej.

W zgrubionym- brzegu 12 tasmy znaj-
~ duje sie, ewentualnie, sznurek 19, stuzacy
do jej wypelnienia. W polaczeniu z tasma
lub z jej brzegiem zgrubionym stosuje sie
pasmo lub nitke metalowg 20, ktéra biegnie
wzdluz catej dlugosci tasmy 10 lub zgru-
bionego jej brzegu 12 w ten sposéb, ze sty-
ka si¢ z kazdym osadzonym na niej ogni-
wem 11. Taséma lub nitka 20 moze byé jed-
nolitym lub wieloskretowym drutem albo
tez moze mieé¢ posta¢ uwidoczniona na fig.
6. W tym przypadku cienki drucik 20e jest
owinigty dokola nitki 20d z wtékna. Nitka
20 jest wpleciona lub w inny sposéb umo-
cowana w tkaninie tasmy tak, Ze prawie na
catej swej dlugosci znajduje sie w tasmie
10 tworzac przewodzace elektrycznos$é po-
laczenie oddzielonych od siebie ogniw za-
mkniecia.

Na fig. 4 uwidoczniono nieco inng po-
sta¢ wykonania zamknigcia, w ktérej za-
miast jednej nitki metalowej zastosowane
sa dwie nitki metalowe 20 — 20a@ umie-
szczone nie na samym brzegu, jak widaé
na fig. 1 — 3, lecz na gornej i dolnej stro-
nie tasmy 10. '

Na fig. 5 uwidoczniono jeszcze inna
‘postaé wykonania, w ktérej zastosowano
zaréwno nitki metalowe 20, jak réwniez i
nitki metalowe 20a — 20b. Zastosowanie
wiecej niz jednej nitki metalowej ma prze-
de wszystkim na celu stworzenie nieza-
wodnego polaczenia poszczegélnych ogniw,
a nastepnie przys$pieszenie procesu plate-
rowania.

Przy wyrobie pasm zamkniecia suwako-
wego poszczegélne ogniwa umieszcza sie
na tasmie z przewoddikiem elektrycznym
20 lub przewodnikami 20a — 20b tak, aby
si¢ z nimi stykaly, Tasme zaopatrzong w
ogniwa, umocowane stosownie do potrzeby
albo w szeregu nieprzerwanym, albo zespo-
tami, przeprowadza sie przez kapiel galwa-
nizujaca w celu zaopatrzenia czlonéw za-

mykajacych w zadana powloke galwanicz-
ng 21, przy czym przewodnik elektryczny
20, 20a — 20b wtacza si¢ w obwéd pradu.
Pasma zamkniecia suwakowego mozna
réwniez pociaé na kawalki o zadanej dtu-
gosci i platerowaé je np. przez zanurzenie
w kapieli galwanizujacej, przy czym ogni-
wa kazdego odcinka pasma wlacza sie w
obwéd pradu.

Nitki 20, 20a, 20b moga si¢ skladaé z
drutu jednolitego lub wielozwojowego.
Najlepiej jest jednak stosowaé nitke 20c
o uwidocznionej na fig. 6 postaci wykona-
nia, wedlug ktérej cienki drucik 20e jest
luzno nawinigty na sznurek 20d z wlékna.
Nitka taka jest bardziej gietka i trudniej
si¢ przerywa przy zginaniu ta$my nosnej.

Mozna réwniez proces galwanicznego
platerowania przeprowadzi¢ w ten sposéb,
ze najpierw laczy si¢ ze soba obydwa pas-
ma zamknigcia suwakowego, a potem pod-
daje si¢ procesowi platerowania.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb galwanicznego platerowania
ogniw zamkniecia suwakowego, umieszczo-
nych na tasmach, znamienny tym, ze tasme
zaopatruje si¢ w przewodnik elektryczny

biegnacy wzdluz krawedzi taémy i posia-

dajacy szereg tuz po sobie nastgpujgcych
nieoslonietych powierzchni, wzdluz kra-
wedzi tasmy na nieoslonietych powierzch-
niach przewodnika umocowuje sie¢ ogniwa,
polaczone w ten sposéb elektrycznie, i pod-
daje je platerowaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wzdluz krawedzi tasmy wplata
si¢ kilka nitek metalowych z réznych stron
tasmy lub zgrubionego jej brzegu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze wzdluz krawedzi tasmy
wplata si¢ nitke z materialu wloknistego,
owinieta nitka metalows.

Louis Huntington Morin.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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