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ELJARAS ONMAGAHOZ CSEKELY MERTEKBEN TAPADO
ROGZITOESZKOZOKKEL RENDELKEZO NEDVSZiVO TERMEK KESZITE-
SERE, VALAMINT AZ ELJARASSAL KESZITETT TERMEK

KIVONAT

5 A talalmany targya eljaras énmagahoz csekély mértékben tapadé
régzitdeszk6zdkkel rendelkezé nedvszivo termék eléallitasara, ahol

a) 25 mm szélességre véve legalabb 5 N szakitdszilardsagu anyagbdl készult

hatlap réteget (20) tartalmazo6 nedvszivo terméket (10) allitunk eld;

b) a hatlap réteg (20) kulsejére kdzvetlenul 130-177 °C hémérsékleten forro,
10 olvasztott ragasztéanyagot viszink fel, ahol a forré olvasztott anyag visz-

kozitasa a felhordas soran 10 000 centipoise-nal (10 Pa x s) kisebb, és

c) a terméket (10) ésszehaijtjuk oly médon, hogy a terméket (10) 6nmagatol

szétvalaszthatdan régzitjik sajatmagahoz.
A talalmany targya tovabba az eljarassal készult termék (10).
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ELJARAS ONMAGAHOZ CSEKELY MERTEKBEN TAPADO
ROGZITOESZKOZOKKEL RENDELKEZ®O NEDVSZiVO TERMEK KESZITESE-
RE, VALAMINT AZ ELJARASSAL KESZITETT TERMEK

A talalmany targya eljgrds 6nmagahoz csekély mértékben tapado
régzitbeszkdzokkel rendelkezé nedvszivo termék készitésére, valamint az eljaras-
sal készitett termék. A termékeket 6ssze lehet hajtogatni és lefejthet6 és eltavolit-
hatd burkoléanyag nélkil, késébb szétvalaszthatdé médon 6nmagukhoz lehet
régziteni. A talalmany szerinti termékek kulénésen alkalmasak testfolyadékok,
példaul menstruacio, vizelet és verejték felszivasara. Az ilyen termékek pelenka-
kat, nadragbetéteket, minden napos hasznalatra valé tisztasagi betéteket,
inkontinencia eszk6zoket, kétszereket és hasonlokat foglalnak magukban.

Sok nedvszivé termék, kulondsen a huvelybdl és/vagy hagyutakbdl arulé
valadékok felszivasara szolgal6 termékek nyomasra érzékeny tapadd anyagot
tartalmaznak a hatlap rétegukon, amelyek segitségével azokat a felhasznalé
fenérnemiijéhez lehet tapasztani. A terméket a helyén tart6 tapadd anyagnak a
felhasznalas elétti védelmére rendszerint egy eltavolithatd lapot alkalmaznak a
tapadd anyagon.

Az eltavolithatd lapoknak szamos hatranya van. A lapok jellegzetesen
szilikonnal bevont papirbdl vannak kialakitva, amelyek egy nedvszivé termék
Gsszetételében draga 6sszetevonek szamitanak. Tovabba, a felhasznaldk ugy
talaljak, hogy kényelmetlen és indiszkrét dolog a szemétbe dobni a védblapot,
miutan azt a termékrol eltavolitjak.

Az US 5,459,193 szamu szabadalmi bejelentésben (feltalalé Anderson és

tarsai) olyan megoldést javasolnak a kulénalld lefejthetd lap kikiszobélésére,
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amely szerint forr6, megolvasztott ragasztéanyagot visznek fel egy nedvszivé
termék ruhazat feldli feluletére, amely ragasztoanyagnak csekély az énmagahoz
tapadd képessége, majd a terméket sajatmagara hajtogatjék fel. Ebben a szaba-
dalmi leirasban nagy molekulatémeg( S-EB-S (polisztirén-etilén/butilén-polisztirén)
blokk kopolimer alkalmazasat ismertetik olyan, a terméket a helyén megtarto
ragasztéanyag kialakitasara, amelyet anélkul lehet sajatmagatdl eltavolitani, hogy
a terméket ténkretennék, ugyanakkor igen jok a terméket a helyén megtarté
tulajdonsagai. A ragasztéanyag kialakitasdhoz olyan S-EB-S kopolimerre van
szUkség, amelynek molekulatémege nagyobb kérilbelal 200 000-nél.

A fenti szabadalmi leirdsnak a technika allasat ismertetd részében azt ir-
jak, hogy egy nedvszivd terméket fehérnemiihoz tapasztd célra ismeretesek kis
molekulatémegu blokk kopolimerekbél all6 ragasztdanyagok. Azt is irjak azonban
ebben a szabadalmi leirdasban, hogy ezeknek a ragasztéanyagoknak olyan nagy
az 6nmagukhoz val6 tapadasi képessége, hogy a ragasztdanyag rétegeket csak a
termék tonkretétele aran lehet egymastél kilénvalasztani.

Azt tapasztaltuk, hogy a polimerek szélesebb tartomanyat lehet alkalmazni
6nmagahoz csekély mértékben tapadé eszkézokkel rendelkezé nedvszivé termék
készitésére, amig a hatlap réteg szakitdszilardsaga egy meghatarozott szintd, és a
ragasztdanyag viszkozitasat meghatarozott tartomanyon belil szabalyozzuk.

A kit(iz6tt célt a talalmany szerint egy, a terméket a hasznalat soran a he-
lyén tartd, 6nmagahoz csekély mértékben tapadd eszkézokkel ellatott nedvszivo
termeék készitésére szolgald eljarassal értik el. A terméket a felhasznalas el6tt
6énmagara fel lehet hajtogatni, majd annak barmiféle megrongalasa nélkil szét
lehet hajtogatni. A taldimany szerinti megoldassal kikuszobdljik azt, hogy egy
kal6nalld eltavolithatd lapot kellien alkalmazni a terméket a helyén tarté ragasztd-
anyagnak a felhasznalas elétti védelmére. Ezzel kikiszébdljuk a termék hozza-
adott értékét nem noéveld koltségeket, néveljik a felhasznald kényelem érzetét
azaltal, hogy csékkentjiik a felhasznalas Iépéseinek a szamat, javitiuk a felhasz-
kelteni, majd a védélapot szemétbe dobni, és csékkentjilk a kérnyezeti hatasokat

azaltal, hogy a termék egy része nem kerdil a szilard hulladékok k6zé.
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A talalmany szerint tehat egy olyan eljarast dolgoztunk ki 6nmagahoz
csekely mértékben tapadd régzitd eszkézokkel rendelkezé nedvszivé termék

eléallitasara, ahol

a) egy, 25 mm szélességre véve legalabb 5 N szakitészilardsagu anyagbdl
készult hatlap réteget tartalmazé nedvszivo terméket allitunk elé;

b) a hatlap réteg kilsejére kdzvetlentl 130-177 °C hémérsékleten forré, ol-
vasztott ragasztéanyagot visziink fel, ahol a forrd olvasztott anyag viszkozi-

tasa a felhordas soran 10 000 centipoise-nal (10 Pas) kisebb, és

C) aterméket 6sszehaijtjuk oly médon, hogy a terméket 6nmagatél szétvalaszt-
hatdan régzitjuk sajatmagahoz.

A taldimany szerint tovabba egy olyan méasodik eljarast dolgoztunk ki
nedvszivo termék eldallitdsara, amelyben a nedvszivé terméknek a terméket
helyén tarté ragasztéanyaggal ellatott, oldalt kinyalé részei vannak, mely részeket
szétvalaszthatéan hozza lehet erdsiteni a hatlap réteghez.
A taldlmany szerint tovabba a fenti eljarasokkal nedvszivo terméket alli-
tunk elé.
A talalmany szerinti eljarast és nedvszivé terméket az alabbiakban kiviteli
példa kapcsan, a mellékelt rajz alapjan ismertetjiik részletesebben, ahol a rajzon
az
1A abran egy ragasztéanyaggal kézvetlenil bevont termék, az
1B abran az &sszehajtogatott és szétvalaszthatéan énmagahoz erési-
tett termék lathatd, a

2. abra egy taldlmany szerinti, hossztengelye mentén félbehajtott ter-
mék feltiinézete, a

3. abra ket keresztiranyu tengely mentén ésszehajtott és szétvalaszt-
hatdéan énmagahoz régzitett talaimany szerinti termék oldalnézete,
a

4. abran egy olyan talalmany szerinti termék lathaté, amelynek adott
esetben oldalsé szarny részei vannak, és a szarny részek a hatlap
réteg k6zépsoé részére vannak hajtva, és ahhoz szétvalaszthatéan

hozza vannak erésitve.
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A talalmany egy olyan eljarasra vonatkozik, amellyel forré, megolvasz-
tott ragasztéanyagot viszink fel egy nedvszivé termékre oly médon, hogy a
termék 6nmagahoz valé tapadoképessége csekély, ugyankkor a felhasznalas
soran egy felhasznalé fehérnemdijéhez valé kivald tapadasi tulajdonsagokkal
rendelkezik. Ezt a ragasztéanyag reologiai tulajdonsagainak, és a bevonandé
hordozéanyag mechanikai tulajdonségainak kivalasztasaval érjuk el.

A taldlmany szerinti eljarassal készitett termékeknek szamos elénye
van. EIOGszér, a termékeket szétvalaszthatéan lehet 6nmagukhoz erésiteni,
ezaltal nem szikséges tébbé kilonallé szétvalasztd lap vagy bevonattal ellatott
csomagoldanyag alkalmazasa. A terméket oly médon lehet 6sszehajtogatni,
hogy a terméket a hasznalat soran a helyén tarté ragasztéanyag énmagaval
érintkezik. Amikor egy felhasznalé arra készul, hogy a terméket a fehérnemdijé-
re helyezze fel, a terméket széthajtogatja oly modon, hogy a ragaszto vagy ta-
padé anyag mér nincs 6nmagéra hajtva. Ezt kévetden a terméket a célfeluletre
helyezziik fel.

Masodszor, a termékek kevésbé lesznek hajlamosak az "6sszehlizo-
dasra". Ez egy olyan tulajdonsag, amire a fogyasztok altalanosan panaszkod-
nak, és ennek kévetkeztében maradandd hajtasok/rancok és gylirédések jon-
nek létre a termékben, amelyek a hasznalatat kényelmetlenné teszik, tovabba
megné a valészinlisége annak, hogy oldalt szivargas j6n létre. A termék és a
felhasznaldnak a termékkel szomszédos testrészei és ruhazata kézétt fellépd
erbk hatésara a termék megcsavarodhat. Az ésszehtizodasi folyamatok soran
a terméket a helyén tarté ragasztéanyag 6nmagéhoz tapadhat, maradandoé gyu-
rédéseket vagy hajtdsokat hozva létre. A talalmany szerinti eljarassal készult
termék kevésbé hajlamos az ésszehlzédasra, mivel csokkentjuk a terméket a
helyén tarté ragasztbanyag 6nmagahoz tapadé képességét, és igy egy "nem
0sszehuzddo" terméket tudunk eléallitani. Vagyis a talalmany szerinti eljarassal
kialakitott 6ntapadas teljesen megfordithaté.

Az 6nmagahoz csekély mértékben tapadé kialakitas segit az oldal-
iranyban kinyulé részekkel, példaul fulekkel vagy szarnyakkal rendelkezd ter-
mekekkel kapcsolatos altalanos probléma kikiszébolésében. Ha a fogyaszto
nem elSvigyazatos, a fehérnemdijére valé felhelyezést megel6zéen az oldal-

iranyban kinyulé részek hozzaérhetnek a hatlapon I1évs, a terméket a helyén



10

15

20

25

30

gl ae ae ®sr~e op
. . R o 0 - -
- 5 - oo ¢ ee ses .
o o
e%e e%oe [ ~e e .

tarté ragasztéanyaggal. Az erre a problémara hasznalt egyik kifejezés a
"szarny visszaugras". Azok a termékek, amelyeknél a talalmanyunkat megel6-
z6en hagyomanyos molekulatémeg(i sztirén alapu ragasztéanyagokat alkal-
maztak, hasznélhatatlannak bizonyultak volna, mivel az oldaliranyban kinyulé
részeknek a hatlaptdl valé kilénvalasztasahoz szUkséges er6 maganak a ter-
méknek az egységes szerkezetét megbontotta volna.

Az abrakon szemléltetett kiviteli alakoknal az azonos hivatkozasi sza-
mokkal azonos elemeket jeléliink. Az 1A-1B abrakon szemléltetjuk egy 6nma-
gahoz csekély mértékben tapadé rogzitd eszkoézokkel rendelkezé nedvszivod
termék készitésének a Iépéseit. A nedvszivo termék kézvetlendl be van vonva
egy forr6 olvasztott ragasztéanyaggal, majd széthajthatéan vissza van hajtva
sajatmagara.

Egy nedvszivé 10 termék 20 hatlap réteget tartalmaz, amelynek kulsé
felllete egy felhasznal6 fehérnemdije felé néz; tovabba egy 22 bevonat réteget
tartalmaz, amely a hasznalat soran a felhasznald teste felé néz, és végul egy
(nem abrazolt) nedvszivé anyagot tartalmaz. Egy adagoléréssel rendelkezé 30
bevonat felvivé berendezés forré, olvasztott 31 ragasztéanyagbdl allo filmet
extrudal kézvetlenul a 20 héatlap réteg kulsé felilletének egy részére. A 10 ter-
meéket ezutan 6sszehajtjuk oly médon, hogy azt szétvalaszthatéan énmagéhoz
erositjuk.

A taldimany egyik fontos szempontja a forro, olvasztott 31 ragaszté-
anyaggal bevonand6 20 hatlap réteg szerkezeti egysége. A 20 hatlap réteg
szakitoszilardsaga elénydsen legalabb 5 N, az anyag 25 mm szélességére vo-
natkoztatva, a szabvanyositott ASTM-D-822 eljaras alkalmazasaval vizsgalva.
Sok anyagnak vannak anizotrop mechanikai tulajdonsagai, amely tulajdonsagu-
kat azok gyartasa soran kapjék. igy példaul a 20 hatlap réteghez hasznalt
anyagoknak kulénbdz6 lehet a szakitészilardsaga, amikor azokat a gépben lévo
irdnyban a keresztirdnnyal 6sszehasonlitiuk. Egy, a talalmany szempontjabal
megfelelS adott anyag legkisebb szakitdszilardsaga a fenti eldnyss tartomanyon
belul van.

A 20 hétlap réteg lehet nemszévétt anyag, polimer film, monolitikus film
vagy tobb film rétegezése. A nemszovétt textilidk tartalmazhatnak mianyag és

termeszetes szélakat és részecskéket. Az egyedi szalakat/részecskéket hoz-
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zaadott kétéanyagok, példaul latex vagy hé segitségével lehet egymassal
Osszekétni, ahol a hé legaldbb az egyik polimer 6sszetevét elegendd mértékben
megfolyatja ahhoz, hogy ¢sszekdsse az egymassal érintkezd szomszédos ele-
meket. Az elényds, nemszovétt textiliak fonott, sodrott olefin szalakbdl és kar-
tolt es hékezeléssel kététt olefin szalakbdl vannak kialakitva, Az elényds olefin
szalak polipropilén szalak. A nemszdvétt textilia alap témege idealisan kérdl-
beltl 15 - 100 g/m?.

Az iparban a hatlap rétegként leggyakrabban hasznalt anyag polimer
film. A taldlmany szerinti 20 hatlap réteg lehet folytonos, mikroporézus vagy
perforélt polimer film. A filmeken adott esetben dombor nyomasos mintazatot
lehet alkalmazni.

A talalmany masodik fontos szempontjat a ragasztéanyagnak a 20 hat-
lap rétegre val6 felvitele soran mutatott reoldgiai tulajdonsagai képezik. EIé-
nyosen a ragasztéanyag viszkozitdsa kértlbelal 130 - 177 °C hémérsékleten
10.000 centipoise (10 Pa x s) érték(inél kisebb; még elényésebb, ha a viszko-
zitas korulbelul 160-170 °C hémérsékleten korulbelil 1300-5000 centipoise
(1,3 — 5 Pa x s). A ragasztbéanyagnak ilyen hdmérsékleten és viszkozitassal
térténd alkalmazasa lehet6vé teszi, hogy a ragasztdanyag jobban "nedvesitse"
a 20 hatlap réteg anyagat, és névelje a hordozé réteggel vald mechanikus
O6sszekapcsolddasat.

A nedvszivo terméket a helyén tartd ragasztéanyag felvitelének egyik
altalanos eljarasa az, hogy a ragasztdéanyagot elészér egy eltavolithato lapra
viszik fel, majd arrdl viszik at a hatlapra. A talalmany szerinti eljarasnal a ra-
gasztdanyagot kozvetlentl a 20 hatlap rétegre kell felvinni. Rendkival bonyolult
lenne, ha egyaltalan nem lehetetlen, hogy az elényds viszkozitast a hordozé
anyaggal érintkezve elérjuk, ha atviteli eljarast alkalmaznank.

Barmilyen, a szakember altal ismert bevonasi eljarast lehet alkalmazni.
Az elbnyds eljarasok kozé tartoznak a résen keresztil térténd bevonat képzés,
a mikroszal szorés és az elemi szal széras. A bevont teriletre felvitt, a termé-
ket a helyén tarté ragasztéanyag mennyisége 4-5 cm-enként kérulbelil 0,75-75
mg kdézétt van.

A talalmany szerinti eljarasban alkalmazhato forrd, olvasztott ragaszto-
anyagok a sztirén blokk kopolimereket foglaljgk magukban. Egy elényés kiviteli
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valtozatban a ragasztéanyag S-I-S (sztirén-izoprén-sztirén) blokk kopolimerre
alapul. A molekulatémege elénydsen kisebb, mint kértlbeltil 200 000, jollehet,
nagyobb molekulatémeg(i polimereket is lehet alkalmazni. A polimeren kivil a
ragasztéanyag ésszetétele jellegzetesen ragadossa tévé Gsszetevét és lagyité-
szert tartalmaz. Ez, a taldlmany szerinti megoldashoz kulénésen alkalmas ra-
gasztéanyag osszetétel korulbell 10-30 témeg% nagy S-I-S blokk kopolimert,
kérllbelll 25 témeg% lagyitészert és kérilbelul 45-65 témeg% ragadossa tévé
szert tartalmaz.

A talalmany szerinti ragaszt6anyagban hasznos ragaddssa tévé szerek
gyantaszarmazékokat foglalnak magukban, de nem korlatozédnak azokra, ilyen
gyantaszarmazékok a fenydgyanta, tallolaj, tallolaj szarmazékok, kolofénium-
észter gyantak, természetes és mesterséges terpének, és alifds-aromas vagy
kevert alifas-aromas ragadéssa tévo gyantak. A megfeleld lagyitoszerek kozé
tartoznak a szénhidrogén olajok, olefin-oligomerek, polibutén kis molekulaté-
megu polimerek, névényi olajok és asvanyolajok, de az alkalmas lagyitdszerek
nem korlatozédnak ezekre.

Az 1B abran a 10 terméket félbehajtott elrendezésben szemléltetjiik,
ahol a hajtasvonal 24 keresztiranyt tengely mentén huzédik. Ez lehet egy vég-
s6 elrendezés, vagy tovabbi hajtasokat/dsszetekeréseket lehet végezni, hogy a
diszkréciot és a hordozhatésagot a lehetd legnagyobb mértékivé tegyik. A 10
termék G6sszehajtidsa és/vagy Osszetekerése alkalmasséa teszi azt arra, hogy
hGvelybe helyezheté eszkozzel vagy szemérem ajkakhoz illeszthetd eszkézzel
egyutt csomagoljuk, példaul egylttesen hasznalhaté készlet formajaban.

Egy tovabbi kiviteli valtozatot szemléltetiink a 2. abran, ahol a 10 ter-
mék hosszéban van félbehajtva a 25 hossztengely mentén. A 3. abran egy
még tovabbi kiviteli példat szemléltetiink, ahol a 10 termék négy, lényegében
egyenlé 26a-25d szakaszbdl éll, és legaldbb kiindulaskor keresztiranyu hajtas-
vonalak mentén be van hajtva, oly médon, hogy a két végen lévd 26a és 26d
szakasz befelé ra van hajtva a kozépsd 26b és 26¢ szakaszokra vagy negye-
dekre.

Az abrakon a széleiknél Gsszeillesztett nedvszivd 10 termékeket
szemléltetink. A szakember szamara azonban kénnyen belathaté, hogy a
szélek kialakitasatél és a 10 termék 6sszehajtasanak maédjatél fuggéen az
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anyag egy része tul is nyulhat, és ekkor a 20 hatlap réteg egy része nem érint-
kezik egy masik résszel. Annak érdekében, hogy a talalmany elé kitizott célt
elérjik, mely szerint kikiiszébéljik egy kalénallé eltavolithatd védblap sziiksé-
gességet, az ilyen médon elrendezni kivant 10 termékeknél olyan ragaszté-
anyag bevonatot kell alkalmazni, amely kisebb, mint a 10 (?20)* hatlap réteg
teljes bevonata.

A taldlmany szerinti termék adott esetben magaban foglalhat oldal-
iranyban kinyulé részeket, amelyeket jellemzéen "szarnyaknak" vagy "flileknek"
nevezunk. Az oldaliranyba kinyllé részeket a felhasznald alsénemujének a
labak kézé esd része koré lehet hajtogatni, hogy az a terméket jobban a helyén
tartsa és meggétolja a szivargast. Az oldaliranyban kinyul6 részekkel rendelke-
20 termékek alkalmazasaval kapcsolatos egyik altalanos probléma az, hogy a
kinyalé részek "visszacsapddhatnak”, mielétt azokat az alsénemiihéz erbsite-
nék. Az oldaliranyban kinytl6 részeken elhelyezett, a terméket a helyén tarté
ragasztoanyag ekkor érintkezésbe kerulhet a termék hatlap rétegén lévd ra-
gasztdéanyaggal. Az oldalirany( részeket nem biztos, hogy a termék ténkreté-
tele nélkal el lehet valasztani a hatlaptsl. A talalmany szerinti megoldassal ki-
kUsz6bdljuk ezt a problémat azaltal, hogy a 20 hatlap réteget, és adott esetben
az oldaliranyban kinyuld részeknek kifelé elhelyezkedd felileteit 6nmagahoz
csekély mértékben tapadé bevonatokkal latjuk el. Ha az oldaliranyban kinylé
részek ténylegesen érintkeznek a hatlappal, mielétt a terméket a fehérnemire
felhelyeznénk, akkor a felhasznalé egyszertien széthaijtja azokat.

Azonkivil, hogy a visszacsapddassal kapcsolatos problémékat meg-
elézzuk, el lehet hagyni az oldaliranyban kinyulé részeken Iévé ragasztdéanya-
got védd kuléndllé lapokat. Ezt agy valdsitjuk meg, hogy a kinyulé részeket
eltavolithaté médon régzitjik a 20 hatlap réteghez. A végfelhasznald a termé-
keket a leirt elrendezésben fogja vasarolni, és eldonti, hogy az oldaliranyban
kinyal6 részeket haszndlja-e, vagy azokat behajtva hagyja és mas, megfeleld
modon kialakitott régzitéeszkdzoket alkalmaz. A 4. abran egy olyan példat
szemléltetunk, ahol a 10 terméknek két 40 oldaliranyu kinyuld része van, ame-
lyek be vannak hajtva, és eltavolithatéan vannak hozzéerésitve a 20 hatlap ré-

teg 21 k6zépso részéhez.
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A talalmany szerinti nedvszivo 10 termék 22 bevonatréteget, 20 hatlap
réteget, és nedvszivod anyagot tartaimaz. A 22 bevonatréteg elényésen puha,
lagy tapintasu és nem irritdlja a felhasznalé bérét. A 22 bevonatrétegnek to-
vabba jol at kell engednie a folyadékot, és kevéssé hajlamosnak kell lennie az
Ujranedvesedésre, hogy lehetévé tegye a testbd! kivalasztott folyadékok azon
keresztul valé gyors athatolasat és az alatta 1évd rétegek felé vald aramlasat,
mikézben nem szabad megengednie, hogy a testfolyadékok a 22 bevonatréte-
gen keresztul visszafolyjanak a felhasznalé bérére.

Megdfelel6 22 bevonatréteget lehet elééllitani az anyagok széles koré-
bdl, melyek magukba foglaljak, de nem korlatozédnak a szévétt és nemszovott
textilidkra, nyilasokat tartalmazé, formazott polimer filmekre, hidroformazott fil-
mekre, porézus habokra, halészerkezett habokra, haldszerkezet( hére lagyulé
fimekre és hére lagyuld szévetekre. Ezenkivil a 22 bevonatréteget ki lehet
alakitani a fenti anyagok kombinacidibdl, példaul egy nemszévoétt textiliabdl, és
perforalt, formazott, hére lagyulé filmbél all6 ésszetett réteg formajaban.

A perforélt filmek nagyon alkalmasak a 22 bevonatréteg kialakitasara,
mivel ezek a folyadékok szamara atjarhatoak, és ha megfelelé6 mdédon vannak
perforélva (beleértve a perforaciok OsszeszUkulését), akkor kevéssé hajlamo-
sak arra, hogy a folyadékokat rajtuk keresztiil visszaengedjék és Ujbol bened-
vesitsék a felhasznalé bérét. Erre a célra hasznalatos filmeket ismertetnek az
US 3,929,135; 4,324,426; 4,342,314; 4,463,045 és 5,006, 394 szamu szaba-
dalmi leirasokban.

A talalmany szempontjabdl hasznalhaté megfelelé nedvszivo anyagok
k6zé tartoznak a természetes celluléz szarmazékok, példaul a pamut, gyapot és
fa celluléz; regenerdlt celluléz szadrmazékok, példaul mlselyem, regeneralt cel-
luléz szalasanyag és celluléz acetat; tézeglap; hidrogél formalé polimerek sza-
lak vagy részecskék formajaban, amelyeket altalaban "szuper nedvszivéknak"
neveznek; és hasonlok, természetesen a megfelelé anyagok nem korlatozéd-
nak a felsoroltakra. A szakember szaméra nyilvanvald, hogy két vagy tobb ti-
pusu nedvszivé termék keverékét is lehet hasznalni a kilénbézd kéralmények
kozott felhasznalt nedvszivo termékek tulajdonsagainak optimalizédlasara. A
nedvszivo anyagot el lehet oszlatni egyenletesen vagy més valtozatban diszkrét

mintazat szerint, vagy pedig véltozé vastagsagban lehet elhelyezni.
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A nedvszivé anyag kialakithaté nedvszivé mag, azaz a 22 bevonatréteg
és a 20 hatlapréteg kozé helyezett kilénalléd kézbensé réteg formajaban. Mas
valtozat szerint a 22 bevonatréteg vagy a 20 hatlapréteg tartalmazhat nedvszi-
vo anyagot a szerkezetében, vagy egyik vagy mindkét feluletén, egy Gsszetett
struktura formajaban.

A talalmany szerinti 10 termék egyes rétegeinek 6sszeerésitésére bar-
milyen ismert eljarast lehet alkalmazni. Ezen eljarasok és anyagok kézul pél-
daként megemilititk a ragasztéanyagokat, a hegesztést, ultrahangos hegesz-
tést, oldoszeres hegesztést és mechanikai 6sszeerésitést. Elébnydsen szerke-
zeti ragasztoanyagot hasznalunk az egyes elemek rétegek formajaban torténd
Osszeragasztasahoz. Megfelel6 szerkezeti ragasztéanyagokat ismertetnek az
US 4,526,577; 5,149,741 és 5,057,571 szam( szabadalmi leirasokban. A szer-
kezeti ragasztéanyagokat nedvszivova lehet valtoztatni oly madon, hogy azok-
ba nedvszivé polimert épitiunk be.

A taldlmany szerinti nedvszivd termékek barmilyen alakuak lehetnek,
amelyek alkalmasak arra, hogy egy felhasznalé gatjahoz és az azt kérulvevéd
terlletekhez rakjak. llyen alakok kézé tartoznak a négyszdgletes, ovalis, ku-
tyacsont vagy homokéra, féldimogyoré alak és hasonld. A végeiket tekintve
aszimmetrikus alak is hasznos alak lehet, példaul a "tanga" tipusu a fehérne-

mukben vald hasznalatra.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras 6nmagahoz csekély mértékben tapadd régzitéeszkozdkkel
rendelkezd nedvszivo termék eldallitasara, azzal jellemezve, hogy

a) 25 mm szélességre véve legaldbb 5 N szakitészilardsagu anyagbdl készuilt

hatlap réteget (20) tartalmazé nedvszivo terméket (10) allitunk elé;

b) a hatlap réteg (20) kulsejére kézvetlenul 130-177 °C hémérsékleten forrd,
olvasztott ragasztdanyagot viszunk fel, ahol a forré olvasztott anyag viszko-

zitdsa a felhordas soran 10 000 centipoise-nal (10 Pa x s) kisebb, és

c) a terméket (10) 6sszehajtjuk oly médon, hogy a terméket (10) 6nmagatdl
szétvalaszthatdan régzitjuk sajatmagahoz.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hatlap ré-
teget (20) nemszovétt textilidbol alakitjuk ki.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a nemszdvétt
textiliat a sodrott polipropilén és kartolt polipropilén szalakbdl allé csoportbdl

valasztjuk ki.

4. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy nemszovétt

anyagként 15-100 g/m? kézotti alapsulyd anyagot alkalmazunk.

5. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hatlap ré-

teget (20) polimer filmbdl allitjuk eld.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a polimer

filmet dombornyomasos vagy perforalt filmbél alakitjuk ki.

7. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a polimer

filmet mikropordzus polimer filmbél alakitjuk ki.

8. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a ragaszto-
anyagot a résen keresztul térténd bevonat kialakitasi és mikroszal szérasi elja-

rasokat tartalmazé csoportbdl valasztjuk ki.

9. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a ragaszto-

anyag tartalmaz:
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a) 10-30 témeg% S-I-S blokk kopolimert,
b) legfeljebb 15 témeg% lagyitoszert,
c) 45-65 témeg% ragadossa tévo szert.

10. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a viszko-
zitas 1300-5000 centipoise (1,3-5 Pas) kdzétt van.

11. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a terméket
(10) legalabb kiindulaskor keresztiranyu hajtastengely mentén két részbe hait-
juk be.

12. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a terméket
(10) négy megfeleld, lényegében egyenl6 szakaszra osztjuk fel, és azt legalabb
kiindulaskor keresztiranyban ¢sszehajtogatjuk oly médon, hogy két szélsd sza-
kaszt (26a, 26d) a két kozépso szakasz (26b, 26¢) félé befelé hajlitjuk.

13. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a terméket

(10) legalabb kiindulaskor hossztengely mentén félbehajlitjuk.

14. Eljards 6nmagéhoz csekély mértékben tapadé régzitdeszkodzokkel

rendelkezd nedvszivo termék elballitdsara, azzal jellemezve, hogy

a) 25 mm szélességre véve legaldbb 5 N szakitdszilardsagl anyagbdl készult
hatlap réteget (20) tartalmazoé nedvszivé terméket (10) allitunk elé;

b) a hatlap réteg (20) kulsejére kézvetlentl 130-177 °C hémérsékleten forrd,
olvasztott ragasztéanyagot viszink fel, ahol a forré olvasztott anyag viszko-
zitasa a felhordas soran 10 000 centipoise (10 Pas)-nél kisebb, és

c) az oldalirdnyban kinyulé részeket behajtva, azokat érintkezésbe hozzuk a
hatlap réteggel (20) oly médon, hogy az oldalirdnyban kinyulé részeket szét-

valaszthatéan hozzaerdsitjuk a hatlap réteghez (20).

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az oldal-
iranyban kinyul6 részeket szétvalaszthatdéan hozzaerdsitjuk a hatlap réteg (20)

k6zépsb részéhez.

16. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hatlap

réteget (20) nemszovoétt textiliabdl alakitjuk ki.
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17. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a ragasz-

téanyag tartalmaz:
a) 10-30 témeg% S-I-S blokk kopolimert,
b) legfeljebb 15 témeg% lagyitészert,
5 c) 45-65 tébmeg% ragadossé tévo szert.

18. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a viszko-
zitas 1300-5000 centipoise (1,3-5 Pas) kézétt van.

19. Nedvszivo termék, azzal jellemezve, hogy az 1. igénypont szerinti

eljarassal készult.

10 20. Nedvszivo termék, azzal jellemezve, hogy a 14. igénypont szerinti

eljarassal készuilt

Jo02. Oh.40.
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