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Kapiel do chromowania dyfuzyjnego metali i ich stopow
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Przedmiotem wynalazku jest. kagpiel do chromo-
wania dyfuzyjnego metali i ich stopéw. Kgapiele
stopione do chromowania dyfuzyjnego zawierajg
chlorki baru, wapnia, magnezu, zmieszane z chro-
mem metalicznym lub ferrochromem lub halogen-
kiem chromu w postaci np. CrCl,.

Sklady chemiczne tych kapieli sg nastepujace:
70/ BaCl,, 30% NaCl i 20—25% wagowych w sto-
sunku do ciezaru mieszaniny soli, ferrochromu;
80 BaCl, i 20%o CaCl, oraz 10—15% wagowych
w stosunku do ciezaru soii CrCly; mieszanina soli
BaCl,, CaCly i MgCl, z dodatkiem 20° wagowych
w stosunku do ciezaru soli mieszaniny CrCly i CrClg,
przy czym stosunek CrCly/CrCly, = 7 w przypadku
chromowania czystego zelaza, wzglednie 5 w przy-
padku chromowania niskoweglowe]j stali krzemo-
wej o zawartoSci okolo 5% Si; 60% CrCly i 40%
BaCly z dodatkiem chromu metalicznego dla prze-
ciwdziatania przechodzeniu CrCl, na CrCls; 49%
BaCly i 21% NaCl oraz 30°% CrCl, z dodatkiem
chromu metalicznego.

Dyfuzyjne chromowanie kgpielowe, chociaz wy-
godniejsze i tansze w eksploatacji do chromowania
w proszkach nie znalazio jak dotgd, zastosowania
w zakladach przemystowych. Niewatpliwg wadg dy-

fuzyjnego chromowania kapielowego obecnie stoso- .

wanego jest korozyjne dzialanie stopionych soli
i ich par. Wymaga to stosowania cdpowiednich za-
bezpieczen dla urzadzen i wyciggdw wentylacyj-
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nych, mycia przedmiotéw po operacji chromowania
i tym podobnych zabiegbw.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej kapieli,
ktéra moglaby by¢é stosowana nie tylko w labora-
torium, a i w mniejszych zakladach prro-d'uk‘cyjnych
do chromowania nieduzych ilo§ci narzedzi skrawa-
jacych przeznaczonych do przerdbki plastycznej lub
sprawdzian6w. Kgpiel ta wyrézniataby sie duzo
mniejszym dzialaniem korozyjnym i bylaby wy-
godna i latwa do eksploatacji w warunkach prze-
mystowych.

Okazalo sie, ze zamiast stosowania w kapieli ha-
logenk6w metali, wystarczy umie$cié sole sodowe
lub potasowe boru w postaci azteroboranu sodo-
wego lub czteroboranu potasu lub ich mieszaniny,
aby przy dodatku rzedu 20°% wagowych chromu
metalicznego lub ferrochromu w stosunku do cie-
zaru boranu uzyskaé w zakresie temperatur pro-
cesu 800—1300°C na wyrobach z dowolnego gatunku
stali szczelng i jednorodna powloke chromowsg wy-
rézniajacy sie bardzo wysoka twardosciag wynoszgca
$rednio ze wzgledu na bardzo szeroki wachlarz ga-
tunkéw stali 2500 kG/mm?, mierzong na mikrotwar-
do$cicmierzu Hanemanna.

Okazalo sie rowmiez, ze kgpiel o tym skladzie
paruje bardzo stabo, gdyz temperatura parowania
czteroboranu jest rzedu 1580°C, co wydatnie zmniej-
sza straty na chromie i przedituza znacznie, a mia-
nowicie okolo 5 razy zywotno§é kapieli w poréwna-
niu z konwencjonalnymi kgpielami do chromowania
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dyfuzyjnego, przy czym czas chromowania jest
okolo 30% krotszy. Poza tym osigga sie pewno$é,
ze nakladana powloka chromowa nie ulega roztwa-
rzaniu; co bardzo czesto zdanza sie w kapielach
chlorkowych, gdy reakcja na skutek osiagnigcia
réwnowagi zaczyna przebiegaé w kierunku odwrot-
nym dechremizacji.

Okazalo sie¢ réwniez, ze zamiast stosowania w kg-
pieli chromu metalicznego lub ferrochromu w iloci
rzedu 20 wagowych w stosunku do ciezaru soli
nosnych mozna dodaé wegliki chromu typu np.
CI‘23C6, (Cr, Fe)y3C, CrqCs, C'I'3C2 w ilo§ci do 30%
co pozwala na uzyskanie powloki chromowej o tej
samej Sredniej twardosci, ale dwukrotnie wyzszej
. zaroodpornosci.

Kapiel wedlug wynalazku sklada sie z cztero-
boranu sodu lub potasu, lub ich mieszaniny w sto-
sunku, najkorzystniej 1:1 chromu metalicznego lub
ferrochromu dodawanych w postaci zmielonego
proszku lub rozdrobnionych kawalkéw w iloSci
18—229/p W‘agawy»ch w stosunku do ciezaru wsadu
czteroboranu.

Odmiana kapieli wedlug wynalazku wyréznia sie
tym, Ze kapiel zamiast chromu metalicznego lub
ferrochromu zawiera wegliki chromu typu np.
Cr23C¢ (Cr, Fe)23Cq, CrqC3 i CrsCy dodawane w po-
staci rozdrobnionych kawalkéw w iloSci 28—30%
wagowych w stosunku do ciezaru wsadu.

Przyktad I. Zmieszano w wanience 281 g czte-
robornanu scdu z 59 g chromu metalicznego w postaci
rozdrobnionych kawatkéw i stopiono w tempera-
turze 780°C. Po roztopieniu wsadu i doprowadze-
niu kapieli do temperatury 1000°C umieszczono
w niej rozwiertaki ze stali NCWV. Po wytrzymaniu
ich przez 40 minut wyjeto i zahartowano z tem-
peratury kapieli. Twardo§é osiggnieta wynosi
uHV59 = 3000 kG/mm? przy mierzeniu na mikro-
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twardo$Sciomierzu Hanemanna. Kapiel eksploato-
wano w ciggu 7 godzin bez potrzeby uzupelniania
“jej chromem.

Przyklad II. Zmiészano w wanience 125 g
czteroboranu scdowego, 125 g czteroboranu pota-
sowego z 75 g wegliko6w chromu typu Cry3Cg i Cr7Cs
w postaci rozdrobnionych kawalkéw i stopiono
w temperaturze 610°C. Po doprowadzeniu tempera-

tury kapieli do 940°C umieszczono w niej
wkladki do  sprawdzianéw = szczekowych  ze
stali NCIlO.. Po wytrzymaniu w ciggu. 120 mi-

nut zahartowano wktadki. Twardos¢ osiggnieta byla
rzedu uHVs5y) = 4000 kG/mm2,

Kapiele te wykazujg duzg stabilno§¢ aktywnosci
czynnika chromujgcego i wielokrotnie nizszg agre-
sywnosé na tygiel i obudowe termopary. Kapiele te
Dposiadajg jeszcze i te zalete, ze mozna do kapieli
tych wkladaé¢ przedmioty niedckladnie oczyszczone,
gdyz nastepuje ich rownoczesne oczyszczenie i od-
tlenienie.

Zastrzezenia patentowe

1. Kgpiel do chromowania dyfuzyjnego metali
i ich stopow, znamienna tym, ze sklada si¢ ze sto-
picnego cateroboranu sodowego, iub potasowego,
albo ich mieszaniny, najkorzystniej w stosunku 1:1,
chromu metalicznego lub ferrochromu dcdawanych
w postaci zmielonego proszku lub rozdrobnionych
kawalkow w iloSci 18—22% wagowych w stosunku
do ciezaru wsadu czteroboranu.

2. Odmiana kgpieli wedtug zastrz. 1, znamienna
tym, ze kapiel zamiast chromu metalicznego lub fer-
rochromu zawiara wegliki chromu typu np. Cry3Ce,
(Cr, Fe)23Cg, Crq7Cz i CrgCy dodawane w postaci roz-
drobnionych kawalkéw w ilo$ci 28—30%0 wagowych
w stosunku do ciezaru wsadu. -
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