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Regeni se tyka spfaZeného ramene (1) napravy pro motorova
vozidla, které zahrnuje dv& podélné vodici ramena (2),
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SPRAZENE RAMENO NAPRAVY PRO MOTOROVA VOZIDLA

Oblast techniky

Vyndlez se tykd spraZeného ramene napravy pro motorova

vozidla.

Dosavadni stav techniky

V automobilovém prumyslu trvad ke zvySeni produktivity
obecna snaha o co nejhospodédrnéjs$i a nejraciondlné&j3i vyrobu
komponentl motorového vozidla. Témto poZadavkim podléhaji
také spraZend ramena naprav, kterd sjednocuji vyhody
jednoduché konstrukce p¥#i nepatrné objemové hmotnosti a
dobrych kinematickych vlastnostech. Takové spFaZené rameno
napravy zahrnuje v podstaté dvé podélnd vodici ramena, ktera
Jsou spojena pfilnym nosnikem, ktery pusobi jako torzni tyd.
Ke spojeni podélnych vodicich ramen s p¥i&nym nosnikem jsou
znamy ruzné zpuUsoby spojovani, pfidemZ je upevnéni technikou

svarovani nejbéZnéjsi.

Obvykle se spfaZend ramena naprav zhotovuji z ocelovych
polotovart. V prib&hu docilené lehké stavebni technologie se
jako specificky 1leh&i alternativa oproti oceli JiZ ale

osvédcil také hlinik.

Z DE 44 16 725 Al poch&zi nap¥iklad spfaZené rameno
napravy, které zahrnuje dvé podélna vodici ramena z hliniku
nebo z hlinikové slitiny, spojend Jjednodilnou p#icénou
vzpérou 2z oceli, pfiéemi jsou podélnd vodici ramena

zhotovena tvéafenim zatepla. Konce p#iéné vzpéry se zasouvaji
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do pfizplsobeného vybréni podélnych vodicich ramen a
nasledné se svafuji. U tohoto provedeni Jjsou nevyhodné
vyrobni nédklady a s nimi spojené vicendklady. Kromé& toho
znamena svafované spojeni ptirozené geometricky a
metalurgicky vrub, ktery se mlZe nep¥izniv& projevit na

chovani vzhledem k pevnosti.

Prostfednictvim DE 196 04 286 Cl ke stavu techniky dale
patfi metoda spojovat podélnd vodici ramena a konce pficéné
vzpéry technikou spojovani zatepla. Tato technologie je
slibnd. Z tepelného zatiZeni pfi vyrob& oviem mohou plynout

nevyhodnd vnit¥ni pnuti spojeni.

Z DE 195 42 523 Al Jje znédmo spojovat konce pricéné
vzpéry spraZeného ramene zadni ndpravy s podélnymi vodicimi
rameny lepenim. K tomu je p¥ic¢nd vzpéra na svych koncich
svafena s trubkovou casti z ocelového materidlu, ktera Ije
vlepena do podélného vodiciho ramene. K tomu je trubkova
cast v oblasti, wupravené ke vlepeni, vytvofena jako duty
vdlec. Prumér a sila stén trubkové Casti v oblasti
svafovaného mista je rovnomérnym pretvofenim p¥izplisobena
priméru a sile stén pfifné vzpéry v této oblasti. Také tento
zpisob vyroby je kvili svafovanému spojeni trubkovych &asti
na koncich pficné vzpéry technikou vyroby nakladny. Také je
pfitom dan problém, Ze svafované spojeni znamend vzhledem k

jeho chovani vzhledem k pevnosti potencionadlni slabé misto.

Podstata vynalezu

Zédkladem vynalezu je proto vychazejic ze stavu techniky
ukol vyrobné&-technicky zdokonalit spFraZené rameno napravy
pro motorovad vozidla, pficemZ se redukuji predeviim vnit#ni

z >

pnuti v oblasti pfechodd od p¥i&ného nosniku k podélnym

vodicim ramenum.
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Re3eni tohoto ukolu spo&ivd ve znacich uvedenych v
naroku 1.
Vyhodnd provedeni a zdokonaleni zdkladni my3lenky

vyndlezu tvori predmét zavislych naroku.

Jadro vynalezu tvo¥i opatfeni spojovat podélnad vodici

ramena pfimo s pfilnym nosnikem technikou lepeni, k &emuZ je

mezi konci a uchyty vytvofena prstencovd spara, vyplnitelna

lepidlem. Toto umoZiuje raciondlni vyrobu p¥i kvalitativné

vysoce hodnotném spojeni podélnych vodicich ramen a pfié&ného

nosniku, které spliuje vyZadovany vysoky bezpednostni

standard. Spojeni Jje dynamicky vysoce zatiZitelné. Torzni a

ohybaci sily, =zachycované v provozu podélnymi vodicimi

rameny, se spolehlivé pfevadéji do pficéného nosniku a jsou

Jjim kompenzovany.

Aby se predevSim p¥i pouzZiti

lepidel vy$5i wviskozity

lepidlo pf¥i spojovani nevytlacovalo

navrzeno,
spéara,

spojenim

Ze je mezi konci

nebo

po

vyplnitelnd lepidlem.

spojeni

ze spojovaci oblasti, je
a uUchyty vytvofena prstencova

Do prstencové spary se pred
Casti

konstrukénich ptivadi

lepidlo. Dodatec¢né vyplnéni se mlZe uskuteliiovat jednim nebo

vice otvory, resp. vyvrty, v konstrukénich &astech, které

umozZnuji vnéjsi napojeni.

Prstencova spara se miZe realizovat vhodnym tvarovanim

Uchytt, resp. koncl. Toto se miZe uskutelfiovat napfiklad
technikou liti, obrabécim procesem nebo technikou
pretvafeni.

Z technologického a hospoddrného hlediska slibuje

vliepeni koncl pfic¢ného nosniku do uchytli v podélném vodicim

ramenu mnoho vyhod. Jednou z nejpozoruhodné&jdich wvyhod Je
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pomérné pfiznivy stav vnitfniho pnuti napojenych spojeni.
Zatimco ve spojovaci oblasti dosavadnich spfaZenych ramen
naprav se svaY¥ovanymi spoji nebo spoji, zhotovenymi pomoci
Cistého lisovaného wuloZeni vznikaji také bez vné&jsich

Z

zatiZeni Castelné vysokd pnuti, pfredev3im vnit#ni pnuti
spojeni, mé& lepené spojeni prié&ného nosniku a podélnych
vodicich ramen podle vynédlezu nepatrnd wvnit¥ni pnuti

spojeni.

Uchyty mohou byt vytvoreny jako hrdlovité nastavce,
vybouleni nebo Cepy na podélném vodicim ramenu, do kterych,
popf. na které, Jsou streny konce p#¥idnych nosnikt. U
trubkovitych, pomoci hydraulického vnit¥niho vysokého tlaku
vytvarovanych podélnych vodicich ramen Jsou duchyty na
podélnych vodicich ramenech vytvo¥eny vvhodn& technikou
hydroformovani. Samozfejmé mohou byt uchyty na podélném

vodicim ramenu také vtaZeny dovnit?.

Geometrie konct a uUchytl wuréuji silovy tok mezi
spojenymi &&stmi. Vzhledem k jejich prafezu mohou mit konce
pEiéného nosniku a uchyty tvarovéani, zvysSujici
silovy/tvarovy styk mezi konstruk&nimi &astmi. MoZné je jak
rotatné symetrické uzpusobeni koncl a tuchytli, tak i proti
sobé stejnad, do sebe spojitelnd konfigurace prarezu se
zvySenimi, zploSténimi nebo vybradnimi. Timto zpUsobem se

mohou realizovat nejvy3$i nosnosti.

Vedle vyhradn& lepeného spojeni p¥i&nych nosnikd a
podélnych vodicich ramen m4 vyhodnd forma provedeni
spfaZeného ramene népravy podle vynadlezu podle naroku 2
kombinované lepené/lisované spojeni  podélného vodiciho
ramene a pfic¢ného nosniku. Pfitom 3Jsou konce priéného
nosniku dopliikové spojeny lisovanym uloZenim do uchytu

podélnych vodicich ramen.
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U formy provedeni kombinovaného lepeného/lisovaného
spojeni je pri pokojové teploté vnéjSi prumér koncl p#iéného
nosniku nepatrné vétSi neZ vnit¥ni prumér uchytl. Ke spojeni
se mohou uchyty zahfat. Po zchlazeni pak dochdzi k lepenému
smrSténému spojeni nebo k pficénému lisovanému lepenému
spojeni. Alternativné se miZe pfesah mezi spojenymi <&&astmi
pfekonat zalisovénim konclt do Uuchytli. Potom nedochézi k

podélnému lisovanému lepenému spojeni.

Alternativa Jje charakterizovana =znaky v néaroku 3.
Spojeni koncd v uUchytech se dimenzuje jako uloZeni s wvali.
Lepidlo se nan&3i na jednu nebo na obé spojované plochy a
konstrukéni ¢&asti se navzdjem spojuji. Nésledn& se ville
uloZeni, nyni vyplnéného lepidlem, minimalizuje procesem
pfetvadfeni. V idedlnim pfipadé Je néasledkem procesu
pfetvadfeni vznik tlakového napéti ve spojovaci oblasti. Toto
se muZe dosahovat napf. tim, Ze Jje tvar spojovanych
konstrukénich Casti nebo jejich materidl zvolen tak, Ze je
elastické pfetvofeni dchytu vétsi, neZ zachycené konce
pfic¢ného nosniku. PIi =zah&jeni procesu pfetvadfeni se pak
Uchyty pretvéareji plasticky, zatimco konce p#i&ného nosniku
pouze elasticky. Po wukonceni procesu pretvafeni konce
odpruZuji. Ve spojovaci oblasti zUstadva tlakové napéti,
které plsobi urychlujic na proces tuhnuti lepidla a zlep3uije

pevnost spojeni.

Dalsi podstatnou vyhodou spfaZeného ramene népravy
podle vynadlezu je, Ze se podélné vodici rameno a priény
nosnik, sestavajici =z ruznych materidldi, mohou spojovat s
nepatrnym mnoZstvim tepla nebo dokonce bez tepla. Pro praxi
se Jjako mimo¥addn& vyhodné povaZuje spfaZené rameno napravy
podle naroku 4, jehoZ pricny nosnik sestdvd z oceli, kdeZto
podélna vodici ramena jsou zhotovena z lehkého kovu, vyhodné&
z hliniku, popf. z hlinikové slitiny, nebo z ho¥&iku, popf.

>

ze slitiny ho¥c&iku.
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Tato kombinovand konstrukce spfaZeného ramene ndpravy
umcZiiuje vysokou miru uUspory hmotnosti p¥fi zaruceni velmi

dobrého elastokinetického chovani spfaZeného ramene napravy.

Jako lepidlo se vedle jinych vyhodné pouZivaji lepidla
z epoxidovych pryskyfic. Lepidlo miZe tuhnout bud chemickou
reakci u dvousloZkovych lepidel nebo fyzikdlnim procesem,

jako je difuzni odpaf¥ovani rozpoustédla.

Napojovani na spojované plochy mezi podélnymi vodicimi
rameny a konci p#icného nosniku spoliva prevadZné v adhezi
mezi lepidlem a kovem, jakoZ i v soudrZnych sildch uvnit?

lepidla.

Podle znakl naroku 5 se pouZivad anaerobné vytvrzované
lepidlo. Spolehlivé tuhnuti a tim slepeni se u tohoto
lepidla uskutediuje také bez difuzniho odpa¥ovani
rozpoudtédla. Lepidlo zarucuje dobrou rovnomérnou
smacitelnost lepenych ploch a nepatrnd wvnit¥ni pnuti po

ztuhnuti. Sklon ke smr3tovani pfi tuhnuti je nepatrny.

Lepidlem, rovné&Z dobfe vhodnym pro praxi, Je podle
znakl naroku 6 reakéni lepidlo. Polyadiéni lepidlo napfiklad
vytvrzuje bez uvolilovdni sparovych produkttd adiéni reakci.
Lepidlo je bez tlaku zastudena a zatepla vytvrditelné a ma
oproti anaerobnim systémim lepidel vysS38i viskozitu. PouZiti
takového 1lepidla se tedy nabizi predeviim kvali vyrobné
podminénym konstrukénim tolerancim podélnych vodicich ramen

a pfriéného nosniku.

Dale je moZné pouZiti fyzikalné vytvrzovanych lepidel

(ndrok 7), jako jsou tavna lepidla.

Dal3i vzestup elastokinetického chovani spF¥aZeného
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ramene napravy se podle znakll naroku 8 dosahuje p¥icnym
nosnikem, ktery m& ve svém stf¥ednim uUseku pri¥ez v podstaté
ve tvaru "V" nebo "U". Tento prlfez ptechdzi smérem ke
koncim nepfretrZité& do kruhovitého nebo ovalného trubkovitého
prufezu.

Spojeni podélnych vodicich ramen s pficénym nosnikem,
navrZené podle vynadlezu technikou lepeni, Jje dynamicky
vysoce zatiZitelné. Napojeni pfic¢ného profilu, odpovidajici
zatiZeni, umoZiiuje pFfevadéni torznich a ohybacich sil od
podélnych vodicich ramen do pfic¢ného nosniku. P¥iény nosnik
kompenzuje jako torzni ty¢ privaddéné sily. SpfaZené rameno
napravy podle vynadlezu se miZe vyrobné& technicky racionalné
vyrédbét a vykazuje dobré statické a dynamické chovani pf¥i
zatiZeni. Dadle je moZné optimalizované provedeni vzhledem ke
hmotnosti. K tomu pfispivéd uspora svarovych Svi, Sroubll nebo
nytl. DAdle se mohou lepenym spojenim velmi dobfe kombinovat
podélnd vodici ramena a pricné nosniky z kovovych materidla
rizného druhu. Mimofédné dobfe se hodi kombinace podélnych

nosnikt z lehkého kovu na hlinikové a/nebo hordikové bazi s

fi¢énymi nosniky z oceli.

o]

Prehled obrazkd na vvykresech

Vynédlez bude blizZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich prfikladd provedeni zndzornénych na vykresech, na

kterych predstavuje

obr. 1 v technicky zevSeobecnéném zobrazeni spfaZené

rameno napravy podle vynéalezu,
obr. 2 vyftez II z obrazku 1 v horizontdlnim Fezu,

obr. 3 boéni pohled na zobrazeni obrazku 2 podle
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obr. 4 v prufezu vyfez z konce pfi&ného nosniku a
vytez z podélného vodiciho ramene pFed
spojenim konstrukénich &asti,

obr. 5 zobrazeni podle obréazku 4 po spojeni
konstrukdénich &asti,

obr. 6 rovnéZ v prufezu vy¥ez =z konce p¥ié&ného
nosniku a podélného nosniku pFfed procesem
spojovani,

obr. 7 zobrazeni podle obréazku 6 po procesu
spojovani,

obr. 8 v  prufezu vyrez Z priic¢ného nosniku a
podélného nosniku dalSi formy provedeni ptred
spojenim konstruk&nich ¢asti,

obr. 9 zobrazeni podle obrazku 8 po procesu spojeni,

obr. 10 horizontalni Yez zobrazenim obrazku 9 podle
roviny X-X se zndzornénim procesu pretvareni
a

obr. 11 aZ 13 v prufezu schematicky  t¥i dalsi formy
provedeni.

Priklady provedeni vyndlezu

Zobrazeni na obrazcich 1 aZ 13 Jjsou technicky
zjednoduSena a nemohou byt chépadna v mé¥itku. Na v3ech

zobrazenich jsou stejné konstrukéni &asti oznadeny stejnymi
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vztahovymi znackami.

Na obrazku 1 je schematicky zobrazeno spfaZené rameno 1
napravy pro motorova vozidla s pfednim ndhonem. SpraZené
rameno 1 népravy zahrnuje dvé podélnd vodici ramena 2, 3 z
hlinikové slitiny, kterda Jjsou spojena jednodilnym p#iénym
nosnikem 4. Pfi&ny nosnik 4 plsobi jako torzni profil a je z
davodd pevnosti a tuhosti vyroben 2z oceli s nejvy33i
pevnosti. P¥icny nosnik 4 m& vét3inou ve své stfedni oblasti
profil v podstaté ve tvaru "V" nebo ve tvaru "U", ktery z
koncové strany pfrechézi do p¥ibliZné kruhovitého nebo

ovalného prufrezu.

V podélnych vodicich ramenech 2, 3 Jsou integrovéna
pouzdra 5, pfiméfena konstruk&ni casti, jakoZ i loZiska 6

kol, tUchyty 7 tlumice pérovani a popfipadé uloZeni 8 pruZin.

Na obrédzcich 2 a 3 Jje zné&zornén vy¥ez II obrazku 1 v

horizontadlnim fezu a v bocnim pohledu.

KaZzdé podélné vodici rameno 2 ma duchyt 9, ktery
zachycuje konec 10 p#iéného nosniku 4. Uchyty 9 jsou
konfiguraci svého prifezu pfizpusobeny koncim 10 p¥iéného
nosniku 4. Spojeni podélného vodiciho ramene 2 a pfiéného
nosniku 4 je zhotoveno lepenym spojem 11. K tomu jsou
lepené, resp. spojované, plochy smoleny lepidlem K a konec
10 byl =zalicovan do uchytu 9. Pfitom se pouzZiva lepidlo K
vysoké pevnosti a odolnosti proti stédrnuti s tepelnou
odolnosti, spolehlivou v teplotnim rozsahu, technicky

dileZitém z hlediska pouZiti.

Adhezi mezi lepidlem K a kovem se dosahuje kombinovany
silovy/tvarovy styk s vysokou pojivosti a nosnosti mezi
podelnymi vodicimi rameny 2, resp. 3, a prficnym nosnikem 4.

SpfaZené rameno 1 néapravy podle vyndlezu se vyznaduje
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bezesvym pfechodem od pficného nosniku 4 na podélnd vodici
ramena 2, 3. Vnit¥ni pnuti v pfechodové oblasti jsou
minimalizovana. Vyhodné se mohou za nepatrného pf¥ivodu tepla
spojovat také podélna vodici ramena 2, 3 a pfi&ny nosnik 4 z

raznych materidlu.

Obrazky 4 a 5 znazornuji vy¥ez spfaZeného ramene 1

napravy s lepenym spojenim 11 mezi koncem 10 pricného

nosniku 4 a podélnym vodicim ramenem 2.

Uchyt 9 Jje vytvoFen jako hrdlovity nastavec 12 na
podélném vodicim ramenu 2. Nastavec 12 m& na svém volném
konci 13 obvodovou, smérem dovnit¥ na¥izenou prstencovou
pfirubu 14. V néastavci 12 jsou upraveny vyvrty 15 k

pfivadéni lepidla K.

Poté co Jje konec 10 vloZen do tuchytu 9, p#ivadi se
vyvrty 15 do prstencové spary 16, leZici mezi, lepidlo K.
Sifka prstencové spary 16 Jje p¥itom urcena 3ifkou X
prstencove pfiruby 14. Vyhodné se pouZiva reak&ni lepidlo K
bez rozpoustédel. Privadéni tepla se mlZe vyuZit k urychleni
tuhnuti. Déle se tim mlZe =zlepSit pevnost. Po ztuhnuti
lepidla K Jje zhotoveno spolehlivé lepené spojeni 11

podélného vodiciho ramene 2 a pfié¢ného nosniku 4.

Obrazky 6 a 7 znadzornuji formu provedeni spraZeného
ramene napravy, u které je konec 10 pf¥i&ného nosniku 4 za
plastického pfetvofeni uUchytu 9 do né&j vloZen. Vné&jdi prumér
Dio pficného nosniku 4 je v koncové oblasti 17 prisludné
prizplsoben vnitfnimu priméru Ds uchytu 9, takZe se miZe do
Uchytu 9 zasunout za vytvofeni prstencové spary 16.
Geometrické rozméry jsou zvoleny tak, Ze konec 10 pricného
nosniku 4 p¥i zasouvani do uUchytu 9 sténu 18 na volném konci

19 plasticky pretva¥i smérem ven a uzavira.
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Vyvrty 15 se prstencova spara, vytvofend mezi koncem 10

a uchytem 9, plni lepidlem K.

Po vytvrzeni dochézi ke spolehlivému spojeni p¥id&ného
nosniku 4 a podélného nosniku 2 s vysokou pevnosti lepeného

spojeni 11.

V zésadé je jiZ popsand forma provedeni vhodnd také k
tomu, aby se lepidlo K naneslo na spojované plochy a aby se
konec 10 Ilisovanym uloZenim =za plastického pfetvoFfeni
volného konce 19 vloZil do uchytu 9. Vyvrty ve sténé ﬁchYtu

pak nejsou potfebné.

Na obréazcich 8 aZ 10 je znadzornéna alternativa, u které
je konec 10 pficného nosniku 4 dimenzovédn s uloZenim P s
vali. Podle toho Jje vné&j3i primér D;, nepatrné men3i neZ
vnitfni primér Dy uchytu 9. Lepidlo K se nandsi na jednu nebo
na obé spojované plochy, naCeZ se konec 10 vkladda do uchytu
9. Nésledné se procesem pretvafeni minimalizuje vile uloZeni

P, vyplnéného nyni lepidlem K.

Proces prfetvareni Jje zndzornén na =zakladé obrazku 10.
Poloviny 20 lisu, pfizpisobené vné&jSimu obrysu uchytu 9 a
konce 10, pusobi na spojovaci oblast 21. Lisovaci tlak je
vyznaCen 3ipkou U. Pfitom se minimalizuje vile mezi koncem
10 a uchytem 9. To se dé&je za plastického pfetvofeni uchytu
9, kdeZto konec 10 se pretvdfi elasticky a po uvolnéni
odpruZuje. Tim se miZe vytvofit tlakové napé&ti, které
vyhodné& pusobi na spojovaci oblast, resp. lepené spojeni 11
konstrukénich ¢&asti 9, 10. Dochazi tak ke kombinovanému

lepenému/lisovanému lepenému spojeni 11.

PFi vyrobé spojeni 11 technikou spojovani soucdéasti se
miZe vyuZit spoluplsobeni ruzné plastické a elastické

tvarnosti uchytu 9, resp. konce 10. V této souvislosti je
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vyhodné, kdyZ podélné vodici rameno 2, resp. uchyt 9, a
pfic¢ny nosnik 4, resp. konce 10, sestdvaji z materiala s
rozdilnymi vlastnostmi odpruZeni, coZ Jje p¥ipad kombinace
podélnych vodicich ramen 2, 3 na hlinikové nebo ho#&ikové

z ¥

bazi a pfiénych nosnikdl 4 na ocelové bazi.

Privaddéni sil se tedy uskuteliiuje konstrukéni ¢&asti 9,
popfr. 10, s nepatrnou elastickou tvéarnosti. Na z&kladé&
silnéj8iho odpruZeni druhé konstrukéni ¢asti po spojeni

soucasti zustéva lisované uloZeni.

U kombinace materidlti hlinik/ocel m& napfiklad ocel
men3i elasticitu. Provedeni Jje pak vytvo¥eno tak, Ze se
Uchyt 9 pod vlivem vnéj8i sily pfetva¥i plasticky, =zatimco
konec 10 elasticky. U kombinace materidlll hlinik/ocel se
proto wvnéjsi sila privadi konstrukéni ¢asti 2z oceli. Na
zdkladé silnéjsSiho odpruZeni hlinikové konstruk&ni ¢asti
zUstadvd po spojeni souladsti lisované ﬁloZeni. Toto plsobi
jak urychlujic na proces tuhnuti, tak i 2zvy3ujic pevnost
spojeni 11.

Privadéni sil pfi procesu pfetvareni se mazZe
uskutecCriovat také zevnitf¥ koncem 10 priéného nosniku 4, jak
je to schématicky zndzornéno na obrazku 11. Zde se konec 10
za rozdéleni F sil nastrojem 22 zevnit¥ roz$ifuje v uchytu 9
podélného vodiciho ramene 2 =z hliniku. P¥itom dochazi %
pfetvofeni ve spojovaci oblasti, smolené lepidlem K, a

nastavuje se kombinované lepené/lisované spojeni 11.

Dal3i alternativa je zndzornéna na obrazku 12, u které
je konec 10 pfiéného nosniku 4 za p¥ivadéni lepidla K
nastrcen na cepovity uchyt 9 podélného vodiciho ramene 2.
Dopliikové se miZe konec 10 za vnéjs8iho pusobeni sil
pfetvafet plasticky a tuchyt 9 elasticky. Také zde dochazi u

kombinace materi&ld hlinik/ocel po spojeni soudasti k
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lisovanému uloZeni.

Nakonec je na obréazku 13 znadzornéna forma provedeni, u
které je opét vytvofena prstencova spara 16 mezi uUchytem 9 a
koncem 10, vyplnénad lepidlem K. K tomu jsou tuchyt 9 a konec
10 odstupriovany. Konec 10 pfechazi ustupkem 23 do c&epu 24,
redukovaného v prtméru. Uchyt 9 m& horni usek 25 a dolni
Usek 26, pficemZ je dolni usek 26 stupném 27 redukovén
oproti priméru horniho duseku 25. Cep 24 se geometricky
sladéné a té&snic zalicovavd do dolniho Useku 26. Konec 10 je
svym podélnym usekem 1; veden v hornim useku 25. Mezi hornim
Usekem 25 a cepem 24 se tak tvo¥i lepidlem vyplnéna
prstencova spara 16. Vyvozenim spojovaci sily Pr v axidlnim
sméru prifného nosniku 4 se ve spojovaci zéné& v lepidle K
vytvari tlakové napéti. Vyhodné se spojovaci sila Pr bé&hem

vytvrzeni lepidla K zachovava.

Zastupuje:

Dr. Milo3 VSetelka v.r.

16 79638 (79638a)
PV 2000-984




P IFEY «~ lewo

...”’O. .QI' .!Q: ..Q. ..‘:

JUDr. Milo$ Vsetecka - 14 - .“..5 .E E ': .5 :5 :

advokat o:Qo ') .e e e va

120 00 Praha 2, Halkova 2
23 7@//.<>
PATENTOVE NAROKY

1. SpfaZené rameno napravy pro motorovad vozidla,

které zahrnuje dvé podélna vodicil ramena (2, 3), spojena
priénym nosnikem (4), pficemZ kaZdé podélné vodici rameno
(2, 3) ma konfiguraci prufezu konce (10) p#i&ného nosniku
(4) prizplsobeny uchyt (9), ve kterém jsou konce (10)
pticného nosniku (4) spojeny technikou lepeni,
vyznacdujici se tim, Ze mezi konci (10) a tuchyty (9)

je vytvorena prstencovad spara (16), vyplnitelnad lepidlem.

2. SpraZené rameno napravy podle naroku 1,
vyznacdujici se tim, Ze konce (10) jsou v tuchytech

(9) spojeny lisovanym uloZenim.

3. SpfaZené rameno népravy podle nédroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze  konce (10) jsou za

plastického pfetvofeni uchytd (9) do nich zasunuty.

4, SpraZené rameno népravy podle nékterého z naroka 1
az 3, vyznacujici se tim, Ze p¥i&ny nosnik (4)
sestavd z oceli a podélnd vodici ramena (2, 3) sestavaji z

hliniku nebo z hlinikové slitiny.

5. SpfaZené rameno népravy podle nékterého z naroka 1
az 4, vyznacdujici se tim, Ze lepené spojeni (11) je

zhotoveno anaerobné vytvrzovanym lepidlem.
6. SpfaZené rameno napravy podle nékterého z naroka 1
az 4, vyznacujici se tim, Ze lepené spojeni (11) Je

zhotoveno reakénim lepidlem.

7. SpraZené rameno népravy podle nékterého z néroka 1
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aZ 4, vyznadujici se tim, Ze lepené spojeni (11) je

zhotoveno fyzikalné vytvrzovanym lepidlem.

8. SpraZené rameno napravy podle nékterého z naroka 1
az 7, vyznacujici se tim, Ze pri&ny nosnik (4) mid v
profil v podstaté ve tvaru "V" nebo "U" s konci (10),
vytvofenymi v prifezu alespoil pfibliZné kruhovité& nebo

ovalne.

Zastupuje:

Dr. Milo§ V3etedka v.r.
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