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(57) Rezumat: Inventia se referd la un geam
stratificat, destinat vehiculelor de transport,
alc&tuit din cel putin o folie de sticla (6, 7) si
un strat din material plastic (8) si un detector
(12) montat definitiv pe geam, pentru a
detecta prezenta obiectelor sau corpurilor
straine, pe exteriorul geamului, in particular
prezenta apei pe suprafata sa exterioars.
Pentru a asigura fiabilitate sistemului de
detectie, in dreptul detectorului, 0 zon& care
coincide cu suprafata detectorului, este lipsita
de stratul de material plastic, astfel incat
detectorul se afla in contact direct fie cu o
fatd interioara (2) a foliei din sticld a
geamului, fie cu o fatd (4) a geamului care
este orientatd catre habitacul vehiculului,
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inventia se referd la un geam destinat, indeosebi, vehiculelor de transport
terestru, maritim sau aerian, echipat cu un sistem de detectie, montat pe geamul insusi,
in particular, un sistem de detectie a corpurilor straine, cum ar fi apa, de pe suprafata
exterioara a geamului. Mai precis, inventia se refera la un geam stratificat, prevazut cu
un sistem de detectie, susceptibil de a furniza un semnal capabil de a comanda
functionarea unui dispozitiv, cum ar fi un stergator de parbriz.

Sunt cunascute geamuri echipate cu sisteme de detectie a apei sau a umiditatii,
de exemplu, in publicatile de brevet WO/003189, EP-A-0512653, EP-A-0626593.
Aceste sisteme de detectie cuprind un traductor care emite cel putin un semnal
ultrasonor, care se propagd in grosimea geamului si care receptioneazd un semnal
reflectat, indicand prezenta sau absenta corpurilor straine, traductorul fiind fixat pe fata
interiord a geamului, adicd pe fata orientata catre habitaclul vehiculului. Semnalul
reflectat, receptionat de catre traductor, este transformat in semnal electric si
comparat cu un nivel de referintd. Rezultatul comparatiei antreneaza sau nu comanda
functionarii motorului stergatorului de parbriz.

Pentru asigurarea fiabilititii sistemului de detectie, este necesar ca semnalul
reflectat s& nu sufere perturbari necontrolabile.

S-a constatat c&, prin dispunerea sistemului de detectie pe un geam stratificat in
modul cunoscut, adica pe acea fatd a geamului care este orientatd catre habitaclul
vehiculului, dupd cum apare descris in documentele citate anterior, stratul intermediar
din masa plastica, in general, din polivinibutiral plastifiat (PVC), care este in mod necesar
traversat de catre semnalul incident si de catre semnalul reflectat, reprezinta, pentru
acest semnal, o sursa importantd de perturbatie. In particular, variatiile propriet&tilor
polivinilbutiralului, in functie de temperatura, legate de grosimea rezultanta a stratului (de
obicei, de ordinul a 0,76 mm), provoacd variatii in amortizarea semnalului reflectat, care
nu pot fi analizate si tratate, n consecintd, de catre un dispozitiv electronic simplu, adica
de céatre un dispozitiv care sa nu fie cu un cost exorbitant, pentru aplicatia avuta in
vedere.

Inventia propune un geam stratificat, cuprinzand cel putin o folie rigidd, indeosebi,
din sticla si cel putin un strat din material plastic, prevazut cu un detector de umiditate,
cu precadere de tip ultrasonor, similar unuia dintre cele descrise In documentele citate
anterior, ansamblul constituind un sistemn fiabil.

Acest geam inldturad dezavantajele geamurilor pentru vehicule de transport,
cunoscute din stadiul tehnicii, prin aceea c& in dreptul detectorului, o zona care coincide
cu suprafata detectorului este lipsitd de stratul de material plastic, astfel incat detectorul
se afld in contact direct fie cu o fat# interioara (2) a foliei din sticla a geamului, fie pe fata
(@) a geamului care este orientata catre habitaculul vehicululut.

Geamul stratificat, conform inventiei, cuprinde cel putin o folie rigida, indeosebi,
din sticla si cel putin un strat din material plastic si un dispozitiv de detectie, numit in cele
ce urmeaza detector, destinat detectarii, cu ajutorul unui semnal, a prezentei obiectelor
sau a corpurilor stréine, la exteriorul geamului, in raport cu habitaclul vehiculului si, cu
precédere, a apei de pe fata exterioara a geamului, acest detector fiind montat definitiv,
prin dispunerea sa pe fata geamului, orientatd citre habitaclu sau pe o fata interioara
a gearmului, fard interpunerea unui strat din material plastic susceptibil de a perturba
semnalul, in ceea ce priveste detectorul, intre el si fata exterioara a geamului.
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Atunci cand geamul conform inventiei cuprinde doua folii de sticla St un strat
intermediar, din material plastic, in particular din PVB, o varianta de realizare a inventiei
consta in plasarea detectorului pe fata foliei de sticld, orientatd catre habitaclu si in
dispunerea in zona din dreptul detectorului, intre acesta si fata exterioard a geamului,
inlocuind stratul intermediar, care lipseste din aceasts regiune, cu o rondeld metalica cu
grosimea corespunzatoare grosimii stratului intermediar lipsd din material plastic.
Rondela care se substituie stratului intermediar in zona limitat3 din dreptul detectorului
poate fi dintr-un metal cum ar fi aluminiul, cuprul, plumbul. Ea poate, in mod avantajos,
sa fi prevazuta cu o acoperire, cum ar fi 0 acoperire emailats sau oricare alta, pe fata
sa orientatd catre folia de sticld, exterioars, a geamului.

Dimensiunile rondelei corespund, in mod sensibil, dimensiunilor detectorului.
Rondela trebuie s& se substituie stratului intermediar cel putin pe zona traversatd de
catre semnalul de detectie.

Astfel, de exemplu, rondela poate fi formata de un disc de 20 péana la 50 mm.
Grosimea rondelei corespunde, in mod sensibil, grosimii stratului intermediar, facandu-se
abstractie, daca este cazul, de straturile subtiri de adeziv, utilizate eventual si care nu
perturbd semnalul in mod necontrolat.

Atunci cand geamul stratificat prezinta un strat intermediar, de grosime relativ
importanta, de exemplu, de ordinul catorva milimetri, in particular, in cazul geamurilor
pentru avioane, detectorul poate fi inglobat in acest strat intermediar., asigurandu-se din
nou conditia de a nu ap&rea interpunerea unui strat din material plastic susceptibil de a
perturba semnalul, in dreptul detectorului, intre acesta si fata exterioard a geamului.

Intr-o alt3 variant3 deosebit de avantajoasa, geamul stratificat conform inventiei
prezintd un orificiu in folia sa de sticld dirijatd citre habitaclu, astfel incat s& se poata
monta definitiv detectorul direct pe fata interioara a foliei de sticld, exterioars. Aceasts
variantd consta deci in a plasa detectorul direct pe fata 2 a geamului, atunci cand se
numercteaza, in ordine, fetele de la 1 la 4 ale celor dou3 folii de sticla, pornind de la 1,
care este fata exterioard a geamului si totodat fata exterioars a foliei de sticls,
exterioara, pentru a ajunge la fata 4 care este fata orientats catre habitaclu a faliei de
sticla, interioard. Bineinteles, in aceastd variantd stratul intermediar este omis in zona
acoperita de detector. Acesta poate fi montat definitiv pe fata 2, fiind, de exemplu, lipit
pe fata 2, cu ajutorul unei pelicule subtiri de adeziv de grosime, in general, inferioara
valorii de 100 pm care nu perturba semnalul ultrasonor sau, atunci cand este cazul, cu
interpunerea, intre fata 2 si detector, a unui strat si/sau a unei pastile care nu perturba
semnalul ultrasonor cel putin in mod necontrolat.

Conform unei alte variante de realizare a geamului conform inventiei, acesta
adoptd structura unui geam cu doud straturi (“bilayer”), adic cuprinde o singura folie de
sticla si cel putin un strat din material plastic, in general, doua sau trei straturi din
material plastic, care prezinta proprietiti de absorbant de energie si respectiv proprietati
de suprafatd, cum ar fi rezistenta la zgariere si la abraziune. In aceastd realizare,
inventia are in vedere plasarea detectorului direct pe fata interioara a foliei de sticla, intr-
un amplasament in care stratul sau straturile din material plastic sunt absente sau
omise. Stratul sau straturile din material plastic, care pot fi utilizate intr-un geam
“bilayer”, sunt de exemplu straturi din poliuretan, ca cele descrise, indeosebi, in cererile
de brevet FR-A-2480669, 2546810, 2398606, EP-A-0132198, 0389354,
0190517 sau JP-AB6177241 si 86281118.
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Atunci cand detectorul care echipeazd geamul este un detector de prezentd a
corpurilor stréine, cum ar fi apa de pe fata exterioara a geamului, detectorul este dispus,
de preferinta, in dreptul zonei baleiate de stergatorul sau sterg&toarele de parbriz.

Detectorul poate fi dispus in mod avantajos si sub un suport de oglinda
retrovizoare.

Detectorul care poate fi utilizat in cadrul inventiei este, de preferintd, un detector
de semnal ultrasonor, de tipul cunoscut descris, de exemplu, in publicatiile de brevet deja
citate WO 94/00319, EP-A-0512653, 0626593.

Dispunerea sa pe geamul conform inventiei i asigurad o foarte buna fiabilitate si
aceasta in conditii de temperatura foarte variabile. Detectorul poate fi utilizat pentru a
comanda functionarea stergatorului de parbriz sau a altor dispozitive, cum ar fi o retea
incalzitoare antiivraj.

Se dau, in continuare, trei exemple de realizare a geamului conform inventiei, cu
referire si la fig. 1-4 care reprezinta:

- fig.1, reprezentarea schematica a unei parbriz de vehicul, alcatuit din geamul
stratificat, conform inventiei, echipat cu un detector capabil de a comanda functionarea
stergatoarelor de parbriz. ‘

- fig.2, sectiune partiald a geamului din fig.1, in zona de amplasare a detectorului;

- fig.3, reprezentarea schematica, in sectiune, a unei variante a unui geam
conform inventiei;

- fig.4, reprezentare schematica, in sectiune, a unei variante de geam cu doud
straturi conform inventiei.

Exemplul 1. Geamul stratificat 5 reprezentat in fig.1 si 2 este format din doud
folii de sticla, o folie de sticld exterioara 6 si o folie de sticla interioara 7, care este
destinata a fi orientata citre habitaclul vehiculului. Cele doud folii de sticla sunt asamblate
printr-un strat intermediar 8 din PVB. Fetele folilor de sticld sunt numerotate dela 1 la
4, fata 1 fiind fata orientata cdtre exterior a foliei de sticla exterioare 6, fata 2 fiind fata
interioara a aceleiasi folii de sticld 6, fata 3 fiind fata interioard a geamului a foliei de
sticld interioare 7, iar fata 4 fiind fata orientatd cétre habitaclu, a acestei folii de sticla
interioare 7. Geamul este asociat unui dispozitiv de curatire, cuprinzand aici doua
sterg&toare de parbriz 9 si mecanismul lor 10, reprezentat partial. in zona 11 baleiatd
de stergatoarele de parbriz 9, geamul este prevazut cu un detector de umiditate 12,
legat la un circuit electronic, nereprezentat, comandand sau nu declansarea functionarii
stergatoarelor de parbriz 9. Detectorul 12 este dispus, in mod avantajos, in partea
superioara a geamului si la amplasarea suportului oglinzii retrovizoare 13.

Detectorul 12 cuprinde un traductor de ultrasunete, care poate emite un semnal
ultrasonor incident, care se poate propaga catre suprafata exterioara a parbrizului
(fata1) si care poate receptiona semnalul care se reflectd pe aceastd suprafata
exterioara.

Detectorul 12 este fixat direct pe fata 2 a geamului, asa dupa cum apare in fig.2.
in acest scop, folia de sticla interioara 7 prezintd un orificiu 14 suficient de mare, de
exemplu, cu un diametru de 30 mm, in dreptul detectorului, prin care poate trece
detectorul la montarea sa, prin lipirea cu ajutorul unei pelicule subtiri de adeziv 15.

Stratul intermediar 8 din polivini-butiral a fost, in prealabil, retras din regiunea de
montare a detectorului, asa dupd cum este descris in continuare. Dispunerea detecto-
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rului direct pe fata 2 a geamului evita astfel orice problema de perturbatii ale semnalului
ultrasonor, care ar putea fi legate de prezenta unui strat intermediar, ale carui
proprietati pot varia in functie de temperatura geamului, antrenand astfel o variatie
necontrolatd a amortizarii semnalului ultrasonor.

Detectorul 12 sau traductorul propriu-zis cuprinde o rondeld 16 din ceramica
piezo-electrica fixatd cu ajutorul unei pelicule subtiri de adeziv 15 pe fata 2 si un
ansamblu de componente electronice, care pat fi legate la 0 sursd de alimentare
electrica nereprezentata. Pe conturul orificului 14 este posibila fixarea unui suport de
oglinda retrovizoare, cu ajutorul unui strat de adeziv 19 pe fata 4 a geamului.

In vederea fabricarii geamului descris mai sus, se procedeaza in felul urmator:

Se perforeaza folia de sticla (sticld obisnuit, obtinutd prin procedeul de flotare),
destinata a constitui folia de sticld interioard 7, avand, de exemplu, o grosime de 2,2
mm. Orificiul perforat, amplasat la locul dorit, poate avea de exemplu un diametru de 30
mm. Folia de sticd perforat3 este asociata unei alte folii de sticld, de exemplu, cu o
grosime de 2,5 mm, destinatd formarii foliei de sticld exterioare a geamului, iar
ansamblul este supus tratamentului de bombare, cu precidere pe cadru, prin gravitate,
tratament binecunoscut specialistului in domeniu. Tn cursul racirii, se sufl aer comprimat
in jurul orificiului foliei interioare, dispusa in mod normal deasupra, in cadrul ansamblului
format din cele doua folii de sticla. Acestd operatie care utilizeaza suflajul de aer este
asimilabild unei cdliri termice localizate si are ca scop crearea de eforturi de
compresiune la periferia orificiului pentru a imbuné&tti caracteristicile mecanice ale foliei
de sticla. Cele doud folii de sticld bombate sunt amplasate, dupa ncorporarea unei folii
intermediare, de preferintd din PVB de 0,76 mm grosime, prin procedeele clasice de
asamblare, utilizadnd temperatura si presiunea.

Geamul stratificat obtinut, poate fi utilizat, in particular, pentru montarea
detectorului ultrasonor. Tn acest scop, se retrage rondela de PVB din dreptul foliei de
sticla interioare si se lipeste in acest loc, pe fata 2 a geamului, detectorul ultrasonor, cu
ajutorul unei pelicule subtiri de adeziv cu o grosime mai mica decat 100 pm. Pe conturul
orificiului, pe fata 4 a geamului, se poate fixa un suport de oglinda retrovizoare. in acest
caz, se poate prevedea montarea separatd a detectorului si a suportului de oglinda
retrovizoare sau, in alta variantd, montarea deodatd a ansamblului, prin lipire. Orificiul
permite o bund centrare.

In scopul mascirii detectorului, pentru a nu fi vazut dinspre exteriorul parbrizului,
se poate prevedea in mod avantajos depunerea unui strat opac, cum ar fi un strat de
email, pe fata 2 in momentul fabric&rii geamului. Aceasta depunere se poate face, in
mod cunoscut, prin depunerea unei compozitii de email, in particular prin serigrafiere,
pe fata 2 a faliei de sticld exterioare, urmatd de o coacere simultana operatiei de
bombare.

Aceasta depunere poate fi prevazuta in continuarea cadrului emailat, care este,
in general, prevdzut pentru geamurile destinate lipirii, daca acesta se opereaza pe fata
2.

Realizarea unei astfel de depuneri asigurd in plus o protectie a adezivului utilizat
pentru lipirea detectorului, indeosebi fata de radiatiile ultraviolete.

Ea permite totodatd si mascarea eventualelor defecte de lipire a stratului de PVB
din apropierea orificiului geamului. Stratul de email poate fi inlocuit cu un alt strat opac.
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Parbrizul astfel fabricat poate fi montat pe un vehicul in mod cunoscut, prin lipire
in golul caroseriei. Pe vehicul, este suficient, in continuare, sa se conecteze detectorul
la 0 sursa de alimentare electrica si la dispozitivul de actionare a stergatoarelor de
parbriz.

Geamul descris mai sus a fost testat in conditii de temperatura foarte variabile.
Ansamblul s-a dovedit foarte fiabil.

Exemplul 2. In fig. 3, este reprezentat3 o varianta a geamului stratificat, conform
inventiei. In aceasts variants, geamul stratificat 20 cuprinde doua folii de sticla 21, 22
si un strat intermediar 23 din PVB. El este prevazut cu un detector ultrasonor 24 lipit
pe fata 4 a geamului, cu ajutorul unei pelicule subtiri de adeziv 27. In dreptul detectorului
24, stratul intermediar 23 din material plastic a fost retras si nlocuit cu o rondeld
metalica 25 cu diametrul de aproximativ 30 mm, adica avand dimensiuni apropiate de
cele ale detectorului. Si cu o grosime egald cu cea a stratului intermediar, respectiv
0,76 mm.

Inlocuirea stratului de PVB cu rondela metalici 25 permite eliminarea problemelor
de amortizare variabild a semnalului ultrasonor, in functie de variatile proprietdtilor
stratului de PVB.

Pentru a masca rondela metalica, se poate dispune pe fata  a foliei de sticla, ca
si in cazul variantei precedente, un strat opac 26 care poate fi un strat emailat sau alt
strat.

In vederea fabricarii geamului descris mai sus, inaintea asamblarii celor doua folii
de sticld cu stratul intermediar, se inlocuieste la locul dorit o rondeld de strat
intermediar cu rondela metalicd. Asamblarea geamului se realizeaza, in continuare, in
mod uzual. Detectorul ultrasonic este lipit apoi pe fata 4 a geamului, in dreptul rondelei
metalice.

Exemplul 3. Asa dupa cum apare reprezentat in fig.4, geamul conform inventiei
poate adopta structura unui geam 30 cu doud straturi, adica o folie de sticld 31 si o
folie din material plastic 32 cu unul sau mai multe straturi, de exemplu, din poliuretan,
in sine cunoscut.

Cu aceasta structura cu doua straturi, geamul conform inventiei este prevazut cu
un detector ultrasonor 33 lipit direct pe fata interioara 2 a foliei de sticld, cu ajutorul
unei pelicule subtiri de adeziv 34. In acest scop, folia din material plastic a fost
indepartata printr-o decupare a foliei in zona 35 corespunzatoare celei ocupate de catre
detector.

Revendicari

1. Geam stratificat echipat cu detector, destinat, in special, unui vehicul de
transport, alcatuit din cel putin o falie rigida din sticla (6, 7, 21, 22, 31) si un strat din
material plastic (8, 23, 32) si avand montat, definitiv, detectorul (12, 24, 33) de
semnalizare a prezentei corpurilor straine pe suprafata extericara a geamului si, in
particular, a prezentei apei, caracterizat prin aceea ca in dreptul detectorului, o zona
care coincide cu suprafata detectorului este lipsitd de stratul de material plastic, astfel
incat detectorul se afla in contact direct fie cu o fatd interioara (2) a foliei din sticla a
geamului, fie pe o fata (4) a geamului care este orientata catre habitaclul vehiculului.
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2. Geam conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca detectorul (12, 24,
33) este un detector ultrasonic.

3. Geam conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca detectorul
(12, 24, 33) este utilizat pentru a comanda functionarea a cel putin unui stergator de
parbriz (9).

4. Geamn conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca detectorul (12, 24,
33) este dispus in dreptul zonei baleiate de stergatorul de parbriz (9).

5. Geam conform revendicarilor 1...4, caracterizat rin aceea ca in dreptul
detectorului (24) dispus pe fata (4) a geamului, care este orientatd catre habitaclul
vehiculului, intre acesta si fata exteriord (1) a foliei din sticld exterioara (21), este
dispusa o rondeld metalicd (25), cu grosimea corespunzitoare grosimii stratului
intermediar lipsa, din material plastic (28), care inlocuieste acest stat intermediar.

6. Geam conform revendicarilor 1...4, caracterizat prin aceea cé detectorul
(12) este plasat direct pe fata interioard (2) a foliei exterioare din sticla (B), folia
interioard din sticld (7) avand un orificiu (14) destinat trecerii detectorului (12).

7. Geam confrom revendicarii 6 caracterizat prin aceea ca detectorul (12) este
lipit direct pe fata interioara (2) a folieie din sticla (6).

8. Geam conform revendicarillor 1...4, caracterizat prin aceea cé detectorul
(33] este plasat direct pe fata interioara (2) a foliei din sticld (31), stratul din material
plastic (32) lipsind din dreptul detectorului.

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing. lonescu Bucura
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