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Tapa aikaansaada litograafinen offsetpainatus -~
S4tt att framstdlla litografiskt offsettryck
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keksintd koskee offset lltograaflsen palgatusmenetel@an parannus-
G it et

tummuus Ja yhdenmukal-

Tdmé
ta, jolla voidaan saavuttaa parannettu palnoni

suus sekd pienentynyt ndyhdidn irtoaminen ja musteen s#dstd. Tami
keksint® koskee erikoisesti sanomalehtipaperin parantunutta offset

litograafista painatusta.

Offset litograafiset painatusmenetelmit, jotka ovat kiyttdkelpoisia
suurella joukolla alustoja, ovat alalla varsin tunnettuja. Xatso esim.
US-patentti 3 741 115. T&llaisiin painatusmenetelmiin kuuluu yleensi
painolevyn kiytts, jossa on yksi tal useampia vettd vastaanottavia

ell hydrofiilisid pinta-aloja, joille vesikalvo voidaan levittdi, tai
vksi tai useampia vettid hylkivid eli hydrofobisia pinta-aloja, joille
voidaan levitt8id mustekalvo, mutta el vesikalvoa. Painolevyn hydrofo-
biset pinnat esittidvit painettavaa kuvaa ja tdmin vuoksi offset lito-
graafista mustetta levitetdidn n#dille pinnoille. Painatusprosessin
aikana painolevylld oleva mustekuvio siirretdin pailnokumille ja siitid
alustalle. Kiytetty offset litograafinen muste on yleensid erikoisesti

formuloitu painatusprosessin erikoisia olosuhteita varten, niin, etti



se oligi painolevylld suurin piirtein veteen sekoittumatonta; voitai-
siin helposti siirtdi4 painolevyltd painokumille ja alustalle; ja ettd
se imeytyisi nopeasti alustan pintaan painatuksen suorittamiseksi alus-

talle.

Offset litograafisissa painatusmenetelmissd on olennaista, ettd paino-
levylld olevat musteen pelittidmit alueet ja veden pelttimit alueet pysy-
vit erilliin ja selvidsti erottuvina ja ettid vesi-muste emulsioiden
muodostuminen painolevyn hydrofiilisten ja -fobisten alueiden jakopin-
noilla minimoidaan. T&m& siksi, ettd painetun kuvan selvyys riippuu
suuressa midrin painolevyn hydrofobisille pinnoille levitetyn ja paino-
kumin kautta painettavalle artikkelille siirretyn mustekalvon koske-
mattomuudesta., Tidmidn tuloksena on pidetty toivottavana, ettd mikdli
mahdollista, painolevylld olevan veden miirii ja levyn 148mpStilaa val-
votaan tarkoin, jotta yritettidisiin pienentdi veden ja musteen taipu-
musta emulgoida painolevylld. Kts. tdssd yhteydessi US-patenttia

3 630 149, jossa painclevylld olevaa vesipitoisuutta sd&nndstelldén
puhaltamalla ilmavirta painatuslevyd vastaan, sekd US~-patenttia

3 741 115, jossa painolevylle levitetty muste ja vesi j&dihdytetddn
ldmpotilaan, joka on alle tal jokseenkin sama kuin huoneenlédmpdétila.

On kuitenkin syntynyt ongelma kiytettidessid offset litograafisia paina-
tusmenetelmid huonompilaatuisen paperin painatukseen, kuten esim. pape-
rin, joka sisdltd4 enemmin kuin 50 % puuhioketta, esim. sanomalehti-
paperi. Huonompilaatuisissa papereissa jotkut paperikuidut ovat suhteel-
lisen irtonaisesti kiinni paperin pinnassa. N&Hi114 kuiduilla on taipu-
mus irrota helposti paperin pinnasta kiytettiessid suhteellisen tahmei-
ta offset litograafisia musteita ja asetettaessa niitid painokumille.
Paperista irronneet paperikuldut kasaantuvat painokumin piddlle sekd
painolevyn p#d#lle. Samantapainen, vaikkakin vdhemmin vakava ongelma

on syntynyt kéytettdessi offset litografiapainatusta joidenkin p&&dllys-
tettyjen papereiden painamiseen, missi pi#llystyksen kiinnittyminen
alustaan on heikkoa mikroskooppisilla ja makroskooppisilla alueilla.
Painettaessa nditi alustoja, kdytetyt, suhteellisen tahmeat musteet
irrottavat pdHllystettd, ja piddllystehiukkasten kerrostumista paino-

kumille tapahtuu.

Kuitujen ja pHillysteen irtoamisen ongelmilla (joihin tdm&n jdlkeen
viitataan yleisesti "ndyhdidn irtoamisena”) ja tdstd johtuvalla kuitu-
jen ja pddllysteen kasaantumisella (johon tdmin jidlkeen viitataan



e,

"n8yhdidn kasaantumisena") palinolevylle ja painockumille on taipumus
hdiritd musteen kunnollista siirtdmistd painolevylti painokumille

Ja siitd painettavalle paperille. Varsinkin paperin pienilli kuiduil-
la, jotka ovat pysyneet kiinni painolevyn ja painokumin musteisella pin
nalla, on taipumus imed itseensid enemmin vettd ja vidhemmin mustetta kuil
olisi tapahtunut:ilman kuituja. T&mdn seurauksena painetulle kuvalle

muodostuu vaalelita painokohtia.

Lisdksi kuitujen irtoaminen paperipinnan kuva-alueelta on aiheuttanut
painamattomia alueita painetussa kuvassa. Kun kuitujen kasaantuminen
painolevylle ja painokumille on ollut liiallista, tédstid seurannut pai-
nojédlki on ollut kelvotonta painokuvassa olevien lukuisien, painamat-
tomien ja vaaleiden painokohtien vuoksi, jotka ovat vastanneet paperin
pinnasta irtaantuneita kuituja, sekd painokerroksen kuva-alueelle ka-

saantuneiden kuitujen vuoksi.

N8yhddn irtoamisen vaikutusten pilenent8miseksi offset litografia-
painatuksessa on kidytetty eri menettelytapoja. N&istd yleisimpid
ja tehokkaimpia on ollut kallis ja aikaaviepd menetelmi, jossa paina-

tustoiminta keskeytetdidn usein kasaantuneen ndyhdidn pesemiseksi paino-

levyltd ja -kumilta.

Kuitenkaan t&hdn pdividn mennessd el ole 18ydetty keinoa ndyhddn on-
gelman pienentidmiseksi vaikuttamatta haitallisesti offset litograafis-
ten painatusmenetelmien kustannuksiin ja toimintaan tai paperin valmis-
tuksen kustannuksiin. Esimerkiksi pinnan lisdaineita, kuten esim.
tdrkkid, on lisdtty paperiin yritettidessd lujittaa niit4 sidosvoimia,

jotka pitdvat pintakuidut kiinni alustassa. Valitettavasti t&dllaisten
lisdaineiden k3yttn on huomattu olevan yleensid tehotonta ja/tal liian

kallista.

Toisena esimerkkind on koetettu yhdist&8 musteen konventionaalisia
liuottimia sen tahmeuden vihentimiseksi. Timin menettelytavan on

myds huomattu olevan yleisesti kHyttdkelvoton, koska liuotinpitoisuu-
den lis#d&miselld on ollut taipumus edistid musteen ja veden emulgol-
mista painatuslevylld, vidhentiden siten seurauksena olevan painetun

kuvan terfvyyttd tai tiheyttd.

Noyhddn irtoamisen ja silti seuraavan painetun kuvan virin huonontumi-

sen ongelma on ollut erikoisen vakava silloin, kun on suoritettu



painatuksia, joissa on kidytetty suurta médrds painoja perdkk#ispaina-
tuksessa, esim. monivaripainatuSmenetéim{ééé; On huomattﬁ, ettd vettd
on pyrkinyt kasaantumaan paperin pinnalle jokaisesta painatusvaiheesta.
Perdkkdisill¥ s&ilidliuosveden levityksilld paperille on ollut taipu-
mus vdhentii jéfkuvasti paperin pintakuitujen sitomislujuutta sekd
my&skin vihentdi paperin sileyttd. Tadmd on ollubt melko vakava ongelma
sellaisen sanomalehtipaperin kohdalla, jonka pintaa el ole kiillotettu

tal jota ei ole tehty vih&isessd miidrin vettd hylkiviksi.

Tadmdn vuoksi offset litograafiapainatusmenetelmillid, joissa kiytetddn
suhteellisen huonolaatuisia papereita, kuten sanomalehtipaperia, on
ollut tyydyttidmit&n tarve saada taloudellinen menettelytapa seurauksena
oleva painetun kuvan parantamiseksi ja niiden ongelmien pienentdmisek-

si, jotka liittyvidt ndyhddn kasaantumiseen painokumille ja painolevyl=-

le.

T&mé&n offset litograafisten painatusmenetelmi¥ koskevan keksinndn mu-
kaisesti tarjotaan parannusta, joka kidsittdid painokumilla olevan mus-
teen ldmmittimisen noin 8,300 - n,;5OC:n lémp@tilaan ympdréividn proses-
sin ldmpdtilan yl&puolelle, samalla kun painolevy pysytet&dn suunnil-

leen ympérdivin prosessin ldmpdtilassa.

T4118 offset litograafisten painatusmenetelmien parannuksella vdhentyy
ndyhdédn irtoaminen huomattavasti. Lis8ksi saavutetaan tummempi ja yh-
denmukaisemmin painettu kuva suhteellisen huonoilla paperilaaduilla ,
kuten sanomalehtipaperilla. Myds musteensdistd toteutuu ilman paino-

tummuuden huonontumista.

Kuvassa on esitetty kaavamainen nikymi yksinkertaisesta offset litogra=-
fia painokoneesta, jossa kiytetiidn timin keksinndn mukaista laitetta

painokumilla olevan musteen lidmmittidmiseksi.

Kuvassa on esitetty yksinkertaisen offset litografia painokoneen olen-
naiset osat. Painokoneessa 1 paperi 10 kulkee palnokumitelan eli
sylinterin 11 ja puristustelan elil painatussylinterin 12 v&dlistd kos-
ketusviivaa pitkin. Kun paperi 10 kulkee painokumitelan 11 ja puris-
tustelan 12 ohi, painopeite painaa siihen mustekuvan painokumitelalla
11. Painokumitelalla 11 oleva mustekuva, joka lopulta levitetd&n pa-
perille 10, siirretdidn painokumitelalla 11 olevalle painokumille
litograafisella painolevytelalla 13 olevalta litografia painokone-

levyltd.



Kuvassa esitetty paino 1 painaa paperin 10 toiselle puclelle. Luon-
nollisesti voidaan my8s kiyttidid tdmdn keksinn®n mukaisia pikapainoja,
jotka painavat samanaikaisesti paperin molemmille puolille ja joissa
on pareittain kumitelat 11 ja litografia painolevytelat 13.

Tdmédn keksinndn mukaisessa offset litograafia painatusmenetelmdssé
painon 1 painokumitela 11, puristustela 12 ja litograafinen painatus-
levytela 13 voivat olla konventionaalisia offset litografia painokoneen
telaclementtejd, kuten US-patenteissa 3 630 149 ja 3 T4l 115 on esitet-
ty. Painckumitela 11 voil olla mikid tahansa tela, jossa on kuminen

tal muovinen painokumi, joka on sovitettu siirtdm#dn mustekuvan offset
litograafiselta painatuslevytelalta paperille. Litograafinen painatus-
levytela 13 voi olla mikid tahansa konventionaalinen tela, johon on asen-
nettu litografia painolevy, ja jolla on hydrofiiliset tausta-alueet

ja hydrofobiset kuva-alueet ja joka on sovitettu ottamaan vastaan
mustetta ja vettd ja siirtdmdin mustekuvion kumiselle tali muoviselle

painokumille.

Pybriessdin tiyden kierroksen litograafinen painatuslevytela 13 kuljet-
taa siind olevan litograafisen puristuslevyn kastelu- ja mustgg§emien
ldpi. Kuten piirustuksessa on osoitettu, kastelu- ja musteasemat
kdsittdvit kaksi muototelaa 14 ja 15, jotka koskettavat painatﬁslevy-
telaa 13 ja Jjotka samanaikaisesti kostuttavat painolevyn vedelld Ja
musteella. Mustelfhde on mustesfilid 16,josta muste siirretdin te-
loille 14 ja 15 mustejunan kautta, joka kisittdi telat 16a, 16b, léc,
16d, 17, 15 ja 18. Vesi siirretddn kastelu- ja musteteloille 14 ja

15 vesis&dilibstd 19 vesijunan kautta, joka k&sittdd telat 19a, 19b,

17, 15 ja 18. Vaihtoehtoisesti mustejunan yhteydessid voldaan kiyttii
erillistid mustetelaa Jja vesijunan yhteydessi erillistid kostutustelaa
kosketuksen aikaansaamiseksi litograafisen painatuslevytelan 13 kanssa.

Kdytettédessd yksinkertaista offset litografia painokonetta 1, mustetta
slirretdidn jatkuvasti mustesdili®dstd 16 mustejunan perikkdisille teloil-
le 16a, 16b, 16c, 164, 17, 15, 18 ja 14. Kostutus- ja mustetelat 14

Ja 15 koskettavat litograafista painolevytelaa 13 ja siirtdvidt niiden
pinnoilla olevan musteen litograafisen painolevytelan 13 painolevyn
hydrofobisille kuva-alueille. Samanaikaisesti vett#d siirretiin jatku-
vasti vesisdilidstd 19 vesijunan teloja 19a, 19b, 17, 15, 18 ja 14
pitkin. Kostutus- ja mustetelojen 14 ja 15 pinnalla oleva vesi siir-

retdin litograafisen painolevytelan 13 puristinlevyn hydrofiilisille



tausta-alueille. Kun litograafinen painolevytela 13 kiertdi pydrivin
jaksonsa ympdri, se koskettaa painokumitelaa 11. Ainakin osa mustees-
ta siirtyy t#dll8in peilikuvana painokumitelalla 11 olevalle painoku-
mille, joka pydriil samalla ympyridnopeudella, kuin litograafinen paino-
levytela 13. Kun painokumitela 11 pydrii kierroksensa ympidri, paino-
kumitelalla 11 oleva kuva siirtyy paperille 10 puristugtelan 12 ja
painokumitelan 11 v#lisellid kosketusviivalla.

Kuten edelld olevasta ndhdi4n, ovat piirustuksessa esitetyt litograa-

fisen painokoneen 1 peruselementit ja sen osien vidlinen yhteistyd
konventionaalisia. On kuitenkin havaittu timin keksinndn mukaan,
ettd 1limmitt&Amidll4 palnokumitelaa 11 niin, ettd painokumin muste 1&m-
penee noin 8,300 - 2500 ympdrdlivin prosessin l&dmpdtilan yldpuolelle,
saavutetaan uusia ja odottamattomia, hyddyllisii tuloksia. Saavutetut
tulckset késittdvidt huomattavan ndyhdin kasaantumisen vihenemisen pai-
nopeitteelld ja puristinlevylld. Etujen Joukossa on myds painokumi-
telalta 11 paperille 10 siirretyn kuvan yhdenmukaisuuden ja tummuuden
paraneminen. LisHetuna on mahdollinen s#d8st® musteen kulutuksessa

ilman, ettd painotummuus heikkenee.

Vield yhtend lisHetuna on se, ettid paperin sileyden tai kiillotuksen
sdilyminen paranee, kun painamiseen kiytetd&n suurta miirii painoja.

Lisdksi autotypia-painatustoimenpiteissi saavutetaan kuva, jonka kirk-

kaus on parantunut.

Kuvassa on jdrjestetty ulkoinen ldmmityslaite 20 painopeitteelli ole-
van musteen l&mmittdmiseksi lidmpdtilaan, joka on n. 8,300 - 25% ympé-
roivin prosessin ldmpdétilan yl&puolella. T&min keksinndn mukaan tami
nimenomainen kiytettdvid lidmmityslaite el ole ratkaiseva, vaan se voi
hyvin olla mik4 tahansa konventionaalinen lédmpdkoje, jolla musteen
18mp&tila puristuslevylld voidaan nostaa 8,3°C - 25°C ympdr&ivin pro-
sessin 1ldmpbtilan yldpuolelle. Sellaisia l8&mmittimid ovat mm. infra-
punalamput ja kuumailmapuhaltimet, jotka on tuotu esiin US-patenteissa
3 067 056, 3 630 149 2 884 885 ja 3 741 115. Vaihtoehtoisesti paino-
kumilla oleva muste voidaan lidmmittdi 8,39C - 25°C ympiardivin proses-
sin ldmp6tilan yl&puolelle painokumitelan 11 sis&puclelle sijoitetun
lé&mmittimen avulla, kuten sdhkdldmmittimellid US-patentissa 3 255 695

tal kiertdvidlld kuumalla vedelli.



Yhdessd ldmmityslaitteen 20 kdytdn kanssa vaaditaan l&mpétilaa aisti-
van el-kosketuksessa olevan laitteen 21 kidyttod., Aistinlaitteen 21
tarkoituksena on valvoa tarkoin painokumilla olevan musteen limpdtilaa
ja mik41i halutaan, siinnéstelld painokumilla olevan musteen lEmmitt&-
mistd, jonka ldmmityslaite 20 suorittaa. Niiden laitteiden joukossa,
Joita voidaan kdyttd# painokumilla olevan musteen l&mpStilan valvontaa

on infrapunasensori.

Tarkka ldmpétila, johon painokumilla oleva muste ldmmitetdidn, ei ole
ratkaiseva. Keksinnén kannalta ratkaisevaa on tissd tapauksessa se,
ettd muste ldmmitetidin noin 8,300 - 2500, mieluimmin noin 16,7°C ympéi-

r&ivin prosessin lidmpdétilan yldpuolelle.

Termilld "ympirdivi prosessilidmpdtila tarkoitetaan tidssid sovellutuk-
sessa lidmpdtilaa alueella, missi offset litograafinen painatusprosessi
suoritetaan. VYleisesti "ympdrdivi prosessilidmpdtila" on painohuoneen
keskildmpStila. Tyypillisesti t&md limpdtila on alueella noin 16,1°C -
29,4°C. "Ympardivi prosessilimpstila” voi kuitenkin olla n. 8,3°C
korkeampil tal matalampi. Termi "“ympirdivi prosessilimpdtila™ ei kidsiti
paikallisia kyIlmiid tal kuumia kohtia painatusprosessissa. Xohdat,
joissa ei ole tyypillisesti korkea tail alhainen limpétila, joka saat-
taa esimerkiksi johtua mekaanisesta kitkasta tal painokoneen elemen-
tin tai elementtien paikallisesta Jiihtymisestid, silli esimerkiksi
muste- ja vesijunien jAidhtymisen, niin kuin US-patentissa 3 741 115

on tuotu esiin, katsotaan olevan suhteellisen rajoitettuja lémp&tila-
olosuhteita, eividtki ne muodosta témin keksinndn mukaista "ympidrdivii
prosessilimpbtilaa". Pikemminkin termi "ympérdivi prosessildmpstila"
kattaa vain kokonaiskeskil&mp8Stilan painokoneen l8heisyydessid, mihin
l&mpdtilaan erityisten prosessielementtien paikallinen l&mpeneminen

ja jd&htyminen voi jonkin verran vaikuttaa. Titen termi "ympdrdivi
prosessilimpdtila" k#sittds kdyt4nndssi lampstilat n. 16,1°C - 29,4°C
* g,3%.

Tiss4 painatusmenetelméssi paperi 10 voi olla mikd tahansa konventio-
naalinen alusta, joka voidaan viedi puristustelan 12 ja painokumi=
telan 11 vilistd ja joka soveltuu painettavaksi siten, ettid se imee
itseensd painokumitelan levittidmdi offset litograafista mustetta.

Tdmé&n keksinndn mukaan paperi 10 voi hyvin olla mitd tahansa suhteel-
lisen halpaa sanomalehtipaperia, jossa on joitakin suhteellisen irto-



naisesti sidottuja pintakuituja. Sellaisia sanomalehtipapereita ovat
ne, jotka sis#ltédvit yli 50 % puuhioketta, tyypillisesti noin 75 % -
80 % puuhioketta. Paperi voi myds olla jatkuvaa tai katkonaista, ts.

paperirulla tai -arkkeja.

T&m&n keksinndén mukaan voidaan k#yttdd miti tahansa konventionaalista
offset litograafista painomustetta, joka kuivuu imeytym#lli. Seuraa-
vassa on kaaviointi esimerkkind offset litograafisesta painomusteesta,
jota voidaan kiytt#i sanomalehtipaperin painamiseen, ja joka on painet-

tu niin, ettd se imeytyy sanomalehtipaperin pintaan:

23 % viriainetta esim. kimrsdkid

50 % korkeaviskositeettista nafteenikivenndissljyi
% matalaviskositeettista parafiinikivenniis8ljyi
% hiilivety-hartsisideainetta
pellavadljytidyteainetta

% pellavadljylakkasideainetta ja

% hiilivety-raakalljyn tislattua liuosta.

@ Oy W
B3R

Yleensd t&dmén keksinnon offset litografia painatusmenetelmissi kiy-
tettdvidt musteet on formuloitu kiytettivii mi&drittyd painokonetta
varten halutun viskositeetin ja imeytymisominaisuuksien takaamiseksi
ympirdivissd prosessilimpdtilassa. HKiytettyjid mustekaavioita voidaan
vaihdella konventionaalisella tavalla, jotta varmistettaisiin, ettid
musteen siirto mustesdilidstid 16 telojen 14 ja 15 kautta litograafi-
selle painolevytelalle 13, painokumitelalle 11 ja lopuksi paperille

10 tapahtuu tyydyttévidsti ennakoidussa ympdrdividn prosessin lidmpdtilas-
sa ja jotta taattaisiin kaupallisesti hyvidksyttidvin tumma ja selvi

painokuva.

T&mén keksinndn mukaan on saatu selville, ett# painokumitelalla 11 ole-
van offset litograafisen musteen limmitt&#minen 8,3°C - 25°C ympirsi-
vin prosessilédmpdtilan ylipuolelle, missd muste on formuloitu varmis-
tamaan hyviksyttédvin painokuvan syntymisen ympirdivissid prosessilidmps-
tilassa (ilman musteen l4dmmittimisti), antaa painokuvan, jonka yhten#di-
syys ja tummuus on parantunut ja jossa nsyhddn irtoaminen on suuresti
vihentynyt. T&md tulos on saatu aikaan sekaantumatta oleellisesti:
musteen siirron tehokkuuteen mustejunaa pitkin telojen 16a, 16b, léc,
16d, 17, 15, 18 ja 14 kautta; musteen ja veden suhteisiin ja litograa-
fisella painolevytelalla 13 olevien hydrofiilisten ja hydrofobisten



alueiden suhteisiing tai musteen siirron tehokkuuteen litograafiselta

painolevytelalta 13 painokumitelalle 11.

Lis&dksi on odottamatta saatu selville, ettd té&min keksinndn mukaan
pelkidstddn ldmmittdmdlls painokumitelalla oleva muste noin 13,900 -
19,MOC ympirdivin prosessildmpdtilan ylépuolelle, mieluiten noin
16,700 ympidrdivin prosessilidmpdtilan yl&dpucolelle, saavutetaan suhteel-
lisen korkea kaupallisesti hyvidksyttivd sanomalehtipaperitummuus,

jossa prosenttinen tummuus on noin 75-80 % (painettaessa mustalla
musteella), samalla kun kdytetyn musteen mdidrd vihenee 10-15 %. Esi-
merkiksi l4mmittdmilléd painokumia noin 16,79C:een ympirdivin prosessi-
ldmpdtilan yldpuolelle, joka on noin 22,200 voidaan sanomalehtipaperil-
la, jossa Kiytetddn noin 13 % vihemm#n offset litograafista mustaa mus-
tetta, saavuttaa painokuva, jolla on kaupallisesti hyviksytt&dvid paino-
tummuus, 79-83 % vdlillid prosentuaalisella heijastuvuussuhteella mi-

tattuna.

Tdm4 tarkoittaa, ettd painotummuuden pysyessid samana voidaan toteuttaa
10-15 % s#ddstd musteen kdEytdssd. Tdmd parannus musteen kulutuksessa,
painotummuuden pysyessid samana, saavutetaan painon yhdenmukaisuuden
paranemisen lis#ksi siten, ettid ndyhddn irtoaminen ja t&ten painokuvas-

sa esiintyvien painamattomien ja vdhdisesti painettujen kohtien miiri

vidhenee.

Tdmén keksinnérn mukaan pidetdin olennaisena, ettd hankitaan laite

litograafisen painolevytelan 13 l&mpdtilan pysyttimiseksi suunnilleen
+

samassa ympirdivdn prosessildmpétilan kanssa, ts. noin 16,1-29,4
B,BOC. Kuten yll4 on esitetty, offset litografia painatusmenetelmissé
vol olla ratkaisevaa, ettd litograafisen painatuslevytelan 13 ldmpd-
tilan el sallita nousta suhteessa koko prosessiin. T&dmi siksi, ettd
vain noin ympir8ivissi prosessilimpdétilassa voidaan sopivasti sdilyttdd
niiden vaiheiden eheys, Jjotka litograafisella painolevylld oleva ympé-
rdividlle prosessildmpédtilalle formuloitu muste ja vesi ovat muodosta=-
neet. Ellel t#llaista kaksivaiheista koskemattomuutta sdilytetd, tdstd
seurauksena oleva mustekuva, joka siirretdin painokumitelalle 11 ja
lopulta paperille 10 litograafiselta painolevytelalta 13 on vdril-

t48n heikko ja siitd puuttuu terdvyytti.

Litograafinen painoclevytela 173 voldaan pitdid ympirdivissi prosessi-
ldmpbtilassa milli tahansa konventionaalisella jiihdytysmenetelmilléi,
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Piirroksessa litograafinen painolevytela 13 pysytetddn ympdrSivissi
prosessilidmpbtilassa kiyttidmill4 lidmpSsuojalevyd 22 ja ulkoista jiih-
dytyslaitetta 2%, ts. ilmasuutinta 23, joka puhaltaa ilmavirran paino-
levytelaa 13 vasten. Jolssakin tapauksissa litograafinen painolevy-
tela 13 voidaan kuitenkin pit44 ympédrSivissi prosessilémpdtilassa
pelkdstiddn ulkoisen jdHhdytyslaitteen 23, kuten juuri kylmiilmasuut-
timen avulla, ilman ettid tarvittaisiin lémpésuojalevyé~é2. Vaihtoeh-
toisesti, tai ldmpdsuojalevyn 22 ja ilmasuuttimen 23 lisdksi voidaan
jirjestdi laite litograafisen painolevytelan 13 jdidhdyttdmiseksi sisdi-
sesti. Tédllainen sisdinen jddhdytyslaite vol k#Hsittdd litograafises-
sa painolevytelassa 13 olevat sisdiset jiihdytysputket. Painolevytela
13 voidaan myds jidhdyttdid jHidhdyttidmilld vesi- ja/tal mustesdilidt.
Parhaana pidetty laite litograafisen painolevytelan 13‘jééhdyttamiseksi
on ilmasuutin, joka puhaltaa kylm#dilmaverhon koko viereistid litograa-

fisen painolevytelan 13 pintaa vastaan.

Litograafisen painolevytelan 13 ympdrdividn prosessilidmpdtilan sdilytté-
miseksl voidaan kHyttdZd mitid tahansa konventionaallsta lédmpdsuoja-
levyd 22, kuten asbestilevyid. Samaan tapaan voidaan kdyttdd mitd ta-
hansa konventionaalista ilmasuutinta 23 ympéirdivin tal kylmin ilman
puhaltamiseksi, kuten US-patenteissa 1 989 375, 2 147 651, 1 911 592

ja 3 630 149 esiintuodut ilmasuuttimet. Mydskin voidaan kdyttdi mitd
tahansa konventionaalista sisdistid jdidhdytysmenetelmdid, kuten US-
patenteissa 1 911 592 ja 2 147 651 ylelsestl esiintuotuja sisdisiid jadh-
dytysmenetelmid. Lisfdksi muste- ja vesisiilidt voidaan jHihdyttdd
konventionaalisella tavalla, kuten US-patentissa 3 741 115 esiintuo-

duilla jdihdytyslaitteilla.

Tédmidn keksinndn mukaan paperia 10 voidaan my8s hiukan esildmmittdi.
Mieluimmin esildmmitys ei ylitd l&mpdtilaa, joka on 5,500 ymp&rdivin
prosessin ldmpdtilan yldpuolella. Edelld mainittua painokuvan tummuu-
den parantumista, Joka on saavutettu ldmmittdmilli painokumilla olevaa
mustetta, voidaan vield lisdtd esilimmittidmillid paperia 10. Paperin
esildmmittidminen voili my8s minimoida paperin kuvattomilta alueilta
18ytyvid vesimi8rid ja sen vaikutusta. THimE vesl normaalisti heikentdi
huonolaatuisten paperipintojen sileyttd ja kiilloitusta. T&min seu-
rauksena tdllainen vesi vaikuttaa haitallisestl mybhempien painatus-
toimintojen painettujen kuvien laatuun. Esilidmmittdmdll& paperia

osa vedesti haihtuu ennen kuin se voi pahasti vaikuttaa paperin pin-
taan. Tidhdn tarkoitukseen voidaan kdyttdi mitid tahansa konventionaa-
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lista laitetta paperin 10 esildmmittdmiseksi. Kuvassa on esitetty
laite 24 paperin esildmmittimiseksi, miki laite késittdi4 yhden tail usea
pia infrapunalamppuja, kuten US-patentissa 3 741 115 on esiintuotu.
Kuitenkin paperin esildmmittidmiseksi voidaan k&yttidi muitakin laittei-
ta, kuten esimerkiksi l&mpételoja, kuten US-patentissa 1 911 592 on
egiintuotu, lidmmitettyj4d ilmasuuttimia ja sdteilevii sihkoldmmittimii.

Témédn keksinndn mukaan on huomattu, ettid kdytettidessid suhteellisen huo-
nclaatuisia papereita, kuten sanomalehtipaperia, ndyhdidn kasaantumista
-painokumille voidaan vihentidi noin 30-90 % pelkidstdin ldmmittdmAlli
painokumilla oleva muste lidmpdtilaan, joka on noin 8,3 - 25°C ympdroi-
vin prosessilimpbtilan ylipuolella. Tédstd seurauksena olevan ndyhdén
irtoamisen vdheneminen vol tarjota huomattavasa siistdd painohuoneen
tehottoman tydajan kuluissa ja yrityksissd, joita on vaadittu poilstet-
taessa irronnutta ndyht&i, jota on kasaantunut painoteloille normaa-

lien painatustoimintojen aikana.

Lis#dksi voidaan saavuttaa tummempl kuva (mitattuna %-heijastuvuus-
suhteella), jossa on vihemmin painamattomia kohtia, jotka ovat aiheu-
tuneet kuidun tai p#illysteen irtoamisesta painetun paperin pinnasta,
ja vidhemmin vaaleasti painettuja kohtia, jotka ovat aiheutuneet paino-

kumin kuva-alueelle kasaantuneesta ndyhdistd.

My8s noin 10-15 % musteensiidstd voidaan toteuttaa, painettaessa kau-
pallisesti hyvidksyttdvi34 sanomalehtipaperitummuutta, limmittimdlld pai-
nokumilla olevaa mustetta lidmpdtilaan, joka on noin 13,9—19,MOC

ympdrdivin prosessilimpdtilan ylédpuolella.

Lisdksi veidaan saavuttaa parantunut paperin sileyden tail kiilloituk=-
sen sdilyminen painettaessa peridttdin suurella miidr&114 painoja. Tamé
johtuu siitd, ettd veden haihtumisen vuoksi l&dmmitetyiltid painokumeil-
ta siirtyy vdhemmidn vettd kunkin painon painokumilta paperin kuvatto-
mille alueille. T#mAn tuloksena voidaan vHhentidi paperien pinnan
kuten esim. sanomalehtipaperien koko ajan lisddntyvdi huonontumista
Jouduttaessa kosketukseen perékkiisten painojen painokumeilla olevan

veden kanssa.

Vield lisdksi voidaan huomattavasti parantaa pisteviivan j&ljenndstéi
autotypiapainatuksessa. Kiytdnndllisesti katsoen pisteiden poisjédi-
minen ja epidtidydellisten pisteiden muodostuminen voidaan eliminoida.
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Tuloksena voildaan saada ter#vimpil ja tarkemmin jdljennetty autotypia,
sdvytetty kuva, painettaessa sellaisille papereille kuten esimerkiksi

sanomalehtipaperille.

Odotetaan, ettd edellld olevasta esityksestd ymmirretidn keksintd
ja monet siihen liittyvdt edut ja on selvidi, ettd monia muutoksia
voidaan tehdid kuvattujen prosessien aikana ilman, ettd poiketaan
keksinnén hengestid ja puitteista tal etti uhrataén kaikkia sen aineel-
lisia etuja, mink4 keksinndn parhaimpana pidetty ilmentymi edelld

kuvattu prosessi pelkdstididn on.

Patenttivaatimukset

1. Offset litograafinen painatusprosessi, t unnet tu siitéd,

ettd painokumilla oleva muste ldmmitet#ddn lidmpdtilaan, joka on noin

8,300 - noin 2500 ympaArdivin prosessilimpdtilan ylipuolella, samalla

kun painolevy pidetdin suunnilleen ympirdivissi prosessilidmpdtilassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm#, t unne t t u siitd,
ett{d muste ldmmitetiddn lidmpbtilaan, joka on noin 16,7OC ympirdivin

prosessilidmpttilan ylédpuolella.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen prosessi, t unne t t u siitd,
ettd kaupallisesti hyviksyttidvi sanomalehtipainotummuus saavutetaan
ldmmittdmdlls painokumilla oleva muste lidmp&tilaan, joka on noin
13,900 - 19,4°C ympirdivin prosessilimp&tilan ylipuolella.

b4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen prosessi, t unne t t u siitd,
ettd noin 79-83 %:inen painotummuus saavutetaan l8mmittimdlld mustaa
mustetta painokumilla noin 16,70C ympirdivin prosessilimpdétilan yli&-

puolelle, joka on noin 22,200.

5. Mink& tahansa edeltdvien patenttivaatimusten mukainen menetelmi,
tu n nettu siiti, ettd paperia esilidmmitetisn noin 5,500 ympi-

roivin prosessilimpdtilan yl&puolelle.
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Patentkrav
1. SEtt att framstdlla litografiskt offsettryck, k 4 nnetec k-

nat dirav, att flrgen pd tryckduken virmes till en temperatur av
omkring 8,300 £i1ll omkring 250C Sver omgivningens temperatur, medan

tryckplaten hdlles vid omkring omgivande temperatur.

2. Sdtt enligt patentkravet 1, k E&nnetecknat dirav, att

fédrgen vérmes till en temperatur av omkring 16,7°C sver omgivningens

temperatur.

3, S&8tt enligt patentkravet 1, k E nnetecknat dirav, att
en kommersiellt acceptabel, tidningstrycksvirta erhdlles genom att
virma fdrgen p& tryckduken till en temperatur av omkring 13,9OC till
omkring 19,4°C &ver omgivningens temperatur.

b, S8ttt enligt patentkravet 3, k &nnet e c knat dérav, att

en trycksvirta av omkring 79 til11l 83 % Astadkommes genom virmning av
en svart f8rg pid tryckduken omkring 16,7OC Sver en omgivande tempe-

ratur av omkring 22,200.

5. SEtt enligt ndgot av fOregdende patentkrav, k 8 nn e t e ¢ k-
na t dirav, att papperet fOrvirmes omkring 5,50C dver omgivningens

temperatur.
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