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(57) Abstract: The invention relates to a press (1) having at least one col-
lector wagon (2) for compressible material (5) to be pressed that can be
coupled and uncoupled, the press (1) comprising a press chamber (10) and
the collector wagon (2) comprising a collector chamber (20) having a floor
(21) and walls (22, 23, 24), compressible material (5) being mechanically
transferred from the collector wagon (5) into the press chamber (10) when
the collector wagon (2) is coupled to the press (1), at least the floor (21) of
the collector wagon (2) being displacable upward back and forth from a
lower collecting position for emptying the collector wagon. A feeder devi-
ce (3) is provided, by means of which the compressible material (5) pre-
sent in the collector chamber (20) can be fed upward to the press chamber
(10) of the press (1) when the collector wagon (2) is coupled to the press
(1) by moving at least the floor (21), and the collector wagon (2) is fillable
with compressible material (5) to be pressed in a state uncoupled from the
press (1) at a location at a distance from the press (1). The press (1) accor-
ding to the invention is characterized in that the feeder device (3) is imple-
mented as the feeder capturing the compressible material (5) present in the
collector wagon (2) by moving at the least the floor (21) upward little by
little, and continuously removing the compressible material from the col-
lector wagon (2) from above, and feeding the compressible material to the

press (1).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Presse (1) mit mindestens einem an- und abkoppelbaren Sammelwagen (2) flir zu pressendes Pressgut
(5), wobei die Presse (1) einen Pressraum (10) und der Sammelwagen (2) einen Sammelraum (20) mit einen Boden (21) und Wn-
den (22, 23, 24) aufweist, wobei bei an die Presse (1) angekoppeltem Sammelwagen (2) in diesem gesammeltes Pressgut (5) ma-
schinell aus dem Sammelwagen (5) in den Pressraum (10) iiberfithrbar ist, wobei zumindest der Boden (21) des Sammelwagens
(2) zu dessen Entleerung aus einer unteren Sammelstellung nach oben hin sowie zuriick bewegbar ist, wobei eine Férdereinrich-
tung (3) vorgesehen ist, mit der bei an die Presse (1) angekoppeltem Sammelwagen (2) unter Bewegung zumindest des Bodens
(21) nach oben das in dem Sammelraum (20) befindliche Pressgut (5) zum Pressraum (10) der Presse (1) férderbar ist, und wobei
im von der Presse (1) entkoppelten Zustand der Sammelwagen (2) an einem von der Presse (1) entfernten Ort mit zu pressendem
Pressgut (5) befiillbar ist. Die Presse (1) gemél Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung (3) als das im
Sammelwagen (2) befindliche zu pressende Pressgut (5) bei der Bewegung zumindest des Bodens (21) nach oben nach und nach
erfassender und von oben her aus dem Sammelwagen (2) kontinuierlich abnehmender und der Presse (1 ) zuflihrender Forderer
ausgetiihrt ist.
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Beschreibung:

Presse mit mindestens einem an- und abkoppelbaren Sammelwagen

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Presse mit mindestens einem an- und abkop-
pelbaren Sammelwagen fUr zu pressendes Pressgut, wobei die Presse einen Press-
raum aufweist, wobei der Sammelwagen einen Sammelraum mit einen Boden und
Wanden aufweist, wobei bei an die Presse angekoppeltem Sammelwagen in die-
sem gesammeltes Pressgut maschinell aus dem Sammelwagen in den Pressraum
Uberfuhrbar ist, wobei zumindest der Boden des Sammelwagens zu dessen Entlee-
rung aus einer unteren Sammelstellung nach oben hin sowie zurtick bewegbar ist,
wobei eine Fordereinrichtung vorgesehen ist, mit der bei an die Presse angekoppel-
tem Sammelwagen unter Bewegung zumindest des Bodens nach oben das in dem
Sammelraum befindliche Pressgut zum Pressraum der Presse férderbar ist, und
wobei im von der Presse entkoppelten Zustand der Sammelwagen an einem von

der Presse entfernten Ort mit zu pressendem Pressgut befullbar ist.

Beispielsweise in grofflachigen Ladengeschaften, wie Verbrauchermarkten oder
grolien Supermarkten, wird im Allgemeinen das bei dem Entnehmen von Verkaufs-
ware aus grofleren Transportgebinden anfallende Verpackungsmaterial als zu pres-
sendes Pressgut in Sammelwagen gesammelt, um in diesen dann einer zentralen
Presse, insbesondere Ballenpresse, zugefihrt zu werden. Gebrauchliche Sammel-
wagen haben dabei eine Grundflache, die in etwa der Grundflache einer Europalette
entspricht. Sie sind mit Laufrollen ausgestattet und werden vom Bedienungsperso-
nal durch die Gange des Verkaufsraumes geschoben. An ihren Seiten sind die
Sammelwagen Ublicherweise mit Seitenwanden als seitliche Begrenzung versehen.
Da die Beladung der Sammelwagen im Allgemeinen von oben her geschieht, wei-
sen die Seitenwande eine Hohe auf, die diese Beladung muhelos erlaubt. Wenn ein
Sammelwagen gefllt ist, fahrt die Bedienungsperson mit diesem zu der zentralen
Presse, an der der Inhalt aus den Sammelwagen ausgeladen wird. Dieses Ausladen

des im Sammelwagen gesammelten Pressgutes erfolgt entweder manuell oder ma-
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schinell unterstitzt. Bei manueller Entleerung wird das Pressgut z. B. vom Bedie-
nungspersonal aus dem Sammelwagen entnommen und entweder in den Vorrats-
raum einer Ballenpresse, z. B. gemalt WO 2008/113465 A1, eingeflllt oder das
Pressgut wird durch die Beschickungsoéffnung einer z.B. horizontalen Ballenpresse
in deren Pressraum eingelegt. Wenn dieser Pressraum soweit geflllt ist, dass kein
weiteres Pressgut hineinpasst, dann wird die Beschickungs6ffnung verschlossen
und ein Pressschild verdichtet das Pressgut. Diese Prozedur ist nachteilig zeitauf-

wandig und mdhsam.

Eine Erleichterung und Zeitersparnis bieten aus der einschldgigen Praxis bekannte
Lésungen fUr horizontale Ballenpressen, bei denen ein Sammelwagen in eine Hub-
Kipp-Vorrichtung gestellt wird, die der Presse zugeordnet ist. Nach der Verriegelung
des Sammelwagens in der Hub-Kipp-Vorrichtung wird der Sammelwagen von der
Vorrichtung angehoben und um eine horizontale Achse um ca. 180° gekippt, wo-
durch der Inhalt des Sammelwagens in den Vorratsbehalter der Ballenpresse oder
in den Einflllraum eines Presscontainers fallt. Aus diesem Vorrats- oder Einflllraum
heraus wird das Pressgut dann durch geeignete Mittel, z.B. eine Verdichterschne-
cke, entweder in den Presscontainer oder in die Ballenpresse gefordert. Nachteilig
bei diesen Losungen ist insbesondere der Platzbedarf flr die Hub-Kipp-Vorrichtung
und fur den anschlielenden Sammelraum. AulRerdem ist bei hoch liegenden Einfull-
o6ffnungen von Pressen flr das Heben und Kippen des Sammelwagen mittels der
Vorrichtung ein hoher Raum erforderlich, der oft nicht zur Verfligung steht, sodass
derartige Pressen mit Hub-Kipp-Vorrichtung dann nur im Freigelédnde aufgestellt
werden kénnen, wo sie der Witterung ausgesetzt sind und was langere Transport-

wege bei der Zuflhrung des zu pressenden Pressgutes verursacht.

Aus dem Dokument JP 2002-126 897 A ist eine Presse der eingangs genannten Art
bekannt. Mit dieser Presse wird in einem Sammelwagen gesammeltes Entsorgungs-
material gepresst, indem nacheinander folgende Schritte ausgefiihrt werden: der
Sammelwagen mit dem Entsorgungsmaterial wird in eine Wagenaufnahmekammer
aufgenommen, eine Bodenplatte des Sammelwagens wird mittels einer Gabel an-
gehoben und das Entsorgungsmaterial wird aus dem Sammelwagen in einen Trans-
portkasten gedrtckt und vorgepresst. Dann wird der Transportkasten, in den das
vorgepresste Entsorgungsmaterial hineingedrickt wurde, geradeaus seitwarts Uber
eine Presskammer der Presse bewegt, wahrend die Gabel bis zu einer unteren Tot-

punktposition abgesenkt wird und die Bodenplatte zum Boden des Sammelwagens
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zurlckgebracht wird. SchlieRlich wird durch eine Absenkbetatigung einer Pressplat-
te das vorgepresste Entsorgungsmaterial aus dem Transportkasten in die Press-

kammer geschoben, an den Boden der Presskammer gedrickt und gepresst.

Bei dieser bekannten Presse wird als nachteilig angesehen, dass fiir den Transport
mittels des Transportkastens, der oben und unten offen sein muss, nur bestimmte
Pressglter geeignet sind, ndmlich solche, die sich beim Vorpressen im Transport-
kasten darin ausreichend fest verklemmen, ohne danach in Teilen oder gar ganzlich
selbsttatig aus dem Transportkasten wieder heraus zu fallen. Ein solches Risiko
besteht insbesondere bei flachem geschichtetem Pressgut, wie Papier oder Karto-
nagen. Somit ist der Verwendungsbereich der Presse hinsichtlich der verarbeitbaren

Pressglter beschrankt.

Fir die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, eine Presse mit mindes-
tens einem an- und abkoppelbaren Sammelwagen zu schaffen, die die vorstehend
angegebenen Nachteile vermeidet und bei der bei geringem Platzbedarf, insbeson-
dere hinsichtlich der bendtigten HOhe, eine technisch zuverladssige, einfache und
bedienungspersonalfreundliche Einbringung von gesammeltem, zu pressendem

Pressgut unterschiedlicher Art in die Presse gewahrleistet wird.

Die Lésung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemald mit einer Presse der eingangs
genannten Art, die dadurch gekennzeichnet ist, dass die Fordereinrichtung als das
im Sammelwagen befindliche zu pressende Pressgut bei der Bewegung zumindest
des Bodens nach oben nach und nach erfassender und von oben her aus dem
Sammelwagen kontinuierlich abnehmender und der Presse zufUhrender Forderer

ausgefihrt ist.

Erfindungswesentlich erfolgt das Abnehmen des Pressgutes aus dem Sammelwa-
gen nach und nach von oben her, wozu gleichzeitig zumindest der Boden des Sam-
melwagens stetig angehoben wird. Das Anheben des Bodens und das Abnehmen
des zu pressenden Pressgutes durch die Fordereinrichtung sind dabei passend auf-
einander abgestimmt. Ein besonders hohes Anheben des Sammelwagens und ein
Kippen um eine horizontale Achse oder ein seitwarts verfahrbarer Transportkasten
sind bei der erfindungsgemafiien Lésung nicht mehr erforderlich. Damit kann die
erfindungsgemalie Presse auch in RGumen mit normaler Deckenhdhe problemlos

untergebracht werden. Der Presse ist zumindest ein Sammelwagen zugeordnet; in
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der Praxis sind aber, entsprechend dem Bedarf an zu entsorgendem Pressgut, der
Presse zweckmalig mehrere Sammelwagen zugeordnet. Die Sammelwagen sind
zweckmalig untereinander gleich und kdnnen jeweils einzeln zu ihrer Entleerung

zur Presse verbracht und an die Presse angekoppelt werden.

Eine bevorzugte Ausflhrung der Presse ist dadurch gekennzeichnet, dass die For-
dereinrichtung mit der Presse verbunden oder als Teil der Presse ausgebildet ist.
Die Fordereinrichtung ist durch ihre Zuordnung zur Presse pro Presse nur einmal
erforderlich, was 6konomisch vorteilhaft ist. Technisch ist es aber alternativ auch
mdglich, dass jedem Sammelwagen eine entsprechende Fdrdereinrichtung zuge-

ordnet ist.

Die Fordereinrichtung kann technisch unterschiedlich ausgestaltet sein. Bevorzugt
ist die Férdereinrichtung als Frase mit einer Fraswalze oder mit mehreren paralle-
len, gleichsinnig drehantreibbaren Fraswalzen oder als mit Forderzinken besetzte
antreibbare Foérderband- oder Forderkettenanordnung oder als aus einer oder meh-
reren drehantreibbaren Forderschnecken bestehender Schneckenforderer ausgebil-
det.

Wenn die Fordereinrichtung als Frase mit mehreren parallelen, gleichsinnig dreh-
antreibbaren Fraswalzen ausgeflihrt ist, dann ist bevorzugt vorgesehen, dass die
Fraswalzen Zinken tragen und dass die Zinken benachbarter Fraswalzen mit sich
Uberschneidenden Radien und in Fraswalzenlangsrichtung gesehen gegeneinander
versetzt angeordnet sind und ineinander greifen. Hierdurch wird eine Uber die Fla-
che des Sammelwagenbodens gesehen gleichmafige und intensive Forderwirkung

erzielt.

Weiter bevorzugt sind dabei die Fraswalzen mit relativ zueinander unterschiedlichen
Drehgeschwindigkeiten antreibbar, wobei eine dem Pressraum am nachsten liegen-
de Fraswalze die hdchste Drehgeschwindigkeit und eine von dem Pressraum am
weitesten entfernt liegende Fraswalze die kleinste Drehgeschwindigkeit hat. Hier-
durch wird sichergestellt, dass das Pressgut, das dem Pressraum zugeflhrt wird, in
Richtung auf den Pressraum hin mit einer schneller werdenden Geschwindigkeit
gefordert und somit auseinander gezogen wird. Dies sorgt flir einen sicheren und
schnellen Befillvorgang und verhindert ein Uberlasten oder gar Blockieren der Frés-

walzen, insbesondere der dem Pressraum am nachsten liegenden Fraswalze oder
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Fraswalzen. Falls zwischen der Fordereinrichtung und dem Pressraum eine Beschi-
ckungseinrichtung vorgesehen ist, wird auch diese vor einem Uberlasten oder gar

Blockieren geschitzt.

Bei dieser Presse sind vorteilhaft alle Fraswalzen von einem gemeinsamen Antrieb
Uber jeweils relativ zum Antrieb unterschiedlich Ubersetzende Getriebeelemente
antreibbar. Der Antrieb kann mit jeder Fraswalze Uber je ein Getriebeelement ge-
koppelt sein; alternativ kann der Antrieb z.B. mit der ersten oder letzten Fraswalze
gekoppelt sein und die weiteren Fraswalzen sind dann jeweils getriebemafig mit der
benachbarten Fraswalze gekoppelt. Hierdurch gendgt in jedem Fall ein einzelner
Motor, z.B. Elektromotor oder Hydromotor, fir den Antrieb aller Fraswalzen, die sich
dann im Betrieb mit festen Drehgeschwindigkeitsverhaltnissen drehen. Alternativ
kénnen auch individuelle Antriebe flr die Fraswalzen vorgesehen sein, was den
technischen Aufwand zwar erhdht, aber eine einfache Variation der Drehgeschwin-

digkeitsverhaltnisse zwischen den Fraswalzen erlaubt.

Eine bevorzugte Ausfihrung schlagt vor, dass der Boden mit einer bei an die Pres-
se angekoppeltem Sammelwagen von der Presse abgewandten Rickwand des
Sammelwagens zu einem L-formigen Boden-Wand-Element verbunden ist und dass
das Boden-Wand-Element relativ zu dem Ubrigen Sammelwagen heb- und senkbar
ist. Diese Ausfuhrung hat den Vorteil, dass die Hubeinrichtung oberhalb des Rau-
mes, den der an die Presse angekoppelte Sammelwagen einnimmt, angeordnet
werden kann, wobei die Hubeinrichtung zum Heben des Boden-Wand-Elementes an

der nach oben weisenden Wand angreifen kann.

Wie vorstehend beschrieben, ist flr das Abnehmen des zu pressenden Pressgutes
aus dem Sammelwagen ein Anheben zumindest des Bodens des Sammelwagens
erforderlich. Um diese Hubfunktion zu realisieren, ist bevorzugt an der Presse oder
an der Fordereinrichtung eine Hubeinrichtung vorgesehen, mittels welcher bei an
die Presse angekoppeltem Sammelwagen zumindest dessen Boden oder dessen

Boden-Wand-Element heb- und senkbar ist.

Zweckmalig ist die Hubeinrichtung durch mindestens ein vertikales, in zwei Rich-
tungen antreibbares, umlaufendes endloses Zugmittel an der Presse oder an der
Foérdereinrichtung gebildet, welches beim Ankoppeln des Sammelwagens an die

Presse unmittelbar oder mittelbar in Eingriff mit dem heb- und senkbaren Teil des
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Sammelwagens tritt. Das umlaufende endlose Zugmittel ist aufgrund seiner techni-
schen Einfachheit und Zuverldssigkeit sowie Platz sparenden Bauweise gut als

Hubeinrichtung geeignet und daher mit Vorteil einsetzbar.

Eine Ausgestaltung dieser Presse sieht vor, dass das Zugmittel in Eingriff mit einem
an der Presse oder der Fordereinrichtung vertikal verschieblich gefUhrten Hubschlit-
ten steht, welcher beim Ankoppeln des Sammelwagens an die Presse in Eingriff mit
dem heb- und senkbaren Teil des Sammelwagens tritt. Der Hubschlitten sorgt bei
geeigneter Ausflihrung seiner eigenen Konstruktion und seiner FUhrungsmittel fur
eine sichere und stabile Flihrung des heb- und senkbaren Teils des Sammelwagens
wéhrend des Uberfiihrens des Pressgutes aus dem Sammelwagen in den Press-

raum der Presse.

Eine diesbezlgliche Weiterbildung schlagt vor, dass das Zugmittel eine Rollenkette
ist, die Uber zwei an der Presse oder der Fordereinrichtung vertikal Ubereinander
angeordnete Zahnrader geflhrt ist, von denen wenigstens eines drehantreibbar ist.
Die Rollenkette verbindet eine hohe Belastbarkeit mit guter Haltbarkeit und geringen
Beschaffungskosten, was zu einem zuverlassigen und wirtschaftliche Betrieb der

Presse beitragt.

Damit die Hubeinrichtung den heb- und senkbaren Teil des Sammelwagens zuver-
lassig anheben und absenken kann und damit die Fordereinrichtung das im Sam-
melwagen gesammelten Pressgut zuverlassig erfassen und in den Pressraum der
Presse beférdem kann, muss der Sammelwagen relativ zur Presse und zur Forder-
einrichtung sowie Hubeinrichtung exakt positioniert werden. Dazu sind bevorzugt als
Mittel zum Ankoppeln des Sammelwagens an die Presse an dieser oder an deren
Foérdereinrichtung sowie am Sammelwagen ineinander greifende Koppelfuhrungen
und Riegel vorgesehen. Die Koppelfihrungen sorgen fur eine exakte Positionierung
von Sammelwagen und Ubriger Presse relativ zueinander. Die Riegel stellen die
Beibehaltung des Koppelzustandes sicher und sind entweder manuell oder fernbe-

tatigt verstellbar.

Eine erste bevorzugte diesbezlgliche Ausgestaltung der Presse ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Koppelfihrungen als ineinander greifende Paare von Schie-
nen in Hohe der Oberkante zweier einander gegenltberliegender Wande des Sam-

melwagens ausgefuhrt sind. Bei dieser Ausfuhrung hat eine Bedienungsperson, die
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den Sammelwagen an die Presse ankoppelt, die Koppelfiihrungen aufgrund von
deren Anordnung in Hohe der Oberkante der Wande des Sammelwagens gut im
Blick, so dass das passende Positionieren der Koppelfihrungen relativ zueinander

problemlos moglich ist.

Eine diesbezlglich alternative Ausfihrung der Presse schlagt vor, dass als Mittel
zum Ankoppeln des Sammelwagens an die Presse Laufrollen des Sammelwagens
fuhrende Laufschienen in Bodenhdhe des Aufstellungsraums der Presse vorgese-
hen sind. In dieser AusfUhrung sind die Laufschienen von der Fdrdereinrichtung und
der Hubeinrichtung entfernt, so dass sie die technische Gestaltung der Férderein-
richtung oder Hubeinrichtung nicht beeinflussen oder behindern. Auch in dieser Aus-
fuhrung kann eine Bedienungsperson den Sammelwagen problemlos ankoppeln,
indem sie den auf seinen Laufrollen laufenden Sammelwagen in die Laufschienen
schiebt. Zur Erleichterung des Einfuhrens der Laufrollen kénnen die Laufschienen
an ihrem Einlaufbereich mit trichterférmigen Einlaufschragen ausgeftihrt sein. Fur
die Ankoppelposition des Sammelwagens haben die Laufschienen zweckmaRig
jeweils mindestens einen Anschlag, gegen den jeweils die vorlaufende Laufrolle
anlauft. Zusatzlich kénnen hier Mittel zur Fixierung des Laufwagens in seiner An-

koppelposition vorgesehen sein.

Damit beim Entnehmen des Pressgutes aus dem Sammelwagen durch die Forder-
einrichtung keine Reste des Pressgutes im Sammelwagen verbleiben, ist bevorzugt
vorgesehen, dass der Boden des Sammelwagens oberseitig entsprechend der dem
Boden zugewandten Kontur der Fordereinrichtung geformt ist. Wenn die Forderein-
richtung beispielsweise aus mehreren parallelen Fraswalzen gebildet ist, hat der
Boden an seiner der Fordereinrichtung zugewandten Oberseite zweckmaRig die

Form von entsprechend angeordneten und verlaufenden Bogenabschnitten.

Je nach Ausfilhrung der Férdereinrichtung und der Art des zu pressenden Pressgu-
tes kann es dazu kommen, dass Teile, zum Beispiel Zinken, der Fordereinrichtung
in das Pressgut einstechen. Um sicherzustellen, dass das Pressgut nicht an der
Foérdereinrichtung hangen bleibt, ist zweckmafig der Férdereinrichtung an ihrer der
Presse zugewandten Seite ein Pressgut von der Fordereinrichtung lésender Abstrei-

fer zugeordnet.
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Ein Beitrag zu einer flr das Bedienungspersonal der Presse glnstigen und sicheren
Handhabung wird dadurch geleistet, dass bevorzugt die Presse an ihrer Rlckseite
eine Beschickungséffnung flr das maschinelle Uberfilhren des Pressgutes aus dem
Sammelwagen in den Pressraum aufweist und dass die Presse an ihrer Vorderseite
eine zum Entnehmen eines Pressballens aus dem Pressraum in eine Offnungsstel-
lung verschwenkbare TUr aufweist. Das Entnehmen eines Pressballens aus der
Presse kann somit in einer von herkdmmlichen Pressen gewohnten Art und Weise
erfolgen, was zu einem sicheren Bedienen der Presse durch das Bedienungsperso-

nal beitragt.

Weiterhin ist zweckmaliig in der Vorderseite der Presse oberhalb der TUr oder im
oberen Teil der Tur eine weitere Beschickungsdffnung vorgesehen, durch welche
Pressgut manuell in den Pressraum einflllbar ist. Hiermit wird vorteilhaft erreicht,
dass die Presse durch die weitere Beschickungsoffnung, wie fir das Bedienungs-
personal von herkdmmlichen Pressen bekannt, von vorne manuell beflillt werden
kann, insbesondere mit kleine Mengen und Restmengen von Pressgut, fur die sich
der Einsatz eines Sammelwagens nicht lohnt. Die weitere Beschickungsoffnung ist
zweckmaRig mit einer eigenen TUr oder Klappe wahlweise verschlieRbar und frei-

gebbar.

Die Presse an sich kann unterschiedlich ausgefthrt sein. Um eine besonders wirt-
schaftliche Betriebsweise der Presse zu erzielen, kann es zweckmalig sein, dass
zwischen der Fordereinrichtung und dem Pressraum eine aktive Beschickungsein-
richtung der Presse angeordnet ist. Die aktive Beschickungseinrichtung sorgt daftr,
dass das von der Férdereinrichtung aus dem Sammelwagen entnommene zu pres-
sende Pressgut unter einer gewissen Vorverdichtung und zwangsweise in die Pres-
se, insbesondere deren Pressraum, eingebracht wird. Alternativ ist es auch moglich,
dass die Fordereinrichtung selbst das zu pressende Pressgut aus dem Sammelwa-

gen bis in das Innere der Presse transportiert.

Als aktive Beschickungseinrichtung der Presse ist dabei bevorzugt zwischen der
Fordereinrichtung und dem Pressraum wenigstens eine Rotorwalze mit Forderzin-
ken angeordnet. Die Forderzinken kdnnen dabei fUr einen zuverlassigen Transport
des Pressgutes in den Pressraum mit einer geschlitzten Leitflache zusammenwir-

ken, in deren Schlitze die Forderzinken eintauchen konnen. Alternativ kdnnen zwei
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parallele, gegensinnig drehende Rotorwalzen vorgesehen sein, zwischen denen das

Pressgut hindurch gefordert wird.

Eine weitere Ausfihrung der erfindungsgemalien Presse ist dadurch gekennzeich-
net, dass die Fordereinrichtung, die Hubeinrichtung und die Beschickungseinrich-
tung mit je einem Kraftbedarfssensor ausgestattet sind und dass der Presse eine
Steuereinheit zugeordnet ist, der Messsignale der Kraftbedarfssensoren zufuhrbar
sind und mittels der nach Mallygabe der zugefuhrten Messsignale die Férdereinrich-
tung, die Hubeinrichtung und/oder die Beschickungseinrichtung in ihrer Leistung
veranderbar und/ oder in ihrer Arbeitsrichtung umkehrbar sind. Auf diese Weise
kann die Steuereinheit flexibel und bedarfsgerecht auf bestimmte Betriebssituatio-
nen, die zu Stérungen fihren kdnnten, reagieren. Wenn z.B. der Kraftbedarf eines
Antriebes eine bestimmte Grenze Uberschreitet, dann werden der Antrieb, bei dem
die Grenzwertlberschreitung auftritt, sowie die in Pressgutférderrichtung gesehen
ggf. vorhergehenden Antriebe in ihrer Leistung reduziert oder sogar abgeschaltet
und gegebenenfalls reversiert. Tritt z.B. nur am Antrieb der Hubeinrichtung ein zu
hoher Kraftbedarf auf, dann wird nur dieser Antrieb reversiert. Tritt z.B. am Antrieb
der Fraswalzen ein zu hoher Kraftbedarf auf, dann wird sowohl der Antrieb der Hub-
einrichtung reversiert als auch der Antrieb der Fraswalzen abgeschaltet und die Be-
schickungseinrichtung lauft dann flr eine begrenzte, vorgebbare Zeitperiode erst
einmal allein weiter. Daraufhin wird zunachst der Antrieb der Fraswalzen wieder
eingeschaltet und dessen Kraftbedarf wird gemessen. Wenn der Kraftbedarf jetzt
unterhalb des Grenzwertes liegt, dann wird auch der Antrieb der Hubeinrichtung
wieder zugeschaltet. Wenn z.B. an der Beschickungseinrichtung ein zu hoher Kraft-
bedarf auftritt, dann wird sowohl der Antrieb der Hubeinrichtung als auch der Antrieb
der Fraswalzen abgeschaltet oder reversiert. Auch der Antrieb der Beschickungsein-
richtung kann nicht nur in seiner Leistung reduziert oder abgeschaltet werden, son-
dern bei Bedarf auch reversiert werden. Hiernach werden die Antriebe schrittweise
wieder zugeschaltet. Diese Schaltungen setzen voraus, dass die Antriebe der ge-
nannten Aggregate, d.h. der Beschickungseinrichtung, der Fordereinrichtung und
der Hubeinrichtung, entweder Uber jeweils zugeordnete Antriebsaggregate ange-
trieben werden oder dass die Antriebe Uber entsprechende technische Mittel, wie
verstellbare Kupplungen, voneinander entkoppelbar sind. Vorzugsweise wird jedoch
mit unabhangigen Antrieben gearbeitet. Auf diese Weise werden sich anbahnende
Uberlastungen friihzeitig erkannt und es werden automatisch passende Gegen-

maflnahmen eingeleitet. So wird ein zuverlassiger Betrieb der Presse sichergestellt
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und Stérungen oder Schaden durch Uberlastungen werden vermieden, auch wenn

die Presse von technisch nicht fachkundigem Personal bedient wird.

Weiter wird fUr die erfindungsgemalie Presse vorgeschlagen, dass im Pressraum
ein Pressschild zwischen einer Position oberhalb der Rotorwalze und einer Position
unterhalb der Rotorwalze bewegbar ist, dass die Férderzinken in den Bewegungs-
bereich des Pressschildes hineinreichen und dass das Pressschild an seiner der
Rotorwalze zugewandten Kante Durchtrittsschlitze fir die FOrderzinken aufweist.
Die Forderzinken der Beschickungseinrichtung kdnnen so weiter in den Pressraum
hineinreichen und vorteilhaft das zu férdernde Pressgut besser und wirksamer in
den Pressraum hinein férdern. Dabei stéren wegen der Durchtrittsschlitze in der der
Rotorwalze zugewandten Kante des Pressschildes die in dessen Bewegungsbe-
reich durchstehende Zinken beim Presshub und Riuckhub des Pressschildes nicht.
Die Erstreckung der Durchtrittsschlitze ist dabei zweckmafig auf ein solches Mafl}
begrenzt, dass die Presswirkung des Pressschildes und dessen mechanische Stabi-

litat durch die Durchtrittsschlitze nicht beeintrachtigt werden.

Eine weitere Ausgestaltung der Presse ist dadurch gekennzeichnet ist, dass im
Pressraum ein Ballenauswerfer angeordnet ist, der zum Auswerfen eines fertig ge-
pressten und ggf. abgebundenen Pressballens aus einer Grundstellung auerhalb
des Bewegungsbereichs der Férderzinken der Rotorwalze in eine Auswerfstellung
im Bewegungsbereich der Forderzinken der Rotorwalze verstellbar ist, dass der
Rotorwalze ein Drehstellungssensor zugeordnet ist und dass vor einem Auswerfen
des Pressballens die Rotorwalze in einer Drehstellung anhaltbar ist, in der ihre For-
derzinken eine relativ zum Ballenauswerfer kollisionsfreie Stellung einnehmen. Bei
dieser Presse kann vorteilhaft die Stellung der Forderzinken der Beschickungsein-
richtung in deren abgeschaltetem Zustand so gewahlt werden, dass der Ballenaus-
werfer in seiner Bewegungsebene nicht mit den Zinken der Beschickungseinrich-
tung kollidiert. Dazu wird die Stellung der Rotorwalze bzw. die Stellung der Zinken
der Rotorwalze abgefragt und das Anhalten der Rotorwalze erfolgt dann in der ge-
eigneten, hinsichtlich des Ballenauswerfers kollisionsfreien Drehstellung der Rotor-
walze. Die Rotorwalze kann damit so weit wie nur eben moglich dem Pressraum

angenahert werden.

Die erfindungsgemaRie Presse mit einem oder mehreren zugehdrigen Sammelwa-

gen ist vorteilhaft z.B. in groRflachigen Ladengeschaften, wie Verbrauchermarkten
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oder grof3en Supermarkten, einsetzbar. Auch in industriellen Produktionsstatten, wo
zu sammelnde und zu pressende Reststoffe anfallen, ist die erfindungsgemafe

Presse mit Vorteil verwendbar.

Im Folgenden werden Ausfihrungsbeispiele der Erfindung anhand einer Zeichnung

erlautert. Die Figuren der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Presse mit einem angekoppelt Sammelwagen und mit einer For-

dereinrichtung und einer Hubeinrichtung, in perspektivischer Ansicht,

Figur 2 die Presse aus Figur 1 mit Férdereinrichtung und Hubeinrichtung, jedoch

ohne Sammelwagen, in gleicher Ansicht wie in Figur 1,

Figur 3 die Presse mit Fordereinrichtung, Hubeinrichtung und Sammelwagen

aus Figur 1, im Langsschnitt,

Figur 4 den Sammelwagen fur sich, in perspektivischer Ansicht schrag von hin-

ten,

Figur 5 den Sammelwagen aus Figur 4, in einer perspektivischen Einzelteildar-

stellung,

Figur 6 die Fordereinrichtung und die Hubeinrichtung aus den Figuren 1 und 2
zusammen mit einem noch nicht angekoppelten Sammelwagen, in per-

spektivischer Ansicht,

Figur 7 die Férdereinrichtung und Hubeinrichtung aus Figur 6 mit angekoppel-

tem Sammelwagen, in gleicher perspektivischer Ansicht wie in Figur 6,

Figur 8 die Presse in einer Ausfihrung mit einer gednderten Hubeinrichtung, im

Langsschnitt,

Figur 9 einen Ausschnitt der Presse mit einer gednderten Férdereinrichtung, im

Langsschnitt,
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Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15
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Figur 18

Figur 19
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die Presse in einer weiteren Ausfuhrung mit einer geanderten Forderein-

richtung und einer gednderten Hubeinrichtung, im Langsschnitt,

die Presse in einer weiteren Ausfuhrung mit einer Hubeinrichtung im

Sammelwagen, im Langsschnitt,

eine Fordereinrichtung, einen anzukoppelnden Sammelwagen und eine
Hubeinrichtung als Teile einer im Ubrigen hier nicht dargestellten Pres-

se, in perspektivischer Ansicht schrag von hinten,

die Fordereinrichtung, den nun angekoppelten Sammelwagen und die

Hubeinrichtung aus Figur 12, im Vertikalschnitt,

die Fordereinrichtung, den Sammelwagen und die Hubeinrichtung wah-
rend einer letzten Phase des Ankoppelns des Sammelwagens, wieder in

perspektivischer Ansicht schrag von hinten,

eine Riegeleinrichtung zum Arretieren des angekoppelten Sammelwa-

gens, in Ansicht von hinten,

eine Fordereinrichtung, einen anzukoppelnden Sammelwagen und eine
Hubeinrichtung in geénderter Ausfilhrung als Teile einer im Ubrigen hier
nicht dargestellten Presse, in perspektivischer Ansicht schrag von hin-

ten,

die Fordereinrichtung, den nun angekoppelten Sammelwagen und die
nun aktivierte Hubeinrichtung aus Figur 16, in gleicher Ansicht wie in Fi-

gur 16,

die Férdereinrichtung, den angekoppelten Sammelwagen und die nun in
ihrer Grundstellung befindliche Hubeinrichtung aus Figur 16 und Figur

17, in einer Seitenansicht,

einen Ausschnitt der Férdereinrichtung und der Hubeinrichtung geman
Figur 16 bis Figur 18, in Draufsicht,
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Figur 20  eine in einem Aufstellungsraum aufgestellte Presse zusammen mit ihrer
Foérdereinrichtung und Hubeinrichtung sowie mit einem anzukoppelnden

Sammelwagen, in Draufsicht,

Figur 21  die Presse aus Figur 20 zusammen mit dem anzukoppelnden Sammel-

wagen, in einer Frontalansicht

Figur 22  eine Fordereinrichtung mit einem angekoppelten Sammelwagen, eine
Hubeinrichtung und eine Beschickungseinrichtung als Teile einer im Ub-

rigen hier nicht dargestellten Presse, in Seitenansicht,

Figur 23  eine Rotorwalze der Beschickungseinrichtung und ein Pressschild der

Presse, in perspektivischer Ansicht schrag von oben,

Figur 24  die Rotorwalze und das Pressschild aus Figur 23 im Vertikalschnitt,

Figur 25 eine komplette Presse mit FOrdereinrichtung, Hubeinrichtung und Be-
schickungseinrichtung sowie mit einem Ballenauswerfer, zusammen mit

einem angekoppelten Sammelwagen, im Vertikalschnitt,

Figur 26  das in Figur 25 eingekreiste Detail B mit Rotorwalze und Ballenauswer-

fer in vergroRerter Darstellung, und

Figur 27  die Hubeinrichtung aus Figur 22 als Einzelteil, im Vertikalschnitt.

Die Figur 1 zeigt eine Presse 1, hier als Ballenpresse ausgefihrt, zusammen mit
einem an ihre Vorderseite angekoppelten Sammelwagen 2 in einer perspektivischen
Ansicht. Die Presse 1 besitzt in ihrem Inneren einen Pressraum, in welchem mittels
eines Kaftantriebes 14 ein hier nicht sichtbares Pressschild abwarts und aufwarts

verfahrbar ist.

Zu pressendes Pressgut wird zunachst an einem oder mehreren von der stationaren
Presse 1 entfernten Orten in dem Sammelwagen 2 oder in mehreren Sammelwagen
2 gesammelt, Wenn der bzw. ein Sammelwagen 2 gefullt ist, wird er vom Bedie-
nungspersonal zur Presse 1 gebracht und an diese angekoppelt. Zum positionsge-

nauen Ankoppeln dienen zwei Paare von schienenartigen Koppelfihrungen 27, 37,



WO 2011/064357 PCT/EP2010/068384
14

die jeweils links und rechts an der Oberkante von zwei Seitenwanden 24 sowie an
zwei Seitenwangen 33 einer Uber dem Sammelwagen 2 positionierten Fdrderein-
richtung 3 vorgesehen sind. Der Koppeleingriff wird hergestellt, indem der Sammel-
wagen 2 mit seinen Koppelfihrungen 27 in die Koppelfihrungen 37 der Forderein-
richtung 3 eingefahren wird. Mittels zweier Riegel 15, die links und rechts an den
Seitenwanden 24 des Sammelwagens 2 angreifen und mit der dem Sammelwagen
2 zugewandten Vorderseite der Presse 1 verbunden sind, wird der Sammelwagen 2

in seiner angekoppelten Stellung fixiert.

Die Fordereinrichtung 3 ist hier mit der Presse 1 verbunden und bildet einen Teil der
Presse 1. Unter einer in Figur 1 sichtbaren Abdeckung 35 befinden sich hier vier
parallel zueinander verlaufende, drehantreibbare Fraswalzen, die spater noch be-
schrieben werden. Zum Antrieb der Fordereinrichtung 3 dient der links in Figur 1

sichtbare Antrieb 34, hier ein Elektromotor mit Winkelgetriebe.

Weiterhin gehort zu der Presse 1 gemal Figur 1 eine Hubeinrichtung 4, die ober-
halb der Férdereinrichtung 3 angeordnet ist und die Uber die Férdereinrichtung 3,
wie diese, mit der Presse 1 verbunden ist. Die Hubeinrichtung 4 umfasst einen Hub-
rahmen 41, in welchem ein Hubschlitten 42 vertikal in Richtung 40 nach oben sowie
umgekehrt verfahrbar ist. Als Antrieb 44 der Hubeinrichtung 4 dient ein oben an der
Hubeinrichtung 4 angeordneter Elektromotor mit einem Winkelgetriebe und einer
Welle, Uber die parallel zum Hubrahmen 41 links und rechts zwei Keilriemen oder
Ketten vertikal verlaufend gefuhrt sind. Mit diesen ist der Hubschlitten 42 zu seiner
vertikalen Verstellung verbunden. In Figur 1 ist der Hubschlitten 42 zum grofiten Teil
durch die sich nach oben erstreckende Rlckwand 22 des Sammelwagens 2 ver-
deckt. An seiner dem Betrachter zugewandten Seite besitzt der Hubschlitten 42
mehrere, hier vier Haken 46, die im an die Presse 1 angekoppelten Zustand des
Sammelwagens 2 in entsprechend positionierte Aufnahmen 26 in der Rickwand 22

eingreifen.

Bei dem Beispiel gemal Figur 1 sind die RlUckwand 22 und ein in Figur 1 nicht
sichtbarer Boden 21 des Sammelwagens 2 zu einem Boden-Wand-Element 21, 22
zusammengefasst, welches relativ zum Ubrigen Sammelwagen 2 in zwei Rlckwand-

fuhrungen 22' in Vertikalrichtung bewegbar ist.
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Durch Aktivieren des Antriebes 44 der Hubeinrichtung 4 und durch gleichzeitiges
Aktivieren des Antriebes 34 der Férdereinrichtung 3 wird das Wand-Boden-Element
21, 22 nach oben bewegt, wobei zugleich mittels der Férdereinrichtung 3 im Sam-
melwagen 2 befindliches Pressgut von oben her abgenommen und in einer im we-

sentlichen horizontal verlaufenden Forderrichtung in die Presse 1 gefordert wird.

Zum leichten Transportieren des Sammelwagens 2 dienen an dessen Unterseite
angebrachte Laufrollen 25, die beispielsweise als Bockrollen und Lenkrollen ausge-

fuhrt sein kdnnen.

Figur 2 der Zeichnung zeigt die Presse 1 mit der Férdereinrichtung 3 und der Hub-
einrichtung 4 in gleicher Ansicht wie in Figur 1, nun jedoch ohne Sammelwagen. An
der dem Betrachter zugewandten Seite der Presse 1 ist wieder die daran angebaute

Fordereinrichtung 3 zusammen mit der Hubeinrichtung 4 erkennbar.

Die Fordereinrichtung 3 besteht aus den zwei Seitenwangen 33, in denen hier ins-
gesamt vier Fraswalzen 31 mit parallel zueinander verlaufenden, horizontalen Dreh-
achsen gelagert sind. Mittels des Antriebes 34 sind die Fraswalzen 31 in Drehung
versetzbar. Die Fraswalzen 31 besitzen auf ihrem Au3enumfang jeweils eine Viel-
zahl von Zinken oder Zacken, mit denen im Sammelwagen 2 befindliches Pressgut
erfasst und in Richtung zur Presse 1 geférdert werden kann. Links und rechts an der
Unterkante der beiden Seitenwangen 33 sind die schienenférmigen Koppelfuhrun-

gen 37 zur Kopplung mit dem Sammelwagen 2 sichtbar.

Die Hubeinrichtung 4 besteht aus dem Hubrahmen 41, der durch die zwei vertika-
len, parallel zu einander verlaufenden seitlichen Schienen gebildet ist. Am Hubrah-
men 41 ist der Hubschlitten 42 in Hubrichtung 40 verfahrbar. An der dem Betrachter
zugewandten Seite tragt der Hubschlitten 42 die vier Haken 46 zur Kopplung mit der

Ruckwand des Sammelwagens.

Unterhalb der Fordereinrichtung 3 sind an der Presse 1 die beiden Riegel 15 sicht-
bar, die zur Fixierung eines angekoppelten Sammelwagens dienen. Oben auf der
Presse 1 ist der Kraftantrieb 14 flr das im Inneren der Presse 1 vertikal verfahrbare

Pressschild zu sehen.
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Figur 3 zeigt die Presse 1 mit Sammelwagen 2, Férdereinrichtung 3 und Hubeinrich-
tung 4 aus Figur 1 in einem vertikalen Langsschnitt. Der Sammelwagen 2 ist hier
Uber die Riegel 15 und die hier nicht sichtbaren Koppelflihrungen relativ zur Presse
1 fixiert. Das Boden-Wand-Element 21, 22 steht mit der Hubeinrichtung 4 in Eingriff,
hier nicht Gber die zuvor beschriebenen Haken und Aufnahmen dafur, sondern, als

technische Variante, Uber einen Klapphebel 45, der manuell verstellbar ist.

In dem in Figur 3 dargestellten Zustand ist der Boden 21 des Sammelwagens 2
schon um einen gewissen Weg nach oben in Richtung des Hubpfeils 40 mittels der
Hubeinrichtung 4 angehoben. Gleichzeitig wird durch die in Betrieb stehende For-
dereinrichtung 3 mit ihren hier vier parallelen, gleichsinnig im Sinne der daran ein-
gezeichneten Drehpfeile rotierenden Fraswalzen 31 das im Sammelwagen 2 in des-
sen Sammelraum 20 gesammelte Pressgut 5 von oben her aus dem Sammelwagen

2 entnommen und in Férderrichtung 30 zur Presse 1 geférdert.

Die Zinken der Fraswalzen 31 sind so angeordnet, dass die Radien der Zinken sich
Uberschneiden, die Zinken also ineinander greifen. Dazu sind die Zinken benachbar-
ter Fraswalzen 31 in Fraswalzenlangsrichtung gesehen gegeneinander versetzt
angeordnet. Vorteil dieser Anordnung ist, dass, auler fir die in Férderrichtung 30
letzte Fraswalze 31, keine Abstreifer bendtigt werden, um an den Zinken haftendes
Pressgut 5 abzustreifen, wenn die Zinken sich wieder nach oben hin drehen, denn
die von oben kommenden Zinken der in Forderrichtung 30 nachsten Fraswalze 31
Ubernehmen dieses Abstreifen. Der horizontale Versatz der Zinken ist in Figur 3

nicht zu erkennen, wohl aber sind die Uiberschneidenden Radien sichtbar.

Die Presse 1 besitzt hier eine aktive Beschickungseinrichtung 12 in Form einer dre-
hantreibbaren Rotorwalze. Die einzelnen Stlicke des Pressgutes 5 werden von der
Foérdereinrichtung 3 an die Beschickungseinrichtung 12 Ubergeben, welche das
Pressgut 5 mit einer schrdg nach unten gerichteten Bewegungskomponente in den
Pressraum 10 der Presse 1 fordert. Im unteren Teil des Pressraums 10 ist ein be-
reits verpresster Teil des Pressgutes 5 dargestellt. Ein Presshub des Pressschildes
13 wird mittels des Kraftantriebes 14 jeweils dann ausgefiihrt, wenn der Pressraum
10 mit zu pressendem Pressgut 5 geflllt ist. Nach dem Presshub ist das Pressgut 5,
wie im unteren Teil des Pressraums 10 dargestellt, verdichtet und es kann wieder
neues, noch unverdichtetes Pressgut 5 in den oberen Bereich des Pressraums 10

eingebracht werden. Auf diese Weise wird das im Sammelwagen 2 gesammelte, zu
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pressende Pressgut 5 ohne jeden manuellen Eingriff und ohne grofen Zeitaufwand
vollkommen maschinell aus dem Sammelraum 20 des Sammelwagens 2 Uber die
Fordereinrichtung 3 und die Beschickungseinrichtung 12 in die Presse 1 Uberflhrt
und verdichtet, insbesondere zu kompakten und abgebundenen oder umwickelten

Pressballen gepresst.

In Figur 3 ist auch erkennbar, dass der Boden 21 des Sammelwagens 2 an seiner
Oberseite eine Kontur aufweist, die an die Kontur der nach unten weisenden Seite
der Férdereinrichtung 3 angepasst ist. Auf diese Weise wird eine restlose Entnahme

des Pressgutes 5 aus dem Sammelraum 20 des Sammelwagens 2 gewahrleistet.

Nach vollstéandiger Entleerung des Sammelwagens 2 wird die Fordereinrichtung 3
stillgesetzt und mittels Umsteuerung der Hubeinrichtung 4 wird das Boden-Wand-
Element 21, 22 wieder nach unten bis in die tiefste Position abgesenkt. In dieser
Position befindet sich der Boden 21 in seiner Sammelposition, in der der Sammel-
wagen 2 fur das Sammeln von zu pressendem Pressgut 5 genutzt werden kann.
Nach Ldsen der Riegel 15 kann der Sammelwagen 2 gemafl Figur 3 nach rechts
von der Presse 1 unter der Férdereinrichtung 3 und der Hubeinrichtung 4 weggezo-
gen und dann wieder zu einem von der Presse 1 entfernten Sammelort flr Pressgut

gebracht werden.

In Figur 4 der Zeichnung ist ein Sammelwagen 2 fur sich in einer perspektivischen
Ansicht schrag von hinten dargestellt. Der hier nicht sichtbarer Boden 21 und die
Rickwand 22 bilden das miteinander verbundene Boden-Wand-Element 21, 22, das
als Einheit in den Ruckwandflhrungen 22' vertikal verfahrbar ist. Im oberen Teil der
Ruckwand 22 sind die vier Aufnahmen 26 zur Aufnahme der hier als Einzelteile nur
angedeuteten Haken 46 der Hubeinrichtung sichtbar. Zu seinen Seiten hin wird der
Sammelwagen 2 durch die zwei Seitenwande 24 begrenzt, die einen festen Teil des
Sammelwagens 2 bilden. Nach vorne ist der Sammelwagen 2 durch die Vorderwand
23 begrenzt. Entlang der oberen Kante der beiden Seitenwande 24 verlaufen die
Koppelfihrungen 27 in Form jeweils einer Schiene. An seiner Unterseite besitzt der
Sammelwagen 2 die Laufrollen 25 zum leichten Bewegen und Verfahren des Sam-

melwagens 2 zwischen Sammelstellen und Presse 1.

In Figur 5 ist der Sammelwagen 2 in seine Einzelteile zerlegt dargestellt, wobei links

in Figur 5 die beiden Seitenwande 24 und die Vorderwand 23 mit den unterseitigen
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Laufrollen 25 sichtbar sind, die zusammen eine Baueinheit bilden. Rechts in Figur 5
sind der Boden 21 und die damit verbundene Riuckwand 22 des Sammelwagens 2
dargestellt. Unter dem Boden 21 sind die beiden seitlichen Rlickwandfihrungen 22'
gezeigt. Der Boden 21 hat eine Breite und Tiefe, die der Flache zwischen den Sei-
tenwanden 24 und der Vorderwand 23 unter Berlcksichtigung eines ausreichenden
Bewegungsspiels entsprechen. Damit ist gewahrleistet, dass alles im Sammelraum
20 befindliche Pressgut 5 beim Anheben des Bodens 21 nach oben hin mitgenom-
men wird, ohne sich in einem Zwischenraum zwischen den seitlichen Kanten und
der vorderen Kante des Bodens 21 einerseits und den Seitenwanden 24 und der

Vorderwand 23 andererseits verklemmen zu konnen.

Oben an den Kanten der beiden Seitenwande 24 sind die schienenférmigen Koppel-
fuhrungen 27 angebracht. Diese KoppelflUhrungen 27 und die damit auf der Seite
der Fordereinrichtung 3 zusammenwirkenden Koppelfuhrungen 37 kénnen unter-
schiedlich ausgebildet sein, wie durch mehrere Beispiele oben links in Figur 5 ange-
deutet ist. ZweckmaRig sind alle dargestellten Beispiele der zusammenwirkenden
Koppelfuhrungen 27 und 37 so ausgefluhrt, dass sie mit zentrierenden Einlaufschra-
gen ausgefihrt sind, um das Ankoppeln des Sammelwagens 2 an die Presse 1 bzw.

deren Fordereinrichtung 3 zu erleichtern.

In Figur 6 sind die Fordereinrichtung 3 und die Hubeinrichtung 4 ohne die Presse,

jedoch zusammen mit einem anzukoppelnden Sammelwagen 2, dargestellt.

Die Fordereinrichtung 3 entspricht der zuvor schon beschriebenen Ausflihrung; auf
die vorhergehende Beschreibung wird verwiesen. Das gleiche gilt fir die Hubein-

richtung 4.

Auch der Sammelwagen 2 entspricht der zuvor schon beschriebenen Ausfihrung. In
Figur 6 befindet sich der Sammelwagen 2 einer Position unmittelbar vor dem Ankop-
peln an die Fordereinrichtung 3 bzw. Presse. Hierzu sind die Koppelflihrungen 27
auf der Seite des Sammelwagens 2 in Gegenlberstellung zu den KoppelfUhrungen
37 an der Unterseite der Fordereinrichtung 3 gebracht. Aus dieser Position kann der
Sammelwagen 2 nach vorne geschoben werden, wobei die Koppelfihrungen 27
und 37 in gegenseitigen Eingriff treten. Nach einem Schlielen der hier nicht darge-

stellten Riegel ist dann der Sammelwagen 2 fixiert.
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Der Zustand mit angekoppeltem Sammelwagen 2 ist in Figur 7 gezeigt. Die Koppel-
fihrungen 27 und 37 stehen nun in vollstandigem Eingriff miteinander. Zugleich
steht auch der Hubschlitten 42, hier mittels des Klapphebels 45, in Eingriff mit der
Rickwand 22 des Sammelwagens 2. Mittels der Hubeinrichtung 4 wird der Boden
21 zusammen mit der Rlickwand 22 des Sammelwagens 2 in Richtung des Hub-
pfeils 40 angehoben, wodurch das im Sammelwagen 2 befindliche, hier nicht sicht-
bare zu pressende Pressgut nach und nach von der Fordereinrichtung 3 erfasst und

von oben her kontinuierlich abgenommen und der Presse zugefihrt wird.

Die Figur 8 zeigt eine gednderte Ausfihrung der Erfindung mit insbesondere einer
geanderten Hubeinrichtung 4. Bei der hier gezeigten Hubeinrichtung 4 befindet sich
diese unterhalb des Sammelwagens 2 und hebt mittels eines zuordneten Huban-

triebes 44 den Sammelwagen 2 insgesamt an.

Die Fordereinrichtung 3 entspricht dabei im Wesentlichen der zuvor schon beschrie-
benen Ausflhrung. Zu beachten ist bei Ausfiihrung geman Figur 8, dass die Forder-
einrichtung 3 solche Abmessungen in ihrer Breite und Tiefe hat, dass sie in den
Sammelraum 20 des Sammelwagens 2 passt und dass der Sammelwagen 2 dann
noch relativ zur Fordereinrichtung 3 vertikal beweglich ist. Weiter ist hier zu beach-
ten, dass die Vorderwand 23 so ausgebildet ist, dass sie beim Anheben des Sam-
melwagens 2 das Uberflihren des Pressgutes 5 aus dem Sammelraum 20 des Sam-
melwagens 2 in Forderrichtung 30 zur Presse 1 nicht behindert. Im gezeigten Bei-
spiel ist dazu die Vorderwand 23 als relativ zum Ubrigen Sammelwagen 2 vertikal
verschiebbare Wand ausgefihrt, die die Hubbewegung des Sammelwagens 2 bei
dessen Anheben nicht mitmacht, sich also relativ zum Gbrigen Sammelwagen 2
nach unten verschiebt. Somit bleibt die Oberkante der Vorderwand 23 immer auf
einer so niedrigen Héhe, dass das Uberfilhren des Pressgutes 5 stérungsfrei erfol-
gen kann. Alternativ kann die Vorderwand 23 auch als Klapp- oder Falt- oder Roll-

wand ausgeflhrt sein.

Die in Figur 8 gezeigte Presse 1 entspricht im Ubrigen der Ausfiihrung, die schon in

Figur 3 beschrieben wurde.

In Figur 9 ist eine Ausfuhrung der Erfindung mit einer gednderten Fordereinrichtung
3 gezeigt. Im Unterschied zu den vorher beschriebenen Beispielen ist die Férderein-

richtung 3 hier durch ein umlaufendes Fdrderband 31' gebildet, welches mit federn-
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den Zinken 32 besetzt ist. Durch einen hier nicht sichtbaren Antrieb ist das Forder-
band 31" in Sinne der Forderrichtung 30 in Bewegung versetzbar. Dadurch ist auch
mit dieser Fordereinrichtung 3 im Sammelraum 20 des Sammelwagens 2 befindli-
ches Pressgut 5 von oben her abnehmbar und Uber eine auch hier vorgesehene
Beschickungseinrichtung 12 in den Presseraum 10 der hier nur in einem Ausschnitt
dargestellten Presse 1 UberfUhrbar. Dabei kann ein der Breite des Sammelraums 20
entsprechendes breites Forderband 31' eingesetzt werden oder es kdnnen mehrere

schmalere Forderbander 31' nebeneinander vorgesehen sein.

Die Hubeinrichtung 4 entspricht hier der Ausfliihrung gemaf den zuvor schon be-

schriebenen Figuren 1 bis 3 sowie 6 und 7.

Eine weitere Ausfihrung der Erfindung ist in der Figur 10 gezeigt. Die Presse 1 ist
hier als so genannte Scheibenpresse ausgefuhrt, in der zundchst relativ schmale

Teil-Pressballen erzeugt werden, wodurch diese eine besonders hohe Pressdichte
erhalten. Aus mehreren dieser Teil-Pressballen wird dann durch Zusammenbinden

ein vollstandiger Pressballen gebildet.

Unterschiedlich zu den vorherigen Beispielen ist auch die Fordereinrichtung 3, wel-
che hier aus einer einzigen Fraswalze 31 mit einem relativ groRen Durchmesser von
anndhernd der horizontalen Tiefe des Sammelraums 20 im Sammelwagen 2 ausge-
bildet ist. Das von der Fraswalze 31 erfasste Pressgut 5 wird von oben her aus dem
Sammelwagen 2 nach und nach entnommen und unter einer gleichzeitig als Abstrei-
fer 36 ausgebildeten Abdeckung 35 hindurch der Beschickungseinrichtung 12 der

Presse 1 zugefuhrt.

Im Beispiel nach Figur 10 ist auch die Hubeinrichtung 4 in einer weiteren Ausfuh-
rung gezeigt. Die Hubeinrichtung 4 befindet sich hier unterhalb der Férdereinrich-
tung 3 zwischen der Presse 1 und dem Sammelwagen 2. Der Boden 21 des Sam-
melwagens 2 ist in vertikaler Richtung verschiedentlich gefuhrt. Zum Verschieben
des Bodens 21 in Richtung des Hubpfeils 40 ragt ein einzelner Hubarm 42' oder
eine Anordnung mehrerer Hubarme 42' durch einen oder mehrere passend ange-
ordnete, schmale Schlitze in der Vorderwand 23 in den Sammelwagen 2 hinein und
unter den Boden 21. Die Hubarme 42' sind an einem Hubschlitten 42 angebracht,

der unmittelbar vor der Vorderwand 23 des Sammelwagens 2 an einem mit der
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Presse 1 und der Fordereinrichtung 3 verbundenen Hubrahmen 41 vertikal verfahr-

bar ist.

Die Fixierung des Sammelwagens 2 relativ zu der Presse 1 Ubernehmen auch hier
zweckmaRig Koppelflihrungen, die in Figur 10 nicht sichtbar sind, sowie zwei zwi-

schen der Presse 1 in dem Sammelwagen 2 angebrachte Riegel 15.

Figur 11 zeigt eine Ausfuhrung der Erfindung, bei der die Hubeinrichtung 4 in den
Sammelwagen 2 integriert ist. Der Boden 21 des Sammelwagens 2 ist in dessen
Sammelraum 20 vertikal beweglich gefuhrt, wobei daflr eine Hubschere 43 unter-
halb des Bodens 21 des Sammelwagens 2 in diesem angeordnet ist. Zur Verstel-
lung der Hubschere 43 dient ein Hubantrieb 44 in Form einer pneumatischen oder
hydraulischen Kolben-Zylinder-Einheit. Alle Wande 22, 23 und 24 des Sammelwa-
gens 2 kdnnen in dieser Ausflhrung fest angeordnet sein. Am oberen Rand der in
Figur 11 hinteren Seitenwand 24 ist eine der auf der Seite des Sammelwagens 2
vorgesehenen Koppelflihrungen 27 erkennbar, die mit einer in Figur 11 nicht sicht-
baren zugehorigen Koppelfiihrung der Férdereinrichtung 3 in Eingriff steht. Uber die
Koppelflihrungen ist auch hier der Sammelwagen 2 positionsgerecht an die Presse
1 mit ihrer Fordereinrichtung 3 angekoppelt. Zur Fixierung der Position des Sam-

melwagens 2 relativ zur Presse 1 dienen auch hier wieder die Riegel 15.

Oberhalb des Sammelwagens 2 ist die Férdereinrichtung 3 erkennbar, die hier der

Ausflihrung gemaf den schon beschriebenen Figuren 1 bis 3, 6 und 8 entspricht.

Links in Figur 11 ist ein Teil der eigentlichen Presse 1 mit dem Pressraum 10, der
Beschickungsoffnung 11 mit zugeordneter Beschickungseinrichtung 12, dem Press-

schild 13 und dem zugehdrigen Kraftantrieb 14 erkennbar.

Unterseitig besitzt auch der Sammelwagen 2 gemalf Figur 11 vier Laufrollen 25, um

den Sammelwagen 2 leicht von einem Ort zum anderen verschieben zu kénnen.

Auch mit der Hubeinrichtung 4 im unteren Teil des Sammelwagens 2 kann der Bo-
den 21 des Sammelwagens 2 in Hubrichtung 40 stetig angehoben werden, um im
Sammelraum 20 befindliches Pressgut 5 nach und nach der Fordereinrichtung 3 mit

den Forderwalzen 31 zuzufuhren. Die Férdereinrichtung 3 nimmt das Pressgut 5
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von oben her ab und flhrte es der Beschickungseinrichtung 12 der Presse 1 zu,

wodurch das Pressgut 5 in den Presseraum 10 der Presse 1 gelangt.

Zur Versorgung des Hubantriebes 44 der Hubeinrichtung 4 im Sammelwagen 2
kann dieser entweder eine eigene Energiequelle, wie elekirische Batterie, aufweisen
oder Uber einen Anschluss verfligen, mit dem eine Energieversorgungsverbindung

zur Presse 1 oder einer anderen externen Quelle herstellbar ist.

Figur 12 zeigt eine Fordereinrichtung 3 und eine Hubeinrichtung 4 als Teile einer
hier im Ubrigen nicht dargestellten Presse, zusammen mit einem anzukoppelnden
Sammelwagen 2. Die Fordereinrichtung 3 ist hier mit der Ruckseite der nicht darge-

stellten Presse verbunden.

Die Fordereinrichtung 3 weist hier vier unterhalb einer oberen Abdeckung 35 ange-
ordnete, parallel zueinander verlaufende, drehbare Fraswalzen 31 auf, die durch
einen gemeinsamen Antrieb 34 aus Elektromotor und Winkelgetriebe in gleichsinni-

ge Drehung versetzbar sind.

Der Sammelwagen 2 besitzt einen hier nicht sichtbaren rechteckigen Boden 21 so-
wie eine Rlckwand 22, eine Vorderwand 23 und zwei Seitenwande 24, die zusam-
men einen nach oben hin offenen Sammelraum 20 begrenzen. Der Sammelwagen 2
ist auf Laufrollen 25 verfahrbar, wobei eine Bedienungsperson den Sammelwagen 2
an einem ruckseitigen Schiebeblgel 28 erfassen und lenken kann. Wie aus der
Zeichnung ersichtlich ist, ist die Rlckwand 22 gegenlber den weiteren Wanden 23
und 24 nach oben hin verlangert. Aufderdem ist der Boden 21 mit der Rlickwand 22
zu einem Boden-Wand-Element 21, 22 verbunden, welches insgesamt in Vertikal-
richtung relativ zum Ubrigen Sammelwagen 2 in zwei seitlichen Ruckwandflhrungen
22' verschieblich geflhrt ist.

An der dem Betrachter zugewandten Ruckseite der Fordereinrichtung 3 ist die Hub-
einrichtung 4 angeordnet, die aus einer horizontal und parallel zu den Fraswalzen
31 verlaufenden Welle 47' mit zwei darauf verdrehfest angebrachten Zahnradern 47
besteht. Mittels eines Antriebes 44 aus einem Elektromotor mit Winkelgetriebe ist
die Welle 47' mit den Zahnradern 47 in Drehung versetzbar. An der vom Betrachter
abgewandten Innenseite der Rickwand 22 des Sammelwagens 2 sind in Gegen-

Uberstellung zu den Zahnradern 47 zwei parallele, vertikale Zahnstangen 48 ange-
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bracht, die beim Ankoppeln des Sammelwagens 2 in Eingriff mit den Zahnradern 47

gelangen.

Oberhalb der Fordereinrichtung 3 ist hier eine Riegeleinrichtung 15 sichtbar, die als
Arretierklappe ausgefihrt ist und die sich in Figur 12 in einer angehobenen Lose-
stellung befindet. Hierzu ist die Riegeleinrichtung 15 insgesamt um eine horizontale
Achse verschwenkbar, die parallel zu den Fraswalzen 31 entlang der vom Betrach-
ter abgewandten Vorderkante der Fordereinrichtung 3 verlauft. Die Verschwenkbar-
keit der Riegeleinrichtung 15 ist durch gestrichelt dargestellte Schwenkpfeile ange-
deutet. Weiterhin ist die Riegeleinrichtung 15 in sich um eine weitere horizontale
Achse verschwenkbar. Die Riegeleinrichtung 15 besitzt einen Riegelblgel 15.1, der
von einer Bedienungsperson zwischen einer Riegelstellung und einer Losestellung
verschwenkt werden kann. Uber zwei Kniehebelanordnungen 15.2 wird die Bewe-
gung des Riegelblgels 15.1 in eine lineare Verschiebungsbewegung zweier ge-
schlitzter Schieber 15.3 umgesetzt. Die Schieber 15.3 sind in Schragfihrungen 15.4
geflhrt und wirken beim Ankoppeln und Arretieren des Sammelwagens 2 mit zwei

Kopfbolzen 15.5 zusammen, wie in Figur 15 noch naher beschrieben wird.

Bei angekoppeltem und mittels der Riegeleinrichtung 15 arretiertem Sammelwagen
2 kann durch Einschalten der Hubeinrichtung 4 das Boden-Wand-Element 21, 22
mittels des Zusammenwirkens der Zahnrader 47 mit den Zahnstangen 48 zusam-
men mit im Sammelraum 20 befindlichem Pressgut nach oben bewegt werden, wo-
bei bei gleichzeitig eingeschalteter Fordereinrichtung 3 diese Pressgut von oben aus
dem Sammelwagen 2 abnimmt und gemaf Figur 12 nach links hin in den Press-

raum der im Ubrigen nicht dargestellten Presse fordert.

Figur 13 zeigt die in Figur 12 dargestellten Elemente in einem Vertikalschnitt mit
einer Blickrichtung auf die in Figur 12 rechte, vom Betrachter abgewandte Seite,
wobei nun der Sammelwagen 2 angekoppelt ist. Oben in Figur 13 ist die Foérderein-
richtung 3 mit ihren vier Fraswalzen 31 und der dariber angeordneten Abdeckung
35 sichtbar. Im Betrieb drehen sich die Fraswalzen 31 bei der Blickrichtung geman
Figur 13 gegen den Uhrzeigersinn, so dass sich eine Forderwirkung auf das von

unten her der Fordereinrichtung 3 zugeflhrte Pressgut von links nach rechts ergibt.

Nach rechts schlief3t sich an die Fordereinrichtung 3 eine Beschickungseinrichtung

12 an, die in oder unmittelbar vor einer Beschickungséffnung der auch hier im Ubri-
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gen nicht dargestellten Presse angeordnet ist. Die Beschickungseinrichtung 12 be-
steht hier aus einer mit Fdrderzinken besetzten, drehantreibbaren Rotorwalze, die
das Pressgut durch die Beschickungséffnung der Presse in deren Pressraum trans-

portiert.

Unterhalb der Fordereinrichtung 3 befindet sich der angekoppelten Sammelwagen
2, der auf seinen Laufrollen 25 verfahrbar ist. Zur exakten Positionierung des Sam-
melwagens 2 relativ zur Fordereinrichtung 3 sind an der Oberkante der Seitenwan-
de 24 schienenférmige Koppelfuhrungen 27 angeordnet, die mit hier nicht sichtba-
ren KoppelfiUhrungen an der Fordereinrichtung 3 zusammenwirken und in Eingriff
stehen. An seiner in Figur 13 nach links weisenden Ruckseite besitzt der Sammel-
wagen 2 einen Schiebeblgel 28. Der Boden 21 und die Rickwand 22 sind zu dem
Boden-Wand-Element 21, 22 zusammengefasst und gemeinsam in Vertikalrichtung

verschiebbar. Diese Verschiebung wird mittels der Hubeinrichtung 4 bewirkt.

Von der Hubeinrichtung 4 ist in Figur 13 eines der Zahnrader 47 mit der zugehori-
gen Welle 47" sichtbar. Das Zahnrad 47 steht nun bei angekoppeltem Sammelwa-
gen 2 mit der Zahnstange 48 in Eingriff, die auf der Innenseite der Rickwand 22 des
Sammelwagens 2 angeordnet ist. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Zahn-
stange 28 ein Abschnitt einer Rollenkette, der auf einem in Vertikalrichtung in oder
auf der Ruckwand 22 verlaufenden Profil 48" angebracht und zumindest an seinen
beiden Enden eingespannt und fixiert ist. Alternativ oder zusatzlich kann die Rollen-
kette zur Bildung der Zahnstange 48 auch punktuell oder Uber ihre gesamte Lange
mit der Rickwand 22 verbunden sein, beispielsweise durch Anschweilten an das
Profil 48'. Bei eingeschalteter Hubeinrichtung 4 drehen sich die Zahnrader 47 zum
Leeren des Sammelwagens 2 im Uhrzeigersinn, wodurch das Boden-Wand-Element
21, 22 zusammen mit im Sammelraum 20 des Sammelwagens 2 gesammeltem
Pressgut Uber die Zahnstangen 48 nach oben bewegt wird. Zum Absenken des Bo-
den-Wand-Elementes 21, 22 nach dem Leeren wird die Drehrichtung der Zahnrader
47 umgekehrt.

Links oben in Figur 13 ist die Riegeleinrichtung 15 sichtbar, die sich nun in ihrer Rie-
gelstellung befindet. Hierzu ist die Riegeleinrichtung 15 nach unten verschwenkt,
wodurch sie den oberen Teil der Rickwand 22 von oben her hintergreift. In dieser
Riegelstellung ist die Riegeleinrichtung 15 durch Verschwenken des Riegelblgels
15.1 arretiert.
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Die Riegeleinrichtung 15 besitzt weiterhin zwei Andrickrollen 49, die dazu dienen,
die Zahnstangen 48 in sicherem Eingriff mit den Zahnradern 47 zu halten. Hierzu
drickt jeweils die Andrlckrolle 49 auf die von den Zahnstangen 48 abgewandte
Ruckseite der Profile 48, auf deren Vorderseite jeweils die Zahnstange 48 liegt.
Beim Anheben und Absenken des Boden-Wand-Elementes 21, 22 lauft also jeweils
die Zahnstange 48 zusammen mit dem Profil 48' zwischen Zahnrad 47 und An-
drtckrolle 49 nach oben beziehungsweise nach unten. Zum VerschleilRausgleich
sind die Andrickrollen 49 zweckmafRig nachstellbar. Auf diese Weise wird ein auf
Dauer sicherer, spielfreier Eingriff von Zahnradern 47 und Zahnstangen 48 gewahr-

leistet

Figur 14 zeigt in gleicher Darstellungsweise wie Figur 12 die Fordereinrichtung 3
zusammen mit dem Sammelwagen 2, der sich nun in seiner Ankoppelposition be-
findet, aber noch nicht fixiert ist. Die Riegeleinrichtung 15 ist nun insgesamt nach
unten verschwenkt, wodurch deren dem Betrachter zugewandter hinterer Teil mit
dem Riegelblgel 15.1 nun den oberen Teil der nach oben verlangerten Rickwand
22 des Sammelwagens 2 Uber- und hintergreift. Durch eine in gestrichelten Linien
angedeutete weitere Schwenkbewegung des hinteren Teils der Riegeleinrichtung 15
wird diese in ihre endgultige Riegelstellung gebracht. In Figur 14 stehen die Kopf-
bolzen 15.5 noch auller Eingriff mit den geschlitzten Schiebern 15.3 der Riegelein-

richtung 15.

Hinsichtlich der weiteren Bezugsziffern in Figur 14 wird auf die vorhergehende Be-

schreibung verwiesen.

Figur 15 zeigt in einer Ansicht von hinten die Riegeleinrichtung 15 flr sich in ihrer
Riegelstellung. In dieser Riegelstellung ist der Riegelbligel 15.1 durch eine Bedie-
nungsperson nach unten verschwenkt, wodurch die Kniehebelanordnungen 15.2
eine gestreckte, selbstsichernde Ubertotpunktstellung einnehmen. Gleichzeitig sind
durch die Verschwenkung des Riegelblgels 15.1 die geschlitzten Schieber 15.3
nach unten verschoben, wobei die Schlitze der Schieber 15.3 die Kdpfe der Kopf-
bolzen 15.5 hintergreifen. Durch die Schragfuhrungen 15.4 werden gleichzeitig die
Schieber 15.3 gegen die Kopfbolzen 15.5 in deren Axialrichtung verspannt. In dieser
Riegelstellung ist die Riegeleinrichtung 15 in ihrer Stellung gegen die Kopfbolzen

15.5 und somit gegen die Fordereinrichtung 3 fixiert. Da sich die Rickwand 22 des
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Sammelwagens 2, der hier nicht dargestellt ist, zwischen der Riegeleinrichtung 15
und der Fordereinrichtung 3 befindet, ist auch der Sammelwagen 2 bei in Riegelstel-
lung befindlicher Riegeleinrichtung 15 relativ zur Fordereinrichtung 3 exakt positio-

niert und fixiert.

Die Figuren 16 bis 21 zeigen ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, bei welchem die
Zahn-stangen 48 der Hubeinrichtung 4 nicht am Sammelwagen 2 sondern an der

Forder-einrichtung 3 angeordnet sind.

Figur 16 zeigt in einer perspektivischen Ansicht schrag von hinten die Férdereinrich-
tung 3 mit der damit verbundenen Hubeinrichtung 4, zusammen mit einem anzu-
koppelnden Sammelwagen 2. Die Foérdereinrichtung 3 ist hier wieder entsprechend
dem vorher schon beschriebenen Ausfihrungsbeispiel ausgefiihrt; auf die vorher-

gehende Beschreibung wird diesbezlglich daher verwiesen.

An der dem Betrachter in Figur 16 zugewandten Rlckseite der Férdereinrichtung 3
ist die Hubeinrichtung 4 angeordnet. Die Hubeinrichtung 4 besitzt hier ebenfalls zwei
auf einer gemeinsamen Welle 47' angeordnete Zahnrader, die in Figur 16 verdeckt
und deshalb nicht sichtbar sind. Mittels des Antriebes 44 aus Elektromotor und Win-
kelgetriebe ist die Welle 47" in Drehung versetzbar. Weiterhin umfasst die Hubein-
richtung 4 hier einen Hubschlitten 42, der an seinen beiden seitlichen vertikalen
Réndern je eine Zahnstange 48 tragt. Diese Zahnstangen 48 stehen in stdndigem
Eingriff mit den Zahnradern auf der Welle 47'. Der Hubschlitten 42 umfasst zwei
horizontal verlaufende erste Tragleisten 46', die schrag nach oben weisende Vor-
springe an ihrer dem anzukoppelnden Sammelwagen 2 zugewandten Seite aufwei-
sen. Durch Einschalten des Antriebes 44 kann der Hubschlitten 42 mit seinen Trag-

leisten 46' in Vertikalrichtung nach oben und unten verfahren werden.

Rechts in Figur 16 ist der anzukoppelnde Sammelwagen 2 sichtbar, in dessen Sam-
melraum 20 zu pressendes Pressgut 5, beispielsweise Verpackungsmaterial, wie
Kartonagen etc., gesammelt ist. Zur exakten Positionierung des Sammelwagens 2
relativ zur Fordereinrichtung 3 und zur Hubeinrichtung 4 flhrt eine Bedienungsper-
son den Sammelwagen 2 an dessen Schiebeblgel 28 mit den Laufrollen 25 in zwei
parallele Laufschienen 65, die auf dem Boden des Aufstellungsraums der Presse
angeordnet und befestigt sind. Zur Erleichterung des Einflhrens der Laufrollen 25 in

die Laufschienen 65 haben diese an ihrem in Figur 16 rechts liegenden Anfangsbe-
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reich jeweils eine trichterférmige Einlaufschrage. Am entgegengesetzten Ende ha-

ben die Laufschienen 65 jeweils einen Anschlag fur die vorlaufenden Laufrollen 25.

Wie auch bei dem zuvor schon beschriebenen Ausflhrungsbeispiel der Erfindung
sind bei dem Sammelwagen 2 nach Figur 16 dessen Boden 21 und Rickwand 22
zu einem relativ zum Ubrigen Sammelwagen 2 vertikal verschiebbaren Boden-
Wand-Element 21, 22 miteinander verbunden. An der dem Betrachter zugewandten
Aulenseite der Rickwand 22 sind zwei zueinander parallele, horizontale Tragleis-
ten 26' befestigt, die nach auflen und schrag nach unten weisende Vorspringe auf-
weisen. Durch das Einschieben des Sammelwagens 2 in Pfeilrichtung unter die For-
dereinrichtung 3 gelangen die ersten Tragleisten 46' der Hubeinrichtung 4 und die
zweiten Tragleisten 46' des Sammelwagens 2 in eine unmittelbar Gbereinander lie-

gende, benachbarte Position relativ zueinander.

In Figur 17 sind in gleicher Darstellungsweise wie in Figur 16 die dort gezeigten Tei-
le der Presse dargestellt, wobei nun der Sammelwagens 2 angekoppelt ist und der
Hubschlitten 42 zusammen mit dem Boden-Wand-Element 21, 22 um eine Teilstre-
cke nach oben verschoben ist. Im angekoppelten Zustand liegen die vorlaufenden
Laufrollen 25 des Sammelwagens 2 an den Anschlagen am in Figur 17 linken Ende
der Laufschienen 65. AuRerdem untergreifen nun die ersten Tragleisten 46' der
Hubeinrichtung 4 die zweiten, in Figur 17 verdeckten Tragleisten 26' auf der Rick-
wand 22 des Sammelwagens 2 und tragen dadurch das Boden-Wand-Element 21,
22 zusammen mit dem im Sammelraum 20 befindlichen Pressgut. Der Eingriff zwi-
schen den ersten und zweiten Tragleisten 46', 26' wird also auf technisch einfache
Art und Weise zum Anheben des Boden-Wand-Elementes 21, 22 einfach durch An-
heben des Hubschlittens 42 aus seiner tiefsten Position hergestellt und umgekehrt

durch Absenken des Hubschlittens 42 in seine tiefste Position aufgehoben.

Figur 18 zeigt die Férdereinrichtung 3 mit der Hubeinrichtung 4 und dem Sammel-
wagen 2 aus den Figuren 16 und 17 nun in einer Seitenansicht auf die in Figur 16
und Figur 17 linke Seite. Oben in Figur 18 ist die schon beschriebene Férdereinrich-
tung 3 sichtbar. Nach links hin und damit in Richtung zu der auch hier im Ubrigen
nicht dargestellten Presse folgt auf die Fordereinrichtung 3 die Beschickungseinrich-

tung 12.
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Rechts in Figur 18 ist die Hubeinrichtung 4 mit ihrem Antrieb 44 und der Welle 47
sowie einem der darauf angeordneten Zahnrader 47 erkennbar. Das Zahnrad 47
steht in Eingriff mit der Zahnstange 48, die auf dem Profil 48' angebracht ist, wel-
ches einen Teil des Hubschlittens 42 bildet, der in Vertikalrichtung verfahrbar ist. An
der in Figur 18 nach rechts weisenden Rulckseite der Fordereinrichtung 3 sind als
Teil der Hubeinrichtung 4 zwei vertikal voneinander beabstandete Andrlckrollen 49
angeordnet, auf welchen das Profil 48' mit seiner von der Zahnstange 48 abge-
wandten Seite bei der Bewegung des Hubschlittens 42 nach oben und unten ab-
lauft. Durch horizontale Justierung der Andrlckrollen 49 kann ein spielfreier Eingriff

zwischen Zahnradern 47 und Zahnstangen 48 eingestellt werden.

Unterhalb der Fordereinrichtung 3 steht der Sammelwagen 2 mit seinen Laufrollen
25 in den Laufschienen 65. An seiner in Figur 18 rechts liegenden Rickwand 22
sind die beiden zweiten Tragleisten 26' angebracht, die mit den beiden parallelen
ersten Tragleisten 46' des Hubschlittens 42 zusammenwirken. In der in Figur 18
gezeigten Grundstellung der Hubeinrichtung 4, in welcher der Hubschlitten 42 seine
tiefste Stellung einnimmt, liegen die ersten Tragleisten 46' der Hubeinrichtung 4 et-
was unterhalb der zweiten Tragleisten 26' an der Rlickwand 22 des Sammelwagens
2.

Bei eingeschaltetem Antrieb 44 der Hubeinrichtung 4 dreht sich das Zahnrad 47
zum Anheben des Hubschlittens 42 im Uhrzeigersinn, wodurch die ersten Tragleis-
ten 46' in unterseitige Anlage an die zweiten Tragleisten 26' an der Rickwand 22
des Sammelwagens 2 gelangen. Durch weiteres Verfahren des Hubschlittens 42
nach oben heben dessen Tragleisten 46' das aus Boden 21 und Rickwand 22 be-
stehende Boden-Wand-Element 21, 22 zusammen mit dem im Sammelwagen 2
gesammelten Pressgut nach oben hin an, wodurch das Pressgut zur Unterseite der
Fordereinrichtung 3 bewegt wird. Die Fordereinrichtung 3 kann dann das Pressgut
von oben her abnehmen und Uber die Beschickungseinrichtung 12 in den Press-

raum der zugehdrigen Presse fordern.

Nach dem Leeren des Sammelwagens 2 wird der Hubschlitten 42 durch Umsteue-
rung des Antriebes 44 wieder abgesenkt, wobei zusammen mit dem Hubschlitten 42
auch das Boden-Wand-Element 21, 22 abgesenkt wird, bis wieder die Stellung ge-
maf Figur 18 erreicht ist. Der Sammelwagen 2 kann nun von einer Bedienungsper-

son mittels des Schiebeblgel 28 unter der Fordereinrichtung 3 heraus geschoben
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oder gezogen werden, um emeut Pressgut im Sammelwagen 2 an von der Presse

entfernten Stellen einzusammeln.

Figur 19 zeigt in Draufsicht einen Ausschnitt von Férdereinrichtung 3 und Hubein-
richtung 4, wobei hier der in Figur 18 rechte vordere Randbereich der Férdereinrich-
tung 3 und der Hubeinrichtung 4 von oben her sichtbar ist. Rechts unten in Figur 19
ist eines der Zahnrader 47 mit der zugehorigen Welle 47" sichtbar. Links von dem
Zahnrad 47 verlauft senkrecht zur Zeichnungsebene der Figur 19 die Zahnstange
48, die auf dem parallel zu ihr verlaufenden Rechteckprofil 48" angebracht ist. Zur
Einstellung eines spielfreien Eingriffs zwischen Zahnradem 47 und Zahnstangen 48
bei geringer Reibung dient ein Gleitstlick 49", z.B. aus Polyamid, welches parallel
zum Rechteckprofil 48' verlauft und an welchem der Hubschlitten 42 gleitend an-
liegt. Mit seiner von der Zahnstange 48 abgewandten Seite liegt das Rechteckprofil
48' an zwei in Vertikalrichtung voneinander beabstandeten Andrtckrollen 49 an, von
denen in Figur 19 nur die obere sichtbar ist. Links in Figur 19 ist noch ein kleiner Teil

der Fordereinrichtung 3 sichtbar.

Figur 20 zeigt eine Draufsicht auf eine Presse 1, die in einem Aufstellungsraum 6 in
einem Eckbereich zweier rechtwinklig zueinander verlaufender Wande 60 des Auf-
stellungsraums 6 angeordnet ist. Die Presse 1 besitzt in ihrem Inneren den Press-
raum 10, in welchem sich ein hier nicht sichtbares Pressschild in Vertikalrichtung
mittels eines Kraftantriebes 14 verfahren lasst. Die Vorderseite der Presse 1 weist in
Figur 20 nach links. An dieser Vorderseite der Presse 1 befindet sich eine Tur 16,
die hier gedffnet gezeigt ist. In dieser offenen Stellung der Tar 16 kann ein in der
Presse 1 erzeugter Pressballen 50 aus dem Pressraum 10 enthommen werden,
beispielsweise nach vorne auf eine Transportpalette heraus gekippt werden. Ober-
halb der Tur 16 befindet sich eine weitere Beschickungsoffnung 11', die zusatzlich
zu der an der Rickseite, das heildt in Figur 20 rechten Seite, der Presse 1 angeord-
neten, der maschinellen Beschickung dienenden Beschickungséffnung 11 vorgese-
hen ist. Durch die vorderseitige weitere Beschickungséffnung 11" kann eine Bedie-
nungsperson Pressgut manuell in den Pressraum 10 der Presse 1 einbringen, ins-
besondere Restmengen oder Kleinmengen, fiir die sich der Einsatz des Sammel-

wagens 2 nicht lohnt.

In Figur 20 oberhalb der Presse 1, das heildt an deren linker Seite, ist ein Sammel-

wagen 2 dargestellt, der an die Presse 1 angekoppelt werden soll. Der Sammelwa-
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gen 2 besitzt auch hier die Rickwand 22, die Vorderwand 23 sowie zwei Seiten-
wande 24, die zusammen mit dem Boden 21 den Sammelraum 20 bilden, in wel-
chem Pressgut an von der Presse 1 entfernten Stellen gesammelt werden kann.
Durch Verschieben des Sammelwagens 2 in Richtung des gestrichelt gezeichneten
Pfeils gelangen die an der Unterseite des Sammelwagens 2 angeordneten Laufrol-
len in die Laufschienen 65. In diesen wird der Sammelwagen 2 dann richtungsma-
Rig zwangsgefuhrt vollstandig unter die Fordereinrichtung 3 geschoben. In dieser
Stellung kdnnen die Hubeinrichtung 4 und die Fordereinrichtung 3 aktiviert werden,
um in der zuvor schon beschriebene Art und Weise maschinell das Boden-Wand-
Element 21,22 Uber die Tragleisten 46', 26' anzuheben und Pressgut aus dem Sam-
melraum 20 mittels der Fordereinrichtung 3 und der Beschickungseinrichtung 12
durch die rickseitige Beschickungs6ffnung 11 in den Pressraum 10 der Presse 1 zu
transportieren. Die Presse 1 kann vorteilhaft in einer Raumecke mit ihrer Rlckseite
zur einen Wand 60 und mit einer ihrer seitlichen Seiten, hier ihrer rechten Seite, zur
anderen Wand 60 weisend nahe an den Wanden 60 aufgestellt werden. Das An-
und Abkoppeln des Sammelwagens 2 erfolgt von der anderen seitlichen Seite der

Presse 1 her, hier von ihrer linken Seite her.

Figur 21 zeigt die Presse 1 zusammen mit Fordereinrichtung 3 und Hubeinrichtung
4 sowie dem anzukoppelnden Sammelwagen 2 aus Figur 20 in einer Frontalansicht.
Rechts in Figur 21 ist die Presse 1 erkennbar, wobei nun der Blick auf die Vorder-
seite der Presse 1 fallt. In dieser Vorderseite befindet sich die TUr 16, durch die ein
Pressballen aus dem Pressraum 10 der Presse 1 entnommen werden kann. Ober-
halb der Tur 16 oder als Teil der Tur 16 ausgebildet ist die weitere Beschickungsoff-
nung 11' vorgesehen, die hier offen ist, so dass der Blick in das Innere des Press-
raums 10 fallt. Im oberen Teil der Presse 1 ist der Kraftantrieb 14 flr das im Press-

raum 10 vertikal verfahrbare, nicht sichtbare Pressschild angeordnet.

An der vom Betrachter abgewandten Rickseite der Presse 1 ist ein Teil der Forder-
einrichtung 3 und der Hubeinrichtung 4 erkennbar. Links von der Presse 1 steht der
anzukoppelnde Sammelwagen 2, dessen Rickwand 22 hier vom Betrachter abge-
wandt ist. Eine Bedienungsperson kann an dem Schiebeblgel 28 den Sammelwa-
gen 2 mit seinen Laufrollen 25 in die Laufschienen 65 einschieben, wie durch den
gestrichelten Pfeil angedeutet ist. Danach kann mittels des Hubschlittens 42 mit
seinen ersten Tragleisten 46' das Boden-Wand-Element 21, 22 des Sammelwagens

2 zusammen mit dem darin gesammelten, zu pressenden Pressgut angehoben
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werden. Die Fordereinrichtung 3 nimmt das Pressgut aus dem Sammelwagen 2 von
oben ab und fordert es in horizontaler Richtung Uber die in Figur 21 nicht sichtbare
Beschickungseinrichtung 12 nach vorne in den Pressraum 10. Damit dabei kein
Pressgut nach vorne aus dem Pressraum 10 heraus fallt, ist beim maschinellen Be-
schicken des Pressraums 10 die vorderseitige Beschickungséffnung 11" zweckma-

Rig verschlossen, ebenso wie selbstverstandlich dann die TUr 16 verschlossen ist.

Figur 22 zeigt eine Beschickungseinrichtung 12, eine Fordereinrichtung 3 und eine
Hubeinrichtung 4 als Teile einer hier im Ubrigen nicht dargestellten Presse, zusam-
men mit einem angekoppelten Sammelwagen 2. Die Fordereinrichtung 3 ist hier mit
einer Beschickungsseite der nicht dargestellten Gbrigen Presse verbunden, die man
sich links von dem Sammelwagen 2 vorstellen muss. Die Beschickungseinrichtung

12 ist an und teilweise sogar in der Beschickungséffnung der Presse angeordnet.

Die Fordereinrichtung 3 weist hier vier unterhalb einer oberen Abdeckung 35 und
zwischen Seitenwangen 33 angeordnete, parallel zueinander verlaufende, drehbare
Fraswalzen auf, deren Drehachsen senkrecht zur Zeichnungsebene verlaufen. Die
Fraswalzen sind im Betrieb durch einen gemeinsamen Antrieb 34 aus Elektromotor
und Winkelgetriebe in gleichsinnige Drehung, jedoch mit relativ zueinander unter-
schiedlichen Drehgeschwindigkeiten, versetzbar. Dabei hat die Fraswalze, die am
nachsten zur Beschickungseinrichtung 12 liegt, die grote Drehgeschwindigkeit,
wahrend die von der Beschickungseinrichtung 12 am weitesten entfernt liegende

Fraswalze die kleinste Drehgeschwindigkeit hat.

Der Sammelwagen 2 besitzt einen rechteckigen Boden 21 sowie eine Rlckwand 22,
eine Vorderwand 23 und zwei Seitenwande 24, die zusammen einen nach oben hin
offenen Sammelraum begrenzen. Der Sammelwagen 2 ist auf Laufrollen 25 ver-
fahrbar, wobei eine Bedienungsperson den Sammelwagen 2 an einem Schiebebu-
gel 28 erfassen und lenken kann. Der Boden 21 ist mit der Rlckwand 22 zu einem
Boden-Wand-Element 21, 22 verbunden, welches insgesamt in Vertikalrichtung re-

lativ zum Gbrigen Sammelwagen 2 verschieblich geflhrt ist.

An der in Figur 22 nach rechts weisenden Ruckseite von Sammelwagen 2 und For-
dereinrichtung 3 ist die Hubeinrichtung 4 angeordnet. Sie besteht hier aus einem in
einer vertikalen Ebene angeordneten Hubrahmen 41, an dem ein hier verdeckter

Hubschlitten mittels eines Hubantriebs 44 vertikal verfahrbar ist. Der Hubschlitten
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besitzt in Richtung zum Sammelwagen 2 vorstehende Haken 46, die mit dem Sam-
melwagen 2, genauer mit an dessen Rluckwand 22 angeordneten Hakenaufnahmen
26, in und aulRer Eingriff bringbar sind. Wenn, wie in Figur 22 dargestellt, der Sam-
melwagen angekoppelt ist und der Eingriff hergestellt ist, kann das Boden-Wand-
Element 21, 22 des Sammelwagens 2 zusammen mit darin befindlichem Pressgut
mittels des Hubantriebs 44 in Hubrichtung 40 nach oben bewegt werden, wobei bei
gleichzeitig eingeschalteter Fordereinrichtung 3 diese Pressgut von oben aus dem
Sammelwagen 2 abnimmt und geman Figur 22 nach links hin in den Pressraum der

im Ubrigen nicht dargestellten Presse férdert.

Weiter sind die Beschickungseinrichtung 12, die Férdereinrichtung 3 und die Hub-
einrichtung 4, bevorzugt deren Antriebe 12.4, 34 und 44, mit je einem hier nicht
sichtbaren Kraftbedarfssensor ausgestattet, der z.B. die Stromaufnahme erfasst.
Der Presse 1 ist eine nicht dargestellte, bevorzugt elektronische, Steuereinheit zu-
geordnet, der Messsignale der Kraftbedarfssensoren zufUhrbar sind und mittels der
nach MaRgabe der zugeflhrten Messsignale die Beschickungseinrichtung 12, die
Fordereinrichtung 3 und/oder die Hubeinrichtung 4 bzw. deren Antriebe 12.4, 34 und
44 in ihrer Leistung veranderbar und/oder in ihrer Arbeitsrichtung umkehrbar sind.
Einer drohenden, von einem oder mehreren Kraftbedarfssensoren erfassten Uber-
lastung kann so durch automatische Steuerungseingriffe entgegengewirkt werden,
bevor Schaden entstehen, indem ein oder mehrere Antriebe in ihrer Leistung redu-
ziert oder ganz abgeschaltet oder in ihrer Arbeitsrichtung umgekehrt werden. Nach
einer gewissen Zeit kann dann automatisch die Leistung der betreffenden Antriebe
wieder erhdht werden beziehungsweise wieder in normale Arbeitsrichtung umge-

schaltet werden, um das Beflllen des Pressraums fortzusetzen.

Figur 23 zeigt ein Pressschild 13 sowie eine Rotorwalze 12.1 als Einzelteile der in
Figur 22 gezeigten Presse, in einer perspektivischen Ansicht schrag von oben. Das
Pressschild 13 ist im Pressraum der Presse vertikal abwarts und aufwarts verfahr-
bar, wobei ein Presshub von oben nach unten erfolgt. Dabei bewegt sich das Press-
schild 13 zwischen einer Lage oberhalb und einer Lage unterhalb der Rotorwalze
12.1. Um mittels der Rotorwalze 12.1 Pressgut moglichst weit in den Pressraum der
Presse fordern zu kénnen, ragen Forderzinken 12.2 der Rotorwalze 12.1 bis in den
Bewegungsbereich des Pressschildes 13 hinein. Um eine gegenseitige Kollision und
Beschadigung zu vermeiden, besitzt das Pressschild 13 an seiner der Rotorwalze

12.1 zugewandten Kante passend zu den Férderzinken 12.2 angeordnete Durch-
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trittsschlitze 13'. Wenn das Pressschild 13 sich bei seiner vertikalen Bewegung an
der Rotorwalze 12.1 vorbei bewegt, laufen die in den Pressraum vorragenden For-
derzinken 12.2 durch die Durchtrittsschlitze 13' des Pressschildes 13 hindurch, ohne
mit diesem zu kollidieren. Die Rotorwalze 12.1 der Beschickungseinrichtung 12
kann durch diese Anordnung, bei der sie in den Pressraum der Presse hineinragt,
das Pressgut mit besonders hoher Wirksamkeit in den Pressraum hinein férdern. Da
die Durchtrittsschlitze 13" nur eine relativ geringe Tiefe und Weite aufweisen, beein-

trachtigen sie die Stabilitdt und Pressfunktion des Pressschildes 13 nicht.

Figur 24 zeigt die Beschickungseinrichtung 12 und einen Teil des Pressschildes 13
der Presse in einem Vertikalschnitt, der senkrecht zur Achse 12.3 der Rotorwalze
12.1 der Beschickungseinrichtung 12 verlauft. Wie die Figur 24 veranschaulicht,
liegt die Rotorwalze 12.1 unmittelbar vor und teilweise sogar in der Beschickungs-
offnung 11 der Presse, wobei die vorstehenden Férderzinken 12.2 der Rotorwalze
12.1 bis in den Pressraum 10 hineinragen. Das im Pressraum 10 vertikal verfahrba-
re Pressschild 13 befindet sich gerade in einer Position in Héhe der Rotorwalze
12.1. Dabei wird sichtbar, wie einer der Férderzinken 12.3 durch den zugehdrigen
Durchtrittsschlitz 13' des Pressschildes 13 hindurchtritt.

Oberhalb der Rotorwalze 12.1 ist eine Leitflache 12.5 erkennbar, die in einem gerin-
gen Abstand von der Umlaufbahn der dueren Spitzen der Férderzinken 12.2 der
Rotorwalze 12.1 angeordnet ist. Durch ein am linken Ende der Leitfliche 12.5 vor-
gesehenes Gelenk kann die Leitflache 12.5 verschwenkt und so in ihrem Abstand
von der Rotorwalze 12.1 verstellt werden, beispielsweise durch ein mechanisches
oder motorisches Einstellmittel oder durch das geforderte Pressgut selbst gegen
eine Vorbelastungskraft, wie die Kraft einer hier nicht dargestellten Feder. Die Leit-
flache 12.5 sorgt fur einen sicheren Eingriff der Forderzinken 12.2 in das zu fordern-

de Pressgut.

Figur 25 zeigt im Vertikalschnitt eine komplette Presse 1 mit Fordereinrichtung 3,
Hubeinrichtung 4 und Beschickungseinrichtung 12, zusammen mit einem angekop-
pelten Sammelwagen 2, wobei nun, umgekehrt wie in Figur 22, der Sammelwagen 2
links und die Presse 1 rechts steht. Oben in Figur 25 ist die Fordereinrichtung 3 mit
ihren vier Fraswalzen 31 und der darlber angeordneten Abdeckung 35 sichtbar. Im
Betrieb drehen sich die Fraswalzen 31 bei der Blickrichtung geman Figur 23 gegen

den Uhrzeigersinn, so dass sich eine Forderwirkung auf das von unten her der For-
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dereinrichtung 3 zugeflhrte Pressgut in einer Férderrichtung 30 von links nach
rechts ergibt. Der der Beschickungseinrichtung 12 zugewandten, letzten Fraswalze
31 ist ein zwischen deren Fraszinken ragender Abstreifer 36 zugeordnet, der das
zugefdrderte Pressgut von der letzten Fraswalze 31 16st, um es zuverldssig an die

Beschickungseinrichtung 12 zu Ubergeben.

Nach rechts schlief3t sich an die Fordereinrichtung 3 die Beschickungseinrichtung
12 an, die unmittelbar vor und teilweise in einer Beschickungséffnung 11 der hier
dargestellten Presse 1 angeordnet ist. Die Beschickungseinrichtung 12 besteht hier
aus einer mit Forderzinken besetzten, drehantreibbaren Rotorwalze 12.1, die das
Pressgut durch die Beschickungséffnung 11 der Presse 1 in deren Pressraum 10
transportiert. Bei der Blickrichtung gemaf Figur 25 rotiert die Rotorwalze 12.1 der
Beschickungseinrichtung 12 im Betrieb im Uhrzeigersinn, wobei Pressgut zwischen
der Oberseite der Rotorwalze 12.1 und der Uber dieser angeordneten Leitflache
12.5 hindurch transportiert und mit einer schrag nach unten weisenden Bewegungs-

komponente in den Pressraum 10 geférdert wird.

Unterhalb der Fordereinrichtung 3 befindet sich der angekoppelten Sammelwagen
2, der auf seinen Laufrollen 25 verfahrbar ist. An seiner in Figur 25 nach rechts wei-
senden Vorderseite besitzt der Sammelwagen 2 einen Schiebeblgel 28, der sich
auch Uber die beiden Seitenwande 24 erstrecken kann. Der Boden 21 und die
Ruckwand 22 sind zu dem Boden-Wand-Element 21, 22 zusammengefasst und
gemeinsam in Vertikalrichtung verschiebbar. Diese Verschiebung wird mittels der

Hubeinrichtung 4 bewirkt.

Von der Hubeinrichtung 4 ist in Figur 25 ein Teil des Hubrahmens 41 mit dem Hub-
antrieb 44 sichtbar. Die Hubeinrichtung 4 ist hier mit der Fordereinrichtung 3 me-
chanisch verbunden und wird von dieser getragen. Bei eingeschalteter Hubeinrich-
tung 4 wird das Boden-Wand-Element 21, 22 zusammen mit im Sammelraum 20
des Sammelwagens 2 gesammeltem Pressgut in Hubrichtung 40 nach oben be-
wegt. Zum Absenken des Boden-Wand-Elementes 21, 22 nach dem Leeren wird die

Arbeitsrichtung der Hubeinrichtung 4 umgekehrt.

In der nach rechts weisenden Vorderseite der Presse 1 befindet sich eine Tlr 16,
durch die ein fertiger Pressballen aus dem Pressraum 10 der Presse 1 entnommen

werden kann. Zu diesem Zweck besitzt die Presse 1 einen Ballenauswerfer 17 von



WO 2011/064357 PCT/EP2010/068384
35

an sich bekannter Ausfuhrung, der sich von einem Bodenbereich des Pressraums
10 an dessen in Figur 25 nach links liegender Rickwand nach oben erstreckt. Wenn
ein Pressballen fertig gepresst und gegebenenfalls innerhalb des Pressraums 10
abgebunden ist, wird die Tur 16 gedffnet und der Ballenauswerfer 17 betatigt. Der
Ballenauswerfer 17 bewegt den Pressballen im Pressraum 10 an dessen RUlckseite
nach oben und Kippt ihnen dabei gleichzeitig nach vorne, so dass der Pressballen
um einen Winkel von etwa 90° aus dem Pressraum 10 durch die gedffnete TUr 16
herauskippt. Flr einen weiteren Transport des Pressballens kann vor der Presse 1
beispielsweise eine Palette platziert werden, auf die der Pressballen gekippt wird.
Nach dem SchlieRen der Tur 16 und Zurlckbewegen des Ballenauswerfers 17 in
seine Grundstellung kann erneut Pressgut zugeflhrt und in der Presse 1 zu einem

weiteren Pressballen zusammengepresst werden.

Im oberen Teil der Presse 1 ist ein Kraftantrieb 14 fur das im Pressraum 10 vertikal
verfahrbare Pressschild 13 angeordnet, hier in Form einer einfachen oder doppelten
Kolben-Zylinder-Einheit.

Figur 26 zeigt in einem Teil-Vertikalschnitt die Beschickungseinrichtung 12 zusam-
men mit einem Teil des Ballenauswerfers 17 aus Figur 25. Dabei wird ersichtlich,
dass der Ballenauswerfer 17 in seiner aktivierten, angehobenen Position im Bewe-
gungsbereich der Forderzinken 12.2 der Rotorwalze 12.1 liegt. Um eine schadliche
Kollision zwischen dem Ballenauswerfer 17 und der Rotorwalze 12.1 sicher zu ver-
meiden, ist der Rotorwalze 12.1 mindestens ein Drehstellungssensor zugeordnet,
welcher die aktuelle Drehstellung der Rotorwalze 12.1 erfasst und an eine Steuer-
einheit Ubermittelt. Nach MaRRgabe des Drehstellungssensors sorgt die Steuereinheit
bei einem Anhalten der Rotorwalze 12.1 dafir, dass diese in einer bestimmten
Drehstellung hinsichtlich ihrer vorragenden Forderzinken 12.2 zum Stillstand kommt.
Dabei ist diese bestimmte Drehstellung so definiert, dass in ihr die Férderzinken
12.2 nicht mit dem Ballenauswerfer 17 in Berihrung kommen, wenn dieser bei sei-
ner Aktivierung zum Auswerfen eines fertigen Pressballens von unten her nach

oben bewegt wird.

Weiterhin zeigt auch die Figur 26, wie die Figur 24, die Achse 12.3 der Rotorwalze

12.1 sowie die darlber angeordnete Leitfliche 12.5.
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Figur 27 schlief3lich zeigt die Hubeinrichtung 4 der Presse 1 aus Figur 22 als Einzel-
teil in einem Vertikalschnitt. Den tragenden Teil der Hubeinrichtung 4 bildet ein Hub-
rahmen 41, der in einer vertikalen Ebene angeordnet ist. An dem Hubrahmen 41 ist
ein Hubschlitten 42 unter Flhrung durch eine SchlittenfUhrung 42" vertikal aufwarts
und abwarts verfahrbar. Zum Verfahren des Hubschlitten des 42 dient der hier nicht
sichtbare, vor der Schnittebene liegende Hubantrieb, zum Beispiel Elektromotor
oder Hydromotor mit Getriebe, der eines von zwei Zahnradern 48.1 und 48.1' im
Betrieb antreibt. Die Zahnrader 48.1 und 48.1' sind mit vertikalen Abstand Uberein-
ander oben und unten am Hubrahmen 41 gelagert und ein endloses Zugmittel 47.1,
wie Rollenkette, ist Uber die beiden Zahnrader 48.1, 48.1' geflhrt.

Der Hubschlitten 42 nimmt in Figur 27 seine unterste Stellung ein und ist nur an
seinem unteren Ende mit dem Zugmittel 47.1 verbunden, sodass sich fur den Hub-
schlitten 42 ein grofier Verschiebeweg ergibt, der praktisch dem Abstand der Zahn-
rader 48.1 und 48.1" entspricht. An dem Hubschlitten 42 sind hier zwei Paare von je
zwei vorragende Haken 46 angebracht, die dazu dienen, mit einem anzukoppelnden
Sammelwagen 2, genauer mit dessen vertikal beweglichen Teilen, wie dessen Bo-
den-Rickwand-Element 21, 22, in Eingriff zu treten, um gemaf Figur 25 das Press-
gut im Sammelwagen 2 nach oben in Richtung zur Férdereinrichtung 3 zu bewegen
sowie das Boden-Rickwand-Element 21, 22 nach dem Abfdordern des Pressgutes
wieder nach unten zu bewegen. Danach kann dann der Sammelwagen 2 wieder von
der Hubeinrichtung 4 abgekoppelt und zu einer Sammelstelle flr Pressgut gebracht

werden.
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Patentanspriche:

1. Presse (1) mit mindestens einem an- und abkoppelbaren Sammelwagen (2)
fir zu pressendes Pressgut (5), wobei die Presse (1) einen Pressraum (10)
aufweist, wobei der Sammelwagen (2) einen Sammelraum (20) mit einen
Boden (21) und Wanden (22, 23, 24) aufweist, wobei bei an die Presse (1)
angekoppeltem Sammelwagen (2) in diesem gesammeltes Pressgut (5) ma-
schinell aus dem Sammelwagen (5) in den Pressraum (10) UberfUhrbar ist,
wobei zumindest der Boden (21) des Sammelwagens (2) zu dessen Entlee-
rung aus einer unteren Sammelstellung nach oben hin sowie zurlick beweg-
bar ist, wobei eine Fordereinrichtung (3) vorgesehen ist, mit der bei an die
Presse (1) angekoppeltem Sammelwagen (2) unter Bewegung zumindest
des Bodens (21) nach oben das in dem Sammelraum (20) befindliche
Pressgut (5) zum Pressraum (10) der Presse (1) forderbar ist, und wobei im
von der Presse (1) entkoppelten Zustand der Sammelwagen (2) an einem
von der Presse (1) entfernten Ort mit zu pressendem Pressgut (5) beflllbar
ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordereinrichtung (3) als das im Sammelwagen (2) befindliche zu
pressende Pressgut (5) bei der Bewegung zumindest des Bodens (21) nach
oben nach und nach erfassender und von oben her aus dem Sammelwagen
(2) kontinuierlich abnehmender und der Presse (1) zufUhrender Forderer

ausgefihrt ist.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrich-
tung (3) mit der Presse (1) verbunden oder als Teil der Presse (1) ausgebil-
det ist.

3. Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
dereinrichtung (3) als Frase mit einer Fraswalze (31) oder mit mehreren pa-

rallelen gleichsinnig drehantreibbaren Fraswalzen (31) oder als mit Férder-
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zinken (32) besetzte antreibbare Férderband- oder Forderkettenanordnung
(31') oder als aus einer oder mehreren drehantreibbaren Férderschnecken

bestehender Schneckenforderer ausgebildet ist.

4. Presse nach Anspruch 3, wobei die Fordereinrichtung (3) als Frase mit meh-
reren parallelen, gleichsinnig drehantreibbaren Fraswalzen (31) ausgefuhrt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Fraswalzen (31) Zinken tragen und
dass die Zinken benachbarter Fraswalzen (31) mit sich Uberschneidenden
Radien und in Fraswalzenlangsrichtung gesehen gegeneinander versetzt

angeordnet sind und ineinander greifen.

5. Presse nach Anspruch 3 oder 4, wobei die Fordereinrichtung (3) als Frase
mit mehreren parallelen, gleichsinnig drehantreibbaren Fraswalzen (31) aus-
gefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Fraswalzen (31) mit relativ zu-
einander unterschiedlichen Drehgeschwindigkeiten antreibbar sind, wobei
eine dem Pressraum (10) am nachsten liegende Fraswalze (31) die hochste
Drehgeschwindigkeit und eine von dem Pressraum (10) am weitesten ent-

fernt liegende Fraswalze (31) die kleinste Drehgeschwindigkeit hat.

6. Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass alle Fraswalzen
(31) von einem gemeinsamen Antrieb (34) Uber jeweils unterschiedlich Uber-

setzende Getriebeelemente antreibbar sind.

7. Presse nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Boden (21) mit einer bei an die Presse (1) angekoppeltem Sammelwa-
gen (2) von der Presse (1) abgewandten Rickwand (22) des Sammelwa-
gens (2) zu einem L-formigen Boden-Wand-Element (21, 22) verbunden ist
und dass das Boden-Wand-Element (21, 22) relativ zu dem tbrigen Sam-

melwagen (2) heb- und senkbar ist.

8. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Presse (1) oder an der Fordereinrichtung (3) eine Hubeinrichtung (4)
vorgesehen ist, mittels welcher bei an die Presse (1) angekoppeltem Sam-
melwagen (2) zumindest dessen Boden (21) oder dessen Boden-Wand-
Element (21, 22) heb- und senkbar ist.
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Presse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Hubeinrichtung
(4) durch mindestens ein vertikales, in zwei Richtungen antreibbares, umlau-
fendes endloses Zugmittel (47) an der Presse (1) oder an der Férdereinrich-
tung (3) gebildet ist, welches beim Ankoppeln des Sammelwagens (2) an die
Presse (1) unmittelbar oder mittelbar in Eingriff mit dem heb- und senkbaren

Teil des Sammelwagens (2) tritt.

Presse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmittel (47)

in Eingriff mit einem an der Presse (1) oder der Fordereinrichtung (3) vertikal
verschieblich gefUhrten Hubschlitten (42) steht, welcher beim Ankoppeln des
Sammelwagens (2) an die Presse (1) in Eingriff mit dem heb- und senkbaren

Teil des Sammelwagens (2) tritt.

Presse nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Zug-
mittel (47) eine Rollenkette ist, die Uber zwei an der Presse (1) oder der For-
dereinrichtung (3) vertikal Ubereinander angeordnete Zahnrader (48, 48') ge-

fuhrt ist, von denen wenigstens eines drehantreibbar ist.

Presse nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, dass als Mittel zum Ankoppeln des Sammelwagens (2) an die Presse (1)
an dieser oder an deren Fordereinrichtung (3) sowie am Sammelwagen (2)
ineinander greifende KoppelfiUhrungen (27, 37) und Riegel (15) vorgesehen

sind.

Presse nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Koppelfihrun-
gen (27, 37) als ineinander greifende Paare von Schienen in Hohe der Ober-
kante zweier einander gegentberliegender Wande (24) des Sammelwagens

(2) ausgefuhrt sind.

Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
als Mittel zum Ankoppeln des Sammelwagens (2) an die Presse (1) Laufrol-
len (25) des Sammelwagens (2) fuhrende Laufschienen (65) in Bodenhdhe

eines Aufstellungsraums (6) der Presse (1) vorgesehen sind.

Presse nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Boden (21) des Sammelwagens (2) oberseitig entsprechend
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der dem Boden (21) zugewandten Kontur der Férdereinrichtung (3) geformt

ist.

Presse nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Férdereinrichtung (3) an ihrer der Presse (1) zugewandten Sei-
te ein Pressgut (5) von der Fordereinrichtung (3) Iosender Abstreifer (36) zu-

geordnet ist.

Presse nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Presse (1) an ihrer Rlckseite eine Beschickungsoffnung (11)
fir das maschinelle Uberfiihren des Pressgutes (5) aus dem Sammelwagen
(2) in den Pressraum (10) aufweist und dass die Presse (1) an ihrer Vorder-
seite eine zum Entnehmen eines Pressballens (50) aus dem Pressraum (10)

in eine Offnungsstellung verschwenkbare Tir (16) aufweist.

Presse nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass in der Vorderseite
der Presse (1) oberhalb der Tur (16) oder im oberen Teil der Tir (16) eine
weitere Beschickungsoffnung (11') vorgesehen ist, durch welche Pressgut

(5) manuell in den Pressraum (10) einflllbar ist.

Presse nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen der Férdereinrichtung (3) und dem Pressraum (10) eine

aktive Beschickungseinrichtung (12) der Presse (1) angeordnet ist.

Presse nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass als aktive Beschi-
ckungseinrichtung (12) der Presse (1) zwischen der Fordereinrichtung (3)
und dem Pressraum (10) wenigstens eine Rotorwalze (31) mit Férderzinken

(32) angeordnet ist.

Presse nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
dereinrichtung (3), die Hubeinrichtung (4) und die Beschickungseinrichtung
(12) mit je einem Kraftbedarfssensor ausgestattet sind und dass der Presse
(1) eine Steuereinheit zugeordnet ist, der Messsignale der Kraftbedarfssen-
soren zufihrbar sind und mittels der nach MaRRgabe der zugeflhrten Mess-

signale die Fordereinrichtung (3), die Hubeinrichtung (4) und/oder die Be-
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schickungseinrichtung (12) in ihrer Leistung veranderbar und/oder in ihrer

Arbeitsrichtung umkehrbar sind.

Presse nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass im Press-
raum (10) ein Pressschild (13) zwischen einer Position oberhalb der Rotor-
walze (31) und einer Position unterhalb der Rotorwalze (31) bewegbar ist,
dass die Forderzinken (32) in den Bewegungsbereich des Pressschildes (13)
hineinreichen und dass das Pressschild (13) an seiner der Rotorwalze (31)
zugewandten Kante Durchtrittsschlitze (13') fur die Forderzinken (32) auf-

weist.

Presse nach einem der Anspriche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass
im Pressraum (10) ein Ballenauswerfer (17) angeordnet ist, der zum Auswer-
fen eines fertig gepressten und ggf. abgebundenen Pressballens aus einer
Grundstellung auterhalb des Bewegungsbereichs der Férderzinken (32) der
Rotorwalze (31) in eine Auswerfstellung im Bewegungsbereich der Férder-
zinken (32) der Rotorwalze (31) verstellbar ist, dass der Rotorwalze (31) ein
Drehstellungssensor zugeordnet ist und dass vor einem Auswerfen des
Pressballens die Rotorwalze (31) in einer Drehstellung anhaltbar ist, in der
ihre Forderzinken (32) eine relativ zum Ballenauswerfer (17) kollisionsfreie

Stellung einnehmen.
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