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Sposob wykonania zlacza szynowego izolowanego elektrycznie
zwlaszcza do toru bezstykowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
zlgcza szynowego izolowanego elektrycznie zwlasz-
cza do toru bezstykowego.

Dotychczasowy sposéb wykonania zlgcza szyno-
wego izolowanego elektrycznie polegal na zalozeniu
wyprofilowanych wkladek izolacyjnych pomiedzy
szynami, a takze pomiedzy szynami i lubkami oraz
Srubami lubkowymi a otworami w szynach.

Wymagalo to oprofilowania lubkéw przez frezo-
wanie i rozwiercenia otwor6w szynowych to jest
zrobienia miejsca na wktadki izolacyjne. Wymaga
to duzego naktadu pracy i powoduje znaczne koszty
wykonania. Zasadniczg wadg zlgcza szynowego izo-
lowanego elektrycznie wykonanego tym sposobem
jest mozliwo$§é przesuwania sie szyn w lubkach
wzgledem siebie. Powoduje to bezpoSrednie naciski
czesci stalowym zlgcza na izolacje, ktéra ma kilka-
krotnie nizszg wytrzymalos$é od stali a przez to jej
szybkie zuzycie.

Zjawisko niszczenia izolacji w zigczu W};konanym
dotychczasowym sposobem wystepuje szczegdlnie
w torze bezstykowym, w ktérym powstajg dodat-
kowe sily podituzine od temperatury osiggajac 75 T.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-

" sobu wykonania zlgcza szynowego izolowanego ele-
ktrycznie, ktéry nie posiada powyzszych wad.

Cel ten osigga sie przez spos6b wykonania zigcza
szynowego izolowanego elektrycznie zwlaszcza do
toru bezstykowego w ktérym szyny dwoéch sgsied-
nich odcinkéw toru izoluje sie elektrycznie i lgczy
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za pomoca lubkéw i §rub sprezajgcych polegajacy
na tym, ze laczone szyny i tubki czy$ci sie a na-
stepnie pokrywa klejem z zawarto$cig wypelniacza
mineralnego przy czym miedzy szynami i lubkami
umieszcza sie tkanine szklang nasycong klejem i w
trakcie wigzania kleju spreza sie Srubami.

Wykonana tym sposobem izolacja zlgcza ma trwa-
10$¢ wielokrotnie wyzszg a praktycznie r6wng okre-
sowi zuzycia sie lub zniszczenia elementéw stalo-
wych zlgcza.

Wprowadzenie nowego sposobu izolowania zlgczy
podnosi sprawnos$é ﬁrzqdzeﬁ zabezpieczenia ruchu
pociggéow a tym samym zwieksza przepustowosé
linii kolejowych i punktualno§é kursowania po-
ciggéw. ' :

Wykonane tym sposobem wedlug wynalazku zig-
cze szynowe izolowane elektrycznie uwidocznione
jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z boku a fig. 2 przekrdj poprzeczny zlacza.

Spos6b wykonania zlgcza szynowego izolowanego
elektrycznie wedlug wynalazku polega na tym, ze
odcinek szyny 1 przecina sie prostopadle na Srodku
a odciete konce otworuje. Komory szynowe w stre-
fie otworéw na dlugoéci przylegania lubkéw 2
oczyszcza sie do potysku metalicznego tak aby po-
wierzchnie byly pozbawione korozji lecz niewygla-
dzone, a szorstkie, co zapewnia lepszg przyczepnos§é
kleju.

W ten sam sposOb oczyszcza sie powierzchnie
przylegania lubkéw przygotowujac je do klejenia.
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Przed samym procesem klejenia zmywa sie kilka-
krotnie uprzednio oczyszczone powierzchnie za po-
mocg tréjchloroetylenu w celu pozbawienia ich za-
tluszczenia i pyléw.

Wycina sie wkladki izolacyjno-klejowe 6, z tka-
niny szklanej w ksztalcie prostokatnych platkow
i otwory na $Sruby sprezajace.

Tkanine nasyca sie klejem o wlasciwo$ciach izo-
lacyjnych i zwija sie¢ we wkladki wielowarstwowe.

Po zmyciu za pomocg tréjchloroetylenu po-
wierzchni komér szynowych i powierzchni przyle-
gania lubkéw pokrywa sie je cienkg warstwa kleju,
zaklada tulejki 4 w otwory szynowe i wkladke po-
przeczng 5 miedzy czola przylegajgcych szyn.

Po wykonaniu wyzej wymienionych czynnoSci za-
klada sie wkladki izolacyjno-klejowe 6 wraz z lub-
kami 2 i §rubami sprezajacymi 3 na miejsce ich
przeznaczenia. Sruby smaruje sie przed zatozeniem
tluszczem w celu uniemozliwienia polgczenia sie ich
z klejem.

Sruby dokreca sie réwnomiernie do chwili osiag-
niecia przewidzianej gruboSci warstwy kleju.

W czasie dokrecania §rub sprawdza sie i kory-
guje uklad geometryczny zlgcza. -

Tym sposobem sklejone zlgcze odstawia sie do
momentu zwigzania masy klejowej.
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Przy zastosowaniu do klejenia klejéw termo-
utwardzalnych zamiast chemoutwardzalnych wpro-
wadza sie dodatkowo proces wygrzewania zlgcza
w piecu o odpowiedniej temperaturze. Po zakoficze=
niu okresu dojrzewania w trakcie wigzania kleju
spreza sie zlgcza Srubami sprezajacymi, za pomocg
kluczy dynamometrycznych. Sprezanie nastepuje
stopniowo i r6wnomiernie na calej diugosci tubkéw
okreflong wielko§cig momentu.

Po sprezeniu zigcza obcina sie wystajagcg tkanine
szklang i wyciéniety klej.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonania zlgcza szynowego izolowanego
elektrycznie zwlaszcza do toru bezstykowego w kt6-
rym szyny-dwéch sgsiednich odcinkéw toru izoluje.
sie elektrycznie i lgczy za pomocg lubkéw i §rub
sprezajacych znamienny tym, ze lgczone szyny i tub-
ki czy$ci sie a nastepnie pokrywa klejem z zawar-
to$cia wypelniacza mineralnego przy czym miedzy
szynami i lubkami umieszcza sie tkanine szklang
nasycong klejem i w trakcie wigzania kleju spreza
sie §rubami.

1771 — LDA — 25.5.70 — 230 egz.



	PL60976B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


