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本发明公开了用于压榨过滤生产的压滤机

倒装安装方法，采用倒装法施工，将设备上半部

组合件吊装升起到楼内后，预制设备底座框架移

送至设备就位区，设备上半部组合件降落后进行

组装，最终将两台设备组合成一个联合平台后找

平找正，安装精度高，安装效率高，成本低，工期

短，降低了安装成本，节约了人力、物力和财力，

值得推广。
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1.用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：包括以下步骤：

（1）在厂房二楼预制设备框架，且准备轻型皮带输送机；

（2）安装好压滤机的上半部分机架；

（3）在厂房二楼开侧孔，在厂房二楼楼顶开顶孔，

（4）在拟定的设备安装处做土建施工的基础；

（5）将步骤（2）装好压滤机的上半部分机架用吊车垂直提升到侧孔高度，通过吊车、倒

链、叉车同时配合，将压滤机的上半部分机架拉至楼层内；

（6）将预制好的设备框架移至设备安装处，同时将轻型皮带输送机牵引至设备框架底

部，采用已经固定好的倒链，将轻型皮带输送机提升至距地坪400mm的位置，采用型钢

HW250*250*9*14做横梁，支撑轻型皮带输送机，在轻型皮带输送机底部，做4组横梁支撑轻

型皮带输送机，

（7）从顶孔将压滤机的底座机架垂直往上吊起，使之悬空，在楼层内水平运输，将底座

机架牵引至设备安装处，下降使底座机架放置于设备框架上并且固定，安装其他的部件与

系统，

（8）整体安装完成后初次找平找正；

（9）重复步骤（1）‑（8）安装另一台压滤机；

（10）在两台压滤机的外围搭建联合平台，

（11）设备与联合平台在完成固定时进行最后的设备找平找正。

2.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（4）所述设备安装处弹出墨线进行标注。

3.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（5）所述的将压滤机的上半部分机架拉至楼层内的详细过程是：

压滤机的上半部分机架送入楼内后，吊车与倒链同时配合，当机架的头部与侧孔高度

一致时，将一台手动液压叉车垫至机架底部，同时将另外两个倒链挂至机架上，慢慢松吊车

吊钩上的倒链，待机架快进入楼层时，将另一台手动液压叉车垫至机架底部，随后将机架拉

至楼层内。

4.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（7）安装过程中将主梁内侧夹板装好，安装后的主梁其平行度，每米不超过0.2mm，水平度每

米不大于0.15mm，

尾板通过其两侧的轴段装入主梁轴孔，并以铰链与主梁连接；在轴段的末端，安装后的

尾板轴与梁轴孔配间隙不大于1mm，然后，通过螺栓用夹板把缸体与主梁固定在一起，再用

剖分式卡盘通过螺栓与油缸的活塞杆连接，

把所有装好耳座的滤板按顺序吊装到主梁上，滤板装好压紧时，其相邻边缘最大错位

不超过2mm，把支撑油马达从动链轮轴的支座装在主梁两侧，并通过螺栓用座板将其与支座

固定，再把调整座装在链轮下面并用螺栓与支座固定在一起，通过座板分别把头板和尾板

处的各链轮组装在主梁两侧，再在尾板处的链轮后面装上调紧座与顶丝，将所有装好耳座

的滤板按顺序吊装到主梁上再进行最后的结构固定。

5.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（1）所述设备框架预制后表面涂有防腐层。
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6.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（6）所述轻型皮带输送机调整至水平状态，允许误差范围为±3mm。

7.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（10）所述联合平台上有通道、钢梯以及安全防护网。

8.根据权利要求1所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，其特征在于：步骤

（8）或（11）所述设备找平找正采用垫铁来调整。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 114939289 A

3



用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法

技术领域

[0001] 本发明属于设备安装领域，具体涉及用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法。

背景技术

[0002] 近年来，环保和资源问题一直是人们关注的焦点。不仅体现在人们的日常生活中，

各行各业也必须做到环保。在制药行业中，与环保要求密不可分的就是污水处理环节。怎么

处理污水更环保，这当然离不开压滤机的应用。板框式压滤机由于操作简单、实用性强等优

点成为过滤机行业中的翘楚。鉴于不断出台环保要求，使得压滤机得到广泛的应用。随着过

滤分离技术要求的不断提高，压滤机行业也在不断向前发展。

[0003] 很多企业都要求将板框式压滤机在室内安装使用，但是板框式压滤机体积大，吨

位大，高度高，且设备为散装到货，设备需采用区块安装，设备安装的精度要求高，一般车间

内空间狭小，安装难度大，安装工期长，吊装设备多，安装成本高，有时还需将两台板框压滤

机组合成一个联合平台，这势必又对安装过程提出了更高的技术要求。

发明内容

[0004] 为解决上述问题，本发明公开了用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，采用

倒装法施工，分两部分进行组装，最终将两台设备组合成一个联合平台后找平找正，安装精

度高，安装效率高，成本低，工期短，降低了安装成本，节约了人力、物力和财力，值得推广。

[0005] 为达到上述目的，本发明的技术方案如下：

用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，包括以下步骤：

（1）在厂房二楼预制设备框架，且准备轻型皮带输送机；

（2）安装好压滤机的上半部分机架；

（3）在厂房二楼开侧孔，在厂房二楼楼顶开顶孔，

（4）在拟定的设备安装处做土建施工的基础；

（5）将步骤（2）装好压滤机的上半部分机架用吊车垂直提升到侧孔高度，通过吊

车、倒链、叉车同时配合，将压滤机的上半部分机架拉至楼层内；

（6）将预制好的设备框架移至设备安装处，同时将轻型皮带输送机牵引至设备框

架底部，采用已经固定好的倒链，将轻型皮带输送机提升至距地坪400mm的位置，采用型钢

HW250*250*9*14做横梁，支撑轻型皮带输送机，在轻型皮带输送机底部，做4组横梁支撑轻

型皮带输送机，

（7）从顶孔将压滤机的底座机架垂直往上吊起，使之悬空，在楼层内水平运输，将

底座机架牵引至设备安装处，下降使底座机架放置于设备框架上并且固定，安装其他的部

件与系统，

（8）整体安装完成后初次找平找正；

（9）重复步骤（1）‑（8）安装另一台压滤机；

（10）在两台压滤机的外围搭建联合平台，
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（11）设备与联合平台在完成固定时进行最后的设备找平找正。

[0006] 作为本发明的一种改进，步骤（4）所述设备安装处弹出墨线进行标注。

[0007] 作为本发明的一种改进，步骤（5）所述的将压滤机的上半部分机架拉至楼层内的

详细过程是：

压滤机的上半部分机架送入楼内后，吊车与倒链同时配合，当机架的头部与侧孔

高度一致时，将一台手动液压叉车垫至机架底部，同时将另外两个倒链挂至机架上，慢慢松

吊车吊钩上的倒链，待机架快进入楼层时，将另一台手动液压叉车垫至机架底部，随后将机

架拉至楼层内。

[0008] 作为本发明的一种改进，安装过程中将主梁内侧夹板装好，安装后的主梁其平行

度，每米不超过0.2mm，水平度每米不大于0.15mm，

尾板通过其两侧的轴段装入主梁轴孔，并以铰链与主梁连接；在轴段的末端，安装

后的尾板轴与梁轴孔配间隙不大于1mm，然后，通过螺栓用夹板把缸体与主梁固定在一起，

再用剖分式卡盘通过螺栓与油缸的活塞杆连接，

把所有装好耳座的滤板按顺序吊装到主梁上，滤板装好压紧时，其相邻边缘最大

错位不超过2mm，把支撑油马达从动链轮轴的支座装在主梁两侧，并通过螺栓用座板将其与

支座固定，再把调整座装在链轮下面并用螺栓与支座固定在一起，通过座板分别把头板和

尾板处的各链轮组装在主梁两侧，再在尾板处的链轮后面装上调紧座与顶丝，将所有装好

耳座的滤板按顺序吊装到主梁上再进行最后的结构固定。

[0009] 作为本发明的一种改进，所述设备框架预制后表面涂有防腐层。

[0010] 作为本发明的一种改进，所述轻型皮带输送机调整至水平状态，允许误差范围为

±3mm

作为本发明的一种改进，所述联合平台上有通道、钢梯以及安全防护网。

[0011] 作为本发明的一种改进，所述设备找平找正采用垫铁来调整。

[0012] 本发明的有益效果为：

本发明所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，采用倒装法施工，将设

备上半部组合件吊装升起到楼内后，将设备底座框架移送至设备就位区，设备上半部组合

件降落后进行组装，最终将两台设备组合成一个联合平台后找平找正，安装精度高，安装效

率高，成本低，工期短，降低了安装成本，节约了人力、物力和财力，值得推广。

附图说明

[0013] 图1为本发明所述的步骤（5）所述的设备上半部组合件吊装运输示意图；

图2为本发明所述的步骤（6）所述的设备框架就位示意图；

图3为本发明所述的步骤（7）所述的设备框架与机架就位图；

图4为本发明所述的设备安装完成图。

[0014] 图5为本发明所述的板框式压滤机安装就位后的主侧视图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和具体实施方式，进一步阐明本发明，应理解下述具体实施方式仅

用于说明本发明而不用于限制本发明的范围。

说　明　书 2/4 页

5

CN 114939289 A

5



[0016] 如图所示，本发明所述的用于压榨过滤生产的压滤机倒装安装方法，针对的是两

台板框压滤机组合在一起，且设备就位区域位置狭小，设备为散装到货，设备需采用区块安

装，需要确保设备安装精度，而且安装工期要短的情况，适用于制药、污水、化工、冶金、污水

处理等领域安装，对于净化及其他过滤设备的安装也有着一定的借鉴意义。

[0017] 安装步骤：

（1）施工准备

熟悉审查施工图，制定安装方案，分解落实责任人，准备测量校核仪器如水准仪、

经纬仪、钢尺等；准备吊装设备；根据施工图纸，弹出设备位置的墨线，确定设备的位置。

[0018] （2）安装压滤机上半部分；

（3）压滤机上半部分吊装

将压滤机上半部分垂直提升，将设备提升至厂房中部的侧孔平齐，楼层高度为  7m

左右，然后将设备送入楼（厂房）内，吊车与倒链同时配合，当设备的头部与侧孔一致时，将

一台手动液压叉车垫至设备底部，同时将另外两个倒链挂至设备上，慢慢松吊车吊钩上的

倒链，待设备快进入楼层时，将另一台手动液压叉车垫至设备底部，随后将设备拉至楼层

内，随后在楼层水平运输，通过固定于设备安装位置附近的倒链，慢慢将设备牵引至设备安

装处附近。

[0019] （4）在拟定的设备安装处做土建施工的基础；

（5）设备框架制作：预制顶部横梁、支腿、侧部横梁与斜撑，底部横梁待传送装置就

位后，再另行焊接，由于下方是输送机，会接触到水，为了延长使用寿命，设备框架表面进行

了防腐处理；

（6）由于设备组装完成后，设备高度接近楼层的高度，无法通过行车将设备吊起，

所以在楼顶找寻适合的部位打孔，将钢丝绳穿过楼顶，并把倒链挂至钢丝绳上，准备吊起压

滤机上半部分；

将预制好的设备框架，运抵至设备安装位置，同时将轻型皮带输送机牵引至框架

底部，采用已经固定好的倒链，将轻型皮带输送机提升至距地坪400mm的位置，采用型钢

HW250*250*9*14做横梁，支撑轻型皮带输送机，在轻型皮带输送机底部，做4组横梁支撑轻

型皮带输送机。在焊接横梁时，将轻型皮带输送机调整至水平状态，允许误差范围为±3mm。

[0020] 压滤机上半部分包含自动拉板系统、翻板系统、水洗系统；待轻型皮带运输机安装

完成后，将压滤机上半部分利用已固定好的倒链缓缓提升，提升高度超过框架底座时，采用

横向移动，把压滤机上半部分放置于板框底座上，做好固定。

[0021] 清洗小车安装时，同样采用倒链提升，待到清洗小车的齿轮与轨道接触，停止提

升，此时小车的高度已接近楼顶高度，对于清洗小车上的其他部件，可以在地面完成组装，

清洗小车放置在轨道上，轨道与齿轮充分咬合，不会出现无法走动及掉落等风险时，将倒链

松开，完成清洗小车的安装。

[0022] 设备安装标准

1）将主梁内侧夹板装好，安装后的主梁其平行度，每米不超过0.2mm（行业一般为

0.3‑0.5mm），水平度每米不大于0.15mm（行业一般为0.2mm左右），相对于传统安装降低了误

差值，提升了安装精度。

[0023] 2）尾板通过其两侧的轴段装入主梁轴孔，并以铰链与主梁连接。在轴段的末端，也
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就是在主梁两侧的轴孔分别由压板用螺栓将其封住，以防尾板左右窜动。安装后的尾板应

灵活可靠，其轴与梁轴孔配间隙不大于1mm，然后，通过螺栓用夹板把缸体与主梁固定在一

起，再用剖分式卡盘通过螺栓与油缸的活塞杆连接。安装后的活动头板应在轨道上自由往

复移动，头板的轴心与油缸活塞杆轴心重合一致，此方案既保证了尾板灵活性，也使得各部

件之间连接关系更加牢靠，相对传统安装提高了安装后设备工作时的稳定性，降低磨损。

[0024] 3）把所有装好耳座的滤板按顺序吊装到主梁上（应注意滤板的定位耳座应放置在

一个方向）。滤板装好压紧时，其相邻边缘最大错位不超过2mm，把支撑油马达从动链轮轴的

支座装在主梁两侧，并通过螺栓用座板将其与支座固定。再把调整座装在链轮下面并用螺

栓与支座固定在一起，用来调整链轮轴的水平和链条的松紧度，分别安装链条轨道盒的托

架和上、下轨道盒，并用螺栓与主梁牢靠固定；通过座板分别把头板和尾板处的各链轮组装

在主梁两侧，再在尾板处的链轮后面装上调紧座与顶丝，将所有装好耳座的滤板按顺序吊

装到主梁上再进行最后的结构固定，如此一来使得原混乱的吊装顺序变的安全有序，极大

提高了安装效率，节省了工时，降低出错率。

[0025] （7）整体安装完成后利用垫铁初次找平找正；

（8）重复上述步骤安装另一台压滤机；

（9）在两台压滤机的外围搭建联合平台，联合平台上有通道、钢梯以及安全防护

网，便于操作者或维修人员通过，

设备平台制作完成后，液压站将置于液压缸正下方，液压缸与液压站相连。

[0026] 设备平台制作完成后，把滤板安装于机架上，且滤板与自动拉板系统在工作时，互

相配合紧密。

[0027] （10）设备与联合平台在完成固定时进行最后的设备找平找正。

[0028] 本发明设备采用倒装法施工，将设备上半部组合件吊装升起后，将设备底座框架

移送至设备就位区，再缓慢降落设备上半部组合件，逐步就位，设备整体完成初次找平找

正；在联合平台就位后，再进行最后的设备找平找正，以安装单台设备为例，可节省相对以

往20%的安装工期和最低2名人工成本的投入，在同样的时间周期下采用本技术进行安装每

日可增量完成多8‑10台设备，通过缩短工期、减少、人工、提升安装效率，预计可增加相对原

有30%的经济收益，而且安装精度高，各项要求检测结果均符合设计和规范要求。

[0029] 需要说明的是，以上内容仅仅说明了本发明的技术思想，不能以此限定本发明的

保护范围，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做

出若干改进和润饰，这些改进和润饰均落入本发明权利要求书的保护范围之内。
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