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(54) Bezeichnung: Flachiges Verkleidungselement fiir ein Kraftfahrzeug

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein flachi-
ges Verkleidungselement (15) fur ein Kraftfahrzeug, insbe-
sondere zur Abdeckung oder Dampfung, das wenigstens
teilweise aus einem Kunststoffschaum hergestellt und mit
Befestigungsmitteln (16) am Kraftfahrzeug befestigbar ist,
wobei zumindest ein Befestigungsmittel (16) ebenfalls aus
dem Kunststoffschaum wie das flachige Verkleidungsele-
ment (15) hergestellt und an dem flachigen Verkleidungsele-
ment (15) einstiickig angeschaumt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein flachiges Verklei-
dungselement flr ein Kraftfahrzeug, insbesondere
zur Abdeckung oder Dampfung, das wenigstens teil-
weise aus einem Kunststoffschaum hergestellt und
mit Befestigungsmitteln am Kraftfahrzeug befestigbar
ist.

[0002] Die DE 39 41 878 A1 offenbart einen Boden-
belag eines Kraftfahrzeugs, der eine Schaumstoff-
schicht mit eingeschdumten Ringen aufweist. Auf
dem Bodenbelag kann eine Tritschutzplatte befestigt
werden. Zu diesem Zweck sind an der Tritschutzplat-
te Zapfen vorgesehen, welche in die Ringe einge-
schoben werden kénnen.

[0003] In der DE 10 2008 017 893 A1 wird ein Bo-
denbelag fiur den Innenraum eines Kraftfahrzeugs be-
schrieben. Der Bodenbelag ist in betretbare und nicht
betretbare Bereiche aufgeteilt, wobei der nicht betret-
bare Bereich wenigstens teilweise aus einer Schicht
aus einem Thermoformschaum hergestellt ist.

[0004] Die Erfindung hat die Aufgabe, bei einem fl&-
chigen Verkleidungselement der eingangs genann-
ten Art die Montage am oder im Kraftfahrzug zu ver-
einfachen.

[0005] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe mit
einem gattungsgemafen flachigen Verkleidungsele-
ment, bei dem erfindungsgemal zumindest ein Be-
festigungsmittel, bevorzugt mehrere Befestigungs-
mittel, besonders bevorzugt alle Befestigungsmit-
tel, ebenfalls aus einem Kunststoffschaum wie das
flachige Verkleidungselement hergestellt und an
dem flachigen Verkleidungselement einstiickig ange-
schaumt ist. Somit muss das zumindest eine Befes-
tigungsmittel, bzw. bevorzugt mussen mehrere Be-
festigungsmittel, bzw. besonders bevorzugt missen
alle Befestigungsmittel, beim Montagevorgang des
flachigen Verkleidungselements nicht mehr in einem
separaten Vorgang dem flachigen Verkleidungsele-
ment zugefuhrt und an diesem befestigt werden. Der
Kunststoffschaum lasst sich naturgemaf leichter zu-
sammendriicken als nicht geschdumte Materialien,
wodurch die Befestigung des zumindest einen Befes-
tigungsmittels am Kraftfahrzeug erleichtert wird.

[0006] Der Kunststoffschaum kann aus einem ver-
netzten Kunststoff hergestellt werden, insbesonde-
re aus einem Polyurethan. GemalR dem jeweiligen
Vernetzungsgrad kann der Kunststoffschaum in un-
terschiedlichen Hartegraden hergestellt werden. Zur
Verstarkung oder zur Erzielung anderer bestimm-
ter Materialeigenschaften, wie einer Eigensteifigkeit
des flachigen Verkleidungselements, kann der Kunst-
stoffschaum mit Fullstoffen versehen sein. Der Kunst-
stoffschaum kann in einem RIM-Verfahren herge-
stellt werden. Hierzu werden mehrere in einem Form-
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werkzeug miteinander reagierende Kunststoffkompo-
nenten in das Formwerkzeug eingebracht. Nachdem
der Kunststoffschaum anschlielend einen bestimm-
ten Vernetzungsgrad erreicht und somit eine Form-
stabilitét erreicht hat, kann er dem Formwerkzeug
entnommen werden.

[0007] Das flachige Verkleidungselement kann ein-
schichtig oder mehrschichtig aufgebaut sein. Bei ei-
nem mehrschichtigen flachigen Verkleidungselement
kann eine erste Schicht aus dem Kunststoffschaum
und eine zweite Schicht aus einem Nadelfilz herge-
stellt sein. Alternativ kann die zweite Schicht insbe-
sondere zur Erhdéhung der Formstabilitét ein ther-
moplastisches Olefin oder einen anderen nicht ge-
schaumten vernetzten oder unvernetzten Kunststoff
aufweisen.

[0008] Das flachige Verkleidungselement kann eine
dreidimensionale Oberflachenkontur aufweisen. Es
kann beispielsweise mit Beulen oder Dellen verse-
hen werden. Somit kann es angepasst an die Ober-
flachenkontur eines zu verkleidenden Kraftfahrzeug-
bereiches hergestellt werden.

[0009] Um einen zuverladssigen Halt zu gewahrleis-
ten und um die Montage schnell und einfach durch-
fuhren zu kbdnnen, kann das zumindest eine Befesti-
gungsmittel formschlissig an dem Kraftfahrzeug be-
festigbar ausgebildet sein.

[0010] Zu diesem Zweck kann das zumindest ei-
ne Befestigungsmittel in Form eines Rasthakens,
Spreiznietes, Clipelementes oder dergleichen ausge-
staltet sein. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform
kann das zumindest eine Befestigungsmittel ein so-
genannter Tannenbaumclip oder ein Stift mit einem
an seinem freien Ende angeordneten kegelférmigem
Endbereich sein, wobei der kegelférmige Endbereich
im Ubergangsbereich vom Stift zum kegelférmigen
Endbereich einen gréReren Querschnitt als der Stift
aufweist, sodass der kegelférmige Endbereich im
Ubergangsbereich einen Hinterschnitt bildet.

[0011] Das flachige Verkleidungselement kann ein
Bodenbelag oder eine Stirnwanddampfung fir ein
Kraftfahrzeug sein. Es kann an der Karosserie, an
einem Turschweller oder an einem anderen Verklei-
dungselement des Kraftfahrzeugs befestigt werden.
Das flachenméBige Verkleidungselement kann auch
eine Konsole, beispielsweise eine Mittelkonsole oder
eine Sitzkonsole, fir ein Kraftfahrzeug sein.

[0012] Abhangig davon, ob das flachige Verklei-
dungselement unlésbar oder |6sbar am Kraftfahrzeug
befestigt werden soll, kdnnen die Befestigungsmittel
zur lésbaren oder unlésbaren Befestigung bestimmt
sein.



DE 10 2019 209 617 A1

[0013] Nachfolgend werden verschiedene Ausflih-
rungsbeispiele eines erfindungsgemafien flachi-
gen Verkleidungselements anhand der beiliegenden
Zeichnungen néher erlautert.

[0014] Im Einzelnen zeigen:

Fig. 1 eine Schnittansicht durch eine erste
Ausfiihrungsform des flachigen Verkleidungs-
elements;

Fig. 2 eine Schnittansicht durch eine zweite
Ausfihrungsform des flachigen Verkleidungs-
elements.

[0015] Fig. 1 zeigt einen Tlrschweller 10 im Bereich
eines Tureinstiegs eines Kraftfahrzeugs mit einer
fahrzeugaullenseitig angeordneten dufleren Schwel-
lerstruktur 11, an der ein inneres Schwellerblech 12
angeschweil3t ist. An dem inneren Schwellerblech 12
ist einerseits ein Verstarkungsblech 13 und anderer-
seits ein Montageblech 14 befestigt.

[0016] An dem Montageblech 14 ist mittels eines Be-
festigungsmittels 16 ein flachiges Verkleidungsele-
ment 15 flr den Fahrzeuginnenraum befestigt. Das
flachige Verkleidungselement 15 ist somit ein Boden-
belag im Fahrzeuginnenraum im Bereich eines Tir-
einstiegs des Kraftfahrzeugs, der sich an ein Boden-
dampfungselement 17 anschmiegt. Eine Einstiegs-
leiste 18 deckt das innere Schwellerblech 12, das
Montageblech 14 und teilweise das Verkleidungsele-
ment 15 von oben ab.

[0017] Das flachige Verkleidungselement 15 ist aus
einem Kunststoffschaum gefertigt. Das Befestigungs-
mittel 16 ist einstlickig aus demselben Kunststoff-
schaum wie das flachige Verkleidungselement 15
an dieses angeschaumt. Bei dem Kunststoffschaum
handelt es sich um einen vernetzten Kunststoff, ins-
besondere um ein Polyurethan, der in einem RIM-
Verfahren herstellbar ist.

[0018] Zur Befestigung an dem Tirschweller 10 wird
das Befestigungsmittel 16 in eine Offnung 19 des
Montageblechs 14 gesteckt. Das Befestigungsmittel
16 ist ein sogenannter Tannenbaumclip, welcher im
eingesteckten Zustand das Montageblech 14 form-
schlissig hintergreift.

[0019] Fig. 2 zeigt ebenfalls ein flachiges Verklei-
dungselement 20, das mit einem Befestigungsmittel
21, das durch die Offnung 19 des Montageblechs 14
gesteckt ist, an dem Turschweller 10 befestigt ist.

[0020] Das Befestigungsmittel 21 ist als ein Stift mit
einem kegelférmigen Endbereich ausgebildet. Der
kegelférmige Endbereich weist in einem Ubergangs-
bereich vom Stift zum kegelférmigen Endbereich ei-
nen groferen Querschnitt als der Stift auf. Dadurch
bildet der kegelférmige Endbereich im Ubergangsbe-
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reich einen Hinterschnitt, welcher im eingesteckten
Zustand das Montageblech 14 ebenfalls formschlis-
sig hintergreift.

[0021] Die flachigen Verkleidungselemente 15 und
20 weisen jeweils eine dreidimensionale, an die
Struktur des Karosseriebodens des Kraftfahrzeugs
angepasste Oberflachenkontur auf.

Bezugszeichenliste

10  Turschweller

11 &uRere Schwellerstruktur
12 inneres Schwellerblech
13  Verstarkungsblech

14  Montageblech

15  Verkleidungselement

16  Befestigungsmittel

17  Bodendampfungselement
18  Einstiegsleiste

19  Offnung

20 flachiges Verkleidungselement
21 Befestigungsmittel
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde automatisiert erzeugt und ist ausschliel3lich
zur besseren Information des Lesers aufgenommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deutschen Patent- bzw.
Gebrauchsmusteranmeldung. Das DPMA lbernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur

- DE 3941878 A1[0002]
- DE 102008017893 A1 [0003]
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Patentanspriiche

1. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) fur
ein Kraftfahrzeug, insbesondere zur Abdeckung oder
Dampfung, das wenigstens teilweise aus einem
Kunststoffschaum hergestellt und mit Befestigungs-
mitteln (16, 21) am Kraftfahrzeug befestigbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest ein Befes-
tigungsmittel (16, 21) ebenfalls aus dem Kunststoff-
schaum wie das flachige Verkleidungselement (15,
20) hergestellt und an dem flachigen Verkleidungs-
element (15, 20) einstlckig angeschaumt ist.

2. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach
dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine Befestigungsmit-
tel (16, 21) formschlissig an dem Kraftfahrzeug be-
festigbar ist.

3. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zumindest eine Befesti-
gungsmittel (16, 21) in Form eines Rasthakens,
Spreiznietes, Clipelementes oder dergleichen ausge-
staltet ist.

4. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zumindest eine Befesti-
gungsmittel (16, 21) zur lésbaren oder unlésbaren
Befestigung geeignet ist.

5. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es an einem Tirschweller (10)
des Kraftfahrzeugs befestigbar ist.

6. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach
einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es an einem anderen Verklei-
dungselement des Kraftfahrzeugs befestigbar ist.

7. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es ein Bodenbelag fiir ein Kraft-
fahrzeug ist.

8. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass es eine Stirnwanddampfung fir ein Kraft-
fahrzeug ist.

9. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoffschaum ein ver-
netzter Kunststoff, insbesondere ein Polyurethan, ist.

10. Flachiges Verkleidungselement (15, 20) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass der Kunststoffschaum in einem
RIM-Verfahren herstellbar ist.

Es folgt eine Seite Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen

FIG. 1 17

FIG. 2

6/6 Das Dokument wurde durch die Firma Jouve erstellt.
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