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(64) Zphsob automatického sefizeni vyvrtévaci ty&e pomoci obrébéciho
stroje a zafizeni k provddéni tohoto zpGsobu

Redent se tykd splsobu sutomatické-
ho seffzeni vyvrtdvec{ tyle na presny
pofedovany rozair pomoci obrobvené plochy
pfedhrubovené diry s odm¥fovaciho zar{ze-
ni zvolené soufsdnice obrébiciho stroje.
Set{zen{ se dosshuje dotekem umfstinym [y
ve vyvrtéveci tyli, na jeho¥ ¥elo dosedd
svym Qoragem vyvrtdvacf nd%, ktery se D
oxidlné posouvé = v nastavené poloze I\ R %
autmtict{ mechanicky zpevni event. (‘
uvolnf, p¥: l'Eeni eho posun mus{ bft mi- /
nimélnf. Uvoln&n{ nebo zpevnini se pro-
védf pomoci upfnascfho elementu. Vzdéle-
nost doteku od osytvzvrtévaci tyZe (v krej- | a j

n{ poloze) musf byt konstentnf e pFedem

znémé. VyuZit!{ je moZné nejen ne obré- ¢
bicich strojfch precujfcich bez zdsehu h b ”"
1idského Zinitele, ale viude tem, kde
Je odméfovec! ze¥fzeni.
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Vyndles se tykd zpisobu sutometického seffzeni vyvrtdvaci ty¥e na presny po!adovanj
rozasr pomoci obrédbdctho stroje a sarf{gzeni k provddénf tohoto zplsobu.

Dosud znémé spisoby serfgeni vyvrtdveci tyde ne pfesny poiadovm rozm¥r predpokld-
daj{ dodatelnd doladdnf na stroji, které miZe byt ru¥n{ nebo mutomatické, event. se¥fzent
mimo stroj za pomoci serizovacfho pFfistroje. Nevyhodou ruiniho doladdni vyvrtévecf tyle
ne stroji Je nutnost sadfeni priméru predhruvovenéd diry a pouZitil prismetického stojdnku
s t{selnikovym uchylkomérem k nestsven{ poZedovené hadnoty. Tento zplsob doladin{ nelze
pou¥ft tem, kde se p¥edpoklddd sutomatickd vym¥ne ndstrojd bez zdsshu lidského ¥initele
Jeko nep¥. ne prufnych vyrodnich systémech atd. Autometické doledinf ne stroji vyZaduje
specidlni méFfc{ a doledovaci seffzeni vietn¥ specidlni vyvrtévaci tySe. Toto zalfzenf Je
velmi ndkladné a krom¥ toho zaujimé nes obrdb¥cim stroji pom&rn& velky prostor. PFi sefi-
govédn{ vyvrtédvect tyle mimo stroj Je nutno pou¥it k dosafen{ presné diry krom& drehého
sefizovaciho pri{atroje i korek¥nich fsktord, které se musi pledem stanovit obrdbinim.

Uvedené nedostaetky resf zplisob automatického serizeni vyvrtdvaci tyle na plesny
poiiadoveny rosmér pomoci obrobené plochy predhrubované diry a odméfovectho zelfzent
zvolené souradnice obréb&cfho stroje a sePfzeni k provédinf tohoto zplsobu. Podstata
vyndlesu spo¥ivé v tom, fe seffzenf se provédi pomoci doteku umistiného ve vyvrtdévact

_ty&i, na jJehol &elo dosedd svym dorazem vyvrtdvec{ ni%, ktery se exidln¥ posouvd 8 v na-
stavend polqie sutomaticky, mechanicky zpevni event. uvolni, piilemi jeho posun musf byt
minimdlnf. Uvolnén{ nebo zpevn&ni vyvrtdvaciho noXe se provéddi pomoc{ upinaciho elementu.

Vzddlenost doteku od osy vyvridvaci tyZe (v krajnf polole) must bjt konstantnt
a pledem zndmé.

Vyhode FéSenf podle vyndlesu spolivd v tom, Ze nenf pot¥eba zndt (m&Fit) primér
pFedhrubovené diry, prilemi seffizen{ vyvrtdévaci tyle vychézsf{ od obrobené plochy, kde jsou
Ji% vyloudeny viechny chyby ovlivnujfec{ pFesnost seffzeni. Daldf vihodou je snifen{ event.
odstrsnini nékledd ne safizsenf potlebné pro toto serfsen{.

Ne prilodengch v¥kresech je na obr. ! sgndzorn¥n gzplsob serfsenfi vyvrtdveci tyle,
ne obr. 2 nérys Jednoho s molinfch konstrukinich Fedeni dle vyndlesu, na obr. 3 Je. ez
A-A s obr. 2 tohoto provedent.

Zplsob serfizenl vyvrtdvac{ tySe na odbr. 1 spolfvé v tom, He se bfit 2 vyvrtévactiho
no¥e 1 nastevi ne rosm¥r, ktery je vidy meni¥f nei po¥adoveny prim¥r vyvrtdvané dfiry
(nepf. na polom¥r R). Primér vyvrtané diry mé pek hodmotu 2R. Stojicf vyvrtdvaci ty& 3
se orientuje a ponechd v dife tak, aby caa vyvrtdvaciho nofe 1 byle totoiné s nékterou
osou obréb¥ciho stroje (nspf. x, y) » dotek 4 se mohl dotknout swym vrcholem 5 obrobené
plochy & pfednrubované diry. Pak se premisti stdl event. vieteno ve sméru pr{slulné
svolené soutsdné esy o hodnotu b, tj. rosdil mesi poliadovenym polomérem vyvridvané diry
D/2 a hodnotou a, kterd jJe pro danou ty¥ vidy konstentni. Po ujetf dréhy c dosedne dotek
‘4 svym vrcholem 5 na obrobenou plochu § @ se¥ne soulasné vysouvat vyvridvaci ndZ i s bii-
tem 2 tak dlouho, a¥ dojede do kone&né polohy dané hodnotou b. V tété polose Je bfit 2
vyvrtévaciho nofe 1 vysunut o hodnotu A, 2imi bylo dossiieno pofisdovaného priméru dfry.

Nastaven! nofe do poXsdovené polohy v patii¥né presnosti pledpoklédé uvoln¥nf event.
upnutl sefiszovaného nole, col se prnvtdt pomoci upineciho elementu, snézorniného na odr. 2.
Dvlédént upinaciho elementu mus{ byt provédsno tak, eby dod#lo k minimdln{ deformeci vyvr-
tdvect tyle a tim se sajistila poXedovand pfesnost sefisenf. Upnutf no¥e se provddf upine-
cim elementem tsk, sby upinaci element zajistil Jjeho pevné upnut{. Upinsci element miZe
bt tvofen napf. pruinym prvkem, klinem, excentrem spod.
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V p¥f{kladu konstrukinf{ho provedeni zat¥fzen{ dle vyndlezu na obr. 2 je upinac{ element
tvo¥en pruinym prvkem:

vyvrtdvacf nd% ]| je upinén v obou sm¥rech plochemi pru¥ného prvku 7 kterfy Je ovlddén
kulidkou 8. Ne tuto plsobf udkosové plocha téhla 9, které je vedeno v tZlese. Upnutf nebo
uvolninf vyvrtdvacfho noZe 1 se provede presunutfm téhla 3. Poloha pruZného prvku J v t&-
lese vyvrtdvaci ty%e 3 Jje zaji¥téne Broubem 10. ZajiZtEn{ vyvrtévaciho noZe ] proti posu-
nutf{ (po uvolndni pruiného elementu) je provedeno t¥ec{ spojkou 1i.

Vyu%it{ ¥eSeni dle vyndlezu je mo¥né nejen na obrdbdcich strojfch pracujicich bez
zédsahu lidského &initele, sle v3ude tem, kde je odmé¥ovaci zatizeni.

PREDMET VINALEZU

1. Zpisob automatického serfzenf vyvrtdvaci ty&e pomoci obréb&ciho stroje vyzneleny
t{m, %e biit (2) vyvrtdvactho noXe (1) se nastavi ne mens{ rozmir, nef je poZadoveny
primér vyvrtévené diry a po vyvrtdni se vyvrtdvaci tyd (3) nastavi tek, aby osa vyvrtd-
vaciho no%e (1) byle toto¥nd s n&kterou osou obrdbdcfho stroje, poté se premistf stil
nebo vieteno obrédbdcfho stroje ve sm&ru p¥{sluiné zvolené souradné osy o rozdil mezi
poZadovenym polomsrem vyvrtévené diry a vzddlenosti vrcholu (5) doteku (4) od osy vyvrté-
vac{ tyle (3), p¥i premfstidnf noZe (1) ve sm&ru zvolené souradnice dosedne nejdrive dotek
(4) svym vrcholem (5) na obrobenou plochu (6) e zedne vysouvat vyvrtédvacf ndZ (1) s bFi-
tem (2) do kone¥né polohy dané rozdflem mezi poZadovenym polom¥rem vyvrtené diry a vzdé-
lenosti vrcholu (5) doteku (4) od osy vyvrtdvaci tyZe (3), pfiZem% v této poloze je bFit
(2) vyvrtdvactho no%e (1) vysunut ne hodnotu poZadovaného primEru diry.

2. Zplisob podle bodu 1 vyzneleny t{m, Ze nastaven{ vyvrtdvaciho noZe (1) do poZade-
vané polohy se provede odm&fovecim zaff{zenim obrdb&ciho stroje a uvolnini e upnut{ seti-
zoveného vyvrtdvactiho noZe (1) se provede vloZenym upinacim elementem (7).

3. Zatfzen{ pro sutomatické serfzenf vyvrtdvac{ tyXe podle bodu 1 a 2 vyzna&ené tim,
%e v t&lese vyvrtédveci tyle (3) je vytvofen dotek (4), na jeho2 &elo dosedéd vyvrtdvaci
ad% (1), a vieZen upinaci element (7) pro zajistinf nastavené polohy vyvrtdvectho noZe
(1), priZem% upinecf element (7) je spojen s ovlddacim mechenismen.

4. Zed¥izeni podle bodu 3 vyznelené tim, %e upfnac{ element (7) je tvofen nap¥. pru%-
nym prvkem, klinem, excenterem apod.
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