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8110 Ing, Barzant & Zanards
DESCR i ZX ONE

delltinvenzione industriale dal titolo:

"Macchina per trattamento a caldo"

délla societa A, MONFORTS GMBH., & CO,

di nazionalita tedesca o o :

con sede in MONCHENGLADBACH REP. FED., DI GERMANIA

che nomina come inventore: Helge FREIEBERG

dep'osi’tata il: 23 DIC. 1982 Nr;: 2 q 9 5 2 ﬁ/ 82

RIASSUNTO
Viens descritta una mécchina per tratfameﬁto a

caldo per trattare con afia calda un nastro di mate-
riale guidato progressivamente in direzione longitu--
dinale, Nel circuito dell'aria czlda con l'éusilio di
scambiatori di calore tramite un battente di zdduzicne
dell'aria va immessa aria fresca preriscaldata median-—
te aria di scarico da scaricare tramite un battente
delltaria di scarico, 5i intende realizzare un comane
do proporzionale dell'aria di adduzione e dgll'aria di
scarico, Secondo l'invenzione il battente di adduzione
€ quello di scarico dell'aria vengono associati recigro--
camente spazlalmente, in modo che ecsi vanno accoppiati
meccanicamente,'specialmente framite un'asta,

DESCRIGZTI Q N E

L'invenzione corcerne una macchina per trattamento

L
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a caldo ber alimentare con aria calda un nastro di
materiale, guidato progréssivamente in direzione lon-
gitudinale, da un circuito dell'aria calda, in cui
con l'ausilio di scambiatori di caiore tramite un
battente di adduzione dell'aria va immessa aria fre-
sca preriscaldata per mezzo di ariardi scarico ri-
scaidata da scaricare tramite un battente di scari;o
dell'aria. In particolare l'invenzione concerne una
macchina fissatrice ovvero una macchina tenditrice per
trattare una pezza tessile guidata in larghezza, lad-
dove nel circuito dell'aria calda in maniera continua
viene immessa aria fresca preriscaldata da aria di -
scarico riscaldata, Con la definizione "aria" nel pre—
sente caso si intende qualsiasi gas da impiggare per
il funzionamento di una macchina per trattamento a cal-~
do del dJenere precedentemente menzionato, "Battenti
di adduzione dell'aria e di scarico dell'aria™ sono
preferibilmente battenti di chiusura meccanici ma Fon-
damentalmente queste definizioni comprenderannc val—
vole di ogni genere,

Per risparmiare energia in molte macchine di trat-
tamento a caldo 1'éria di scarico ancora calda ovvero
riscaldata viene impiegata per preriscaldaré aria fre-
sca da addurre al rispettivo circuito dell'aria calda,

Per alimentare un nastro di materiale, guidato progres-—
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sivamente in direzione longitudinale, con aria calda
in un telaio di fissaggio, in generale sono necessari
guide o canali dell'aria calda di grandissime volume,
ﬁoiéhé il fluido gassoso caldo va diretto per lo pil
uniformemente sul nastro di materiale, Pertanto si |
tende a chiudere ermeticamente in m;niera il pin pos-
sisgle nuova l'intero condotto dell'aria caldé. Tutta-
via a questa esigenza di riduzione di perdite di calo-
fe si contrappone il fatto che le singble parti del
circuito dell'aria calda dpvranno essere pulite e per-
tanto aperte in maniera il piu poésibile Semplice.
Inoltre sono sempre presenti fessuwre di entrata e di
scarico, camportanti:perdite di calore, per ltadduzio-
ne e lo scarico del nastro di materiale nel corso del
funzionamento continuo,

Nella rivista Melliand Textilberichte 1981, pa-
gine 561 fino a 573 viene propésto di comandare 1la
quantita d'aria addotta proporzionalmente alla quan-
tita d'aria scaricata, Se in base a cid ad esgmpio il
battente di adduzione déll'aria venisse aperto in mé—
niera relativamente pilt ampia del battente di scarico
dell'aria, aumenterebbe la pressione déll'aria calda
éll'interno della macchina corrispondentemente e au-
menterebbe la quantita fuoriuscita per difetto di te-

nuta di aria calda ed inoltre corrispondentemente ri-
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sulterebbero aumentate le perdite energetiche, Incoﬁ—
venienti similari si verificherebbero aprendo il bat—
tente dell'aria di scarico in maniera relativamente
piu ampia del battente delltaria di adduzione, poiche
in tal caso verrebbero scaricate quantitd non necessa-—
rie di aria riscaldata,

\‘Lo scambiatore di calore e le sue condutture di
collegamento che fanno capo alla relativa macchina
éossono essere integrati nella cassa della macchina,
in modo che vengono minimi?zate le perdite nelle con-
dutture ed inolfre si-ottiene un aspetto il pid pos-
sibile chiuso della cassa, Le aperture di adduzione e
di scarico dell'aria honché i battenti di adduzione e
di scarico dell'afia sono quindi perd distanziati re-
ciprocamente in maniera relativamente ampia, In que-
ste macchine per trattamento ad aria calda con recupe-—
ro integrato del calore & pertaﬁto necessario un coman-
do relativamente dispendioso per l'impostazione propor-
zionale dell'aria addotta e dell'aria scaricata,

L'invenzione si pone il éompito di migliorare la
macghina per trattamento ad aria calda menzionato
all'inizio, in modo che specialmente in caso di dispo-
Sizione integréta del dispositivo per il recupero del
calore si pud prevedere un comaﬁdo automatico propor-~

zionale della sezione trasversale della conduttura di
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adduzione e di scarico delltaria con un dispendio il
piu possibile modesto, La soluzicone secondo 1l'inven-
zione consiste nel fatto che il battente di scarico
deli'aria ed il battente di adduzione dell'aria nel
senso dell'impostazione di un rapporto.fisso fra quan-
titd addotta e quantitd scaricata da aria sono accop-
pilati meccanicamenterfra di loro rigidamente, Cid éom—
porta specialmente il fatto ‘di associare reciprocamen-—
te spazialmente 1 battenti, in modo che essi vanno ac-
coppiati meccanicamente fra di loro, preferibilmente
tramite untunica asta,

Mediante 1'accoppiamento meccanico rigide, da rea-
lizzére secondo l'inéenzione, fra battente di adduzio-
ne e battente di scarico dell'aria ancheiin caso di
disposizioge integrata della conduttura di adduziong
€ di scarico dell'aria nonché dei corrispondenti bat- ;
tenti si ottiene che una variaéione della quantita
d'aria addotta oppure della quantitd d'aria scaricata
porta automaticamente come conseguenza ad una variazio-
ne proporzionale della quantita d'aria scaricaté ovvaro
addotta, L'invenzione pertanto conéiste anche nel fatto
di disporre la conduttura di adduzione e di scarico
aell'aria nonché i relativi battenti, in modo che i
loro movimenti di apertura ovvero di chiusura vanno ac-

coppiati meccanicamente, specialmente tramite untasta
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. ai regolazione, Naturalmente ltaccoppiamento secondo
lt'invenzione arié di adduzione/aria di séa;ico & pos-
sibile anche per un‘impianto di recupsro del caiore
dispbsto esternamente,

In base alla rappresentazioné schematica nel di-
segno vengono illustrati ulteriori dettagli dell'in-
venzione, |

Il disegno mostra una sezione trasversale perpen
dicolarmente alla direzione di movimento di un nastro
di materiale 3, specialmente pezza tessile, che & gui-
dato in larghezza, progressivamente, fra catene 1 in
una cassa di telaio tenditore indicata complessiﬁa—
mente con 2, Ltaria di trattamento viene portata nei
telaio nella direzione 4 indicata da freccia da un
ventilatore 5 verso cassette ugellari 6 e 7, dalle
quali il gas di trattamento viene soffiato sul nastro
di materiale 3, Illgas si porté-quindi in direzione
opposta allontanandosi dal nastro di materiale 3 su
intercapedini, previste fra le casse ugellari 6 e 7
estendentisi trasversalmente alla direzione di tra-
sporto del nastro di materiale 3, néi vani 8 e 9 al
disopra e al disotto della disposizione di casse ugel
iari. Di qui il gas di trattamento tramite un registro
di riscaldamento 10 §iene nuovamente addotto al vano

di aspirazione 11 del ventilatore 5,



~7- 1Ing, Barzand & 7zanardo

Per vari motivi, ad esempio a caugé deil'insudif
¢iamento e, oppufe dell'arricchimento con vapore
acqueo del gas portato nel circuito dell'aria calda,
freqﬁentemente dal circuitolaria di scarico viene
condotta in un Canale 12 dell'aria di scarico, La
quantité dell'aria scaficata nell'unita di tempo pﬁé
essere impostata in particolare tramite una valvola
di scariéo dell'aria 13, Nel caso piﬁ semplice per
guante riguarda la vaivola di scarico‘dell'aria 13 si
tratta di un battente, Per il risparmio energetiéo il
Canale 12 dell'aria di scarico contiene uno scambia-
tore di calore 14, nel quale va preriscaldata aria
fredda addotta in dirézione della freccia 15 attra-—
VErso un canale 16 dell'aria fresca, Si pud prevedere
ad esempio uno scambiatore di calore 14 a tubi di vetro,
Nel canale 16 a mbnte oppure a valle dello scémbiatore
di calore 14 si trova una valvéia di adduzione delltaria
17, che preferibilmente & parimenti eseguita nella Fforma
di battente,

Nelle macchine precedenti il battenter17 rispet-
tivamente 13 di adduzione e di scarico delltaria sono
ampiamente distanziati, ad esempio sono situati in quei
punti della macéhina ovvero dei canali, tali che & pos-

sibile un montaggio i1 piu possibile éemplice degli ele~

menti di azionamento, 4 differenza di cid i battenti 17, 13

!
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secondo l'invenzione vengono Qisposti in‘modo che 1
loro movimenti di apertura vanno accoppiati mgccani—
camente, Nell'esempio di realizzazione come accoppia-
mgntb meccanico si prevede un'asta ai accoppiameﬁtq
.18 fra i battenti, Manifestamente con la scelta
dell'asse di accoppiamento %8 ovvero con 1'impostazio-
ne della lunghezza dell'asta di accoppiamento 18 si
pud ottenere che azionando uno dei battenti 17; 13 vie-~
ne mosso corrispondentemente 1l'altro battente; In tal
modo € possibile ottenere un comando meccanico assai
semplice del rapporto delle quantita di aria addotta
e di aria scaricata - anche in caso di dispositivo
integrato di recupero del calore =,
R I}V ENDICAZIONTI

1+ Macchina per trattamento a caldo per alimenta-
re un nastro di materiale (3),_guidato progressivamen—-
te in direzione 1ongitudinale,:Con aria calda da un cir
cuito dell'aria calda, in cui con i'ausilib di scambié—
tori di calore (14) tramite un battente di adduzione
dell'taria (17) va immessé aria fresca preriscaldata me-
diante aria di scarico riscaldata da.scaricare tramite
un battente di scarico dell'aria (13), caratterizzata
dal fatto che il battente (13) di scarico deil'aria ed
il battente (17) di adduzione dell'aria sono accoppia-

ti fra di loro in maniera meccanicamente rigida nel
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senso dell'impostazione‘di un rapporto fisso fra quan-
tita d'aria addotta e quantita d'aria scaricata,
2 Macchi_ﬁa per trattamento a céldo sec'oﬁdo la ri
vendicazione 1, caratterizzata dal Ffatto che i batten-
ti (13, 17) sono accoppiati fra di loro tramite un 1?—-

veraggio, specialmente tramite untunica asta (18),

P. Ing, Barzan&%gg@qino SePeAs
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ta dei doéumehti o%&ginali di questa domanda di brevetto.
11 riaséunto aliegéto,’che ¢ da aggiungere aiia domanda-
di breveito, senza tuttavia costituire parte sostaniiale
oella stessa, concorda con l'érlglnale dep051tat§ 11
23 chembre 1981.

Alla domanda e stato’assegnato provv1sor1amente

dall UfflClO Brevetti 11 simbolo D 06 C 7/02
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Pat 8110

"MCCHINA PER TRATTAMENTO A CALDO"

RIASSUNTO :-
Viene descritta una macchina per trattamento a

- caldo per trattare con aria calda un nastro di mate~
rialé‘ﬁuidato pfogfessiQéméﬁfe in direzione idngifum:
dinale, Nel circuito dell'aria calda con l'ausilio di
scambiatori di calore tramite un battente di adduzions
dell'aria va immessa aria fresca preriscaldata median-
te arié-ai scarico da scaricarse framitg un battentsz
dell'aria di scarico, Si intende realizzare un coman-—
do proporzionale dell'aria di adduzionsz = dell'aria di
scarico, Secondo-l'invenzions il battente di adduzions
€ quello di scarico dell'aria vangons associati recipro~
cameﬁte spazialmenta, in modo ches essi vanno accoppiati

meccanicamante, spacialmente tramite un'asta,
B & M
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MMACCHINA PER TRATTAMENTO A CALDOY

RIVENDICAZIONT :

1. Macchina per trattamento-a cal&o per.alimenta»
re ﬁn nastro di Materiale (3), guidato progressivameﬂu
te iﬂ direzione longitudinale, con aria calda da un cir
cuito dell'aria calda, in cui con l‘'ausilio di scambia-
tori di calore (14) tramite un battente di adduzione

—

dell'ariax(17) va immessa aria fresca preriscaldata me-~

" diante aria di scarico riscaldata da scaricare tramite
un battente di scarico delltaria (13), caratterizzata

dal fatto che il battente {13) 4di scarico delltaria ed

i1 battente (17) di adduzione dell'aria sono accoppia-

ti fra di loro in maniera meccanicamente rigida nel

-~

sSENnso dell'iﬁpostazione di un rapporto Fissc fra quan-—
tita d‘'aria addotta e quantitd d'aria scaricata,

2. Macchina per tréttamentb a céldo seéondo'la ri
vendicazione 1,.caratterizzata dal fatto che i.batten~
ti Xﬁ3, 17) sono_atéoppiati fra di loro tramite un lef
veraggio, specialﬁente tramite un'unica asta (18).

——rirm sv————

A, MONFORTS GMBH & CO PAT 8110

L'invanzione concarne un2 macchina pzry trattansnto
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a caldo per alimentare con aria célda un nastro di
‘materiale, guidato progressivamernce in direzione lon-
gitudinale, da un circuito dell'aria calda, in cui
con ltausilio di scambiatori di caiore tramite un
battente di adduzione dell'aria va immessa aria fre-
sca preriscaldata per mezzo di aria di scarico ri-
scaldata da scaricare tramite un battente di scariéo
dell'aria, In particolare l'invenzione concérne una
macchina fissatrice ovvero una macchina tenditrice per
trattare una pezza tessile guidata in largheczza, lad-
dove nel circuito dell'aria calda in maniera continua
viene immessa aria fresca preriscaldata da aria d4i
scarico riscaldata, Con la definizicne “aria® nel pre-
sente caso si intende qualsiasi gas da impiegare per
il funzionamento di una macchina per trattamento a cal-
do del genere precedentemente menzionato, “Battenti
di adduzione dell'aria e di scarico dell'aria” sono
preferibilmente battenti di chiusura meccanici ma fon-
_damentalmente queste definizioni comprenderanno val-
vole di ogni genere,

Per risparmiare energia in molfe macchine di trat-
tamento a caido l'aria di scarico ancora calda ovverc
riscaldata viene impiegata per preriscaldaré arig fre-
sca. da addurre al rispettivo circuito delltaria calda,

Per alimentares un nastro di materiale, guidato progres--
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sivamente in direzione 1oﬁgitudina1e, con aria calda
in un telaio di fissaggio, in generale sonc nacessari
guide o canali dell'aria calda di grandissimo volume,
foiché il fluido gassosoicaldo va diretto per lo piu
uniformemente sul nastro di materiale, Pertanto si
tende a chiudere ermeticamente in maniera il piu pos-—
sibile nuova l'intero condotto delltaria calda, Tutta;
via a questa esigenza‘di riduzione di perdite di calo-
re si contrappone il fatto che 1le singéle parti del
circuito dell'aria caldahdovranno essere pulite & per~
tanto aperte in maniera il piu possibile semplice,
Inoltre sono sempre presenti fessure di entrata e di
scarico, camportanti perdite di calore, per l'adduzio-
ne e 1o scarico del nastro di matériale nel corso del
funzionamento continuo,

Nella rivista Mélliand Textilberichte 1984, pa-
gine 561 fino a 573 viene proposto di comandare la
quantita d'aria addotta proporzionalmente alla quan-—
tita d'aria scaricata, Se in base a cid ad esempio il
battente di adduzione dell'aria venisse aperto in ma--
niera relativamente piu ampia del battente di scarico
delltaria, aumenterebbe la pressione dell'aria calda
all'interno della macchina corrispondentemen?e e au-
menterebbe la quantita Ffuoriuscita per difetto di te-

nuta di aria calda ed inoltre corrispondentemente ri-
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sulterebbero aumentate le perdite energetiche, Incon-
venienti similari si verificherebbero aprendo il bat-
ténte dell'aria di scarico in maniera relativaménte
Piu ampia del battente dell'aria di adduzione, pbiché
in tal caso verrebbero scaricate quantitd non necessa-
rie di aria riscaldata, |

Lo scambiatore di calore e-le sue condutture di
collegamento che Fanno capo alla relativa macchina
POssono essere integrati nella cassa della macchina,
in mode che vengono minimizzate le perdite nelle con-
dutture ed inoltre si ottiene un aspetto il pitl pos-
sibile chiuso della cassa, Le aperture di adduzione e
di scarico dell'aria nonché i battenti di adduzione e
di scarico dell'aria sono quindi perd distanziati re-
ciprocamente in manisra relativamente ampia, Inn que-
ste macchine per trattamento ad aria calda con recupe-—
r6 integrato del calore & pertanto necessario un coman=
do relativamente dispendioso per l'impostazione PY OPOTr -
zionale dell'aria addotta e delltaria séaricata.

L'invenzions si pone il compito di migliorare 1la
macqhina per trattamento ad aria calda menzionato
all'inizio, in modo che specialmente in caso di dispo-
sizione integrata del dispositivo per il reéupero del

calore si pud prevedere un comando automatico propor -

zionale della sezione trasversale della conduttura di



EAPSN 7%— Ing..Barzané & Zanardo
adduzione e di scarico dell'aria con un dispendio il
lpi& possibile modesto, La soluzione secondo l;invenm
zione consiste nel fatto che il battente di scarico
delltaria ed il battente di adduzione dell'aﬁia nel
senso dell'impostazione di un rapporto fissc fra quan-
tita addotta e quantitd scaricata da aria sono accop-
piati meccanicamente fra di loro rigidamente, Cid com—
porta specialmente il fatto 'di associare reciprocamen-—
te spazialmente i battenti, in modo che essi vanno ac-
coppiati meccanicamente fra di loro, preferibiimente
tgamite'un'unica asta,

Mediante 1'accoppiamento meccanico rigido, da rea-
lizzare secondo l'invenzicne, fra battente di adduzic-
ne e battente di scarico dell'aria anche in caso di
disposizione integrata della conduttura di adduzione
e di scarico dell'aria nonché dei corrispondenti bat-
ténti si ottiene che una variazione della quantita
d'aria addotta oppure della quantitd d'aria scaricata
porta automaticamente come conseguenza ad una variazio-
ne proporzionale della quantitd d'aria scaricata ovvero
addotta, L'invenzione pertanto consiste anche nal fatto
di disporre la conduttura di adduzione e di scarico
dell'aria nonché i relativi battenti, in modo che i

loro movimenti di apertura ovverc di chiusura vanno ac-—

coppiati meccanicamente, specialmente tramite unfasta
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. di regolazione, Naturalmente l'accoppiamento secondo

1'invenzione aria di adduzione/aria di scarico & pos-
sibile anche per un impianto di recupero del calore
disposto esternameﬁtee

In base alla rappresentazioné schematica nel di-
segno vengono illustrati ulteriori dettagli dell'in-
venzione,

11 disegno mositra una sezione trasversale perpen
dicolarmente alla direzione di movimento di un nastro
di materiale 3, specialmente pazza tessile, che & gui-
dato in larghezza, progressivamente, fra catene 1 in
una cassa di telaio tenditore indicata complessiva—
mente con 2, L'aria di trattamento vienes portata nel
telaio nella direzione 4 indicata da freccia da un
ventilatore 5 verso cassette ugellari 6 = 7, dalle
quali il gas &i trattamento viene soffiato sul nastro
di materiale 3, I1 gas si porta quindi in direzione
opposta allontanandosi dal hastro di materiale 3 su
intercapedini, previste fra le casse ugellari 6 e 7
estendentisi trasversalmente alla direzions di tra-
sporto del nastro di materiale 3, n2i vani é e g al
disopra e al disotto della disposizione di casse ugel
iari. Di qui i1 gas di trattamento tramite un registro
di riscaldamento 10 Qiene nuovamente addotto al wvano

di aspirazione 11 del ventilatore 5,
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Per vari motivi, ad esempio a causa dell'insudi-
ciamento e, oppure dell'arricchimento con vapore
acqueo del gas portato nel circuito dell;aria calda,
frequentemente dal circuito aria di scarico vieﬁe
condotta in un canale 12 dell'aria di scarico, La
quantita dell'aria scaricata nell'unita di tempo puod
essere impostata in particolare tramite una valvola
di scarico dell'aria 13, Nel caso piu semplice per
quanto riguarda 1la valvola di scarico'dell'aria 13 si
tratta di un battente, P2r il risparmio energetico il
canale 12 dell'aria di scarico contiene uno scambia-
tore di calore 14, nel guale va preriscaldafa aria
ffedda addottalin direzione della freccia 15 attra-
verso un canale 16 dell'aria fresca, Si pud prevedere
ad esempio uno scambiatore di calore 14 a tubi di vetro,
Nel canale 16 a monte oppure a valle dello scambiatore
di'calore 14 €1 trova una valvola di adduzione delltaria
17, che preferibilmente & parimenti eseguita nella forma
di battente, |

Nelle macchine precedenti il battente 17 rispet-
tivamente 13 di adduzione e di scarico dell'aria sono
ampiamente distanziati, ad esempio sono situati in quei
pﬁnti della macchina ovvero dei canali, tali che & pos-
sibile un montaggio il piul possibile semplice degli ele-

menti di azionamento, A differenza di cid i battenti 17, 13

i
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secondo l'invenzions vengono disposti in modo che i
loro movimenti di apsrtura vanno accoppiati meccani-—

camente, Nellfesempio di realizzazion=a come accoppia-

mento reccanico si prevede wn'asta di accoppiamanto

18 fra i battenti, Manifestamente con la scelta

dell'asse di accoppiamento 18 ovvero con l'imbos{aziq-
ne dellg lunghezza dell'ésta di accoppidmenfo 18 si
puéiottenere che azionando uno dei battenti 17, 13 vie-
ne mosso corrispondantemente 1'altro battente, In tal
modo é possibile ottensre un comando meccanico assai
semplice del rapporto delle quantita di aria addotta

e di aria scaricata - anche in caso di disgpositivo

integrato di rzcupero del calors -,

XXX

per traduzione conforme

p. Ing. Barzan% & Zanardo Milano S.p.A.
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