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(57) Resumo: EMBALAGEM DE TRANSPORTE, METODO PARA
TRANSPORTAR UMA EMBALAGEM DE TRANSPORTE, E MATRIZ.
Trata-se de uma embalagem de transporte do tipo envolvente (wrap-
around) (150) que possui caracteristicas de alga (60) formadas em um
painel de topo (30) da embalagem. As caracteristicas de al¢a permitem
que um usuario deforme e agarre o painel de topo.
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EMBALAGEM DE TRANSPORTE, METODO PARA TRANSPORTAR UMA

EMBALAGEM DE TRANSPORTE, E MATRIZ

ANTECEDENTES DA INVENGCAO
As embalagens de transporte do tipo de embrulho
envolvente  (“wrap-around”) sdo tipicamente  formadas

mediante envolvimento de uma matriz de transporte em torno

‘de um grupo de recipientes, com fixagdo das extremidades da

matriz entre si. Os recipientes sdo mantidos no lugar pela
embalagem de transporte apertadamente embrulhada, e também
tipicamente por recortes de base através dos quais as
partes do fundo dos recipientes se estendem. Em embalagens
de transporte convencionais do tipo de embrulho envolvente,
entretanto, néplséo providas alg¢as de transporte, ou quando
sdo providas algas, as mesmas reduzem tipicamente a
integridade da embalagem.
SUMARIO
" De acordo com uma primeira configuragdo da

invencdo, uma embalagem de transporte compreende um

dispositivo de transporte possuindo um painel de topo, um

primeiro painel lateral acoplado ao painel de topo, um
segﬁndo painel lateral acoplado ao painel de topo e
disposto em um lado da embalagem de transporte oposto ao
primeiro painel lateral, um painel de fundo, e uma primeira
e uma segunda extremidades pelo menos parcialmente abertas.:
Uma pluralidade de recipienfes é acomodada na embalagem de

transporte. ‘Uma ou mais caracteristicas de algas sao
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. formadas no painel de topo. As caracteristicas de alga

permitem uma deformagdo das- bordas do painel de topo,

permitindo que um ‘usudrio erga e transporte facilmente a

"embalagem de. transporte. As caracteristicas de alga podem

ser projetadas para permitirem a deformagdo do painel de
topo sem ruptura, de tal forma que a integridade da
embalagem transportadora ‘nao seja substancialmente
compromefidaf

| Aqueles que sdo versados na técnica poderdo
apreciar és vantagens mencionadas acima e outras vantagens
e beneficios de diversas configuragdes adicionais atraves
de uma leitura da descricdo detalhada das configuragbes que

se encontra a segquir, com referéncia as figuras dos

desenhos listados abaixo.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS DOS DESENHOS

De acordov com a pratica comum, as diversas
caracteristicas dos desenhos discutidos abaixo nao se
encontram = necessariamente desenhadas em escala. As
aimensées de diversas caracteristicas e elementos nos
desenhos podem ser ampliadas ou reduzidas para
proporcionarém uma ilustracdo mais clara das configuracoes
da invengdo.

A FIG. 1 é uma vista de plano de uma matriz
utilizada para formar uma embalagem transportadora
possuindo caracteristicas de alga de acordo com uma
primeira configuragdo da invencao.

As FIGS. 2 e 3 ilustram a embalagem de transporte
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carregada com recipientes.

A FIG. 4 ¢é uma vista parcial da embalagem de
transportée ilustrando o painel de topo da embalagem de
tiansporte.

A FIG. 5 ilustra a embalagem de transpofte sendo

empunhada pelas caracteristicas de alga e sendo erguida.
DESCRIGAO DETALHADA
A FIG. 1 é uma vista de plano de um primeiro lado

de ‘uma matriz 8 utilizada para formar uma embalagem de

transporte 150 (ilustrada nas FIGS. 3-6) de acordo com uma

primeira configuragdo da invencdo. Conforme se encontra
ilustrado na FIG. 1, a matriz 8 de dispositivo de
transporte pode ser totalmente ou parcialmente simétrica em
torno de uma linha central longitudinal C,, e pode ser
parcialmente simétrica em torno de uma linha central
transversal Cr. Deéta forma,’certos elementos nas figuras
dos desenhos compartilham numerais de referéncia comuns de
forma a refletir as simetrias longitudinais e/ou

transversais totais ou parciais. O termo “embalagem de

-transporte” 'refere-se na generalidade a matriz 8 de

dispositivo de transporte ja montada e com oS recipientes C
acondicionados no interior dé matriz montada.

A matriz 8 compreende um painel de fundo 10
acoplado de forma dobravel a um primeiro painel lateral 20

em uma primeira linha de dobradura transversal 21, um

painel de topo 30 acoplado de forma dobravel ao primeiro

painel lateral 20 em uma segunda 1linha de dobradura
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transversal 31, e um segundo painel lateral 40 acoplado de
forma dobrdvel ao painel de topo 30 em uma terceira linha
de dobradura transversal 41. Uma aba adesiva 80 pode ser
acoplada de forma dobravel ao painel de fundo 10 em uma
quarta linha de dobradura transversal 81. Alternativamente,
uma aba adesiva pode ser acoplada ao segundo painel lateral
40 na extremidade oposta da matriz 8. O painel de topo 30°
pode ter, por exemplo, um formato geralmente quadrangular
ou retangular com um ou mais cantos 33 arredondados,
chanfrados ou truncados. O painel de fundo 10 pode. ser, por
exemplo, geralmente quadrangular ou retangular.

Uma aba de extremidade de fundo 12 pode ser
acoplada de forma dobravel a cada extremidade do painel de
fundo 10 nas linhas de dobradura longitudinais 14. As abas
de extremidade de‘fundo 12 servem para fechar parcialmente
as extremidades da embalagem de transporte 150 (ilustrada
nas FIGS. 3-6). Uma parte de trama 50 pode ser acoplada de
forma dobravel a cada extremidade do primeiro painel
Iatéfal 20 em uma linha de dobradura obligqua 52. Uma parte
de tréma 50 pode igualmente ser acoplada de forma dobravel
a cada extremidade do segundo_ﬂpainel lateral 40 em uma
linha de dobradura obligqua 52. Cada parte de trama SO
compreende um primeiro painel de. trama 51 e um segundo
painel de trama 56 acoplado de forma dobravel ao primeiro
painel de trama 51 em uma linha de dobradura obliqua 54. As
partes de trama 50, Jjuntamente com as abas de extremidade

de fundo 12, servem para ‘fechar parcialmente as
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exfremidades da embalagens transportadora 150. A orientagéo
das linhas dé dobradura obliquas 52 faz os painéis laterais
20, 40 se afilarem para o lado de dentro na diregdo do
painel de topo 30.

De acordo com um aspecto da presente invengao, uma
ou mais caracteristicas de alga 60 podem ser formadas no

painel de topo 30 para erguer, agarrar e/ou transportar a

embalagem de transporte 150. Na configuragdo ilustrada,

duas caracteristicas de alanGO sdo formadas no painel de

‘topo 30, com uma caracteristica de alca 60 sendo formada em

cada borda  de extremidade do painel de topo 30. Na
configuragdo exemplar, cada caracteristica de alga 60
compreende uma linha berimétrica de desintegragdo na forma
de uma linha curva ou em arco 62, com a linha perimétrica
62 delimitando uma secdo de alca 67. Na FIG. 1, as linhas
perimétricas 62 séoigeralmente sémicirculares, muito embora

outros formatos, incluindo linhas perimétricas descontinuas

possuindo se¢des lineares, sejam contemplados no escopo da

presente invengdo. Uma linha intermedidria transversal de
desintegracdo 64 pode estender-se desde uma borda do painel
de topo 30 para uma localizagdo na, ou adjacente &, linha
perimétrica 62. Cortes longitudinais ou linhas entalhadas
66 podem ser formadas ao longo de ou adjacente as linhas
perimétricas de desintegfacéo 62, tal como nas interseccgées
das linhas intermediarias 64 com as linhas perimétricas 62.

As linhas perimétricas 62 e as linhas

intermediarias 64 podem ser projetadas para permitirem uma
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deformacdo do painel de topo 30 nas linhas de desintegragao
62, 64, muito embora néo promovendo de fato a ruptura do
painel de topo 30 nas linhas 62, 64. As linhas 62, 64 podem
ser, | por exemplo, linhas de dobradura, linhas de
esmagamento, linhas de vinco, 1linhas de corte-espaco,
combinag¢des das mesmas, ou outras linhas de desintegragdo

na matriz 8 permitindo que o painel de topo 30 seja

" deformado nas caracteristicas de algca 60. As linhas

perimétricas 62 podem ser, por exemplo, continuas,

substancialmente continuas ou descontinuas na matriz 8. As
linhas 66 podem consistir em cortes (pbr exemplo, fendas)
ou entalhes no 4&pice das linhas perimétricas 62 que
facilitam a pivotacdo da segdo de alga 67 gquando o painel
de topo 30 é empunhado nas caracteristicas de alca 60.

De acordo com o método exemplar, a embalagem de
traﬁsporte 150 pode ser montada a partir da matriz 8
mediante disposicdo da matriz deitada em um plano, e
mediante colocacdo de uma pluralidade de recipientes C
(ilustrados na FIG. 2) com o lado de topo virado para baixo
sobre a supetficie interna do painel de topo 30. Uma cola
ou outro adesivo pode ser aplicado ao lado externo da aba
édesiva 80 e/ou ao lado interno do segundo painel lateral
40. Uma cola ou outro adesivo é igualmente aplicado aos
lados'externos de cada um dos segundos painéis de trama 56
e/ou aos lados internos das abas de extremidade de fundo
12. Os primeiro e segundo painéis laterais 20, 40 sao

dobrados para cima em torno das linhas de dobradura
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transversais 31, 41, respectivamente, na diregdo dos lados
dos récipientes C invertidos. A aba adesiva 80 é dobrada em
torno da linha de dobradufa transversal 81 de forma a ficar
adjacente aos fundos dos recipientes. O painel de fundo 10
é entdo dobrado em torno da linha de dobradura transversal
21 de forma a ficar adjacente aos fundos dos recipientes e
para que seu lado interno contate o lado externo do painel
adeéivo 80 e seja feito aderir ao mesmo pelo adesivo. A
matriz 8 encontra-se agora envolvida em torno dos

recipientes C e tem uma forma geralmente tubular, com

extremidades abertas. Cada uma das partes de trama 50 ¢

dobrada para dentro em torno das linhas de dobradura 52 de
forma a se estenderem através das extremidades abertas da
forma tubular e para se disporem em topejamento contra os
lados de recipientes C adjacentes. As abas de extremidade
de fundo 12 sa&o dobradas para cima em torno das linhas de
dobradura 14 de forma a aderirem aos exteriores dos
segundos painéis de trama 56 em cada extremidade do
dispositivo de transporte, conforme se encontra ilustrado
nas‘FiGS. 2 e 3.

- De acordo.com o método alternativo de montagem, a
aba adesiva 80 pode ser previamente colada ao segundo

painel lateral 40 mediante dobradura nas linhas de

‘dobradura transversais 21, 41 de tal forma que o lado

externo da aba adesiva 80 contate o lado interno do segundo
painel lateral 40 e seja feito aderir ao mesmo. A matriz

pré-colada 8 pode ser entdo aberta formando uma forma



10

15

20

25

geralmente tubular, e os recipientes C podem ser carregados
transversalmente para o interior da forma tubular através
de uma extremidade aberta da matriz. As extremidades
abeftas da forma tubular podem entdo ser fechadas pelos
painéis de trama 51, 56 e pelas abas de extremidade de
fundo 12. |

Fazendo referéncia és FIGS. 2 e 3, a embalagem
transportadora montada 150 inclui os recipientes C
firmemente retidos na mesma, com Os eixos geométricos
longitudinais dos recipientes de formato geralmente
cilindrico sendb pérpeﬁdiculares aos painéis de topo e de
fundo 10, 30. A embalagem de transporte exemplar 15011nclui
quatrd recipientes de bebidas C dispéstos em um arranjo do
tipo 2 x 2, muito embora outros arranjos de recipientes se
encontre@.abrangidOS no escopo da invencéo.

Conforme se encontra ilustrado nas FIGS. 2 e 3, as
ektremidades da 'embalagem de transporte 150 podem ser
parcialmente abertas, expondo partes superiores dos lados
dos recipientes C para visualizagdo. Os lados‘da embalagem
de transporte 150 sdo substancialmente fechados pelos

primeiro e segundo painéis laterais inclinados 20, 40.

Durante a montagem, a embalagem de transporte 150 pode ser

embrulhada de forma relativamente apertada em torqo dos
recipientes C de tal forma que as partes de trama 50 se
curvam ligeiramente ou se deformam de outra forma nas
linhas de desintegracdo 54, fazendo por sua vez OS painéis

51, 56 se conformarem parcialmente as superficies externas
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de recipientes C adjacentes. Na configuragdo ilustrada, as
partes de trama 50 e as abas de extremidade de fundo 12
fecham uma parte substancial das extremidade infefiores da
embalagem de transporte 150. O grau de fechamento das
extremidades da  embalagem de transporte 150 pode ser
variado, por exemplo, de tal forma que s&o visiveis graus
variidveis dos recipientes C. |

A FIG. 4 é uma vista parcial da embalagem de

transporte 150 ilustrando o painel de topo 30. As

caracteristicas de alca 60 s3o configuradas no painel de

topo 3Q para erguer, agarrar e/ou transportar a embalagem
de transporte 150. Cada caracteristica de alga 60
prOporciona uma localizacdo em que o painel de topo 30 pode
ser deformado de acordo com um padrdo previamente
determinado para facilitar a émpunhadura da embalagem de

transporte 150. Cada caracteristica de alca 60 fica

" localizada em uma borda do painel de topo 30, adjacente a

uma extremidade parcialmente aberta da embalagem de
transporte 150. Caracteristicas de alcga adicionais podem
ser, por exemplo, localizadas em outras partes do painel de

topo 30, tal como em ou adjacentes as linhas de dobradura

© 31, 41.

A FIG. 5‘ ilustra um usudrio acessando as
caracteristicas de algca 60 no painel de topo 30. A
embalagem de transporte 150 pode ser empunhada dispondo-se
dedés opostos sobre as bordas de extremidade do painel de

topo 30 nas segles de alca 67, e comprimindo-se o painel de
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topd 30 para o lado de dentro. A compressdo do painel de
topo 30 nas caracteristicas de alca 60 faz o painel de .topo
30 deformar-se para o lado 'de dentro nas bordas de
extremidade opostas do painel de topo 30. Fazendo
igualmente referéncia a FIG. 4, as segbes de alca 67 podem
deformar-se de tal forma que pivotam em torno das linhas
62, 66, e se curvam para o lado de dentro nas linhas 64. As
caracteristicas de alga 60 podem ser localizadas no painel
de topo 30 entre recipientes C adjacentes de.tal forma que
as secbes de alga»67 se deformem para o lado de dentro sem
interferéncia dos recipientes C. A deformagdo do painel de
topo 30 proporciona uma empunhadura firme para se erguer a
embalagem de transporte 150.

A embalagém de transporte 150 exemplar €& ilustrada
acondicionando latas de bebidas geraimente cilindricas com
8,3 ongas fluidas de capacidade. Outros tipos de
recipientes, entretanto, podem ser acondicionados no
interior de embalagens de transporte de acordo com a
preseﬁte inveng¢do. Podem ser utilizadaé latas de bebidas de
formato geralmente cilindrico de 12 ongas de capacidade,
por exemplo. As dimenséeé da matriz 8 podem geralmente ser

alteradas para acomodagao de diversas formas de

recipientes.

Recipientes C adicionais podem ser acondicionados
em uma embalagem de transporte de acordo com OS principios
da presente invengdo, por exemplo, mediante ajuste da

extensdo da matriz 8. Por exemplo, o painel de topo 30, ©
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painel de fundo 10 e as abas de extremidade de fundo 12
podem ser alongadas ao longo da diregdo longitudinal da
matriz 8 (medida da esquerda para a direita na FIG. 1) para
acomodacdo. de recipientes C adicionais. Em uma tal
configuracéo alternativa, pode ser construida uma embalagem
de transporte que acondiciona seis recipientes dispostos em
trés fileiras e duas colunas (3 x 2).

A matriz de acordo com a presente invencdo pode
ser, pof exemplo, formada de papelao reVestido e materiais
similares. Por exemplo, os lédos internos e/ou externos da
matrii podem ser revestidos com um révestiménto de argilé.

O revestimento de argila pode receber sobre o mesmo uma

impressdo indicando o produto, ou elementos de propaganda,

cédigés de precos, e outras informagées ou imagens. A
matrié pode entdo ser revestida com um verniz para protegado
de quaisquer informagdes impréssas sobre a matriz. A matriz
pode igualmente ser revestida,‘por exemplo, com uma camada
de barreira contra umidade, em qualquer um ou ambos oOs
lados da matriz.

De acordo com as configuragdes exemplares, a matriz
pode sef construida de papeldo com um calibre que torna o

mesmo mais pesado e mais rigido que o papel comum. A matriz

" pode igualmente ser construida de outros materiais, tais

como cartdo, papel duro, ou qualquer outro material com
propriedades adequadas para permitir que a embalagem de
transporte funcione pelo menos na generalidade conforme foi

descrito acima. A matriz pode igualmente ser laminada ou
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revestida com um ou mais materiais de tipo laminar em
painéis selecionados ou seg¢des de painéis.
Para os propésitos da descrigdo aqui apresentada, a

expressdo “linha de desintegracdo” pode ser utilizada para

referéncia na generalidade a, por exemplo, linhas de corte,

linhaé de marcacdo, linhas de vinco, linhas de ruptura,
linhas de dobradura, ‘e combinacdes das mesmas,. formadas em
uma matriz.

Uma linha de dobradura pode ser qualquer forma de
desintegragdo ou enfraquecimento substancialmente linear,
embora ndo necessariamente reta, na matriz, que facilita a
dobradura ao longo da mesma. Mais especificamente, porém

sem propdsitos de restrigdo do escopo da presente invengdo,

exemplos de linhas de dobradura incluem: linhas de marcacio

ou de esmagamento; linhas de vinco; um corte ou uma série
de cortes que se estendem parcialmente para o interior e/ou
totalmente através do material ao longo da 1linha de
enfraquecimento desejada; ou diversas combinagdes destas
caractéristicas. )

As configuragdes acima podem ser descritas como
tendo um ou mais painéis aderidos entre si por meio de
cola. O termo “cola” pretende abranger todas as formas de
adesivos normalmente utilizadas para fixagdo de diversas
partes da matriz.

A descricdo ndo pretende limitar a invenc¢do a forma
aqui divulgada. Adicionalmente, pretende-se que as

reivindicacdes em anexo sejam interpretadas como incluindo
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configuragdes alternativas ndo definidas explicitamente na

descrigdo detalhada.
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\\\\\\\\\\\\\\\\\ | - REIVINDICAQGES -
-

1. PACOTE DE CARREGADOR, caracterizado por

corresponder:

um painel de fundo;

- um painel de topo;

um primeiro painel lateral;

um segundo painel lateral;

- uma pelo menos parcialmente aberta primeira
extremidade;

- uma pelo menos parcialmente aberta segunda
extremidade; |

- pelo menos uma alg¢a disposta no painel de topo,
a alca disposta de modo a permitir deformacdo do painel de
topo»a pelo menos uma borda de extremidade livre do painel
de topo:; e

- uma pluralidade de contéineres.

2. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo <com a
reivindicacdo 1, caracterizado por a primeira extremidade
do pacote carregador ser pelo menos parcialmente fechada
por um primeiro flape de extremidade de fundo.

3. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicacées 1 e 2, caracterizado por a primeira
extremidade do pacote carregador  ser pelo menos
parcialmente fechada por uma primeira porgdo de rede

dobravelmente conectada ao primeiro painel lateral e uma
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segunda porgdo de rede dobravelmente conectada ao segundo
painel lateral.

4, PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 3, caracterizado por a primeira porgao .de
rede compreender:

- um primeiro painel de rede dobravelmente
conectado ao primeiro painel lateral; e

- um segundo painel de rede dobravelmente
conectado ao primeiro painel de rede, o segundo painel de
rede estando aderido ao primeiro flape de extremidade de
fundo.

5. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicagées 1 a 4, caracterizado por pelo menos uma
alca disposta compreender uma primeira alga disposta na
primeira extremidade do pacote carregador.

6. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicagées 1 a 5, caracterizado pér a primeira alga
disposta compreender uma primeira linha de perimetro de
disruptura em parte definindo uma primeira secao de algavda
primeira alg¢a disposta.

7. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 6, caracterizado por a primeira alga disposta
adicionalmente compreender uma linha intermediaria de
disrupgdo na primeira secdo de alca e se estender a uma

primeira borda do painel de topo.
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8. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 7, caracterizado por a primeira alga disposta
adicionalmente compreender um corte ou marca na ou
adjacente & primeira linha de perimetro de disrupcgéo.

9. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicacdées 1 a 8, caracterizado por a pluralidadé
de contéineres compreender pelo menos quatro contéineres
genericamente cilindricos.

10. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicagéés 1 a 9, caracterizado por os contéineres
serem dispostos em um arranjo dois a dois.

11. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por a pelo menos uma alcga
compreender uma primeira alga disposta na primeira
extremidade do pacote carregador.

12. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 11, caracterizado por a primeira alga
disposta compreender uma primeira linha de perimetro de
disrupcdo, a primeira linha de perimetro de disrupgdo em
parte definindo uma primeira segdo de alca da primeira alga
disposta.

13. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 12, <caracterizado por a primeira alga
disposta compreender adicionalmente uma linha intermediéaria
de disrupcdo na primeira secdo de alca e se estendendo a

uma primeira borda do painel de topo.
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14. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 13, caracterizado por a primeira alga
disposta compreender adicionalménte um corte a ou adjacente
4 primeira linha de perimetro de disrupgéao.

15. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 12, caracterizado por a pluralidade de
contéineres compreender gquatro contéineres genericamente
cilindricos dispostos em um arranjo dois a dois, sendo que
cada contéiner péssui um eixo longitudinal, os eixos
longitudinais dos contéineres sendo genericamente
perpendiculares ao painel de fundo.

16. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes 1 a 15, caracterizado por os primeiro e
segqundo painéis laterais se projetarem para dentro em
direcdo ao painel de topo.

17. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢des 1 a 15, caracterizadovpor a pelo menos
uma alca disposta compreender uma primeira alga disposta a
uma'borda de extremidade e uma segunda alg¢a disposta a uma
segunda borda de extremidade do painel de topo.

18. METODO DE CARREGAR UM PACOTE CARREGADOR,
caracterizado por compreender:

- prover um pacote carregador de acordo com a
reivindicacdo 17;

- posicionar pelo menos um dedo no painel de topo

na primeira alga disposta;
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- posicionar pelo menos um dedo no painel de topo
na segunda alga disposta;

- deformar o painel de topo nas primeira e

. segunda algas dispostas; e

- icar o pacote carregador.

19. PACOTE ©DE CARREGADOR, caracterizado por
corresponder:

- um painel de fundo;

- um painel de topo;

- um primeiro painel lateral conectado ao painel
de ﬁundo e ao painel de topo;

- um segundo painel lateral conectado ao painel
de fundo e ao painel de topo;

- uma parcialmente aberta primeira extremidade, a
primeira extremidade sendo pelo mehos parcialmente fechada
por uma pfimeira pdrcéo de rede dobravelmente conectada ao
primeiro painel lateral, uma segunda porgdo de rede
dobravelmente conectada ao segundo painel lateral, e um
primeiro flape de extremidade de fundo conectado ao painel
de fundo;

- uma pelo menos parcialmente aberta segunda
extremidade;

- uma primeira alga disposta na primeira borda de
extremidade do painel de topo & primeira extremidade do

pacote carregador;
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- uma segunda alqé disposta na segunda borda de
extremidade do painel de topo & segunda extremidade do
pacote carregador; e

- quatro contéineres dispostos em um arranjo dois
a dois, cada contéiner possuindo um eixo longitudinal, os
eixos longitudinais dos contéineres sendo genericamente
perpendiculares ao painel de fundo.

20. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo <com a

reivindicacdo 19, caracterizado por a pelo menos uma alga

disposta compreender uma primeira pluralidade de linhas de

disrupg¢do no painel de topo.

21. PACOTE DE CARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 20, caracterizado por a primeira pluralidade
de 1linhas de disrupgdo compreender uma primeira de
perimetro de disrupc¢ao, a primeira de perimetro de
disrupcdo se estendendo pelo menos em adjacéncia a primeira
borda de extremidade do painel de topo.

22. PACOTE DE VCARREGADOR, de acordo com a
reivindicacdo 21, caracterizado por a primeira alga
disposta adicionalmente compreender uma primeira linha
intermediaria de disrupcdo se estendendo a primeira borda
do painel de topo e um corte ou marca na ou adjacente a
primeira linha de perimetro de disrupgao.

23. PACOTE CARRGADOR, de acordo com gqualquer uma
das reivindicacdes 19 a 22, caracterizado por a primeira

porcido de rede compreender um primeiro painel de rede
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dobravelmente conectado ao primeiro painel lateral, e um
segundo painel de rede dobra?elmente conectado ao primeiro
bainel de rede, o segundo painel de rede estando aderido ao
primeiro flape de extremidade de fundo.

24. PACOTE CARRGADOR, de acordo com qualquer uma
das reivindicacgées 19 a 23, caracterizado por os primeiro e
segundo painéis laterais .se projetarem para dentro em
direcdo ao painel de topo.

25. METODO DE CARREGAR UM PACOTE CARREGADOR,
caracterizado por compreender:

- prover um pacote carregador de acordo com a
reivindicacgédo 19;

- posicionar pelo menos um dedo no painel de topo
na primeira alg¢a disposta;

- posicionar pelo menos um dedo no painel de topo
na segunda alga disposta;

- deformar o painel de topo nas primeira e
segunda alg¢as dispostas; e

- icar o pacote carregador.

26. MATRIZ PARA FORMAGAO, caracterizada por
compreender:

- um painel de fundo;

- um primeiro flape de extremidade de fundo
dobravelmente conectado a uma primeira extremidade do

painel de fundo;
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- um segundo flape de extremidade de fundo
dobravelmente conectado a uma segunda extremidade do painel

de fundo;

um painel de topo;

um primeiro painel lateral:;

um segundo painel lateral;

- uma primeira porcdo de rede dobravelmente
conectada a uma primeira extremidade do primeiro painel
lateral

- uma segunda porgdo de rede dobravelmente
conectada a uma seqgunda extremidade do primeiro painel
lateral; e

- uma primeira alga disposta deformavel
compreendendo pelo menos uma primeira linha de disrupgdo a
uma borda de extremidade livre do painel de topo.

27. MATRIZ PARA FORMACAO, de acordo com a
reivindicacdo 26, caracterizada por a pelo menos uma linha
de disrupcdo compreender uma primeira linha de perimetfo de
disrupcdo, a primeira linha de perimetro de disrupgdo em
parte definindo uma primeira secdo de alga da primeira alga
disposta e se‘estendendd pelo menos adjacente a primeira
extremidade de borda do painel de topo.

28. MATRIZ PARA FORMACAO, de acordo com a
reivindicagdo 26, caracterizada por a primeira alga

disposta adicionalmente compreender:
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- uma linha intermedidria de disrup¢dao na
primeira secdo de alca se estendendo a uma primeira borda
do painel de topo; e

- um corte ou marca na ou adjacente a primeira
linha de perimetro de disrupgéo.

29. MATRIZ PARA FORMACAO, de acordo ¢om a
reivindicacdo 26, caracterizada por a primeira porgdo de
rede compreender:

- um primeiro painel de rede dobravelmente
conectado ao primeiro painel lateral; e

- um segundo painel de rede dobravelmente
conectado ao primeirb painel de rede.

30. MATRIZ PARA FORMACAO, de acordo com qualquer
uma das reivindicacdes 26 a 29, caracterizada por os
primeiro e segundo painéis laterais 'se projetarem para
dentro em diregdo ao painel de topo.

31. MATRIZ PARA FORMACAO, de acordo com qualquer
uma das reivindicacgdes 26 a 30, caracterizada por a matriz

ser construido a partir de cartolina.
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- RESUMO -
EMBALAGEM DE TRANSPORTE, METODO PARA TRANSPORTAR UMA

EMBALAGEM DE TRANSPORTE, E MATRIZ

’

Trata-se de uma embalagem de transporte do tipo
envolvente (“wrap-around”) (150) que possul caracteristicas
de algca (60) formadas em um painel de topo (30) da
embaiagem. As caracteristicas de alga permitem que um

usuario deforme e agarre o painel de topo.
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- REVINDICAGOES -

1. EMBALAGEM DE TRANSPORTE, caracterizada por

compreender:
um painel de fundo;
um painel de topo;
um primeiro painel lateral;
um segundo painel lateral;

uma primeira extremidade pelo menos parcialmente

aberta;

uma segunda extremidade pelo menos parcialmente

aberta;

pelo menos uma caracteristica de alga de transporte no

:painel de topo,' a caracteristica de alg¢a permitindo

deformacdo do painel de topo em pelo menos uma borda de

extremidade livre do painel de topo; e
uma pluralidade de recipientes.

2. Embalagem de transporte, de acordo <com a
reivindicacdo 1, caracterizada por a primeira extremidade
da embalagem de transporte ser pelo menos parcialmente

fechada por uma primeira abé de extremidade de fundo.

3. Embalagem de transporte, de acordo com qualquer uma
das reivindicacées 1 e 2, caracterizada por a primeira

extremidade da embalagem de transporte ser pelo menos
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parcialmente fechada por wuma primeira parte de trama
acoplada de forma dobravel ao primeiro painel lateral e uma
segunda parte de trama acoplada de forma dobravel ao

segundo painel lateral.

4. Embalagem de transporte, de acordo com a
reivindicacdo 3, caracterizada por a primeira parte de

trama compreender:

um primeiro painel de trama acoplado de forma dobravel

a0 primeiro painel lateral; e

um segundo painel de trama acoplado de forma dobréavel
ao primeiro painel de trama, o segundo painel de trama

sendo aderido & primeira aba de extremidade de fundo.

'5. Embalagem de transporte,_de acordo com gqualquer uma
das reivindicacdes 1 a 4, caracterizada por a pelo menos
uma caracteristica de alca compreender uma primeira
caracteristica de alca na primeira extremidade da embalagem

de transporte.

6. Embalagem de transporte, de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes 1 a 5, caracterizada por a primeira
caracteristica de alca compreender uma ©primeira linha
perimétrica de desintegragao, e a primeira linha -
perimétrica de desintegragéo definir parcialmente uma

primeira secgdo de alga da primeira caracteristica de alga.

7. Embalagem de transporte, de acordo com a
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reivindicagao 6, caracterizada por a primeira

caracteristica de al¢a compreender adicionalmente uma linha

de desintegracdo intermedidria na primeira secgdo de alga e

estendendo-se para uma primeira borda do painel de topo.

8. Embalagem de transporte, de acordo com a

reivindicacao 7, caracterizada por a primeira

caracteristica de alca incluir adicionalmente um corte ou

entalhe em ou adjacente a primeira linha perimétrica de

desintegracéao.

9. Embalagem de transporte, de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes 1 a 8, caracterizada por a pluralidade
de recipientes compreender pelo menos quatro recipientes

geralmente cilindricos.

10. Embalagem de transporte, de acordo com qualquer
uma das reivindicagées 1 a 9, caracterizada por os

recipientes serem dispostos em um arranjo de dois por dois.

11. Embalagem de transporte, de acordo cdm a
reivindicacao 10,.caracterizada por cada recipiente possui
um eixo geométrico longitudinal, e os eixos geométricos
longitudinais dos recipientes sdo geralmente

perpendiculares ao painel de fundo.

12. Embalagem de transporte, de acordo com qualquer
uma das reivindicagcées 1 a 11, caracterizada por os
primeiro e segundo painéis laterais serem inclinados para o

lado de dentro na direcdo do painel de topo.
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13. Embalagem de transporte, de acordo com as
reivindicagdes 1 até 12, caracterizada por a pelo menos uma
caracteristica de aica compreender uma primeira
caracteristica de alga em uma primeira borda de extremidade
do painel de topo e uma segunda caracteristica de alga em

uma segunda borda de extremidade do painel de topo.

14. METODO PARA TRANSPORTAR UMA  EMBALAGEM DE

TRANSPORTE, caracterizado por compreender:

provisdo de uma embalagem de transporte de acordo com
a reivindicagdo 13;

colocacgdo de pelo menos um dedo sobre o painel de topo

na primeira caracteristica de alga;

colocacdo de pelo menos um dedo sobre o painel de topo

na segunda caracteristica de alga;

deformacdo do painel de topo nas primeira e segunda

caracteristicas de alga; e
icamento da embalagem de transporte.

15. EMBALAGEM DE  TRANSPORTE, caracterizada por

compreender:
um painel de fundo;
um painel de topo;

um primeiro painel lateral acoplado ao painel de fundo

e ao painel de topo;
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um segundo painel lateral acoplado ao painel de fundo

e ao paiﬁel de topo;

uma primeira extremidade parcialmente aberta, a
primeira extremidade sendo pelo menos parcialmente fechada
por uma primeira parte de trama acoplada de forma dobréavel
ao primeiro painel lateral, uma segunda parte de trama
acoplada de forma dobravel ao segundo painel lateral, e uma
primeira aba de extremidade de fundo acoplada de forma

dobravel ao painel de fundo;
uma segunda extremidade parcialmente aberta;

uma primeira caracteristica de alga em uma primeira
borda de extremidade do painel de topo na primeira

extremidade da embalagem de transporte;

uma segunda caracteristica de alg¢a .em uma segunda
borda de extremidade do painel de topo na segunda

extremidade da embalagem de transporte; e

quatro recipientes em um arranjo de dois por dois,
cada recipiente possuindo um eixo geométrico longitudinal,
em que oS eixos dos recipientes sdo geralmente
perpendiculares ao painel de fundo.

16. Embalagem de transporte, de acordo com a

reivindicacdo 15, <caracterizada por a pelo menos uma

caracteristica de alca compreender uma primeira pluralidade

de linhas de desintegra¢do no painel de topo, € na qual a
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primeira plufalidade de linhas de desintegrag¢ao compreender
uma primeira linha perimétrica de desintegrag¢do, a primeira
linha perimétrica de desintegracgdo estendendo-se pelo menos
adjacente a primeira borda de extremidade do painel de

topo.

17. Embalagem de transpofte; de acordo <com a
reivindicag¢do | 16, caracterizada por a primeira
caracteristica de alca compreender adicionalmente uma
primeira linha intermediéria de desintegracédo estendendo-se
para a primeira borda do painel de topo e um corte ou
entalhe em ou adjacente a primeira linha perimétrica de

desintegracdo.

18. Embalagem de transporte, de acordo com quélquer
uma das reivindicagdées 15 a 17, caracterizada por a
primeira parte de trama compreender um primeiro painel de
trama acoplado de forma dobravel ao primeiro painel
lateral, e um segundo painel de trama acoplado de forma
dobrada ao primeiro painel de trama, com © segundo painel
de trama sendo aderido a primeira aba de extremidade de
fundo e na qual os primeiro e segundo painéis laterais se
inclinam para o lado de dentro na direcdo do painel de
topo.

19. METODO PARA  TRANSPORTAR UMA  EMBALAGEM DE

TRANSPORTE, caracterizado por compreender:

provisdo de uma embalagem de transporte de acordo com
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colocagdo de pelo menos um dedo sobre o painél de topo

na primeira caracteristica de alcga;

colocagao de pelo menos um dedo sobre o painel de topo

na segunda caracteristica de alga;

deformacdo do painel de topo nas primeira e segunda

caracteristicas de alcga; e
icamento da embalagem de transporte.
20. MATRIZ, caracterizada por compreender:
um painel de fundo;

uma primeira aba de extremidade de fundo acoplada de
forma dobravel a uma primeira extremidade do painel de

fundo;

uma segunda aba de extremidade de fundo acoplada de
forma dobravel a uma segunda extremidade do painel de

fundo;

umvpainel de topo;

um primeiro painel lateral;

um segundo painel lateral;

uma primeira parte de trama acopladalde forma dobravel
a uma primeira extremidade do priméiro painel lateral;

‘uma segunda parte de trama acoplada de forma dobravel

a uma ségunda extremidade do primeiro painel lateral; e
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uma primeira caracteristica de algca deformavel
compreendendo - pelo menos uma primeira linha de
desintegragdo em uma primeira borda de extremidade livre do

painel de topo.

21. Matriz, de acordo <com a reivindicacdo 20,
caracterizada por a pelo menos uma primeira 1linha de
desintegracdo compreender uma primeira linha perimétrica de
desintegracdo, em que a primeira linha perimétrica de
desintegragcdo define parcialmente uma 'primeira segdo de
ana da primeira caracteristica de alg¢a estendendo-se pelo
menos adjacente a primeira borda de extremidade do painel

de topo.

22. Matriz, de acordo com  qualquer uma das
reivindicacgdes 20 e 21, <caracterizada por a primeira
caracteristica de alga compreender adicionalmente:

uma primeira linha intermedidria de desintegrac¢ao na
primeira segdo de alga estendendo-se para a primeira borda

de extremidade do painel de topo; e

um corte ou entalhe em ou adjacente a primeira linha
perimétrica de desintegracgao.
23. Matriz, de acordo com qualquer uma das

reivindicag¢des 20 a 22, caracterizada por a primeira parte

de trama compreender:

um primeiro painel de trama acoplado de forma dobravel
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um segundo painel de trama acoplado de forma dobravel

ao primeiro painel de trama.

24. Ma;riz, de acordo com  qualquer uma das
reivindicagbées 20 a 23, caracterizada por os primeiro e
segundo painéis laterais se inclinarem para o lado de
dentro na diregdao do painel de topo.

25. Matriz, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 20 a 24, caracterizada por a matriz ser

construida de papeléo.
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