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Preimet vyndlezu sa tyka pneumchydraulického kliestino-
vého upineda zabezpefujuceho rychle a dostatolne tuhé upnutie
; rotaénych su&iastok alebo rotath ych néstrojov s valcovou stop-
~ kou za ich kruhovy upinaci povrch.
~ Dosial je zndmych niekoTko kon&trukei upinacich kliestin,
-pr1 ktorych je upinacia klieStina vtladand slebo vtahovand ma-
Aitlcou do kuZelového otvoru nosného trnu. Nedostatkom tychto kon-
$trukel upinadov je pomerne nizka unosnost v styénej ploche
klie$tiny a upinacej.stopky, ktord je v podstate ovplyvnovand
‘kon&trukeiou poufitych prvkev takéhoto upinade. Upinanie sa vy~
kondva manudlnym utahovanim matice, &o Jednek kladie vysoké nd-
roky na fyzicku dispoziciu obsluhy zariadenia pri upinani a jed-
nak hrozi nebezpelie.uvolnenia tejto matice polas funkéného cho-
~du zariadenia vpl&vom réznych otrasov a rézov vznikajicich pri
obrébani. .

Dalej sd zndéme kondtrukcie klieétinovych upinadov pre upi-
nanie opracoviavaného materidlu, které sice zabezpedujui pri opra-
covivani ty8ového materidlu s vaés{mi odchylkami od menovitého
rozmeru dostatodne tuhé upnutie, ale ovléadacie Ustio jenstvo upinada
je znadne zloZité. Nevyhody zariadeni dosial zndmych kon&trukeci
zmiernuje pneumohydraulicky upinaé podla vyndlezu, ktorého podsta-
tou je, Ze v bubne je centricky uloZend klieftina okolo osi, kto-
rej je stmerne Gﬁorladana sistava valcov s diferencidlnymi pies-
tami, ktorych ziZené priemery zasahuju do hydraulickej tlakovej ko=
mory vytvorenej vonkajSim Celom valcov a vnitomym éelom objimky
a medzi vonkaj¥im ¢elom objimky a stenou bubna je vradeny stbor
vratnych prufin, pridom pneumatickd tlakové komore Jje od hydrau-
lickej tlakovea komo ry oddelend odvzdusnenou neutrdlnou komcrou.

Vyhody tohoto rieSenia spoéivaju predovSetkym v sehopnosti
zabezpedit vysokd tuhost upnutia obrobku podas jeho obrébania ‘
pri pomerne malom‘posuve Objimky po poVrchu kKlieStiny. Pneumo-~-
hydraulicky systém zariadenia umo¥nuje vyvodit konZtentnd upina-
eiu silu nezdvisld na drobnych netesnostiach systému. Porvchy
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zariadenia v pripade vyskytujucich sa Grobnych neteesnosti -
v tlakovych komoréch odstranuje zariadenie neutrdlnej komory
medzi tieto tlakové komory, pridom pohyb diferencidlneho
piesta v neutrdlnej komore komp enzuje pripadné tlakové stra-
ty v hydreulickom systéme zariadenia. Kon&trukecia upinada
umo¥nuje rychlu a bezproblémovi vymenu upinacej klieZtiny
za kliedtinu iného osového vrtania, &o zvy8uje univerzdlnost
vyuZitia upfnada. Pri netesnostiach hydraulicksho systému
upinada preniké tlakové médium do neutrdlnej komory, odkial
yplyvon odstredivej sily Jje kandlmi vytld&ané mimo hydraulic-
ki sustavu upinada. Ubytok tlakového média zo sustavy cez ka-
ndl je signalizdciou netesnosti a tym aj moZnej poruchy zaria-
- denia. : |
Vyhodou pneumohydraulického upfnada je tieZ rychle aspo-
Tahlivé upnutie obrobku alebo néstroja nezdavislé na fyzickej
dispozicii obsluhy zariadenia.

Na priloZenom vykrese je schématicky zndzornené prevedenie
pneumohydreulického upinada v pdzdifnom reze.

V bubne 2 je centricky uchytené pizdro 15 spolu s klie&ti-
nou l. Na valcovom povrhcu klieStiny 1 a pizdra 15 Jje posuvne
ulofend objimka 3 neotoéne spojend s bubnom 2. Ceové vrteanie
objimky jc ukonlené kuZelovym vybehom, ktorym je v styku s kufe-
lovym obvodom klieStiny l. Sumerne okolo osi klied3tiny je v bubne
2 usporiadané sistava valcov 12 s diferenciélnymi piestami 4,
ktorych zu¥ené priemery zasshuji do hydraulickej tlakovej komory
6, vytvorenej vonkajdich celom valcov 12 a vnitornym Celom posuv-
ne hybnej objimky 3. V prlestore ohranidenom dnom valcov 12 a
vnitornym ¢elom velkého priemeru diferencidlneho piesta 4 Jje vyt~
vorend beztlakové neutrdlne komora 13 odovzduSnend kandlmi 14 .
Pneumohydrdulicku sistavu zariadenia uzatvéra priruba 11 upevnend
na &ele bubna 2, ktorej plocha vnitorného éela a plochy velkého
priemeru diferencidlnych piestov 4 vytvaraji Etrbinovi pneumatic-
ki tlakovd komoru 5 prepojeni so zdrojom stladeného vzduchu /ne~-
zakresleny/ privodom T v nerotaénom'prstenéi 8 otolne uloZenom na
obvode bubna 2. Sistava vratinych pruZin 9 vradend medzi vonkaj&ie
delo objimky 3 a stenu bubna 2 vymedzuje pohyb axiélny pohyb objim-
ky 3 o sulasne zabezpefuje jej spdtny chod do zékladnej polohy.
Ne osadenej zévitovej &asti bubna 2 je uchytend matica 10 bloku~
Juca axidlny pohyb klieStiny l, pridom pootddanie kliedtiny 2 Je
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vymedzené poistkou 16 upevnenou na kuZelovom vybehu vrtania
objimky 3. | |

V prevddzke pri upinani obrobku, resp. néstroja za val-
covy povrch ca jeho valcové Cast vsunie do osového otvoru
¥liedtiny 1. Privodom 7 sa pneumatické tlakovd komora 5 neplni
stladenym vzduchom, ktory pdsobi na &elo diferencislnych pies-
tov 4. Posuv diferencidlnych piestov 4 vo valcoch 12 vyvodi
tlak v hydraulickej tlakovej komore §, nidsledkom ktorého_je
poéﬁVané objimka 3 po valcovej ploche puzdra 13 a kliedtiny L.

KuZelovym vybdiom vrtania objimky 3 Jje stlélany kuZel na
obvode pruZnej Sasti klie3tiny 1l a tym je stopka upinanej su=-
giastky pevne upnuta. Spatny chod objimky 2 zabezpeluje siusta-
va vratnych prufin 9 pri nulovom tlaku vstupného stlaleného
vzduchu. o
Zariadenie neutrdlnej komory 13 medzi pneumaticki t1z kovi
komoru 5 a hydraulickd tlakovi komoru § sa odsirdni nebezpelen-
stvo zavzdudnenia hydraulického systémuupinala. Vymena klieSti-
ny 1 za kliedtinu s inym vnitornym upinacin priemerom sa vyko=-
nd vyskrutkovenim matice 10 z bubna 2 a ndslednym axisdlnym vysu-
nutim klieStiny 1. '

Pneumohydraulicky upina& je vyuZitelny v obore obrabacich
strojov na upinanie obrobkov, alebo néstrojov za valcovu stop-
ku v procese obrdbania a dalej viade tam, kde je potrebné rychle
presné a tuhé upnutie suéiastok za valcovy povrch.
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Pneumohydraulickyhpinaé silové upnutie
obrobkov za valcovy povrch, pozostévajici mimo iného 2z hyd—'
reulickych a pneumatickych silovyech prvkov, objimky posuvne
ulo¥enej na valcovom povrchu klie3tiny a z matice pevne spo-=
jenej s bubnom vyznafujicd sa tym, Ze v bubne /2/ je centricky
ulofed Kliedtina /1/ okolo osi ktorej je sumerne usporiadana
ststava valcov /12/ s diferencidlnymi piestami /4/, ktorych
zu%ené priemery zasahuji do hydraulicke] tlakovej komory /6/
vytvorenej vonkajiim Selom valecov /12/ a vnitornym Celom obaim-
ky /3/,a medzi vonkaa§1m Zelom objimky /3/ a stenou bubne /2/4&

c"“‘ ' o vratnc, pruainy/°/, pridom pneumaticks tlakové
komora /5/ je od hydreulickej tlakovej komory /6/ oddelena od-
vzdudnenou neutrdlnou komorou /13/.

1 vykres
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