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Beschreibung der Erfindung

Beschreibung der Erfindung: Verfahren zur Vorbereitung der Klebstoff- Aroma

emulsion.

Technikbereich: Polygraphische Industrie

Technischer Stand: Allgemein bekannt ist die Subklasse der Polygraphie, die
Buchbinderei. Die Buchbinderei beinhaltet die Endbearbeitung der gedruck-

ten Druckerblitter und deren Umformung in solche Fertigprodukte wie z.B.

* Bﬁche_r, Zeitschriften, Magazine, Broschiiren, Plakate, Flugblatter, die durch
Leimen, Brechen, Zusammennihen, Zusammenkleben und Zuschneiden an- |
gefertigt werden. Bei den Buchbihdungsprozessen kann das Verbinden von
zwei verschiedenen Materialien und von verschiedenen Teilen der Halbprb-
dukte auf verschiedene Weise verrichtet werden.

Eine der in Buchbindung meist verwendeten Methoden 'ist die Verbindung
durch Leimen. Der Leimungsprozess beruht meistens dai‘auf, dass der Leim
auf eine der zu klebenden Flichen aufgetragen, die andere zu klebende
Schicht an dié Leimschicht angelegt und gepresst, und der Leim getrocknet
wird. Das Auftragen des Leims kann manuell oder maschinell erfolgen. Das
maschinelle Auftragen des Leims erfolgt mit Rollen und Biirsten bzw. durch
BegieBen: Leisten werden im Klebstoff eingetaucht und an die zu klebende
Fliache herangefiihrt — es ist das Aufspritzeh. Die Maschinen zum Auftragen
des Klebstoffs sind z.B. Klebemaschinen. Béim maschinellen Kleben erfolgt
das Anpressen durch das Durchziehen der beiden zu klebenden Flachen zwi-
schen zwei Wellen oder durch Zudriicken zwischen zwei Platten. Beim An-
pressen erfoigt die letzte Klebephase — das Trocknen des Leims, d.h. die Aus-
bildung des Klebfilms. Die Buchbinderkleber enthalten meistens fliichtige
Substanzen: Wasser oder organische Losungsmittel. Beim Trf)cknungsproze'ss
Verdampfeh sie. Bei Buchbindereiarbeiten werden meistens .Papiererzeugnisse
zusammengeklebt wie z.B.: Papier und Pappe, aber auch Textilien, Leder,

Kunstleder mit Papiererzeugnissen. Die Papiererzeugnisse bestehen aus Fé-

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)
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den, sie sind pords und daher sehr kiebeleicht. Sie lassen sich mit fast jeder

Klebstoffart zusammenkleben. Die in der Buchbinderei am meisten verwen-
dete Klebstoffgruppe sind Klebstoffe zum Kleben von Papiererzeugnissen. Da
diese Erzeugnisse in der Regel nicht besténdig sind, sich leicht zerreien bzw.
zerfetzen lassen, brauchen die verwendeten Klebstoffe keine starke Leimkraft
zu haben. Die Kleboperationen in der Buchbinderei werden in vier Gruppen
geteilt: Ankleben, Aufkleben, Bekleben, und Zukleben. Das Ankleben kommt
in den Fillen vor, wenn zwei Elemente mit Klebstoff zusammengeklebt wer-
den, aber das Kleben lediglich auf einem Teil der anliegenden Fléchen dieser
Elemente erfolgt. Zum Beispiel ist das Verbinden von zwei Zetteln durch
Aufiragen des Klebstoffs auf einen diinnen Streifen an ihren Riicken das An-
kleben. Das Aufkleben erfolgt dann, wenn zwei Elemente mit gleichen oder
unterschiedlichen Maflen verbunden werden und das Kleben auf der ganzen
anliegenden Fliche erfolgt, z.B. wenn ein Etikett auf einen Gegenstand auf-
geklebt wird. Das Bekleben bedeutet, dass zwei Elemente verbunden werden,
wobei das eine groBer als das andere ist. Das groBere Element wird auf seiner
ganzen Fliche mit dem kleineren Element geklebt, die heraushéingenden Teile
des groBeren Elements werden auf die Hinterseite des kleineren Elements
umgebogen und dort ebenfalls geklebt. Das Zukleben ist eine Operation, die
z.B. beim Einbinden verwendet wird. Zugeklebt wird der Riicken eines Zet-
telblocks, der Falzbdgen oder eines Einsatzes. Das Zukleben wird auch bei
der Produktion von Verpackungen und anderer Werbeprodukten verwendet.
Die in der Buchbinderei verwendete Klebstoffe sind meisten wéssrigen L6-
sungen von nichtfliichtigen Substanzen, sie enthalten die unfliichtige Substanz
als Dispersion, es sind so genannte Emulsions- und Dispersionskleber. In die-
sen Klebstoffen ist die unfliichtige Substanz in winzige Kugelchen geformt.
Durch entsprechende Zusatzmittel im Wasser verhalten sich die Kugelchen
konstant: weder fallen sie nieder, noch verbinden sie sich miteinander. Beim

Verdampfen des Wassers verbinden sie sich miteinander und bilden den
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Klebstofffilm. In den Emulsionsklebstoffen ist das Wasser die zerstreuende,

und die Kugelchen des Festkdrpers — die zerstreute Substanz.
In der Polygraphiebranche, in der Technologie des Offsetdrucks, sind zwei
Methoden des Duftsstoffauftragens auf die Druckfldche bekannt: durch Zuga-
be in die Farbe des Konzentrates der Duftéle — das Auftragen des Aromas
erfolgt beim Aufdruckprozess oder durch Zugabe in die Farben und/oder La-
cke fertiger Duftmikrokapseln — das Auftragen des Duftes erfolgt beim Auf-
druckprozess und/oder in einem separatem technologischen Vorgang des La-
ckierens der Druckblitter. Die erste Methode beruht darauf, dass direkt vor
dem Druckprozessbeginn entsprechende Menge der Duftole in die Farbe mit
geringem Eigenaroma beigemischt wird. Bei dieser Methode verfliichtigt sich
das Druckaroma schon beim Druckprozess, und der Duft der gedruckten Blat-
ter von kurzer Dauer ist. Eine technologische Voraussetzung ist die strenge
Beachtung der vorgeschriebenen Menge des beigemischten Duftélkonzentra-
tes — sie darf nicht 5~10% {ibersteigern, denn die Farbe kann die richtige
Druckbeschaffenheit verlieren. Die zweite Methode, mit den Mikrokapseln,
beruht darauf, dass die Duft6lkonzentrate in den Mikrokapseln eingeschlossen
werden und das Aroma erst durch derer Zerdrﬁckeh, z. B. beim Reiben, frei-
gegeben wird. Der Prozess der EinschlieBung des Duftes bedarf der Anwen-
dung von hoch spezialisierten Technologien. Das lackierte und/oder gedruck-
te Druckblatt, aus dem bei einem spéteren technologischen Prozess das Pro-
dukt hervorgeht, riecht nur an der Stelle, an der die Farbe aufgetragen wurde
und nur bis zu dem Moment, an dem alle Kapseln zerdriickt werden. Die bei-
gemischte Menge der Mikrokapseln darf 20% der Farben — und/oder Lack-
masse nicht tiberschreiten. Das Drucken der Rasterpartien mit beigemischten
Mikrokapseln ist damit verbunden, dass die Farbenmenge im Druckpaket be-
schrankt ist, und der Dufteffekt umso besser ist, je mehr Farbe mit den Mik-
rokapseln sich auf dem Blatt befindet, wobei beim Druckprozess auf korrekte

Proportionen zwischen der Farbe und dem Wasser geachtet werden muss. Die
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weiteren Bearbeitungsprozesse bei der Buchbinderei, wie z.B. das Brechen,

Nihen, Schneiden, werden so ausgefiihrt, dass die Oberfléchen der gedruck-
ten Blitter minimal der Reibung und Anpressung ausgesetzt werden. Bei der
Methode der Beimischung von Mikrokapseln zum Lack, die gewdhnlich bei
GroBauftrigen verwendet wird, wird die fiir die Fiillung des Behilters im
Lackkomplex nétige Lackmenge berticksichtigt. Technische Voraussetzung
dabei ist die Einrichtung an der Lackmaschine der minimalen Fl&chenpres-
sung. Bei dieser Produktionsmethode werden beschichtete Druckfléchen ver-
wendet — nicht beschichtete Druckflichen miissen zweimal lackiert werden.
Die Temperatur des Druckkomplexes wird auf Minimum eingestellt — die ho-
he Temperatur verursacht das Antrocknen des Lacks an den Rollen, daher
wird mit hoher Druckgeschwindigkeit gearbeitet und die Lackmengen werden
stets kontrolliert. Die zu spiirende gleichmiBige Rauhigkeit der Mikrokapseln
gibt den optischen Effekt der Mattigkeit und Rauhigkeit des Drucks. Kontrol-
liert wird auch die Dosierung des Feuchtwassers, denn der Wasseriiberschuss
verursacht das Abldsen der Kapseln vom Lack. Bekannt sind auch duftende
Aufhinger, allgemein bekannt als Duftbdumchen. Dieses Produkt wird aus
speziellen aufgelockerten und unbeschichteten Pappen erzeugt, wobei die
Pappe in unterschiedlichen Drucktechniken gedruckt und mit Konzentraten
oder Losungen der Duftdle durchtrankt wird.

Vorteilhafte Folgen der Erfindung:

Es ist vorteilhaft, dass die Vorbereitung der Dufteinulsion nicht kompliziert
ist, wodurch keine zusitzlichen Kosten generiert werden. Es ist vorteilhaft,
dass das Duftdlkonzentrat dem Buchbinderleim beigemischt wird, der dann
bei vielen technologischen Prozessen die Verwendung findet. Es ist vorteil-
haft, dass die Duftemulsion gleichzeitig zwei Funktionen hat: die des Buch-
binderleims und die des Geruchstrigers. Es ist vorteilhaft, dass wihrend einer
Einbindetitigkeit — des Klebens — gleichzeitig auch die Duftumsetzung, ganz
ohne zusitzliche Arbeitsschritte, erfolgt. Es ist vorteilhaft, dass sich in der
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Anfangsphase nach dem Zusammenkleben der Alkohol aus der Duftemulsion

verfliichtigt, dessen Siedetemperatur niedriger ist, als die der fliichtigen im
Buchbinderleim enthaltenen Substanzen und die des Duftélkonzentrates. Es
ist vorteilhaft, dass der in der Duftemulsion eingeschlossene Duftolkonzentrat
nur in geringen Mengen nach Auflen der geklebten Produkte entweicht und
dadurch ldnger duftet. Es ist vorteilhaft, dass mit der Duftemulsion alle Pa-
pierrohstoffe und Halbprodukte geklebt werden kdnnen, die bei den Buchbin-
dungsprozessen mit Klebstoff bearbeitet werden. Es ist vorteilhaft, dass diese
Erfindung in der Buchbindungstechnologie fiir das Kleben von Bedruckstof-
fen verwendet werden kann. Es ist vorteilhaft, dass fiir das Erreicheh des
Dufteffektes weder die Duftmikrokapseln verwenden werden miissen, noch
spezielle aufgelockerte und unbeschichtete Pappe durchtrankt werden muss.
Es ist vorteilhaft, dass die mit der Duftemulsion geklebten Bedruckstoffe mit
unterschiedlichen Drucktechniken gedruckt werden kénnen, darunter auch mit
dem hochqualitativen Offsetdruck.

Es 1st vorteilhaft, dass sich die duftenden Bedruckstoffe durch glatte Oberfl4-
che auszeichnen. Es ist vorteilhaft, dass duftende Produkte bei der Produktion
verschiedenartiger Papiererzeugnisse angewandt werden.

Vorteile der Erfindung:

Der Vorteil der Erfindung ist, dass das Duftélkonzentrat und der dem Kleb-
stoff beigemischte Alkohol dank ihrer Beschaffenheit die Duftemulsion bil-
den. Der Vorteil der Erfindung ist, dass die Duftemulsion gleichzeitig die Ei-
genschaften des Buchbindeklebstoffs und des Dufitrdgers hat. Der Vorteil der
Erfindung ist, dass die Vorbereitung der Duftemulsion unkompliziert ist und
keine zusétzlichen Kosten generiert. Der Vorteil der Erfindung ist, dass bei
dem Klebeprozess, einem der buchbindertechnischen Bearbeitungsprozesse,
der Dufteffekt erzeugt wird. Der Vorteil der Erfindung ist, dass die Duftemul-
sion den Dufteffekt erzeugt. Der Vorteil der Erfindung ist, dass mit der Duft-

emulsion alle Papiererzeugnisse und alle Halbprodukte der Buchbinderei ver-
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bunden — verklebt werden konnen. Der Vorteil der Erfindung ist, dass der

Dufteffekt beim Kiebeprozess entwickelt wird. Der Vorteil der Erfindung ist,
dass bei der Verwendung der Duftemulsion in der Produktion keine speziellen
Bedruckstoffe verwendet werden miissen. Der Vorteil der Erfindung ist, dass
das durch die Verwendung der Duftemulsion erzeugte Duftprodukt in ver-
schiedenen Drucktechniken gedruckt werden kann, darunter im hochqualitati-
ven Offsetdruck, ohne dass die Glitte der Bedruckstofffliche beeintrichtigt
wird.

Verwendungsbereiche der Erfindung und Realisationsbeispicle:

Die Erfindung findet in der Polygraphie — der Buchbinderindustrie grofle
Verwendung. Der Erfindungsgegenstand erfiillt gleichzeitig die Funktion des
Kleb- und des Dufistoffes, es findet Verwendung in allen technischen Opera-
tionen des Klebprozesses. Als Beispiel seien an dieser Stelle verschiedenarti-
ge Klebeinbinde aufgezihlt, die Produktion von Verpackungen, Anlasskarten,
Etiketts, Duftauthéinger, die nebenbei auch die Werbetrdgerfunktion haben,
indem sie als Dufttester mit aufgedrucktem Firmenlogo bzw. mit Beschrei-
bung des dargestellten Produkts fungieren. Ein bei Werbungskampagnen flir
bestimmte Duftprodukte verwendeter Duftauthéinger fungiert als Tester: Kun-
den konnen auf die Dufinote aufmerksam gemacht werden, ohne dass das
verpackte Produkt, wie zum Beispiel Spiilmittel, Waschpulver, Duftspender,

Reinigungsmittel, Parfiims wund Deosprays, ge6ffnet werden muss.
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Anspriiche

1. Das Verfahren zur Vorbereitung der Duftklebemulsion, innovativ
dadurch, dass vor der Verwendung des Buchbinderklebers fiir die weiteren
buchbindertechnischen Operationen im Klebeprozess das Duftélkonzentrat
beigemischt wird, indem der Buchbinderkleber, das Duftslkonzentrat und der
Alkohol vermischt werden.

2. Verfahren nach Vorbehalt unter Ziffer 1 — spezifisch dadurch, dass
der Buchbinderkleber, das Duftdlkonzentrat und der Alkohol bis zur Erhal-
tung einer gleichméfigen Konsistenz — der Emulsion miteinander vermischt
werden.

3. Verfahren nach Vorbehalt unter Ziffer 2 — spezifisch dadurch, dass
bei der auf solche Art und Weise angefertigten Emulsion der Prozess der Ver-
dampfung der Duftole verlangsamt wird und dadurch linger andauert.

4. Verfahren nach Vorbehalt unter Ziffer 2 — spezifisch dadurch, dass
die erzeugte Emulsion die Eigenschaften des Buchbinderklebers besitzt.

5. Verfahren nach Vorbehalt unter Ziffer 2 — spezifisch dadurch, dass
die Emulsion fiir die direkte Verwendung in weiteren technologischen Pro-

zessen gebrauchsfertig ist.
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