ocimmcrs| POPIS VYNALEZU

(61)
(23) Vystavni priorita
~ (22) Prihlageno 12 03 80
21) (Pv 1679-80)

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 31 12 81

A OBJEVY (45) Vydéno 15 06 84

K AUTORSKEMU OSVEDCENI
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(11) (B 1)

(51) Int. C12
B 27 M 3/00
// B 278 1/10
/B 27 G 11/00,
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S‘\uzor vynilezu BERGER VLADIMIR ing., ROUSENOV
KUDLICKA FRANTISEK, IVANOVICE NA HANE
POTSTEJNSKE JOSEF ing., ROUSENOV
MARTINKA JTRE, VESELf WAD MORAVOU

(54)

Zp3sob vyroby velkoplodnych konstrukénich dflcd, zejména mébytkovych

Zplsob vyroby velkoplo3nych konstruk¥nich
dilcd, zejména ndbytkovych z poddimenznich
prirezd nebo pgtezového odpadu: -

Navr¥eny zplisob vyroby Jje pouZitelny z vy-
hodou ke zhodnocovéni malorozmérovych pii~
tez8 nebo porezového edpadu z drevotrisko-
vyech , pazdefovych, pilinot¥iskovych kons-
trukénich desek, z lafovek, prekliZek nebo
i z rostlého dfeva, a to v&t¥inou v ndbyt-
kérském primyslu, kde se tento maloroeméro-
v§ odpad dosud nezpracovéval, tedy nezhod-
nocoval na velkoplo¥né d{ilce, opét pouZitel
né k vyrobd nébytkovyeh dflcd.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze piib-
1i¥né tvarové shodné poddimenzni piidezy
nebo porezové prvky se na svych bodnich
plochéch opatif 1 a% 3 mm vrstvou smési ‘
termoreaktivnfho lepidla s plnivem a tuid-
lem, nale¥ se ulo%{ na v podstaté horizon-
tdéln{ plochu, na tupo k sob& prisedf, a .
soulasné ke dvéma, k sobd v podstaté& kolmo
usporédanym opérnym ramenim pracovniho ré-
mu a vytvrd{ se, Zpisob nevyZadugje dal3fho

- pa¥ioeny, 2ajména lisovoeiho.
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Vynélez se tyké zplsobu vyroby velkoplo#ngfch konstrukdnich dilcd, zejména nédbytkovych z
. poddimenznich pri¥ezi nebo pofezového odpadu, jimZ lze s minimdlnimi néklady zhodnocovat i
nejuf¥f{ odpadovy materidl.

P#i vyrob& nébytkovyéh d{1¢% z melorozmérného p¥ifezového materidlu, prfipadnd z odpadu,
pouZivd se lepeni bo&nich ploch, konstrukin& spojenych & pomoci pera abdrizky, vloZeného pe-
ra, profilovéni hraﬂ a spoje na tupo. U pfiFezl z aglomerovaného materidlu se pouZivé viech
uvédenjch druhd spoji. U spdrovek se pouZivé prevd¥nd spoj na tupou spéru, pfipgdné profilo-
vén{ hran. Letovkové a plekliZkové malorozmérné pfirezy se spojujf Jjen z¥ifdka. Ve viech p¥{-
padech se v3ak p¥ifezy lisuj{ tlekem na bo¥ni spéru min. 0,20 MPa a 0,60 MPa v lisovacich
upfnacich pripravcich, at jiy mechanickych, pneumatickych, ¥i hydraulickjch. P¥ed lepenfm na
tupou spdru Jjsou hrany pofezového odpadu, p¥ipadn& potezd - spérovek - opracovény na srovné-
vaci frézce k dosaZenf vy¥3{ tésnosti spoje; lze té% pii vysS{m lisovacim tlaku lepit piirezy
a pofezovy odpad na hrandch neofrézovany, opracovany pouze kotoudovym pilovym listng. Lisova-
c{ pripravky Jsou konstruovény pro prib&¥né lepeni jako staciondrni a otoéné, nebo ojedinéle
pro prib&iné lepeni jako zaiizenf vybavené transportni a lisovaci &&stf. P¥i nepribéZném i
prib&Zném lepen{ se n&kdy vyu ivé za u¥elem rychlej¥tho vytvrzent lepidla skumuloveného tepls,
teplého vzduchu, odporovéha eiektroohfevu, poptipadé vysokofrekvenintho oh¥evu. P¥i zpracové-
ni odpadu jsou vyuZivény prirezy, jejich% rozméry dovolujf ekonomické zhodnocent ze jména
vzhledem k pracnosti spoje. Lze konstatovat, %e v soufasné dob& je zpracovatelny odppd ddn
p¥ibli%né &{fkou pdsu v&t3f ne% 120 mm. Poddimenznf odpaed neni dile zpracovavén a vyu!iv& ase
pPevéiné jako palivo. Ke alepovént se pouZivé nejéaa;éji diasperzn{ lepidlo na b4zl polyvinyl-
acetdtu, v posledni dobd ménd glutinového klihu. '

Lepidlo se na hrany nandsf 3t¥tcem, ndtiskovou mazagkou, véletkem, piipadné pistelf s
tryskou, V posledné& jmenovaném p¥ipadd se lepidlo nanddf tlakem.

Nevyhody vy¥Se zmfn&nych vyrobnich zpisobd si klade za efl odstranit nebe aleepoﬁ'piq-
statn& zmirnit zpisob podle vyndlezu, jeho¥ podsteta spodfvé v tom, Ze pFibli%né tvarovd
shodné prvky se na svych boénich plochdch opat¥f 1 8% 3 mm vratvou smési termoreaktivniho
lepidla s plnivem a tuZidlem;‘uloZi na, v podstatd horizontélnf plochu a bez v&vozeni liso~
vacfho tlaku se na tupo p¥isadf k sob¥ navzdjem é soufesnd ke dvéma, k sob¥ v podstaté kolmo

uspofddanym opdrnym ramendm pracovniho rdmu a vytvrdl se.

Ukldddn{ a p¥isazovéni prvkd se a vyhodou prov4dil v nad sebou uspotddenych vratvéch,
které se prokléddajf nepFilnavymi liXtami o tlouéféegaz 3 mm a spolednd se vytvrdi,

Nﬁvrhovanym zpisobem lze velmi efektivné zhodnocovat malorozmérny p¥ifezovy materidl a
porezovy odpad, prilem¥ odpgdé pou%ivéni zafizeni k vyvozovdni lisovactho tlaku. X vytvoF¥ent
_ dostatedn& pevného spoje, a to Jék pfb dal¥{ opracovéni velkoplo¥ného dflce, tak pro dostated
n& pevny ndbytkovy dflec je dostadujfcf piisazenf priezd nebo/a pofezavych prvki, Jejich!
ob& sty¥né bodnf plochy jsou opat¥eny ndnosem lepictho tmelu, alespon k Jjednd roviné.

Za Ulelem dosaZent vy¥&f produktivity préce a energetickych Uspor, jekoZ i rovinnosti
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jednotlivych vyrobenych velkoplednych konstrukénich dflch, vyrdbéji se dilce v nad sebou sio-
hovanych vrstvdch, které se prokladajl nepfilnavymi li¥tami, nejlépe z plastd.
Navrhovany zplsob vyroby lze provozovat v pracovnim rdmu, ktery je v pidorysu zndzorn&n

na p¥ilofeném vykresu jako p¥fklad konkrétnfho provedeni.

Pracovni rém 6 svymi opdrnymi remeny 4 vytvat{ roviny pro pfisazovéni na tupo poddimen-
znich prifezl 1 nebo porezovych prvkid 2, jejich% bodnf plochy 3 se opatfi ndnosem smési termo
reaktivntho lepidla, s vyhedou mo¥ovinoformaldehydového s plnivem, napi{klad drevénou mouckoy,
z1skanou z prosévéni pres sito s podtem ok 200 aiZ 250/cm2‘a s tuZidlem, nap¥iklad chloridem
auonnym‘ve 23 % vodném roztoku. V piipadé stohovéni se jednotlivé vrstvy proklédajl nepril-
navymi liZtemi 5, s vyhodou z plastd, na nich# minimélng ulpivd lepici smés.

P¥i men¥fch mno¥stvich zpracovdvanych malorozmdrnych prifezd nebo pofezového odpadu na
velkoplodné dflce se pracuje pPi teplétéch 18 az 25 °C. Pri vétsim objemu zpracovévanych ma-
lorozmérnych prirezl lze ddle zvy¥it produktivitu zafazenim polo- nebo plné auiomatického

zat¥izeni s poddvacim, dopravnim a piisazovacim systémem.

K urychleni vytvrzeni 1epicih6 tmelu se lepend spdra vyhiivéd vysokofrekveninim ohrevem
s elektrodami uloZenymi podél nebo nap¥i& vzhledem ke spéle.

Navrieny zpisob vyroby velkoplodnych konstruk&nich diled je pouzitelny ke zpracovéni
poddimenznich pii¥ezd nebo pofezového odpadu z drevotriskovych, pazdefovych, pilinotfiskovjch’
konstruk¥nich desek, z lafovek, prekliZek i z rostlého dreva. .

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpiscb vyroby velkoploZnych konstrukénich dilel, zejména nébytkovych z poddimenznich p¥i-
tezl nebo porezového odpadu, vyznaleny tim, Ze pribliZné tvarovd shodné prvky piirfezd nebo
porezového odpadu se na svych bo&nich plochéch opatff 1 aZ 3 mm vrstvou smési termoreak-
tivntho lepidla s plnivem a tufidlem, ulo%f na, v podstaté horizontdlni plochu a bez vyvo-
zeni trvalého lisovacfho tlaku se na tupo pPisadf k sob& navzdjem a soulasné ke dveéma, k

sobd v podstatd kolmo usporsdanym opdrnym ramenim pracovniho rdmu a vytvrdi se.

2. Zpisob vyroby podle bodu 1, vyznadeny tim, ¥e uklsddni a prisazovéni piirezd nebo /a po-
f¥ezovych prvkd se provddi v nad sebou uspofddanych vrstvéch; které se prokléddaji nepril-~
navymi liZtami o tlouStce a¥ 3 mm a spoleéné se vytvrdi.

1 vykres
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